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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zywice
fenolowe typu rezolowego otrzymanc w wynrku poli-
kondensacu fenolu z formaldehydem w srodowisku al-
kalicznym modyfikowane alkoholem.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zywica F-6
stosowana jest do produkcji wtoknitu oraz klejow kon-
strukcyjnych do metali. Zy wica F-50 stosowana jest jako
Srodek wigzacy do wyrobu porowatych przektadek aku-
mulatorowych z papieru 1 widkien sztucznych, dzwigko-
1 cieptochronnych tworzyw 7z nieorganicznych widkien
np.: welny zuzlowej, bazaltowej lub z widkien szklanych,
do klejenia drewna na gorgco, wyrobu uszczelek azbes-
towych. impregnacji wyrobow weglowych, papieru.

1.3. Okreslenia. Zywica F-50 jest wodorozpuszczal-
nym S50-procentowym wodnym roztworem niskoskon-
densowanego produktu reakcji fenolu z formaldehydem,
ktora moze tworzy¢ mieszaniny z mleczkami latekso-
wymi: kauczuku butadienowo-styrenowego, polichlor-
ku winylu, kopolimeru chlorku winylu i octanu winylu,
jak rowniez z zywicami mocznikowo-formaldehydowy-
mi 1 wodnymi emulsjami zywic -silikonowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

. 2.1. Rodzaje. Ze wzgledu na wilasnosci 1 zastosowa-
nie rozroznia si¢ dwa rodzaje zywic:

Zywica F-6,

Zywica F-50.

2.2. Przykfad oznaczenia zywicy F-6:
ZYWICA F-6

BN-83/6311-14

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Zywice w temperaturze
0+20°C powinny byé¢ klarowng, jednorodng cieczy
o barwie od zo6ttej do ciemnobrunatne) bez zanieczysz-

Tablica 1

Rodzaje

Wymagania F-6 F-50

40 =60
1,105:1,20

a) Lepko$¢ umowna'), s 130 =350
b) Gesto$é, g/cm’ —
¢) Zawarto$¢ wolnego fenolu,

. {)Izl

nie wigcej niz 9 5
d) Czas utwardzania w tem-
peraturze 150 °C, s, nie
wigce] niz 180 100
¢) Zawartos$¢ suchej substan-
¢, %, nie mnie) niz 70 50
) Zawarto$¢ zanieczyszczen -
1 substancji nierozpuszczal-
w wodzie, %, nie
wigce] niz — 0,3
g) pH w temperaturze 20 °C — 8512
h) Rozpuszczaln{)éé w wodzie — 145

nych

") Na zyczenie odbiorcy moze by¢ produkowana zywica F-6 o lepkosci
powyzej 350 s.

3.3. Okres trwatosci. Zywice przechowywane w wa-
runkach podanych w 4.3 powinny zachowa¢ wymaga-
nia podane w 3.1 1 3.2. Okres trwaloSci zywicy:

— F-6 — dwa miesigce od daty produkcji,

— F-50 — trzy miesigce od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1T TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zywice nalezy pakowaé¢ do bebndw
metalowych pojemnosci 200 dm? wg BN-76/5046-01 lub
BN-76/5046-03, cystern (zaleca si¢ stosowanie cystern
izolowanych) lub innego rodzaju opakowan uzgodnio-
nych mi¢dzy producentem 1 odbiorcy, jezeli zabezpie-
czaja one produkt nie gorzej niz wymienione wyze]
opakowania 1 maja wymiary zgodne z systemem wy-
miarowym opakowan wg PN-78/C-79021.

Kazde opakowanie powinno by¢ zaopatrzone w ety-
kiet¢ zawierajagcg co najmniej:

a) nazwe zaktadu,

czen. : b) oznaczenie wg 2, )
3.2. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. I. ¢) numer partii,
Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1983 poz. 13)
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d) dat¢ produkciji,

e) mas¢ brutto 1 netto,

f) okres gwarancji,

g) znak kontroli jakosci,

h) napis: ,,Chroni¢ przed dzialaniem ciepta 1 bez-
poSrednim dziataniem promieni stonecznych. Maksy-
malna temperatura przechowywania +20 °C*.

4.2. Formowanie jednostek fadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki fadunkowe powin-
ny by¢ formowane na paletach wg PN-75/M-78216.
tadunek na palecie nalezy zabezpieczy¢ przed prze-
mieszczaniem si¢ 1 deformacja.

4.3. Przechowywanie. 7vwice nalezy przechowywadé
w opakowaniach wg 4.1, w pomieszczeniach magazyno-
wych przewiewnych 1 nie nastonecznionych, w tempera-
turze nie wyzsze] niz 20 °C.
F-50 nalezy zwroci¢ uwagg. aby podczas magazynowa-
nia temperatura zywicy nie przekroczyla 20 °C: tem-
peratura ta moze wzrasta¢ w wyniku ewentualnej cyr-
kulacji lub postepujace); kondensaciji.

W temperaturze -10 °C¢ zywica F-50 zestala si¢ (za-
marza), jednak po przetrzymaniu jej w temperaturze
od 0 do 20 °C uplynnia si¢ nic tracac okreslonych
w tabl. 1 wlasnosci fizykochemicznych.

4.4. Transport. Zywice w bgbnach mozna przewozié
dowolnymi krytymi srodkami transportu. Opakowania
powinny by¢ ustawiane Sci$le obok siebie na calej prze-
strzeni Srodka transporiu, tak aby stanowily zwartg
calos¢ zabezpieczona klinami przed przesuwaniem sig.

W przypadku transportu kolejowego nalezy prze-
strzegaC przepisOw o tadowaniu i wytadowywaniu wago-
noéow towatowych w komunikacji wewnegtrznej').

W transporcie samochodowym opakowania nalezy
tadowa¢ zgodnie z Instrukcja o tadowaniu i wytadowy-
waniu samochodow cigzarowych i przyczep?).

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne polcgaja na sprawdzeniu zgad-
nosct 7 wszystkimi wymaganiami normy. Badania te
nalezy przeprowadzac przy kazdej zmianie stosowanych
surowcoOw 1 metod technologicznych moggcych mieé
wpltyw na wynik badan, jak réwniez przy okresowe)
kontroli produkcji, ktora dla obvdwu zywic powinna
obejmowac¢ co 10 partig.

Badania pelne obejmujy:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) oznaczanie lepkos$ci umownej (3.2a),
gestosci (3.2b),
zawartosci wolnego lenolu (3.2¢),
czasu utwardzama (3.2d),

f) oznaczanie zawartosct suchej substancji (3.2e¢),

g) oznaczanie zawartoscl zanieczyszczen i substanci
nierozpuszczalnych w wodzie (3.2f), T

h) oznaczanie pH (3.2g),

i) oznaczanie rozpuszczalno$ci' w wodzie (3.2h).

5.1.2. Badania niepetne przeprowadza si¢ dla kazdej

¢) oznaczanie
d) oznaczanie
e) oznaczanie

'Y Patrz Informacje dodatkowe.

W przypadku zywicy

partii produktu. Badania niepetne obejmuja sprawdze-
nie wymagan wymienionych w 5.1.1a) +b) oraz ¢) +1i).

5.2. Wielko$¢ partii. Parti¢ Zywicy stanowl zawartos¢
jednej cysterny lub najwyzej 75 bgbnow.

5.3. Pobieranie i przygotowanie Sredniej probki labora-
toryjnej. Probki nalezy pobiera¢ wg PN-67/C-04500.

Z cysterny pobraé¢ 5 probek pierwotnych, kazdg ob-
jetosci 400 cm’, stosujac zglebnik w ksztatcie rury o od-
powiedniej pojemnosci. Probki pierwotne nalezy pobie-
ra¢ z catej wysokos$ci stupa zywicy. Z bgbnoéw prébki
pierwotne pobieraé zgtebnikiem 1 lub 2 wg PN-74/
C-60008, z catej wysokosci stupa zywicy. Z kazde)
partii zywicy w bgbnach, w zaleznosci od licznosci
opakowan w partii, wybra¢ w sposéb losowy liczbg
opakowan jednostkowych podanych w tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowan, ktéra nalezy

Liczba opakowan w partii . , : ;
¢ P wybra¢ do pobierania probek

do5 N wszystkie
6515 5
16 +-25 _ 7

Z kazdego wylosowanego opakowania pobra¢ dwie
probki pierwotne kazda objetosci co najmniej 100 cm?,
Pobrane probki pierwotne wlaé do czystego, suchego
naczynia odpowiednie] pojemnosci. Otrzymana w ten
sposéb probke ogdlng o masie co najmniej 2 kg-do-
ktadnie wymiesza¢, a nast¢pnie pobraé z niej Srednig
probke¢ laboratoryjng o masie 1 kg.

Pakowanie i przeznaczenie $redniej probki laborato-
ryjnej — wg PN-67/C-04500.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewn¢trznego. Wyglad ze-
wnetrzny zywicy sprawdzi¢ nieuzbrojonym okiem. _

5.4.2. Oznaczanie lepkosci umownej nalezy wykonaé
wg PN-81/C-81508:

— zywicy F-50 metoda A, kubkiem wyplywowym
o $rednicy otworu wyptywowego 2 mm,

— zywicy F-6 metoda B, kubkiem wyptywowym
o $rednicy otworu wyplywowego 4 mm.

5.4.3. Oznaczanie gestosci nalezy wykopac aero-

metrem wg PN-85/C-04004 p. 2.1.

5.4.4. Oznaczanie zawartosci wolnego fenolu nalezy
wykona¢ wg PN-75/C-89044,

5.4.5. Oznaczanie czasu utwardzania nalezy wykonac
wg PN-79/C-89405.

5.4.6. Oznaczanie zawartosci suchej substancji. W su-
chym 1 czystym naczynku metalowym, porcelanowym
lub szklanym z dnem pfaskim, $rednicy 50 <60 mm,
wytarowanym z doktadnoscia do 0,001 g, odwazyé
2 =3 g badanej prébki z taka sama dokladno$cia. Na-
czynko z proébka umiesci¢ w suszarce 1 suszy¢ w tem-
peraturze 100 do 105 °C przez 3 h. Nast¢pnie probke
ostudzi¢ w eksykatorze 1 zwazy¢ z dokladnoscig jak
przed suszeniem.

Zawarto$¢ suchej substancji (X) nalezy obliczy¢

\"% procentach WwWg wzoru
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y="m 100 (1)
' m
w ktorym: )
m — masa probki po wysuszeniu, g,
mi; — odwazka probki, g.

Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng wynikow co
najmniej dwéch oznaczan réznigcych si¢ migdzy sobag
nie wigcej niz 0,5 %.

5.4.7. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen i sub-
* stancji nierozpuszczalnych w wodzie. w wytarowanej
zlewce pojemnos$ci 100 cm?® odwazyé okoto 5 g prébki
z doktadnosciag do 0,001 g, doda¢ 10 cm® wody destylo-
wanej 1 .dokladnie wymieszac. Nast¢gpnie zawartosc
zlewki przesaczyC przez wysuszony do statej masy tygiel
z filtrem ze spiekanego szkta 1 G3 lub 2 G3. Po prze-
saczeniu tygiel przemy¢ 10 cm® wody destylowanej, wy-
suszy¢ do state) masy w temperaturze 100 do 105 °C
1 po ostudzeniu w cksykatorze zwazy¢.

Zawartos$¢ zanieczyszczen 1 substancji nierozpuszczal-
nych w wodzie (X1) obliczy¢ w procentach wg wzoru

m - 100
Xl T e (2)
ms -
w ktorym:
m, — masa probki po wysuszeniu, g,
m; — odwazka probki, g.

Za wynik przyja¢ $rednia arytmetyczng wynikow co
najmnie] dwoch oznaczan réznigcych sig¢ miedzy sobg
nie wigcej niz 0,01 %.

5.4.8. Oznaczanie pH. 5 cm’ probki rozpuscié
w 10 cm? alkoholu etylowego uprzednio zobojetnionego
do pH 7 wobec papierka uniwersalnego.

pH otrzymanego roztworu oznaczy¢ papierkiem uni-
wersalnym.

5.4.9. Oznaczanie rozpuszczalnosci w wodzie. Do cy-
lindra pomiarowego z doszlifowanym korkiem pojem-
nosci 250 cm?® wlaé 20 cm? zywicy, dola¢ 100 cm? wody
destylowanej 1 cato$¢ dokladnie wymieszaé, nast¢pnie
cylinder postawi¢ na bialym papierze 1 przetrzymywac
w temperaturze pokojowej w ciggu 8 h. Po tym czasie
obserwowa¢ zawarto$¢ cylindra w przechodzacym
Swietle.

Wynik oznaczania przyja¢ za dodatni, jezeli zawar-
to$¢ cylindra stanowi klarowny lub opalizujacy roztwor
1 jezell na dnie cylindra warstwa wytragconego osadu
nie przekracza 1.5 mm.

5.4.10. Ocena wynikéw badan. Parti¢ zywicy nalezy
uzna¢ za zgodna z norma, jezeli wyniki wszystkich
badan odpowiadajg wymaganiom normy. W przypadku
uzyskania *wynikow niezgodnych z wymaganiami nor-
my, badania, ktore daty wynik negatywny, nalezy po-
wtorzyé na podwojnej liczbie losowo pobranych probek.
Jezeli ponownie uzyska si¢ wynik negatywny, parti¢ na-
lezy odrzucic.

5.4.11. Zaswiadczenie o jakosci. Na kazdg parti¢ zy-
wicy zgodng z wymaganiami normy wytworca powi-
nien wystawi¢ 1 przesta¢ odbioroy zaswiadczenie o ja-
kosci, w ktorym nalezy poda¢ wyniki badan.

KONTIEZC

°

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zakilady Tworzyw Sztucz-
nych GAMRAT-ERG w Jasle.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6311-14 i BN-73/6311-15
a) normg objeto dwa rodzaje zywic fenolowych typu rezolowego,
b) zaktualizowano metody badan. ‘

¢) uscislono parametry wymagan fizvkochemicznych.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-85/C-04004 Ropa
26SLosCi
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierama i przy-
gotowania probek
PN-74/C-60008 Probniki do
ksztattnych
PN-81/C-81508 Oznaczanic czasu wyplywu wyrobow lakierowych
1 farb graficznych kubkami wyplywowymi (lepkosé umowni
"PN-75/C-89044 Tworzywa sztuczne. Zywice fenolowo-formaldehy-

naftowa i przetwory naftowe. Oznaczanie

pobierania probek produktow bez

dowe. Oznaczanie wolnego fenolu
PN-79/C-89405 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie czasu utwardzania
zywic¢ syntetycznych

PN-81/M-78216 Palety tadunkowe plaskic jednoplytowe
wyjsciowe bez skrzydel drewniane 8001200 — EUR

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. B¢bny cigzkie

z obreczami wyttaczanymi
BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Be¢bny cigzkie

z obrg¢czami nasadzanymi

Przepisy o ladowaniu 1 wyladowywania wagonow towarowych
w komunikacji wewngtrznej. Zataeznik nr- 10 do DKP (Dz. TiZK
z 1968 r. art. 27, ust. 4).

Instrukcja o tadowaniu samochodéw ci¢zarowych i przyczep. Za-
tacznik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.
(Mon. Pol. nr 24 poz. 123).

4. Symbol wg KTM:

dla zywicy F-6 1262 124 120 400

dla zywicy F-50 1262 124 300 103

5. Autor projektu normy — mgr inz. Halina Wojcik — Zaklady
Tworzyw Sztucznych GAMRAT-ERG w Jasle.

6. Wydanie ‘2 — stan aktualny: kwiecien 1986 — uaktualniono
normy  swigzanc.
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