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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Frzedmiotem ncrmy sa zywice

fenolowe do formowania skorupowego otrzymane w wyniku

kondensacji fenolu z formaldehydem w Srodowisku kwasnym,

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zywice feno-

lowe do formowania skorupowego sa stosowahe w przemySle

odlewniczym do powlekania na goraco piaskéw kwarco-

wych przeznaczonych do produkcji rdzeni i form skorupo-

wych.

2. PODZIAL | OZNAC ZENIE

2. 1. Rodzaje.. Ze wzgledu na wiasnoéci rczrdznia sie

dwa rodzaje zywic fenolowych do formowania skorupowego:
- Zywica KHD 111,
- Corlak.

2. 2. Przykfad oznaczenia Zywicy KHD 111:

ZYWICA KHD 111 BN-78/6311-13

3. WYMAGANIA

3. 1. Wyglad zewnetrzny. Zywice fenolowe do formowa-

nia skorupowego maja postaé nieregularnych bryf, o réz—

nym rozdrobnieniu, barwy brunatnej.

3. 2. Wymagania fizykochemiczne wg tabl. 1.

3. 3. Okres trwatoéci. Zywice fenolowe do formowania

skorupowego przechowywane w warunkach podanych w
rozdz. 4, powinny spetnia¢ wymagania wg 3.1 i 3.2 w cia-

gu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Zywice fenolowe do formowania sko-

rupowego nalezy pakowa¢ w bebny lekkie ocynkowane z

dnem zdejmowanym pojemnosci 50 dm3 wg BN-76/5046-02,
w worki z tworzyw sztucznych wg BN-77/6414-06 wktada-
ne do czterowarstwowych workéw papierowych klejonych,
otwartych wg PN-76/P-79005 o wymiarach 1000 x 600 x
x 220 mm wg PN-68/0-79027, w kontenery metalowe po-
jemnos$ci do 2000 kg lub inne opakowania uzgodnione pomig-

dzy odbiorca i dostawca.

Tablica 1
Rodzaje
w ni .
yRaganta Zvywica Bl
orla
KHD 111
a) Temperatura mieknienia,
°C, co najmniej 59 78
b) Czas utwardzania, s 60 + 120 60 + 120
c) Zawartoéé substancji
nierozpuszczalnych w
alkoholu etylowym, %, nie norma-
najwyzej lizuje sie 0,5
d) Zawartoéé wolnego
fenolu, %, najwyzej 6 5
e) Ptynnoéé, s, najwyze] 100 120
f) Wytrzymato$é ksztattki
na zginhanie, co najmniej ")
- na goraco MPa 3,0
I-:C:‘r/c:m2 30,5
- na zimno MPa 6,0 1)
2 )
kG/cm 61
4) Wartoéé zostanie ustalona po wprowadzeniu nowej
metody badania. Patrz Postanowienia przejséciowe p. 6.

Na kazdym opakowaniu nalezy umie$ci¢ nalepke zawiera-
jaca:

a) nazwe lub znak wytwdrey,

b) oznaczenie wg 2. 2,

c) numer partii i date produkcji,

d) mase brutto i netto,

e) okres gwarancji.
PN-76/

Znakowanie opakowafl powinno byé zgodne =z

0-79252,

4, 2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypadku

stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy formo-
wac na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm. btadunek na
palecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem

sie i deformacja.

4. 3. Przechowywanie. Zywice fenolowe do formowania

skorupowego nalezy przechowywaé¢ w suchych pomieszcze-

. " . o O
niach o temperaturze nie wyzszej niz 25 C.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 6 lipca 1978 r.
joko norma obowiqzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1978 poz. 88)
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4, 4, Transport. Zywice fenolowe do formowania skoru-

powego nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, za-
bezpieczajac przed przesuwaniem i uszkodzeniem. W trans-
porcie koleja nalezy stosowac Przepisy o tadowaniu i wy-

tadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewne-

trznej.
5. BADANIA
5.1. Program badan
5.1. 1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci
z wymaganiami podanymi w 3.1 1 3. 2. Badania te nalezy

przeprowadzié¢ przy kazdej zmianie stosowanych surowcdow
i metod technologicznych mogacych mie¢ wptyw na wyniki
badan, jak rownieZz przy okresowe] kontroli produkcji, kté-

ra powinna obejmowac co 25 partie.

5. 1. 2. Badania niepetne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3. 1),

b) oznaczanie temperatury mieknienia (3. 2a),

c) oznaczanie czasu utwardzania (3. 2b),

d) oznaczanie ptynnoéci (3. 2d),

e) oznaczanie wytrzymatoéci ksztattki na zginanie (3.2e).
Badanie niepetne przeprowadza si¢ na kazde] partii pro-

duktu,

5. 2. Wielko$¢ partii. Partie zywicy stanowi produkt

otrzymany jednorazowo w iloéci do 3000 kg.

5. 3. Pobieranie prdbek. Prdébki do badafh nalezy pobie-

ra¢ w sposéb okreslony w PN-67/C-04500. Z kazdej partii

podlegajace| odbiorowi nalezy pobraé w sposéb losowy, w

zaleznosci od licznosci partii, liczbe opakowah wg tabl. 2.
Tablica 2
Liczba opakowan Liczba opakowan, ktéra nalezy

w partii pobraé do pobierania proébek
do 15 5

16 + 25 7

26 - 63 8

64 - 160 ]

Z kazdego wylosowanego opakowania nhalezy pobraé szu-
felka 3 probki pierwotne z réznych miejsc opakowania o
masie co najmniej 200 g.

Z prébki ogdlnej przygotowanej wg PN-67/C-04500
p. 5.7.2 nalezy pobra¢ $rednia probke laboratoryjna o ma-
sie co najmniej 1 kg. Pakowanie i przeznaczenie Sredniej

prébki laboratoryjnej wg PN-67/C-04500.

5. 4, Opis badan

5. 4. 1. Wyglad zewnetrzny sprawdzi¢ gotym okiem.

5.4, 2. Oznaczanie temperatury mieknienia wykonaé wg

PN-73/C-97084.

5. 4. 3. Oznaczanie czasu utwardzania

5.4.3.1. Aparatura i przyrzady

a) Ptytka stalowa z wygrawerowanym konturem, zaopa-
trzona w gniazdo na termometr w bocznej écianie. Ksztatt i

wymiary podano na rys. 1.
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Rys. 1
b) Pret stalowy lub mosiezny wypolerowany o dtugoéci
okoto 120 mm, zakohczony ptaska stopka o powierzchni
5 x 5 mm.
c) Termometr z podziatka do ZOOOC, skalowany co 1°c.
d) Sekundomierz,

e) Lopatka drewniana.

5. 4.3, 2. Przygotowanie prébki., Odwazyé 4,4 g zywicy i

0, 6 urotropiny z doktadnosécia do 0,01 g, uprzednio roz-
drobnionych przez ucieranie w mozdzierzu (porcelanowym,
agatowym lub stalowym) lub mtynie mtotkowym i przesia-
nych przez sito o boku oczka kwadratowego 0, 16 mm. | Od-
wazone ilodci zmieszaé doktadnie ze soba przez ucieranie

e -
w mozdzierzu,

5.4, 3. 3. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢é 1,0 g probki

przygotowane] wg 5. 4, 3, 2 i nasypaé na poziomo ustawiona
ptytke metalowa ogrzana do temperatury ISOOC, rozprowa-
dzajac réwnomiernie pretem w miejscu  obrysowanym w
$rodku ptytki.

Nastepnie nalezy przesuwac pretem réwnomiernie po
warstwie topiacej sie zywicy ruchem rdéwnolegtym do jed-
nego boku ptytki, a nastepnie prostopadtym do innego.

Szybkoéé ruchu powinna wynosi¢ 75 + 85 w ciagu 1 min.
W chwili nasypania zywicy nalezy uruchomié¢ sekundomierz

i odczytaé czas, w ciagu ktérego zywica topi sig, przylega

do preta i ciagnie w postaci nitek, az do momentu, gdy nie
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wykazuje ona przyczepnosci do preta, ktéry mozna przesu-

waé po utwardzonej powierzchni zywicy. W tym momencie

nalezy zatrzymaé sekundomierz, ptytke schtodzi¢ i usunaé

warstwe zywicy po uprzednim zwilzeniu alkoholem etylo-
wym za pomoca drewnianej topatki.

Za wynik przyjaé $rednia trzech oznaczan.

5. 4, 4, Oznaczanie substancji nierozpuszczainych w alko-

holu etylowym. 50 g zywicy rozpusci¢ w 150 g alkoholu
etylowego i przesaczy¢ przez saczek iloSciowy miekki
uprzednio przemyty alkoholem etylowym i suszyé w tempe-
raturze 100 = 1050C do statej masy. Zawarto$¢ substancji

nierozpuszczalnhych w alkoholu etylowym (X) obliczyé w

procentach wg wzoru

my
X=—-100
m
w ktérym:
m, - masa wysuszonej pozostatosci, g,
m - odwazka zywicy, g.

5. 4. 5. Oznaczanie zawartoéci wolnego fenolu wykonaé

wg PN-75/C-89044 metoda bromianometryczna.

5.4.6. Oznaczanie ptynnosci. Na pfytke stalowa o wy-

miarach 220 x 220 x 30 mm wyposazona w elektryczne ele-
menty grzewcze oraz termomeir (r‘ys. 2) nagrzana do tem-
peratury ZOOOC, nasypac¢ 1 g sproszkowanej zywicy. Topia-
ca sie zywica ptynie po nachylonej p{yt‘ce. Czas ptyniecia

zywicy przez ptytke o dtugosci 220 mm przyjmuje sie za

miare ptynnosci.

5.4.7. 2. Wykonanie oznaczania. Sporzadzi¢ piasek po-

wleczony zywica o nastepujacym sktadzie:
- piasek wzorcowy suchy z kopalni GrudzeiA-L as wg
PN-77/H-11004 - 6000,0 g,

- zywica - 180,0 g,

- stearynian wapnia wg BN-74/6065-10 - 9,0 g,

- urotropina wg PN-70/C-83006 - 22,0 g,

- woda - 27,0 g.

na palniku

Piasek wzorcowy formierski nagrzac poza

obrebem mieszarki do temperatury zgodnie z tabl, 3.

Tablica 3
Temperatura mieknienia Temperatura piasku do
zywicy, °C powlekania, °c
54.+ 57 150
58 = 60 190
61 + 65 200
66 + 70 210
71 + 75 220
76 + 80 240
81 + 85 250

Pomiar temperatury piasku nalezy wykonaé tuz przed do-
daniem Zywicy, przy zatrzymanej mieszarce. Nastepnie do
piasku wprowadzié zywice (wielkoéci kawatkéw do 3 mm)
i mieszac przez 1 + 2 min. Z kolei dodaé roztwér urotro-
piny przy temperaturze 100 = HOOC i po catkowitym roz-

drobnieniu wprowadzié stearynian wapnia. Catoé¢é mieszaé

okoto 4 min.

[T oo o~/

Rys. 2

o)

1 - elementy grzewcze, 2 - otwdér na termometr, 3 - miejsce nasypywania zywicy, & =22 .

5. 4.7. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie

5.4.7.1. Aparatura i przyrzady

a) Mieszarka |laboratory jna kraznikowa LM.

b) Foremka Zeliwna lub stalowa o ksztatcie i wymiarach
wg PN-73/H-11070 p. 2. 1c).

c) topatka.

d) Suszarka laboratoryjna.

e) Aparat uniwersalny LRu do oznaczania wytrzymatosci.

Ze sporzadzonego piasku powleczonego zywica wykonac
5 ksztattek o wymiarach 22,36 x 7,01 x 172 mm w nastepu-
jacy sposdéb, Gotowa mase nasypac do foremki wysmarowa-
nej oddzielaczem (wosk Montana) i nagrzane] do tempera-
tury 240 =+ ZGOOC. Nadmiar masy zgarnaé topatka réwno z
brzegami foremki. Tak przygotowana foremke z ksztattka

. . . o
wstawié do suszarki nagrzanej do temperatury 260 = 280 C

na 2 min,
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Po tym czasie nalezy z suszarki wyjaé¢ foremke oraz préb-
ke i pozostawié do catkowitego ostudzenia. Nastepnie zato-
2y¢ ksztattke do aparatu wytrzymato$ciowego LRu i zbadaé
wytrzymatoéé na zginanie RgS. Jedna z kompletu prébek
zatozyé na goraco do aparatu i zbadaé wytrzymato$é na zgi-
nanie na goraco wg PN-73/H-11073.

Czas od momentu wy jecia probki z suszarki do momentu

uruchomienia aparatu nie powinien przekraczad 5 s.

5.5. Ocena wynikéw badafi. Partie zywicy nalezy uznaé

za zgodna z norma, jezeli wyniki wszystkich bada’h odpo-

wiadaja wymaganiom normy. W przypadku uzyskania wyni-

losowo pobranych prébek. Jezeli ponownie uzyska sie wy-

nik niezgodny, partie nalezy zabrakowad.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badaA. Dla kazdej partii

zywicy wytwérca jest obowiazany wystawi¢ i przestaé od-
biorcy zadwiadczenie o wynikach badarf stwie/rdzajgce zgod-

noéé produktu z va.-rymaganiami normy.

6. POSTANOWIENIA PRZE JSCIOWE

Wielko$¢ parametru i‘'metodyka badan wytrzymatosci
ksztattek na zginanie zostanie ustalona po skonstruowaniu
przez Instytut Odiewnictwa ogrzewanej mieszarki labora-

toryjnej do powlekania piaskéw zywica.

kéw niezgodnych z wymaganiami normy, badanie, ktére dato Wartosci podane dla zywicy KHD 111 obowiazuja do dnia
wynik negatywny, nalezy powtdrzy<¢ na podwéjnej liczbie 30 czerwca 1979 r.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Tworzyw

i Farb w Pustkowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6311-13

a) wprowadzono dwa rodzaje zywic,

b) obnizono zawartoéé wolnego fenolu,

c) wyeliminowano badanie zawartos$ci substancji nieroz-
puszczalnych w alkoholu etylowym w Zywicy KHD 11,

d) wprowadzono aktualne metody badan.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowywania proébek

PN-70/C-83006 Szesciometylenoczteroamina techniczna

PN-75/C-89044 Tworzywa sztuczne. Zywice fenolowo-for-
maldehydowe. Oznaczanie wolnego fenolu

PN-?S/C-97084 Produkty weglopochodne. Pomiar tempera-
tury mieknienia metoda Krdmera-Sarnowa

PN-77/H-11004 Odlewnicze materiaty formierskie. Piaski
formierskie wzorcowe

PN-73/H-11070 Odlewnicze materiaty formierskie. Bada-

nia laboratoryjne. Formowanie ksztattek

PN-73/H-11073 Odlewnicze materiaty formierskie. Bada-
nia laboratoryjne. Oznaczanie wytrzymatosci

PN-68/0-79027 Opakowania transportowe. Worki papiero-
we. Szeregi wymiarowe

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papiero-
we

BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny lekkie

BN-74/6065-10 Srodki pomocnicze do tworzyw sztucznych.
Stearynian wapniowy

BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw
sztucznych. Worki polietylenowe otwarte, ptaskie, bez
fatd bocznych, zgrzewane

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu Wagonéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej. Zatacznik nr 10 DKP

(Dz. TiZKz 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z pézniejszymi

zmianami

4, Symbol wg SWW - 1262-123.




