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PRZEMYSŁU Żywice syntetyczne 

CHEMICZNEGO Żywica liR -12 Zamiast 
BN-70/6311-10 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
żywica KR-12 - eteryfikowany butanolem kon
densat krezolowo-formaldehydowy w roztworze 
butanolu. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Żywi
ca KR-12. stosowana jest do produkcji wyrobów 
lakierowych epoksydowo-fenolowych o wysokich 
własnościach odpornościowych. 

2. OZNACZENIE 

ZYWICA KR-12 BN-80/6311-10 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Zywica KR-12 powinna 
być klarowną cieczą o barwie od jasnożółtej do 
ciemnobrązowej bez zanieczyszczeń mechanicz
nych . 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tab
licy 1. 

Tablica 1 
-

Wymagania 

a) Lepkość umowna mierzona kubkiem 
typu Forda, s 50 + 90 

b) Barwa wg skali jodowej, najwyżej 222 
c) Zawartość suchej substancji, Ofo , co 

najmniej 55 
d) Znoszenie żywicy z ksylenem wg 5.3.4 
e) Zawartość wolnego fenolu , % , najwy-

żej 4 

3.3. Okres trwałości. Zywica KR-12 przechowy
wana w warunkach podanych w rozdz. 4 powinna 
zachować swoje własności w ciągu 3 miesięcy od 
daty wyprodukowania. 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Żywicę KR-12 należy pakować' 
do bębnów stalowych wg BN-76/5046-01 lub 

. BN-76/5046-03. 

Na każdym opakowaniu należy umieścić napis 
zawierający: 

. a) nazwę i znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2, 
c) numer partii i datę produkcji, 
d) masę brutto i netto, 
e) okres gwarancji. 

Znakowanie zasadnicze i informacyjne należy 
wykonać zgodnie z PN-B5/0-79252. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W 
przypadku stosowania paletyzacji, jednostki ładun
kowe powinny być formowane na paletach o wy
miarach 800 X 1200 mm. Załadunek na palecie na
leży zabezpieczyć przed przesl1waniem się i def 
macją · 

4.3. Przechowywanie. Żywicę KR-12 należy prze
chowywać · w pomieszczeniach w temperaturze nie 
wyższej niż 25°C. 

4.4. Transport. Żywica KR-12 powinna być prze
wożona w szczelnie zamkniętych opakowaniach. 
Podczas transportu opakowania powinny być za
bezpieczone przed przesuwaniem się i wzajemnym 
uszkodzeniem oraz bezpośrednim działaniem pro
mieni słonecznych. W transporcie kolejowym na
leży stosować Przepisy o ładowaniu i wyładowywa
niu wagonów towarowych 1). 

W transporcie samochodowym stosować analogi
czny sposób załadunku i zabezpieczenia jak w tran
sporcie koleją. 

1) Patrz Informacje dodatkowe. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
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5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne należy wykonywać przy każ
dej zmianie surowców i metod technologicznych 
mogących mieć wpływ na jakość produktu oraz 
przy okresowej kontroli produkcji, która powinna 
obejmować co 10 partię. Badania pełne obejmują: 

a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3.1), 
b) oznaczanie lepkości (3.2a), 
c) oznaczanie barwy (3.2b), 
d) oznaczanie zawartości suchej substancji (3.2c), 
e) oznaczanie znoszenia żywicy z ksylenem 

(3.2d), 
f) oznaczanie zawartości wolnego fenolu (3.2e). 

5.1.2. Badania niepełne obejmują badania wymie
nione w 5.1.1a)::-e). Badania niepełne przeprowa
dza się na każdej partii produktu. 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Wielkość partii. Partię żywicy KR-12 sta
nowi do 3000 kg żywicy wykonanej w tych samych 
parametrach technicznych. 

5.2.2. Pobieranie próbek. Próbki do badań pobrać 
w sposób określony w PN-67/C-04500. Z każdej 

partii pobrać w sposób losowy, w zależności od licz
nośc i partii, liczbę opakowań podaną w tab l. 2. 

Tablica 2 

Liczba opakowań, którą na-
Liczba opakowań w partii leży wziąć do pobierania 

próbek 

do 5 wszystkie 
6+15 6 

16 + 25 9 
26+63 12 

Z kadżego wylosowanego opakowania należy po
brać próbnikiem 1 wg PN-74/C-60008 próbkę pier
wotną o masie co najmniej 200 g. Z próbki ogólnej, 
przygotowanej wg PN-67/C-04500 p. 5.7.1, należy 
pobrać średnią próbkę laboratoryjną w ilości co 
najmniej 1 kg. Pakowanie i przeznaczenie średniej 
próbki labratoryjnej wg PN-67/C-04500. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Wygląd zewnętrzny należy sprawdzić nie
uzbrojonym okiem. 

5.3.2. Oznaczanie lepkości umownej - wg PN-81 / 
C-8 1508 me todą A. 

5.3.3. Oznaczanie barwy - wg PN-85/C-04534/ 02. 

5.3.4. Oznaczanie zawartości suchej substancji. 
W naczynku metalowym lub szklanym o średnicy 
5-:--6 cm, uprzednio wysuszonym do stałej masy, 
odważyć 2 g żywicy z dokładnością do 0,001 g i su
szyć w temperaturze 120°C przez 2 h. Następnie 
próbkę ochłodzić w eksykatorze · i zważyć. Zawar
tość suchej substancji (X) obliczyć w procentach 
wg wzoru 

X= ' 100 

w którym: 

ml - masa próbki po wysuszeniu, g, 

m - odważka żywicy, g. 

5.3.5. Oznaczanie znoszenia żywicy z ksylenem. 
W cylindrze pomiarowym pojemności 50 cms od
mierzyć 5 cm3 żywicy i dopełnić do kreski ksyle
nem . Po wymieszaniu otrzymany roztwór powinien 
być klarowny. 

5.3.6. Oznaczanie zawartości wolnego fenolu 
wykonać wg PN-75/C-89044 metodą bromianome
tryczną· 

5.4. Ocena wyników badań. Partię żywicy należy 
uznać za zgodną z normą, jeżeli wyniki badań od
powiadają wymaganiom normy. W przypadku uzy
skania wyników niezgodnych z normą, badanie, , 
które dało wynik negatywny należy powtórzyć na 
podwójnej liczbie losowo pobranych próbek':' 

Jeżeli ponownie uzyska się wynik negatywny, 
partię należy zabrakować . 

5.5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Dla każdej partii wysłanego produktu wytwórca 
jest zobowiązany wystawić i przesłać do odbiorcy 
zaświadczenie o wynikach badań, stwierdzające 

zgodność z wymaganiami normy. 

KONIEC 
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INFORMA CJ E DODATKOW E 

I. Ins tytucja opracowująca normę - Zakład y Two rzy w 
Farb w Pustkowie. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/ 6311-10 
a) uaktua lni ono me to d y badań , 

b) obni żo n o ba rw~ żyw i cy . 

3. Norm y i dokumenty związane 

PN-67/ C-04500 Prod ukt y che mi czne. Wytyczne pob ierania 

i przygo to wywania próbe k 
PN-85/C-04534/ 02 Ana li za chemic zna. O znacza ni e ba rwy 

produktó w che mi cznyc h za pomocą ska li jodo wej 
PN -74/ C -60008 Prób niki d o pob ieran ia próbek prod ukt ów 

bez kszta łt nyc h 
PN-8 1/ C-.8 1508 Oznaczanie czas u wy pływu wyrobów lakie

rowych i farb g raficznyc h kubkami wypływowymi (lep
k ość um ow na) 

PN-75/C-89044 Two rzy wa sztucz.ne . Ży wi ce feno lo-fo rm a Ide
h ydowe . O zna cza ni e wo lnego fe no lu 

PN-85/ 0 -79252 Opa ko wa n ia tra nspo rt o we z za wa rt OSC lą. 

Znak i i znakowan ie. Wymagan ia po ds tawowe 

BN-76/5046-01 Opak o wa nia tran spo rt owe metalowe. Bębn y 

c ię ż ki e z ob ręcza mi wy t ł aczan ymi 

BN-76/ 5046-03 Opak o wa n ia tra nspo rt owe meta lowe. Bębn y 

c i ężk i e z o bręcza mi na sa d zan ymi 

Prze pi sy o ł a d owa niu i wyładowywan iu wago nów towaro

wyc h w komunikacji wewnętrznej zał. nr 4 DKP (Dz. 

TiZK z 1968 r. nr 4 po z. 10) wra z z póź ni ej szy mi zmi a 
na m I. 

4. Symboł wg SWW - 1262- 11 4. 

5. Autor projektu normy - in ż. Stani s ława Różak - Za
kłady Tworzy w i Fa rb w Pu s tk owie . 

6. Wydanie 2 - stan ak tual ny: kw ieciell 1986 - uak tua l
nt o no no rm y zWią za n e. 


