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NORMA BRANZOWA
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PRZEMYSL.U
CHEMICZNEGO

Zywice syntetyczne

Rreodur 105

6311-07

Zamiast
BN-66/6311-07

Grupa katalogowa 1027

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
zywica krezolowo-formaldehydowa, estryfikowana
butanolem i plastyfikowana olejem tungowym,
o nazwie handlowej Kreodur 105.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kreo-
dur 105 jest stosowany do produkcji lakierow pie-
cowych, do powlekania blach i innych przedmio-
téw metalowych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Ze wzgledu na zastosowanie roz-
roznia sie dwa rodzaje Kreoduru 105:

Kreodur 105-S do produkcji specjalnej,
Kreodur 105 do ogdlnego przeznaczenia.

2.2. Przyklad oznaczenia Kreoduru 105 do ogol-
nego przeznaczenia: -
KREODUR 105 BN-77/6311-07

3. WYMAGANIA '

3.1. Wyglad zewnetrzny. Kreodur 105 powinien
by¢ jednorodng klarowng cieczg o barwie od ja-
sno- do ciemnobrazowej.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg
tabl. 1.

3.3. Okres trwatosci. Kreodur 105, przechowy-
wany w warunkach podanych w 4.2, powinien za-
chowa¢ wymagane wlasnosci w ciggu 6 miesiecy
od daty wyprodukowania.

W okresie gwarancji dopuszcza sie wzrost Ilep-
kosci najwyzej o 20% lepkosci poczatkowe].

Tablica 1
Rodzaj
Wymagania =
Kreodur 105-S Kreodur 105
a) Lepkos$s¢ mierzo-
na kubkiem
Forda, s 170 +250
b) Zawartosé su-
chej substancji,
% 56 = 64

c)

d)

e) Elastycznosé

f) Scieralnosé

g)

h)

1)

Rozpuszczalnosé
w ksylenie w
stosunku 1 : 100

Wyglad powloki
lakierowej

po-
wiloki lakierowej
po-
wiloki lakierowej
kg/pym, co
mniej
Odpornosé po-
wloki lakierowe]
na zmatowienie
pod wplywem
dzialania wody
w ciggu 72 h
Odpornosé¢ po-
wloki lakierowe]
na etyline 94
(czas zanurzenia
280 h)

Odpornos¢ po-
wloki lakierowej
na ole] Selektol
SCSAE 20W/30
(czas zanurzenia
280 h)
Temperatura za-
plonu, °C, co
najmniej

naj-

bez zmetnienia

przezroczysta, bez opalescencji,
krateré6w i pomarszczen

1,9 1,5
dopuszczalne lekkie zmatowie-
nie znikaigce po uplywie 2 h

wyglad powtoki lakierowe]j bez
zmian

wyglad powloki lakierowej bez
zmian '
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kreodur 105 nalezy pakowac
w bebny stalowe wg BN-76/5046-01 lub BN-76/
5046-03 albo inne opakowania zastepcze uzgodnio-
ne miedzy producentem i odbiorcg, zapewniajgce
bezpieczny transport i magazynowanie.

4.2. Znakowanie, przechowywanie i transport —
wg PN-73/C-81400,

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wg 3.1 i 3.2. Badania te
nalezy przeprowadza¢ przy kazdej zmianie stoso-
wanych surowcoéw i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wplyw na wyniki badan, jak rowniez
przy okresowej kontroli, ktéra powinna obejmo-
wac co 50 partie. Badania odpornosci na etyline 94
(3.2h) i olej Selektol SCSAE 20W/30 (3.21) nalezy
wykonywa¢ tylko przy zmianie stosowanych su-
rowcoOw i metod technologicznych.

5.1.2. Badania niepelne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) oznaczanie lepkosci (3.2a),

c) oznaczanie zawartosci
(3.2b),

d) oznaczanie rozpuszczalnosci w ksylenie (3.2c¢),

e) okreslanie wygladu powloki lakierowej
(3.2d), '

f) oznaczanie elastycznosci powitoki lakierowej
(3.2e),

g) oznaczanie Scieralnosci powloki lakierowej
(3.21).

Badania niepelne przeprowadza sie¢ na kazdej
partii produktu.

suchej substancji

5.2. Pobieranie préobek. Probki do badan nalezy
pobra¢ stosujgc wytyczne podane w PN-67/
C-04500. Z kazdej podlegajacej odbiorowi partii
nalezy wybra¢ w sposdb losowy, w zaleznosci od
licznosci opakowan w partii, liczbe opakowan jed-
nostkowych podang w tabl. 2.

Tabliea 2
Liczb ak ) Liczba opakowan,
HeAd '0p t‘?wan z ktérych nalezy
bl pobraé prébki
do & wszystkie

615 6
16+25 9
26-+63 12

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy
pobraé¢ probnikiem nr 1 wg PN-74/C-60008 z ca-
tej grubosci warstwy produktu prébke o masie co

najmniej 200 g. Z proébki ogodlnej przygotowanej
wg PN-67/C-04500 p. 5.7.1 nalezy pobra¢ srednig
probke laboratoryjng w ilosci co najmniej 1 kg.

Pakowanie i przeznaczenie s$redniej probki la-
boratoryjnej — wg PN-67/C-04500.

5.3. Opis badas

3.3.1. Sprawdzanie wyglgdu zewmetrzmego zywicy
w stanie handlowym wykona¢ wg BN-80/6111-05
p. 2.1.1a).

£.3.2. Oznaczanie_ lepkosci
C-81508 metodg A.

wykona¢ wg PN-E1/

5.3.3. Oznaczanie zawarto$ci suchej substancji.
W plaskodennym naczynku metalowym lub szkla-
nym o Srednicy 5-+6 cm i wysokosci 0,5-+1,0 cm
uprzednio wysuszonym do stalej masy w suszarce
o temperaturze 100--105°C, odwazy¢ 2+3 g zy-
wicy z deokiadnoscia do 0,001 g, umiesci¢c w su-
szarce i suszy¢ w temperaturze 100--105°C przez
21i1/2h.

Zawartos¢ suchej substancji (X) obliczy¢ w pro-
centach wg wzoru

my

X=

-160

w ktorym:

my; — masa probki po wysuszeniu, g,
m — odwazka zywicy, g.

5.3.4. Oznaczanie rozpuszczalnosci w ksylenie.
Do cylindra pojemnosci 100 cm? wlaé 1 cm3 Kreo-
duru 105 i uzupelni¢ ksylenem do 1gcznej pojem-
nosci 100 cm?. Cato$¢ wymiesza¢ i sprawdzi¢ jed-
norodno$é¢ roztworu. Otrzymany roztwér powinien
by¢ jednorodny i klarowny. Obserwacje nalezy
przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w $wietle
przechodzgcym, po uptywie 30 min.

5.3.5. Okreslanie wygladu powloki lakierowej

5.3.5.1. Przygotowanie plytek do badan. 3 ptytki
z blachy do tloczenia o wymiarach 100X50X
X 0,3 mm i 6 plytek o wymiarach 100X50X0,6-
0,8 mm, przygotowanych wg PN-74/C-81513
p. 2.1, pokry¢ metodg natrysku wg PN-79/C-81514
Kreodurem 105 uprzednio rozcienczonym alkoho-
lem butylowym do lepkosci 25--35 s wg kubka
Forda nr 4. Plytki sezonowaé¢ 15 min w pozycji le-
zacej w temperaturze otoczenia, a nastepnie su-
szy¢ w temperaturze 176-180°C przez 60 min.
Grubo$¢ powiloki lakierowej powinna wynosi¢
20--25 pm.

Po wysuszeniu prébki nalezy klimatyzowaé
przez 2--3 h w temperaturze otoczenia.

5.3.5.2. Wyglad powloki lakierowej. Powloka la-
kierowa otrzymana wg 5.3.5.1 powinna byé prze-
zroczysta, bez opalescencji.
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5.3.6. Oznaczanie élastycznos’ei powloki lakiero-
wej nalezy wykonaé na przyrzgdzie A wg PN-76/
C-81528, na plytkach przygetowanych wg 5.3.5.1,
o grubosci 0,3 mm.,

3.3.7. Oznaczanie §cieralmosci wykona¢ wg
PN-76/C-81516 metodg A, na plytkach przygoto-
wanych wg 5.3.5.1.

5.3.8. Oznaczanie odpornoSci powloki lakierowe]
na zmatowienie pod wplywem dzialania wody wy-
kona¢ wg PN-76/C-81521 p. 2.1. Do badania sto-
sowac piytki przygotowane wg 5.3.5.1, o grubosci
0,6--0,8. Pitytki nalezy zanurzy¢ na 72 h.

Po tym czasie piytki wyjg¢ i osuszyt. Powloka
nie powinna wykazywa¢ zmian. Dopuszczalne jest
lekkie zmatowienie znikajgce po 2 h.

5.3.9. Oznaczanie odpornosSci powloki lakierowej
na etyling 94 i olej Selektol SCSAE 20W/30.
6 plytek stalowych, przygotowanych w sposdb po-
dany w 5.3.5.1, zabezpieczy¢ kitem epoksydowym
bezrozpuszczalnikowym wg BN-70/6112-24.

Trzy plytki zanurzyé w etylinie 94 wg PN-66/
C-96025, a trzy w oleju Selektol SCSAE 20W/30
wg PN-75/C-96091.

Temperatura cieczy powinna wynosié 20 * 2°C,

Wyglad powtoki lakierowej sprawdzié po uply-
wie 280 h. Powloka nie powinna wykazywaé
zmian.

5.3.10. Oznaczanie temperatury zaplonu wyko-
na¢ wg PN/C-04007.

5.4. Ocena wynikow badan. Partie zywicy na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli wyniki badan odpowiadaja wymaganiom nor-
my.

W przypadku uzyskania wynikéw niezgodnych
z wymaganiami normy, badanie, ktére dato. wynik
negatywny, nalezy powtérzy¢ na podwéjnej ilosci
losowo pobranych prébek. Jezeli ponownie uzyska
si¢ wynik negatywny, partie nalezy zabrakowec.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Tworzyw
Farb w Pustkowie,

2. Istotne zmiany w stosunku de BN-66/6311-07

a}) wprowadzono podziat Kreoduru 105 na:

— Kreodur 105-S do produkcji specjalnej,

— Kreodur 105 ogbélnego przeznaczenia;

b) wprowadzono badania:

-— rozpuszczalnosé w ksylenie w stosunku 1 :100,

—- scieralno$¢ powloki lakierowej,

— odpeornos¢ powloki lakierowej na zmatowienie pod
wptywem dzialania wody w ciggu 72 h,

- odporno$é powloki lakierowej na etyline 94,

— odpornos¢ powloki lakierowej na olej
SCSAE 20W/30.

Selektol

3. Normy zwiazane :

PN/C-04007 Przetwory naftowe. Temperatura zaplonu.
Pomiar metoda Abla Pensky’ego

‘PN-<67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
1 przygotowywania prébek

PN.74/C-60008 Prébniki do pobierania prébek produktéw
bezksztaltnych .

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa-
nie 1 transport

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakie-
rowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepkosé
umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan ’

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie $cierainosci
powlok lakierowych

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci po-
wiok lakierowych na dzialanie wody oraz ozmraczanie
nasigkliwosci

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. ©Oznaczanie elastyezno-
sci powlok lakierowych przez zginanie

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe ben-
zynowe

PN-75/C-96091 Przetwory naftowe. Olej silnikowy wielo-
sezonowy. Selektol SCSAE 20W/30

BN-76/5046-01 Opakowania,transportowe metalowe. Bebny
ciezkie z obreczami Wytfaczanymi

BN-76/5046-03 Opakowania tramsportowe metalowe. Bgbny
ciezkie z obreczami nasadzanymi

BN-80/8111-05 Zywice ftalowe. Metody badan

BN-70/6112-24 Kity szpachlowe epoksydowe bezrozpu-
szczalnikowe

4. Symbol wg SWW — 1262-114.

5. Autor projektu normy — inz. Stanistawa Rozak — Za-
ktady Tworzyw 1 Farb, Pustkow.

6. Wydanie 2 — stan aktualny: pazdziernik 1985 — uaktu-
alniono normv zwigzane,



