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Rezolit SBS-1

Zamiast

BN-64/6311-03 i

Grupa kalalogowa X 27

1, USTEP
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy Jest
Rezolit SBS-1, otrzymany Pprzez rozpuszczenie w
alkoholu etylowym 2ywicy powstalej w wyniku kon-
densacji fenolu z formaldehydem w srodowisku al-
kalicznym.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Rezo-
1it SBS-1 siuzy do nasycania papieru i tkanin, do

klejenia drewna na goraco i Jjako lakier elektro-
izolacyJjny.

2, OZNACZENIE
REZOLIT SBS=1 BN=-74/63%11-03

5e WYMAGANIA

3.1, Wyglad zewnetrzny, Rezolit SBS-1 jest kla-
rowng cieczg o barwie od zéitej do wisniowe],

3,2, Wymagania fizyczne i chemiczne - wg table.

Tablica 1

Wymagania

a) Gestoéé w temperaturze 20°C, g/cm3 1,00 = 1,10
b) Lepkoéé wg Forda nr 4, s 90 + 180
¢) Czas utwardzania, s ' 50 <+ 85
d) Zawartoéé suchej substancji, % 51 + 57
e) Zawarto$é wolnego fenolu w przeli=-

czeniu na suchg substancje, %,

najwyzej 1%
f) Zawartoéé popioltu, %, najwyzej 0,10

3.3, Okres trwalosci, Rezolit SBS-~1 przechowy-
wany w warunkach podanych w 4.3 powinien zachowaé

wymagania podane w 3.1 1 3.2 w ciggu 3 miesiecy
od daty wyprodukowania.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANTIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Rezolit SBS-1 naleiy pakowaé do
hobokéw z blachy ocynkowane]j pojemnosci 25 dm3 i
50 dm’ wg BN-65/5043-01 albo do bebnéw stalowych
pojemnosci 200 dm” wg BN-69/5046-01 1lub BN=69/
S046-03,

Na kazdym opakowzniu nalezy umiescié napis za-
wierajgcy co najmniej:

&) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢) numer partii i date produkeji,

d) mase brutto i netto,

e) okres trwalosci,

Ponadto na opakowaniu powinien 2znajdowadé sie
znsk ostrzegawczy dls substancji atwo  palanych,
Wymiary znaku, barwa i sposéb znakowania = wg
PN-67/0-79252,

4,2, Formowanie jednostek ladunkowych, W przy-
padku stosowania paletyzacji, jednostki Zadunkowe

nalezy formowa¢ na paletach o wymiarach 800X
X 1200 mm, fadunek na palecie powinien by¢é zabez=-
pieczony przed przesuwaniem si¢ i deformacjisg.

4,3, Przechowywanie, Rezolit SBS-1 powinien by¢é
przechowywany zgodnie =z przepisami dotyczgcymi
magazynowania materialéw latwo palnych w pomiesz-
czeniach o tvemperaturze do 2500.

4,4, Transport., Rezolit SBS-1 powinien by¢ prze-
wozony w szczelnie zamknigtych opakowaniach. Pod-
czas transportu opakowania powinny by¢é zabezpie-
czone przed przesuwaniem i wzajemnym uszkodzeniem
oraz bezposrednim dzialaniem promieni sionecznych,

W transporcie kolejowym nalezy stosowaé Prze-
pisy o ladowaniu i wytadowywaniu wagonéw towaro-
wych w komunikac ji wewnetrznej i Przepisy o prze-
wozie koleja materiatéw i przedmiotéw niebez-
piecznych oraz Rozporzgdzenie Ministra  Komuni-
kacji i Spraw Wewnetrznych w sprawie bezpieczens—
twa ruchu przy przewozie materialéw niebezpiecz-~
nych na drogach publicznych.

W transporcie samochodowym stosowaé¢ analogiczny
sposdb zaladunku i zabezpieczenia jak w transpor-
cie kolejg.

5, BADANTA
5,1, Program badan
5:1.1. Badania peine nalezy wykonywaé¢ przy kaz-—

dej zmianie surowcdéw i metod technologicznych mo-
gacych mieé wpiyw na wyniki badania oraz przy

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 16 grudnia 1974 r.

joko norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1975 poz. 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975,

Wplyw do WN 15.2.75, Oddano do skladu 4.6.75. Druk ukonczono w paidzierniky 75.
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okresowej kontroli produkcji, ktdéra powinna obej-
mowa¢ co 10 partie.

Badania pelne obejmujg:

a) sprawdzanie wygladu zewne¢trznego (3.1),

b) oznaczanie gestosci (3.2a),

¢) oznaczanie lepkosci (3.2b),

d) oznaczanie czasu utwardzania (3.2c),

e) oznaczanie zawartosci suchej substancji
(3.24),

f) oznaczanie zawartosci wolnego fenolu (3,2e),

g) oznaczanie zawartosci popioiu (3,2f).

5.1.2, Badanig niepeine obejmujg badania wymie-

nione w 5.1.1a), ¢), d) i e&). Badania niepelne
przeprowadza si¢ na kazdej partii produktu.

5.2, Pobieranie probek, Probki do badahn nalezy
pobra¢ wg PN-67/C-04500,

Z kazdej podlegajgcej odbiorowi partii nalezy
wybra¢ w sposOb losowy, w zaleznosci od licznosci

opakowan w partii, liczbe opakowan jednostkowych

podang w tabl. 2.

Iablica 2

Liczba opakowafi, z ktdrych

Liczba opakowan w partii nalezy pobraé prébki

do 5 wszystkie
6 = 15 6
16 < 25 9
26 = 63 12

Z kazdego wylosowanego opakowania halezy pobrad
rurg szklang, z catej grubosci warstwy produktu,
prébke o masie co najmniej 200 g.

Z probki ogdlnej przygotowane]j wg PN-67/C-04500
P. 5.7.1 nalezy pobra¢ srednia prdbke laborato-
ryjng w ilosci co najuniej 1 kg.

Pakowanie 1 przeznaczenie srednie] probki labo-
ratoryjnej - wg PN-67/C=04500. '

5:3, Opis badan

5e3.1s Sprawdzanie wygladu zewnhetrznego, Do pro-
béwki o Srednicy 14 + 16 mm wlaé okoio 10 em’ Zy-
wicy i obserwowa¢ nieuzbrojonym okiem w Swietle
przechodzgcym.

5:3.2, Oznaczanie gestosci -~ wg PN=66/C=04004

za pomocg areometru.

5,3%,3, Oznaczanie lepkoéci — wg PN-64/C-81508.

De5.4, Oznaczanie czasu utwardzania

5e3.4.1., Przyrzady, Przyrzad do oznaczania cza-

su utwardzania (rysunek) sktada sie z okragilej
piytki metalowej, zaopatrzonej w 3 zagig¢bienia do
przeprowadzania pomiaru oraz w 2 otwory na termo-
metry (kontrolny i kontaktowy) oraz miejsce do
unocowania pierscienia ochrpnnego. Catoéé umiesz-
czona na elektrycznej piytce grzejnej o tej samej
$rednicy co piytka przyrzadu.

Termometr kontaktowy

Termometr kontrolny

\
(

Otwory

dy wmocowania
pierscienia ochronnego

(BN-74/6311-03 |

O:0s4.2, Wykonanie oznaczania, W naczyiku cy-
lindrycznym o wymiarach d = 12 mm, h = 30 mm od-
wazy¢ 1 g Rezolitu z dokitadnoscig do 0,05 g. Za-
wartosé naczynka wylaé szybko do zaglebienia ptyt-
ki przyrzadu do oznaczania czasu utwardzania 4.
wigczyc¢ sekundomierz.

Temperatura piytki podczas oznaczania powinna
wynosié¢ 150 +2°C, Przez caly czas oznaczania Zy-
wice nalezy mieszac¢ precikiem szklanym z szybkos-
cig 30 obr/min, obserwujgc kiedy zywica przesta-
nie wyciggac sie¢ w nitki, W chwili gdy nitki zacz-
ng sie urywac¢, wylaczyé sekundomierz,

W celu uwzglednienia czasu odparowania rozpusz-
czalnika, od uzyskanego wyniku odjgc¢ 20 s.

Oznaczanie zawartosci suchej substancji

W ptaskodennyua naczynku metalowym lub szklanym o
srednicy 5 = 6 em i wysokosci 0,5+1,0 cm, uprzed-
nio wysuszonym do stale]j wagi w suszarce w tem=-
peraturze 100 < 105°C, odwazyé 2 + 3 g zywicy =
doktadnoscia do 0,001 g. Naczynko umiescié w su-
szarce i suszyé w temperaturze 100 =105°C przez
4 godz. Nastepnie probke ostudzié w eksykatorze
do temperatury pokojowej i ponownie zwazyé.

Zawartosé suchej substancji ( X) obliczyé w pro=-
centach wg wzoru

(1)

>
1
3.3
3
o

w ktérym:
m, - masa proébki po wysuszeniu, g,
m - odwazka zywicy, 8.
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2:2.6, Oznaczanie zawartosci wolnego fenolu wy-

konaé¢ wg PN-74/C-89044 metodg Kooppenschara.

5.3.7, Oznaczanie zawartosci popioiu, W tyglu
porcelanowym, uprzednio wyprazonym w czasie 1 godz

w temperaturze 750 + 800°C i zwazonym z doktad-
noscig do 0,0002 g, odwazy¢ 5 g zywicy, spalié¢ o=
stroznie na palniku, a nastepnie prazyé¢ przez
1 godz w piecu o temperaturze 750+ 800°¢.
Zawartosé popioiu (X,) obliczy¢ w procentach wg

wzoru
m

=3,
» =m, "100 (2}

KONI

w ktoérym:
m, - pozostalos¢ po wyprazeniu, g,
m, - odwazka zywicy, g

2.4, Ocena partii, Parti¢ Rezolitu 5Bs=-1 nalezy
uzna¢ za zgodng z normg, Jjezeli wyniki badahn od-

powiadajg wymaganiom normy.

W przypadku uzyskania wynikéw niezgodnych z nar—
mg, badanie, ktére dato wynik negatywny, nalezy
powtorzyé na podwéjnej ilosei 1losowo pobranych
probek,

EC

INFORMACJE DODATKOWE

Zaklady Tworzyw

1s Instytucja opracowujgca norme -
Sztucznych ERG w Pustkowie,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6311-03

a) wprowadzono badanie czasu utwardzania,

b) zawgzono zakres zawartosci suchej substancji i lep-

kosci,

3, Normy i dokumenty zwiszane

PN=-66/C~-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie
(masy witasciwej)

Pll-67/C=04570
przygotowywania prébek

Pli-64/C~£1508 Oznaczanie
typ Forda

PH=74 /C=59044
dehydowe, Oznaczanie wolnego fenolu

PN=-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych,

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

gestosci
Produkty chemiczne, Wytyczne pobierania i
lepkosci

kubkiem wyplywowym

Tworzywa sztuczne. Zywice fenolo-formal=-

Bli=65/5042-01 Hoboki uniwersalne

BN=-69/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Begbny
cigzkie z obreczami wyttaczanymi
BN=-69/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bebny

cig¢zkie z obreczami nasadzanymi
Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagondéw towarowych
w komunikacji wewngtrznej (zatacznik nr 10 do art. 27,
ust. 4, pkt 4 DKP PKP Warszawa 1968 r.)
Przepisy o przewozie kolejg materialdéw i przedmiotéw nie-
bezpiecznych (PMN) z dnia 15 wrzeénia 1968 r. (Dz.T i
ZK nr 20, poz. &4 z 1966 r,)
Rozporzgdzenie Ministra Komunikacji i Spraw Wewngtrznych
bezpieczenstwa
materialéw niebezpiecznych na
drogach publicznych (Dz, U. PRL nr 35, poz 310 z dnia
17 grudnia 1971 r.)

z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawie

ruchu przy przewozie

4, Autor projektu normy - inz, Stanislawa Rézak - Za-

klady Tworzyw Sztucznych ERG, Pustkéw,



