
\ 

cif/ I 
/ • 

UKD 678.632'32'21 SWW 1262·114 

NORMA BRANŻOWA 
BN-74 

--------

TWORZYWA 
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SZTUCZNE Żywice syntetyczne 

Rezolił SBS-1 Zamiasl 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
przez rozpuszczenie w 

powstałej w wyniku kon-
Rezolit SBS-1, otrzymany 
alkoholu etylowym żywicy 
densac j i f enolu z formaldehydem w środowisku al

kalicznym. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu nonav. Rezo
lit SBS-1 służy do nasycania papieru i tkanin, do 
klejeni a drewna na gorąco i jako lakier elektro
i zolacy jny. 

2. OZNACZENIE 

REZOLIT SBS-1 BN-74/6311-03 

3. WTlv! AGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Rezolit SBS-1 jes t kla
rowną cieczą o barwie od żółtej do wiśniowej. 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabL1. 

Tablica 1 

Wymagania 

a ) Gę stoś6 w temperatu rze 20oC, g/cm3 1,00 .;. 1,10 
b) Lepkość wg Forda nr 4, s 90 .;. 180 

c ) Czas utwar dz ania, s 50 .;. 85 

d) Zawart oś ć SUC he j substancji, % 51 .;. 57 
e) Zawartoś ć wolnego fe nolu W przeli-

c ze niu na suchą subst anc ję, %, 
najwyżej 14 

f) Z awart oś6 popiołu , %, naj wyże j 0,10 

3.3. Okres trwalo$ci. Rezolit SBS-1 przechOwy
wany w warunkach podanych w 4.3 powinien zachować 
wymagania podane w 3.1 1 3.2 w ciągu 3 miesięcy 

od daty wyprodukowania. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pąkowanie. Rezolit SBS-1 należy pakować do 
hoboków z blachy ocynkowanej pojemności 25 dm3 i 
50 dm3 wg BN-65/5043-o1 albo do bębnów stalowych 
pojemności 200 dm3 wg BN-69/5046-01 lub BN-69/ 
5046- 03. 

BN-64!6311 ·03 

Grupo kolologowo X 27 

Na każdym opakowaniu należy umieścić napis za-
wierający co najmniej: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2, 
c) numer partii i datę produkcji, 
d) masę brutto i netto, 
e) okres trwałości. 
Ponadto na opakowaniu powinien znajdować się 

znak ostrzegawczy dla substancji łatwo palD.3ch. 
Wymiary znaku, barwa i sposób znakowania wg 

PN-67/0-79252. 

4.2. FormOWanie jednostek ładunkowych. W przy
padku stosowania paletyzacji, jednostki ładunkowe 

należy formować na paletach o wymiarach 800 X 

X1200 mm. Ładunek na palecie powinien być zabez
pieczony przed przesuwaniem się ideformacj~. 

4.3. PrzechOWYWanie. Rezolit SBS-1 powinien być 
przechowywany zgodnie z przepisami dotyczącymi 

magazynowania materiałów łatwo palD.3ch w pomiesz
czeniach o temperaturze do 25°C. 

4.4. Transport. Rezolit SBS-1 powinien być ~ 
wożony w szczelnie zamkniętych opakowaniach. Pod
czas transportu opakowania powinny być zabezpie
czone przed przesuwaniem i wzajemnym uszkodzeniem 
oraz bezpośrednim działaniem promieni slonecznyc~ 

W transporcie kolejowym należy stosować Prze-
pisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów 
wych w komunikacji wewnętrznej i Przepisy 
wozie koleją materiałów i przedmiot6w 
piecznych oraz Rozporządzenie Ministra 

towaro
o prze
nie bez
Komuni-

kacji i Spraw Wewnętrznych w sprawie bezpieczeńs
twa ruchu przy przewozie materiałów niebezpiecz
nych na drogaCh publicznych. 

W transporcie s amochodowym stosować analogiczny 
sposób Załadunku i z a.bezpieczenia jak w transpor
cie koleją. 

5. BADANIA 

5. 1. PrOgram badań 

5.1.1. Badania pełne należy wykonywać przy każ
dej zmianie surowców i metod technologicznych mo
gących mieć wpływ na wyniki badania oraz przy 

Zgłoszono przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 16 grudnia 1974 r. 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcji i obrotu od dnia l stycznia 1976 r, 
(Dz. Norm. i Miar nr 9 / 1975 poz. 31) 

WYDAWNICTWA NORMALI ZACYJNE 1975 . Wpływ do WN 15.2.75. Oddano do skladu " .6 .75 . Druk ukąnczonO W potdz lerniku 75. C.no ał 2 . ~ O 

Obj.O,46 • . w. N.klod 3700+52 _gz. Zomo 1851/ 75 
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okresowej kont r ol i produkcji, któr a powinna obej
mować c o 10 partię. 

Badania pełne obejmują: 
a) sprawdzanie wyglądu zewnętrznego (3.1) , 
b ) oznaczanie gęstości (3.2a), 
cJ oznaczanie lepkości (3 . 2b ) , 
d) oznaczanie czasu utwardzania 13.2c) , 
e ) oznaczanie zawartości suchej substanc ji 

(3.2d), 
f ) oznaczanie zawartości wolnego f enolu (3.2e), 
g ) oznaczanie zawartości popiołu i3.2f). 

5.1.2. Badania niepełne obejmuj ą badania wymie
nione w 5.1 . 1a) , c), d) i e). Badania niepełne 

przeprowadza się na każdej partii produktu. 

5.2 . PObieranie pr óbek , Próbki do badań należy 

pobrać wg PN-67/ C-04500. 
Z każdej podlegającej odbiorowi partii należy 

wybrać w sposób losowy , w zależności od liczności 
opakowań w part i i, liczbę opakowań jednostkowych 
podaną w t abl. 2 . 

Tablica 2 

opal:owań 
Lic zba opakowań, z kt órych 

Lic z ba w part ii n~ l e ży p obr a ć pr óbki 

do 5 w5zyst Jd e 

6 15 6 

16 .;. 25 9 J 26 .;. 63 12 
-

Z każdego wylosowanego opakowani a należy pobrać 
rurą szklaną , z całej grubości warstwy p~oduktu, 

próbkę o masie co najmnie j 200 g. 
Z pr óbki ogólne j przygotowanej wg PN-67/ C-04500 

p. 5.7 .1 należy pobrać średnią pró bkę l aborato
ryjną w ilości co na j mniej 1 kg. 

Pakowanie i przeznac zeni e średniej pr óbki labo
r atoryjnej - wg PN-67/C-04500. 

5,3. Opis badań 

5. 3.1. Spr awdzanie WYglądu zewnętrznego. Do pll>
bówki o średnicy 14 .;. 16 mm wlać około 10 cm3 ży
wicy i obserwować nieuzbr ojonym okiem w świetle 

przechodz ącym. 

5, 3, 2 . Oznaczanie gęstości - wg PN- 66/C-04004 
za pomocą areometru. 

5, 3, 3. Oznaczanie lepkośc i - wg PN-64/ C-81508. 

5. 3,4 • . 0znaczani e czasu utwardzania 

5. 3. 4 .1. PrzyrzWiY. Przyrząd do oznaczania cza
su ut wardzania (rys unek) s k łada s i ę z okrągłej 

płytki metalowej, zaopatrzonej w 3 zagłębienia do 
przeprowadzania pomiaru oraz w 2 otwory na t ermo
metry (kontr olny i kont aktowy) ora z miejsce do 
umocowania pierśc ienia ochronnego . Całość umiesz
czona na elektrycznej płytce grze jnej o te j samej 
średnicy co płytka przyrządu. 

Termometf' kontakto 

Tef'momet" kont"oln 

•• 

Otwo 
dl! umocowania 
pie~ścienio. ochronnego 

I BN-74/6311 - 03ł 

~3 . 4 .2. Wykonanie oznaczania. W 
lindryc znym o wymiarach d = 12 mm, 

naczyńku 

h = 30 mm 
cy
od-

ważyć 1 g Rezolitu z dokładnością do 0,05 g. Za
wartość naczyńka wylać szybko do zagłębienia płyt
ki przyrządu do oznaczania czas u utwardzania i 
włączyć sekundomierz . 

Temperatura płytki podczas oznaczania powinna 
wynosić 150 ±2oC. Przez cały czas oznaczania ży
wic ę należy mie szać pręcikiem szklanym z szybkoś

cią 30 obr/min, obserwując kiedy żywica przesta
nie wyciągać się w nitki. VI chwili gdy nitki zacz
ną się ~vać, v~łąc zyć sekundomierz. 

W celu uwzględnienia cza s u odparowania rozpusz
czalnika , od uzyskanego wyniku odjąć 20 s. 

5.3.5. OznaCZanie zawartości suchej substanc .ii. 
W płaskodenn~w naczyńku metalowym lub szklanym o 
średnicy 5 ~ 6 cm i wysokości 0,5+1,0 cm, uprzed
nio wysuszonym do stałej wagi w suszarce w tem
peraturze 100 ~ 1050C, odważyć 2 ~ 3 g żywicy z 
dokładnością do 0,001 g. Naczyńko umieścić w su
szarce i suszyć w temperaturze 100 ~1050C przez 
4 godz . Następnie próbkę ostudzić w eksykatorze 
do temperatury pokojowej i ponownie zwa~yć. 
Zawartość suche j substanCji ( X J obliczyć w pro

centach wg wzoru 

w którym: 

m~ 
X= _· 'j 00 

m 

m1 - masa pr óbki po wysuszeniu, g , 
m - odważka żywicy, g. 

(1 J 
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5,3,6, Oznaczanie zawartości wolnego fenolu wy
konać wg PN-74/C-B9044 metodą Kooppenschara. 

5,3,7, Oznaczanie zawartości popiołu. W tyglu 
porcelanowym, uprzednio wyprażonym wczaaie1 godz 
w temperaturze 750 + BOOoC i zważonym z dokład
noŚcią do 0,0002 g, odważyć 5 g żywicy, spalić 0- ' 

strożnie na palniku, a następnie prażyć przez 
1 godz w piecu o temperaturze 750+ BOOoC, 

ZawartoŚć popiołu (X
1

) obliczyć w procentach wg 

wzoru 

w którym: 
m3 pozostałość po wyprażeniu, g, 
m2 - odważka żywicy, g. 

5.4. Ocepa Partii. Partię Rezolitu 3B3-1 należy 
uznać za zgodną z normą, jeżeli wyniki badań od
powiadają wymaganiom normy, 

W przypadku uzyskania wyników nie zgodnych z Dat'-

mą, badanie,które dało 
powtórzyć na podwójnej 
próbek, 

wynik 
ilości 

negatywny, należy 

losowo pobranych 

KO NI E C ' 

.!!E.Q!.lHACJE DODATKOWE 

1, Instyt ucj a opracowu j ąca normę 

Sztucznych ERG w Pustkowie, 

Zakłady Tworzyw 

2 , Istotne zmi any w stosunku do BN-64/6311-03 

a) wprowadzono badanie c zas u utwardzania, 

b) z awę iono zakres zawarto§ci suchej substancji i lep-

kości . 

3, Jlormy i dokument y zv,i azane 

PN- 66/C-04004 Przet\~ory naftowe , Oznaczanie gęsto§ci 

(masy I<l aściwej) 

PN- 67/C-045")0 Produkt y che miczne. Wytyczne pobierania i 

pr zygotowYI<ania pr óbek 

PN- 64/c-81508 Oznaczanie lepkości kubkiem wypły'óo'óy. 

typ Forda 

PN- 74/C - 89041, Tworzywa sztuczne. Żywice fenolo-formal

dehydowe . Oznaczanie wolne go fenolu 
PN- 67/ 0- 79252 Produkt y w opakowaniach transportowych, 

Znak i i znakowanie . Wymagani a podstawowe 

BH - 65/5043- 01 HO Doki uniwersa lne 

BN-69/5046- 01 Opakowania transportowe metalowe. Bębny 

cię ikie z obręczami wytłacza nymi 

BN-69/5046-03 Opakowania transportowe .etalowe. Bębny 

ciężkie z obręc zam i nasadzanymi 

Przepisy o ł adowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych 

w komu nikacji wewnętrznej (załąc znik nr 10 do art, 27, 

ust. 4, pkt 4 DKP PKP Warszawa 1968 r.) 

Przep isy o przewozie koleją materi a ł ów i przedmiotów nie

bezpiec znych (PMN) z dnia 15 września 1968 r, (Dz,T i 

ZK nr 20, poz. 84 z 1968 r,) 

Rozporząd zenie Hinistra KomunikaCj i i Spraw Wewnętrznych 

z dnia 27 list opada 1971 r. w sprawie bezpieczeństwa 

ruchu przy przewo z i e materiałów niebezpiecznych na 

drogach publicznych (Dz, U. PRL nr 35, poz 310 z dnia 

17 grudni a 1971 r.) 

4 . Autor or ojektu nor my - ini, Stanisława Różak - Za

k ł ady Tworzyw Sztucznych ER~ Pustk6w, 


