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1. WSTEP sacjl trojkrezolu i ksylenoli z formaldehydem w

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
roztwory zywic krezolowych, fenolowo-krezolo-
wych, krezolowo-ksylenolowych i krezolowo-ani-
linowych, otrzymywanych w srodowisku alkalicz-
nym, stosowane do produkcji tworzyw warstwo-
wych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Rezolit K-4 — spirytusowo-wodny roz-
twor zywicy rezolowej, otrzymanej w wyniku
kondensacji trojkrezolu z formaldehydem w Sro-
dowisku alkalicznym, stosowany do produkcji wy-
robow warstwowych prasowanych.

1.2.2. Rezolit S-50 — spirytusowo-wodny roz-
twor zywicy rezolowej otrzymane] w wyniku
kondensacji fenolu i trojkrezolu z formaldehydem
w srodowisku alkalicznym, stosowany do produk-
cji plyt elektroizolacyjnych.

1.2.3. Rezolit S-51 — spirytusowo-wodny roz-
twor zywicy rezolowej otrzymanej w wyniku
kondensacji fenolu i tréjkrezolu z formaldehydem
w Srodowisku alkalicznym, stosowany do produk-
cji tworzyw warstwowych zwijanych.

1.2.4. Rezolit K-4F — spirytusowo-wodny roz-
twor zywicy rezolowej otrzymanej w wyniku kon-
densacji fenolu i trdéjkrezolu z formaldehydem,
stosowany do produkcji wyrobow warstwowych
prasowanych.

1.2.5. Rezolit K-4z — spirytusowo-wodny roz-
twor zywicy rezolowej otrzymanej w wyniku
kondensacji trojkrezolu z formaldehydem w sro-
dowisku alkalicznym, stosowany do produkcji
tworzyw warstwowych o wysokich wlasnosciach
dielektrycznych.

1.2.6. Rezolit P — spirytusowo-wodny roztwor
zywicy rezolowej otrzymanej w wyniku konden-

srodowisku alkalicznym, stosowany do produkeji
tworzyw warstwowych o wysokich wlasnos$ciach
dielektrycznych.

1.2.7. Rezolit K-15 — spirytusowo-wodny roz-
twor zywicy rezolowej otrzymanej w wyniku
kondensacji trojkrezolu i aniliny z formaldehydem
w srodowisku alkalicznym, stosowany do produk-
cji tworzyw warstwowych o wysokich wiasno-
sciach dielektrycznych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Ze wzgledu na wlasnosci i zasto-
sowanie rozroznia si¢ 7 rodzajow zywic:

Rezolit K-4

Rezolit S-50

Rezolit S-51

Rezolit K-4F

Rezolit K-4z

Rezolit P

Rezolit K-15

2.2. Przyklad oznaczenia zywicy rezolowej ro-
dzaju Rezolit K-4:

REZOLIT K-4 BN-77/6311-01

3. WYMAGANIA

'3.1. Wyglad «zewnetrzny. Zywice rezolowe wg
2.1 powinny by¢ klarowanymi cieczami o barwie
od zéltej do wisniowe], bez zanieczyszczen mecha-
nicznych widocznych nieuzbrojonym okiem. W Re-
zolicie K-15 dopuszcza sie opalescencije.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg
tabl. 1.

3.3. Okres trwatoSci. Zywice rezolowe przecho-
wywane w warunkach wg 4.3 powinny zachowac
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Tablica 1
Rodzaje
Wymagania Rezolit Rezolit Rezolit Rezolit I Rezolit Rezolit Rezolit
K-4 S-50 S-51 K-4F K-4z P K-15
a) Lepko$¢ na kubku 80-+170 100180 100-+180 90170 100180 80150 3080
Forda nr 4, s 80-+1501) | 100-+1501)| 100--1501) 90-+1501) 80-+1301)
b) pH 7+8 7+8 7+8 7+8 7+8 7+8 7+8
¢) Czas utwardzania, s 200280 180270 250350 140220 120180 140-+220 300380
d) Zawartos¢ suchej sub-
stancji, % 537+63 5866 6068 57+65 56+64 | 5462 52-+60
e) Zawartos¢ wolnego fe-
nolu w przeliczeniu na
suchg substancje, Yo,
najwyzej 15 19 20 16 14 13 14
f) Zawarto§é wody, %o,
najwyzej ?) 7 — - e - —_— —
1) W okresie dwoch tygodni od daty wyprodukowania.
?) Badanie przeprowadza sie tylko dla Zakladéw Tworzyw Sztucznych w Gliwicach.

wymagane wlasnosci w ciggu 60 dni od daty pro-
dukecji, a w okresie od 1 maja do 30 wrzesnia
przez 45 dni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zywice rezolowe nalezy pako-
wac¢ do bebnéw lekkich z blachy stalowej ocynko-
wanej wg BN-76/5046-02, do bebnow stalowych
wg BN-76/5046-01 lub BN-76/5046-03, cystern wg
BN-72/3532-22 albo innych opakowan wedlug
uzgodnien, jezeli zabezpieczaja produkt nie gorzej
niz ww. opakowania i majg wymiary zgodne z za-
sadami systemu wymiarowego opakowan wg
PN-64/0-79021.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis
zawierajgcy co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) numer partii i date produkeji,

d) mase brutto i netto,

e) okres trwatosci.

Ponadto na opakowaniu powinien znajdowac sie
znak ostrzegawczy dla substancji iatwopalnych.
Wymiary znaku, barwa i sposob znakowania wg
PN-67/0-79252.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji, jednostki Ia-
dunkowe powinny by¢ formowane na paletach
o wymiarach 800X1200 mm. Zaladunek na pale-
cie nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie
i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Zywice rezolowe powin-
ny byé przechowywane zgodnie z przepisami do-
tyczagcymi magazynowania materialéow latwopal-
nych, w pomieszczeniach o temperaturze nie wyz-
szej niz 25°C.

4.4. Transport. Zywice rezolowe powinny by¢
przewozone w szczelnie zamknietych opakowa-
niach. Podczas transportu opakowania powinny
by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie 1 wza-
jemnym uszkodzeniem, oraz bezposrednim dzia-
laniem promieni stonecznych.

W transporcie kolejowym nalezy stosowac
Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonow
towarowych, zawarte w zat. nr 10 DKP § 76 lub 83
i Przepisy o przewozie materiatéow mniebezpiecz-
nych. W transporcie samochodowym stosowac¢ ana-
logiczny sposéb i zabezpieczenie, jak w transpor-
cie koleja.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonywaé przy
kazdej zmianie surowcow i metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wplyw na wyniki badania
oraz przy okresowej kontroli produkecji, ktéra po-
winna obejmowac co 10 partie.

Badania peine obejmuja:

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) oznaczanie lepkosci (3.2a),

c) oznaczanie pH (3.2b),

d) oznaczanie czasu utwardzania (3.2c),

e) oznaczanie zawartosci suchej substancji
(3.2d),

f) oznaczanie zawartosci wolnego fenolu (3.2e),

g) oznaczanie zawartosci wody (3.2f).

5.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wy-
mienione w 5.1.1a)-—e). Badania niepelne przepro-

‘wadza sie na kazdej partii produktu.

5.2. Pobieranie probek. Probki do badan pobraé
w sposéb okreslony w PN-67/C-04500. Z kazdej



BN-77/6311-01 | 3

partii pobra¢ w sposéb losowy w zaleznosci od
licznosci partii liczbe opakowan podang w tabl. 2.

Tablica 2
_ . Liczba opakowan, ktore
Liczba opak.(_:m an nalezy wziaé do pobie-
w partii rania probek
do 3 wszystkie

615 6

16425 6

2663 12

powyzej 63 14

I

Z, kazdego wylosowanego opakowania nalezy
pobra¢ probnikiem 1 lub 6 wg PN-74/C-60008
probke pierwotna o masie co najmniej 200 g.
Z probki ogolnej przygotowanej wg PN-67/
C-04500 p. 5.7.1 nalezy pobra¢ srednia prébke la-
boratoryjng w ilosci co najmniej 1 kg. Pakowanie

Termometn

Amtee o, \
Kon Ly

Utwary 20 umopodwnma

nlerscLenia ochronnenc

1 przeznaczenie sredniej probki laboratoryjnej wg
PN-67/C-04500.

5.3. Opis badan
5.3.1. Wyglad zewnetrzny nalezy sprawdzi¢ nie-
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Oznaczanie lepkoSci wykona¢ wg PN-75/
C-81508.

5.3.3. Oznaczanie pH wykona¢ pehametrem lub
papierkiem wskaznikowym o zakresie 6,2--8,2.

5.3.4. Oznaczanie czasu utwardzania

5.3.4.1. Przyrzady. Przyrzad do oznaczania czasu
utwardzania (rysunek) sklada sie z okraglej plytki
metalowej zaopatrzonej w 3 zaglebienia do prze-
prowadzenia pomiaru oraz w 2 otwory na termo-
metry (kontrolny i kontaktowy) oraz miejsca do
umocowania pierscienia ochronnego. Calos¢ umie-
szczona na elektrycznej plytce grzejnej o tej sa-
mej Srednicy co plytka przyrzadu.

/75/ \‘J’Tp_ przexkaznika
/# R Galibnid.
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5.3.4.2. Wykonanie oznaczania. W naczynku cy-
lindrycznym o wymiarach d=12 mm, h=30 mm
odwazy¢ 1 g rezolitu z dokladnoscig do 0,05 g. Za-
warto$¢ naczynka wlewac nie diuzej niz 20 s do
zaglebienia plytki przyrzadu do oznaczania czasu
utwardzania i wigczy¢ sekundomierz. Temperatu-
ra plytki podczas oznaczania powinna wynosi¢ 150
+ 2°C. Przez caly czas oznaczania zywice nalezy
miesza¢ precikiem, obserwujac kiedy zywica prze-
stanie wycigga¢ sie¢ w nitki. W chwili gdy nitki
zaczng sie urywac, wylgczy¢ sekundomierz. W ce-
Iu uwzglednienia czasu odparowania rozpuszczal-
nika od uzyskanego wyniku odjaé 20 s.

5.3.5. Oznaczanie zawartoSci suchej substancji.
W ptaskodennym naczynku metalowym lub szkla-
nym o Srednicy 56 cm i wysokosci 0,5-+1,0 cm
lub innym o powierzchni parowania okoto 25 cm?,
uprzednio wysuszonym do stalej masy w suszarce
w temperaturze 100--105°C, odwazy¢ 2-+-3 g zZy-
wicy z dokladnoscig do 0,001 g. Naczynko umie-
$ci¢ w suszarce i suszy¢ w temperaturze 100--
105°C przez 4 godz. Nastepnie probke ostudzi¢ w
eksykatorze.

Zawartos¢ suchej substancji (X) obliczyé w
procentach wg wzoru

my

X= -100
w ktorym:
m; — odwazka probki po wysuszeniu, g.
m — odwazka zywicy, g.

Wykona¢ dwa oznaczania. Roéznica miedzy wy-
nikami dwoch oznaczan nie powinna przekroczyc
1% wyniku nizszego.

5.3.6. Oznaczanie zawartosci wolnego fenolu wy-
kona¢ wg PN-75/C-89044, metodg bromianome-
trycznag.

5.3.7. Oznaczanie zawartosci wody

5.3.7.1. Aparaty i przyrzady

a) Zestaw do miareczkowania potencjometrycz-
nego wg PN-76/C-04959.

b) Pipeta do odwazania
C-04959 rys. 4.

c) Pipeta do odwazania probek cieklych wg
PN-76/C-04959 rys. 5.

5.3.7.2. Odczynniki i roztwory

a) Odczynnik K. Fischera wg PN-76/C-04959
p. 2.9.1.

b) Pirydyna cz.d.a. odwodniona.

c) Sita molekularne typ 4A.

d) Zel krzemionkowy niebieski ze wskaznikiem
wilgotnosci o grubosci ziarna 1--3 mm.

wody wg PN-76/

5.3.7.3. Przygotowanie szkla laboratoryjnego do
oznaczania — wg PN-76/C-04959 p. 2.4.

5.3.7.4. Odwadnianie pirydyny. Pirydyne od-
wodni¢ sitami molekularnymi typ 4A w sposob
podany w PN-76/C-04959 p. 2.5.1.2.

5.3.7.5. Oznaczanie miana odczynnika Fischera
— wg PN-76/C-04959 p. 2.5.8.

5.3.7.6. Regeneracja zelu krzemionkowego —
wg PN-76/C-04959 p. 2.5.9.

5.3.7.7. Wykonanie oznaczania — wg PN-76/
C-04959 p. 2.6.1 i 2.6.2. Zawartos¢ wody (X) w
procentach wagowych nalezy obliczy¢ wg PN-76/
C-04959 p. 2.6.2 wzor (2).

5.3.7.8. Wynik obliczy¢ wg PN-76/C-04959 p. 2.7.

5.4. Ocena wynikow badan Partie zywicy nale-
zy uznac za zgodng z normg, jezeli wyniki badan
odpowiadajg wymaganiom normy. W przypadku
uzyskania wynikéw niezgodnych z norma, bada-
nie ktore dato wynik negatywny nalezy powto-
rzy¢ na podwojnej ilosci losowo pobranych pro-
bek. Jezeli ponownie uzyska sie¢ wynik negatywny
partie nalezy zabrakowac.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Two-

rzvw i Farb, Pustkowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6311-01

a) zwiekszono liczbe rodzajow zywic z 4 do 7,

b) zawezono granice lepkoSci, czasu utwardzania i za-
warto$ci suchej substancji,

¢) obnizono zawarto$§¢ wolnego fenolu

d) wprowadzono badanie zawartosci wody.

3. Norma uniewaznia postanowienia norm
ZN-72/MPCh/TS-6052 Zywice do elektroizolacyjnych two-
rzyw sztucznych
ZN-75/MPCh/TS-6070 Zywice syntetyczne. Rezolit K-4F

4. Normy i dokumenty zwiazane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowvwania préobek

PN-76/C-04959 Oznaczanie zawartoSci wody metoda Ka-
rola Fischera w produktach organicznych i nieorga-
nicznych

PN-74/C-60008 Probniki do pobierania probek produktéw
bezksztattnych

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
plywu kubkami wyplywowymi (lepkos¢ umowna)

PN-75/C-89044 Tworzywa sztuczne. Zywice fenolo-for-
maldehydowe. Oznaczanie wolnego fenolu
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PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-
wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-72/3532-22 Tabor kolejowy. Wagony cysterny. Wyma-
gania i badania

BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny ciezkie z obreczami wyttaczanymi

BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny lekkie

BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bgb-
ny ciezkie z obreczami nasadzanymi

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej — zal. nr 10 DKP
(Dz.T. i Z.K. z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z pOzZniejszymi
zmianami)

Przepisy o przewozie kolejg materialéw i przedmiotéow
nicbezpiecznych — PMN (Dz.T.iZ.K. z 1968 r. nr 20,
poz. 84 wraz z pOiniejszymi zmianami)

Zatgeznik nr 4 do Umowy SMGS (Dz.T.iZ.K. z 1966 r.
nr 7 poz. 35 wraz z p6zniejszymi zmianami)

Regulamin miedzynarodowy dla przewozu kolejg towaréw
niebezpiecznych RID (Dz.T.iZ.K. z 1969 r. nr 1 poz. 6
wraz z pOzniejszymi zmianami)

5. Temperatura zaplonu rezolitow wg PN-75/C-04007 —
co najmniej 12,8°C,

6. Autor projektu normy — inz. Stanislawa Roézak, Za-
kilady Tworzyw i Farb, Pustkowie.



