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NORMA BRANZOWA BN-83
WYROBY . . 6114-64
LAKIEROWE Lakiery nitrocelulozowe —
do mebli BN-74/6114-64
Grupa katalogowa 1024
1. WSTEP Am — lakier nitrocelulozowy ogodlnego stosowania

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg lakiery
nitrocelulozowe do mebli.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakiery
nitrocelulozowe do mebli przeznaczone sa do pokry-
wania elementéw meblowych z drewna litego oraz ma-
teriatbw drewnopodobnych lub oklein naturalnych
1 sztucznych uzgodnionych mig¢dzy zainteresowanymi
przemystami jak réwniez do malowania dowolnych ele-
mentéw z drewna lub drewnopochodnych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od zakresu stosowania
1 sposobu nanoszenia rozrdéznia si¢ nast¢pujgce rodzap
lakieréw:

A — lakier nitrocelulozowy ogoélnego stosowania
przeznaczony do nanoszenia przez natrysk i polewanie
w temperaturze do 40°C'),
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matowy przeznaczony do nanoszenia przez natrysk
i polewanie'),

B — lakier nitrocelulozowy do gorgcego natrysku,
przeznaczony do nanoszenia przez natrysk po uprzed-
nim ogrzaniu do temperatury 40 +80°C,

C — lakier nitrocelulozowy do mechanicznego po-
lerowania przeznaczony do nanoszenia przez natrysk
lub polewanie, stosowany do wykanczania elementow
meblowych na polysk przez szlifowanie i polerowanie.

2.2. Przyktad oznaczenia lakieru nitrocelulozowego
do mebli ogdlnego stosowania:
LAKIER NITROCELULOZOWY DO MEBLI OGOLNEGO
STOSOWANIA?) A
BN-83/6114-64 SWA 4111-361-000

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

) Dopuszcza si¢ stosowanie skroconej nazwy handlowej  Nitro-
lak™.

Tablica 1

Rodzaje

Wymagania

Mctody badan wg

Am J B C

a) Wstgpne proby techniczne

b) Czas wyptywu (lepkos¢ umowna) mierzony

kubkiem o $rednicy otworu wyplywowego

4 mm, s 120 = 160
¢) Barwa wg skali jodowej, najwyze) 16
d) Gestosé, g/cm’, najwyzej 1,00
¢) Zawarto$¢ substancji lotnych, % mas, naj-

wyzej . 71
) Klasa niebezpieczenstwa pozarowego, co

najmnic) 1
g) Czas schnigcia powloki w temperaturze

20 £2°C przy wilgotnosci wzglednej po-

wietrza 65 15%. najwyzej
— stopienn 1, minut 25
— stopien 7. h S

h) Wyglad powloki

120 =+ 160 120 + 160 80 +120 PN-81/C-81508 Metoda A
16 16 9 PN-82/C-04534.02
1,00 1.05 1,05 PN-82/C-81551
75 72 71 PN-79/C-81512 Metoda B
| 1 I 3.6
PN-79/C-81519
25 25 25
5 5 3

gladka, bez zanieczyszczen zaciekow i1 chropowatosci, bez

zgodnie z PN-72/C-81503

pgcherzy 1 kraterow 3.2

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 16 czerwca 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1983 poz. 29)
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cd. tabl. 1
Rodzaje
Wymagania A Ain B C Metody badan wg

1) Potysk powloki, stopien co najmniej - 6 PN-66/6110-18

Potysk powloki wg aparatu Gardnera, %,

€O najmniej 60 — 60 60 PN-81/C-81550
1) Elastyczno$¢ powtoki 5 5 B 5 PN-76/C-81528 Metoda A
k) Twardos¢ wzglgdna powloki mierzona wa-

hadlem Persoza, co najmniej 0,3 0,3 0.3 0,3 PN-79/C-81530
1) Przyczepnosé, stopien 1 1 2 2 PN-80/C-81531 no6z A
1) Odpornos¢ powloki na dziatanie zmiennych

temperatur, cykli co najmniej 10 10 10 10 BN-66/6110-15
m) Odpornos¢ powloki na dziatanie tempera-

tury podwyzszone) do 60 +2°C wytrzymuje probg 3.8
n) Odpornos¢ powloki na wydzielanie sig

sktadnika matujgcego — wytrzymuje —_ — 3.9

probg

0) Szlifowalnos¢ powloki, stopien 2 - 2 2 3.10
p) Przydatno$¢ powloki do polerowania zgodnie 7z — zgodnie z zgodnie z 311
— polysk  po  wypolerowaniu, stopien, co

najmniej 7 — 7 7 BN-66/6110-18
— potysk  po wypolerowaniu wg aparatu

Gardnera, %. co najmnicj 70 — 70 70 PN-81/C-81550
r) Odporno$¢ powtoki na 3 h dziatanic swiatla powtoka bez zmian, dopuszczalne lekkie zzotknigeie BN-71/6110-33

3.2. Trwatosé. Lakiery nitrocelulozowe powinny od-
powiada¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesi¢cy li-
czgc od daty produkcji, z wyjatkiem lakieru A, ktory
powinien odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 9
miesigey. Dopuszeza sig¢ w tym okresie zmiang lepkosci
umownej o -15% w stosunku do dolnej granicy
oraz o +15% w stosunku do gdérnej granicy lepkosci
umownej podanej w 3.1 tabl. I, poz. b. W przypadku
lakieru Am dopuszcza si¢ obecnos¢ osadu dajacego
si¢ tatwo wymieszac.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej nalezy wykonac zgodnie z PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu wstgpnych prob technicznych wg
3.1 tabl. I, poz. a).

3.4. Program badan

3.4.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1,
Badania pelne nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
pot roku oraz przy kazdej zmianie stosowanych surow-
cow lub metod technologicznych, jak rowniez w przy-
padku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu wy-
magan wg 3.1 tabl. 1, poz. a)=+c) oraz 3.1 tabl. 1,
poz. g)+k). Badania te nalezy wykonywac¢ dla kazdej
partii produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badane lakiery rozcien-
czy¢ do umownej lepkosci roboczej 20 +25 s w przy-
padku wyrobu przeznaczonego do natrysku lub 40 =60 s
w przypadku wyrobu przeznaczonego do polewania,
wykonujac pomiar czasu wyplywu kubkiem o $rednicy
otworu wyptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508 Meto-
da A oraz stosujagc do rozcienczania nast¢pujgce roz-
cienczalniki wg BN-75/6118-30:

do lakieru A i Am — RC-01,

do lakieru B — RC-09,

do lakieru C — RC-02.

3.5.2. Przygotowanie powlok do badania potysku, ela-
styczno$ci i twardosci. Plytki szklane 1 stalowe wg
PN-74/C-81513 nalezy pokry¢ sposobem natrysku lub
aplikatorem wg PN-79/C-81514 badanym lakierem
przygotowanym wg 3.5.1 i wysuszy¢ do osiggnigcia
7 stopnia wyschnigcia.

Powloki przeznaczone do badania potysku i twar-
dosci powinny mie¢ grubos¢ 20 =30 um, a do elastycz-
nosci 80 +90 pm.

Powloki na ptytkach szklanych stuza do badania
potysku 1 twardosci, a na plytkach stalowych do ba-
dania elastycznoSci.

3.5.3. Przygotowanie powlok do pozostatych badan.
Ptytki z drewna bukowego o wymiarach 120X90X6 mm
wg PN-74/C-81513 nalezy pomalowa¢ dwukrotnie ba-
danym lakierem krzyzowo sposobem natrysku lub przez
polewanie wg PN-79/C-81514, stosujac 2-godzinng
przerwg, mi¢dzy naktadaniem kolejnych warstw. Cato$¢
wymalowania suszy¢ do 7 stopnia wyschnigcia wg 3.1
tabl. I, poz. g). Powloki powinny mie¢ grubosé
60 + 120 pm.

3.5.4. Aklimatyzacja powlok. Powloki przeznaczone
do badania elastycznosci, twardo$ci oraz odpornosci
na dziatanie podwyzszonych i zmiennych temperatur
nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +2°C przy
wilgotnosci wzglednej powietrza 65 5% przez:

6 h — lakiery A 1 Am,

24 h — lakier B,

16 h — lakier C.

Powloki przeznaczone do pozostatych badan aklima-
tyzowac przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65 5%
w temperaturze 1 czasie podanym w tabl. 2.

Tablica 2

Temperatura aklimaty- Czas aklimatyzacji, h

zacji, °C

A Am B C

20 +2 6 6 6 6
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cd. tabl. 2

Temperatura aklimaty- Czas aklimatyzacji, h
e A Am B €
60 +2 12 12 10 12
20 12 1 1 1 6

3.5.5. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé przy-
rzadem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub
innym zapewniajacym doktadno$é¢ pomiaru do 5 pm.

3.6. Klasa niebezpieczenstwa pozarowego'). Klas¢ nie-
bezpieczenstwa pozarowego nalezy okre§la¢ badajac
temperatur¢ zaptonu wyrobu wg PN-75/C-04009, a na-
stegpnie klasyfikujac wyréb wg nastgpujacych zasad:

I klasa niebezpieczenstwa pozarowego — tempera-
tura zaptonu do 21°C,

IT klasa niebezpieczenstwa pozarowego — tempera-
tura zaptonu od 21 do 55°C,

I11 klasa niebezpieczenstwa pozarowego — tempera-
tura zaptonu od 55 do 100°C.

3.7. Okreslenie wygladu powloki nalezy wykona¢ nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym
na plytce przygotowanej wg 3.5.3. Powloka powinna
odpowiada¢ wymaganiom wg 3.1 tabl. I, poz. h).

3.8. Badanie odpornosci powloki na dziatanie tempe-
ratury podwyzszonej do 60 +2°C. Na powtoki przygo-
towane na ptytkach drewnianych wg 3.5.3 1 aklima-
tyzowane wg 3.5.4 natozy¢ kawalek gazy, na niej po-
tozy¢ krazek filcowy 1 tekturowy. a cato$¢ obcigzyé
cigzarkiem o masie 200 g 1 umiesci¢ na 1 h w suszarce
o temperaturze 60 +2°C.

Badany lakier nalezy uzna¢ za zgodny z wymaga-
niami normy, jezeli gaza nic przylepi si¢ do powtoki.

3.9. Badania odpornosci powloki na wydzielanie si¢
sktadnika matujgcego. Dwie plytki z powtokami przy-
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gotowanymi wg 3.5.3 i aklimatyzowanymi wg 3.5.4
umiesci¢ na 96 h w zamknigtej kasecie metalowej o wy-
miarach 180X120X80 mm w temperaturze 18 <+ 20°C.

Badany lakier odpowiada wymaganiom normy, jezeli
na powierzchni powtok nie stwierdzono nalotu.

3.10. Badanie szlifowalnosci powloki nalezy wykona¢
sposobem na sucho, zgodnie z BN-75/6110-07 p. 2.8
na powiokach przygotowanych wg 3.5.3 i aklimatyzo-
wanych wg 3.5.4 stosujac 10 cykli.

3.11. Badanie przydatnosci powloki do polerowania.
Powtoki po przeszlifowaniu wg 3.10 polerowa¢ rgcznie
przez 5 min pastg do szlifowania powtok lakierowych
celulozowych wg BN-78/6112-27 lub mechanicznie
przez 3 min.

Wypolerowana powloka powinna osiggna¢ potysk
zgodny z 3.1 tabl. 1, poz. p).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery nitrocelulozowe nalezy pa-

_kowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w pudetka z wiecz-

kiem wciskanym pojemnosci od | do 5 dm?®, w pudetka
blaszane o przekroju okrggiym z palakiem pojemnosci
15 dm?, bgbny pojemnosci 200 dm® lub inne opakowa-
nia uzgodnione mig¢dzy producentem i odbiorcg, a nie
obnizajace jakosct wyrobu podczas sktadowania 1 maja-
ce wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowego
opakowan wg PN-78/0-79021. Opakowania musza by¢
zgodne z wymaganiami obowigzujacych przepisow
przewozowych?) oraz odpowiadaé grupie 2 lub 3 i kla-
sie 3 wg PN-70/0-79100.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/
C-81400 i obowigzujagcymi przepisami przewozowymi?).
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Dgbicka Fabryka Farb i La-
kieréw w Dgbicy.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6114-64

a) wprowadzono nowe metody badan dotyczgce: czasu wyplywu,
barwy, gestoder, zawartoscr substancyi lotnych, czasu schnigcia, ela-
styeznoser 1 twardoscr;

b) zmieniono warto$¢ parametru barwy i twardosel w zwigzku
7 wprowadzeniem nowych norm c¢zynnosciowych;

¢) wprowadzono badania polysku aparatem Gardnera;

d) do oznaczania szlifowalnosci wprowadzono normg czynnoscio-
wg BN-75/6110-07;

¢) wprowadzono okreSlanie klasy niebezpieczenstwa pozarowego
W miejsce temperatury zaptonu;

) wyeliminowano rodzaje nieprodukowane tj. Bowen. Ei. Eo.
Ez F.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/C-04009 Przetwory Pomiar temperatury zaptonu

w tyglu zamknigtym metodg Martensa-Pensky'ego
PN-73/C-81400 Wyroby przechowywanie

I transporl

naftowe.

lakierowe. Pakowanie,

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek 1 przygoto-
wanie $redniej probki laboratoryjne)

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszezgce pomiary grubosci
powlok

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odpornos¢ na uszkodze-
nia mechaniczne. Wymagania i badania

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badania szlifowanma powlok

BN-78/6112-27 Pasty do szlifowania i polerowania powtok lakie-
rowych

BN-75/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobow celulozowych

Zasady klasyfikacji mieszanin wybuchowych i okreslenia kategorii
zagrozenia wybuchem pomieszczen, ich strefy i przestrzeni ze-
wnetrznych. (Zatacznik nr 2 do zarzadzenia Ministra Spraw We-
wngtrznych z dnia 18 marca 1967 r.).



4 Informacje dodatkowe do BN-83/6114-64

4. Przepisy przewozowe

Umowa curopejska o migdzynarodowym drogowym przewozie ma-
teriatow niebezpiecznych — ADR (Dz.U. z 1975 r. nr 35 wraz
z pozniejszymi zmianami) Klasa 3;

Przepisy o tadowaniu wagonow towarowych. Zatgeznik 11 do Umowy
R IV (Dz.TiZK 7 1981 r. nr 1I5);

Instrukcja o tadowaniu samochodow 1 przyczep. Zatgeznik do zarzg-
dzenia Ministra Komunikacji 7z dnmia 7 marca 1963 r. (Mon.
Pol. 7z 1963 r. nr 24).

5. Symbole wg KTM

lakier A 1314 111 013 001
lakier Am 1314 111 013 008
lakier B 1314 111 703 004
lakier C 1314 111 720 008

6. Autor projektu normy: mgr inz. Anna Hosaja DFFiL w Dgbicy.

7. Zuzycie lakieru rodzaju A 1 Am przy polerowaniu wynosi
80 =100 g/m?,
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