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N O R M A BRANŻOWA BN-83 
6114-64 WYROBY 

LAKI EROW E Lakiery nitrocelulozowe 
Zamiast 

do 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są la kiery 
nitrocelulozo we do mebli . 

1.2. Zakres stosowa nia przedmiotu normy. Lakiery 
ni trocelu lozowe do meb li przeznaczone są do pok ry­
wania elemen tów meblowych z drewna li tego oraz ma­
teriałów drew nopodobnych lub o kl ein natura ln yc h 
i sztucznych uzgodn ionych między za in teresowa nymi 
przemysłami jak równ i eż do malowa nia dowolnych ele­
mentów z drewna lub drewnopochodnych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZ ENIE 

2.1. Podział. W zależności od zakresu stosowa nia 
i sposobu nanoszenia rozróżn i a się następujące rodzaje 
lakierów: 

A - lakier nitrocelu lozowy ogó lnego stosowa nia 
przeznaczony do nanoszenia przez na t rysk i polewanie 
w temperalUrze do 40°CI). 
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Am - lakier nitrocelu lozowy ogólnego stosowania 
matowy przeznaczony do nanoszenia przez na t rysk 
i polewaniel) , 

B - lakier nitrocel u lozowy do gorącego natrysku, 
przeznaczony do nanoszenia p rzez natrysk po uprzed­
nim ogrza niu do temperatury 40 -780°C. 

C - lakier ni trocel ulozowy do mechanicznego po­
lerowa nia przeznaczony do na noszenia przez natrysk 
lub polewan ie. stosowany d o wykańczania e lemen tów 
me blowych na połysk przez szlifowanie i polerowanie . 

2.2. Przykład oznaczenia lak ieru nitroce lulozowego 
do mebl i ogólnego stosowan ia: 

LAK IER NITROCELULOZOWY DO MEBLI OGÓLNEGO 

STOSOWAN IA2) A 

BN-83/6 114-64 SWA 4 111 -361 -000 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

2) Dopuszcza si , stosowanie skróconej naLwy handlowej .. Nitro­
lak". 

Tablica I 

Rodzaje 
Wymagani a 

A Am B C 
Metody badali wg 

al Wstępne pró hy lechniczne zgodnie z PN -72/C-SI503 
b) Czas wyplywu (lepk ość umow na) mierzony 

kubkiem o średnicy o two ru wyplywo wego 
4 mm . s 120 -0- 160 120 -0- 160 120 -o- 160 80 -0- 120 PN-8 1/C-81508 Metoda A 

d Barwa wg skali jodowej. najwyżej 16 16 16 9 PN-82/C-04534.02 
d) Gęstość . g/c m '. najwyżej 1.00 1.00 1.05 1.05 PN -82/C-8155 1 
c) Zawartość substancji lotnych. % mas. naj -

wyż"j 71 75 72 7 1 PN-79/ C-815 12 Metoda B 

n Kla", niebezpiec7.cr\st wa pożarowego . co 
naj mn iej I I I I 3.6 

g) Czas schni~cia powloki w tempera turze 
20 ±2°C przy wilgotności względnej po- PN-79/C-8 15 19 
wietrza 65 ~5% . najwyżej 

- stopier\ I . minut 25 25 25 25 
- stopień 7. h 5 5 5 5 
h) Wygląd po wlo ki gładka . bez zanieczyszczell zacieków i chropowatości . bez 

pęcherzy i kraterów 3.7 

Zgłoszona przez Instytut Przemysł u Tworzyw i Farb 
Ustanowi ona przez Mi nistra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dn ia 16 czerwca 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kw ietn ia 1984 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 15/ 1983 poz. 29i 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1983. Druk. Wyd . Norm Wwa. Ark . wyd . 0,55 Nakł . 3600+55 Zam. 2245/83 Cena zl 12.00 
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cd. tabl. I 

Wymagania 

i) Połys k powłoki . stopieli co najmniej 
Połys k powłoki wg apara tu G ardnera. %. 
co najm niej 

j) Elastyczność powłoki 
k) Twardość względna pawiaki mierzona wa­

had łcm Persoza. co najmniej 
I) Przyczepność. sto picll 
I) Odporność powłoki na d7iałanie Lmiennych 

tempcra tur . cyk li co najmniej 
m) Odporność powłoki na d ziala nic tcmpe ra ­

lUry podwyższoncj do 60 ±2"C 
n ) Odporność po wlo ki na wyd7 ie lanic si~ 

sklad nika matujqccgo 

o) Szlifowa ln ość po wlo ki . ,topie li 
p) Przydatność powloki do po lerowania 
- połysk po wypo lerowa niu . stop icli . co 

najm niej 
-'-- polys k po wypo lero waniu wg apara tu 

Gardnera. 'I( . co najmn iej 

A 

6 

60 
5 

0.3 
I 

10 

2 
zgodnie z 

7 

70 

Rodzaje 

Am 

-

-
5 

O.J 
I 

10 

wytrzymuje 

wytrzymuje 
próbę 

B 

6 

60 
5 

0.3 
2 

10 

próbę 

2 
zgodnie z 

7 

70 

c 
6 

60 
5 

0,3 
2 

10 

2 
zgodnie z 

7 

70 

Metody badań wg 

PN-66/ 6 11O- IS 

PN-SI /C-8 1550 
PN-76/ C-8 152S Metoda A 

PN-79/C-S I530 
PN-SO/C-8 15J I nóż A 

BN-66/ 6 11O- 15 

3.8 

3.9 

3.10 
J . II 

BN-66/ 6 11 0-I S 

r) Odpo rn ość powło ki na J h d7i a łanic św iat l a pa wlaka bcz zmian . dopuszcza lne lekkie zżół knięcie 

PN-8 1/ CH I550 
BN-7 1/6 11 0-JJ 

3.2. Trwałość. Laki ery nitroce lu lozowe powi nn y od­
powiadać wymaga nio m normy w ciągu 6 miesięcy li­
cząc od daty produkcj i. z wyją tk iem la kieru A, który 
powlll ien odpow i adać wymaganio m normy w c iągu 9 
miesięcy . Dop uszcza się w tym okresie z mianę lepkości 
umownej o -1 5% w slosunku do do lnej gra nic y 
o raz o + 15% w stosunku do gó rnej granicy l epkośc i 

umownej podanej w 3. 1 tab!. I, poz. b. W przypadk u 
la ki eru Am dop uszcza s ię ooecność osad u dają cego 

się łatwo wymieszać. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej nal eży wykonać zgodn ie 7. PN-74/C-8 1500 
po przeprowadzeniu ws t ę pn ych prób technicznyc h wg 
3.1 ta b!. 1, poz. a). 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeni u zgod­

n ości ze wszystkimi wymaga niami wymienio n ymi w 3. 1. 
Badania pełne należy wykonywać co naj mniej raz na 
pół roku o raz przy każdej zmianie stosowanych surow­
ców lub metod technologicznych. jak równi eż w przy­
pad ku badań rozjemc7ych. 

3.4.2. Badania niepełne polegają na spra wdzeniu wy­
magań wg 3. 1 tabl. l , poz. a) 7C) oraz 3.1 tab I. I, 
poz. g) 7 kl. Badania te na l eży wykonywać dla każdej 

parti i produkcyjnej wyrobu . 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Bada ne lak iery rozc i eń­

czyć do umo wnej lepk ości roboczej 20725 s w przy­
padku wyrobu przeznaczo nego do natrysku lub 40 760 s 
w przypadku wyrobu przeznaczonego do po lewania. 
wykonując pomiar czasu wypływu kubkiem o średnicy 
o tworu wypływowego 4 mm wg PN-8 1/C-81508 Meto­
da A oraz s t osuj ąc do rozcieńczan ia następujące roz­
c i eńczal niki wg BN-75/61 18-30: 

d o la ki eru A i Am - RC-O I. 
d o la kieru B RC-09 , 
do lak ieru C - RC-0 2. 

3.5.2. Przygotowanie powłok do badania połysku, ela­
styczności i twardości. Płytki szk lane i stalowe wg 
PN-74/C-8 l51 3 n a leży pokryć sposobe m natrysku lub 
ap likatorem wg PN-79/ C-8 1514 badanym lakierem 
przygotowanym wg 3.5. 1 i wysuszyć do osiągn i ęc i a 

7 sto pn ia wyschnięcia . 

Powłoki przeznaczone do badania połysku i twar­
dośc i powinny m i eć grubość 20730 J..lm , a do elastycz­
n ośc i 80790 J..lm . 

Powloki na płytkach szklanyc h słu żą do badania 
połysku i twardości, a na płytkach sta lowych do ba­
dania elastycz ności. 

3.5.3. Przygotowanie powłok do pozostałych badań. 

Płyt k i z drewna buk owego o wymiarach l20X90X6 mm 
wg PN-74/C-8 15l 3 na leży poma l ować dwukrotn ie ba­
danym lakierem krzyżowo sposobem na trysku lub przez 
polewanie wg PN-79/ C-8 l514, s t osując 2-godzinną 

przerwę , między nakładaniem ko lejnych warstw. Całość 
wymalowania suszyć do 7 stopnia wyschnięcia wg 3. 1 
tabl. l, poz. g). Powłok i powtnny mieć grubość 

60 7 120 J..lm . 

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Powloki przeznaczone 
do badania e l as tycznośc i , twardości oraz odpo rnośc i 

na działanie podwyższonych i zmiennych temperatur 
n a l eży a klima tyzować w temperaturze 20 ±2°C przy 
wi l gotności względnej powie trza 65 ±5% przez: 

6 h - la kiery A i Am , 
24 h - la kier B, 
16 h - lakier C. 
Powłoki przeznaczone do pozos t ałych badań ak lima­

tyzować przy wilgotności względnej powietrza 65 ± 5% 
w lemperaturze i czasie podanym w tabl. 2. 

Tablica 2 

Te mperatura a klima ty- C zas a klima tyzacji . h 
za~ji. oC 

A Am B C 

20 ±2 6 6 6 6 
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cd . tab\. 2 

Tcmp~ratura akl imaty- Czas ak limatyzacji. h 
zacji. oC 

A Am B C 

óO ±2 12 12 ID 12 
20 ±2 I I I 6 

3.5.5. Pomiar grubości powłok należy wykonać przy­
rządem elektro magne tycznym wg PN-74/C-815l5 lub 
inn ym za pewniającym dokładność pomiaru do 5 ~m . 

3.6. Klasa niebezpieczeństwa pożarowegot). Klasę nie­
bezpieczeństwa pożarowego na leży okreś l ać badając 

temperaturę zapłonu wyrobu wg PN-75/ C-04009 , a na­
stępn ie kl asyfikując wyrób wg następujących zasad: 

I klasa ni ebezpieczeń stwa pożarowego - tempera­
tura zapłonu do 2] °C , 

II klasa niebezpieczeIlstwa pożarowego - tempera­
tura zapłonu od 2 1 do 55°C, 

III klasa niebezpieczeństwa pożarowego - tempera­
lUra zapłonu od 55 do 100°C. 

3.7. Określenie wyglądu powłoki należy wykonać nie­
uzbrojonym o kiem w rozproszonym świet l e dziennym 
na płytce przygotowa nej wg 3.5 .3. Powłoka powinna 
odpowiadać wymaganiom wg 3. l tab\. ł. poz. h). 

3.8. Badanie odporności powłoki na działanie tempe­
ratury podwyższonej do 60 ± 2°C. Na powłoki przygo­
towane na płytkach drewnianych wg 3.5 .3 i aklima­
tyzowane wg 3.5.4 n ał ożyć kawałek gazy, na niej po­
ł ożyć krążek filcowy i tekturowy. a ca łość obciążyć 

ciężarkiem o masie 200 g i umieścić na l h w susza rce 
o temperaturze 60 ±2°C. 

Badany lakier należy u znać za zgodny z wymaga­
niami normy , jeże li gaza nie przyle pi się do powłoki. 

3.9. Badania odporności powłoki na wydzielanie się 

składnika matującego. Dwie płytki z powlokam i przy-

') Pat u Informacje doda tk owe p . 3. 

gotowanymi wg 3.5.3 i aklimatyzowanymi wg 3.5.4 
umieścić na 96 h w zamkniętej kasecie metalowej o wy­
miarach l80xl20X80 mm w temperaturze l8 +-20°C. 

Badany lakier odpowiada wymaganiom normy, jeżeli 
na powierzchni powłok nie stwierdzono nalotu. 

3.10. Badanie szlifowalności powłoki należy wykonać 
sposobem na sucho, zgodnie z BN-75/611O-07 p. 2.8 
na powłokach przygotowanych wg 3.5.3 i aklimatyzo­
wanych wg 3.5.4 stosując 10 cykli. 

3.11. Badanie przydatności powłoki do polerowania. 
Powłoki po przeszlifowaniu wg 3.10 polerować ręcznie 
przez 5 min pastą do szlifowania powłok lakierowych 
celulozowych wg BN-78/6Il2-27 lub mechanicznie 
przez 3 min . 

Wypolerowana powłoka powinna osiągnąć połysk 

zgodny z 3. 1 tab\. l, poz. p). 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakiery nitrocelulozowe należy pa-
, k ować zgodnie z PN-73/C-81400 w pudełka z wiecz­

kiem wciskanym pojemności od l do 5 dm J
, w pudełka 

blaszane o przekroj u okrągłym z pałąkiem pojemnośc i 

15 dm J , bębny pojemności 200 dm J lub inne opakowa­
nia uzgodnione między producentem i odbiorcą, a nie 
obniżające jakości wyrobu podczas składowania i mają­
ce wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowego 
opakowaIl wg PN-78/0-79021. Opakowania m.uszą być 

zgodne z wymaganiami obowiązujących przepisów 
przewozowych 2

) oraz odpowiadać grupie 2 lub 3 i kla­
sie 3 wg PN-70/0-79 100. 

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/ 
C-8l400 i obowiązując ymi przepisami przewozowymi 2

). 
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KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca norm\' - Dębicka Fabryka Farb i La­
kieró w w J)~bicy. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6114-64 

a) wprowad7ono no we metod y badań dotyczącc : czasu wypływu. 
barwy. g"tośc i . 7awa ności substancji lotnych . czasu ~chnięcia. ela­
:-'l~''':Ln()~c i i lwardnśc i ~ 

b) zmieniono wartość parametru barwy i twardości w związ ku 
I wprO\vad/cniel1l nowyc h norm oynnośc i owyc h : 

e) wprowadzono badani" połysku a para tem Gal'dnera; 

d) do oz naczania sz lifowa ln ośc i wprowadzono normę czynnościo­
wel BN-75/6ł 10-07: 

c) wprowad zono ok reś l anie klasy nicbczpieczet'lstwa pożarowego 
\I miej,,,e temperatury za płonu ; 

n wyeliminowa no rodzaje nicprodukowane tj. B",,,,,h. E ,. E ,. 
E, F. 

3. Normy i dokument y związane 
PN-75/C-04009 Przetwory naf't<)\w. Po miar temperatury za płonu 

w tyg lu ",mkniętym metod'I Martema- Pcnsky'cgo 
PN-7.11C -g 1400 Wyroby lakiefl)\l'c' . Pako wa nie . przechowywa nic 

i tran,pOI·t 

PN-74/C-81500 Wyroby lakie rowe. Po biera nie próbek i przygoto­
wanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-81 / C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lak ie rowych 

i farb graficznych kubkami wypływowymi (lepkość umowna) 
PN-74/C-8 151 3 Wyroby lakierowe . Pł ytki do badat'l 
PN-79/C-8 1514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania po włok 

do badań 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nicniszczące pomiary g rubości 

powłok 

PN-78/0-79021 Opakowania. System wym iarowy 

PN-70/ 0-79 łOO Opakowania transportowe. Od porność na uszkodze­
nia mechaniczne . Wymaga nia i badania 

BN-75/6 11O-07 Wyroby lakierowe. Badania sz lifowania powłok 
BN-78/6ł 12-27 Pasty do sz lifowania i polerowania powłok laki e­

rowych 

BN-75/61/8-30 Rozc ieńczalniki do wyrobów celulozowych 
Zasady klasyfika cji mieszanin wybucho wych i ok reś lenia katego rii 

zagrożenia wybuchem pomieszcze ń . ich strefy i przestrze ni ze­
wnętrzn ych . (Załącznik nr 2 d o zarządzenia Ministra Spraw We­

wnętrznych z dnia 18 marca 1967 r.) . 
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4. Przepisy przewozowe 

Umowa europejska o mi~dzynarodowym drogowym przewozie ma­

terialów nicbczpicC7nych - ADR (Dz. U. 7 1975 r. nr 35 wraz 
z późn icj,zymi zmia nami) Klasa 3: 

Pr7cpi,y () ladowaniu wagonów towarowych. Zal~cZl1ik Ił do Umowy 
R IV (Dz.TiZ K z 1981 r. nr 15): 

Instrukcja o ladowaniu sa mochod ów i przyczep. Załącznik do zar7.ą­

d zc nia Minist ra Komunikacji 7 dnia 7 ma rca 196) r. (Mo n. 
Pol. 7 1~6) r. nr 24). 

s. Symbole wg KTM 
lakier A 1314 111 013 001 

lakier Am 13 14 III 0 13008 
lak ier B IJ I4 I I I 703 004 

lakier C 1314 III 720 OOX 

6. Autor projektu normy: mgr i nż. Anna Ho,aja DFFiL w Dębicy. 

7. Zużycie lakieru rod7aju A i Am pl7y polerowaniu wynosi 
KO ";' 100 g/m' . 
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