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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg lakie-
ry olejno-zywiczne schngce na powietrzu — roztwory
stopéw olejno-zywicznych w rozpuszczalnikach organi-
cznych.

1.2. Rodzaje. W zaleznos$ci od przeznaczenia rozroz-
nia si¢ cztery rodzaje lakieréw olejno-zywicznych schng-
cych na powietrzu:

— I — lakier olejno-zywiczny schngcy na powietrzu,
na drewno, bezbarwny przeznaczony do malowania
przedmiotow drewnianych nie narazonych na bezpo-
$rednie dzialanie czynnikow atmosferycznych,

— Il — lakier olejno-zywiczny schngcy na powie-
trzu wodoodporny bezbarwny, przeznaczony do malo-
wania przedmiotow drewnianych i metalowych narazo-
nych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i okreso-
we dzialanie wody,

— T — lakier olejno-zywiczny schngcy na powie-
trzu do urzadzen poktadowych, bezbarwny, przezna-
czony do malowania zewng¢trznych, nadwodnych okrg-
towych pomieszczen drewnianych, narazonych na bez-

posrednie dziatanic atmosfery morskiej,

—IV — lakier olejno-zywiczny do zbierania pytu,
bezbarwny, przeznaczony do zwilzania gazy. za pomo-
ca ktorej zbiera si¢ pyl z powierzchni przeznaczonych
do dalszego malowania.

2. OZNACZENIE

Przykfad oznaczenia

a) lakieru olejno-zywicznego schnacego na powietrzu
na drewno bezbarwnego: ;
LAKIER OLEJNO-ZYWICZNY SCHNACY NA POWILI'TRZU
NA DREWNO BEZBARWNY BN-81/6114-63 SWA 2211-421-000

b) lakieru olejno-zywicznego schngcego na powietrzu
wodoodpornego bezbarwnego:
LAKIER OLEJNO-ZYWICZNY SCHNACY NA POWIETRZU

WODOODPORNY BEZBARWNY BN-81/6114-63
SWA 2211-661-000

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania I

11 111 v Metody badan wg

a) Wstgpne proby techniczne —
b) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mie-
rzony kubkiem o $rednicy otworu wy-

1) Elastycznosc 5
k) Twardos¢ wrgledna, co najmnicj 0.24
I) Odporno$¢ na uderzenie, ¢m spadku

cigzarka, co najmnicj 15
m) Scicralnod¢, kg/pm. co najmnic) 0.40

zgodnic 7 PN-72/C-81503 —_

plywowego 4 mm, s 60 = 100 60 <+ 100 80 + 100 30 <+ 60 Metoda A
¢) Barwa w skali jodowe), najwyzej 130 170 130 — PN-58/C-04526
d) Ggstose, g/em?® najwyze] — 0.9%8 —_ BN-64/6110-11
¢) Liczba kwuasowa, najwyzej — 12 — PN-80/C-81509
) Rozlewno$¢. stopien, co najmnicj 9 9 8 — PN-67/C-81507
g) Czas schnigeia w temperaturze 20 £2°C,

przy wilgotnosci  wzglgdnej powietrza

65 +5 %, h, najwyzej:

— stopien 1 12 16 12 zgodnie z 3.7 PN-79/C-81519

-- stopien 3 24 36 24
h) Zawarto$¢ substancji lotnych. % mas., 46 50 40 50 PN-79/C-81512

najwyzcj metoda B
1) Wyglad powloki gladka, bez pomarszezen, zaciekoéw 1 chropo- — 3.6

watosct, o potysku lakicrowym

3 3 — PN-76/C-81528
metoda A

0.15 0.18 — PN-79/C-81530

30 40 — PN-54/C-81526

0.55 0.50 — PN-76/C-81516

PN-72/C-81503

PN-81/C-81508

metoda A

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARE dnia 24 kwietnia 1981
jako norma obowiazujaca od dnia 1 kwietnia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1981 poz. 84)

=

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981

Druk Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0.50 Nakt. 4000 + 55 Zam. 2955/81

Cena 21 6,00
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cd. tabhey

Wymagania

I

I 111 v Metody badan wg

n) Odpornosé na dziatanic wody

powloka po
2-godzinnym
zanurzeniu w
wodzic  nic
powinna wy-
kazywad
smian ani tez
trwalego
smatowicnia
nie znikajace-
go weggu 2 h

powloka po - — PN-76/C-81521
48-godzinnym
zanurzeniu w
wodzie  nice
powinna wy-
kazywac
zmian ani tez
trwalego
zmatowienia
nie znikajgce-
go wciggu 2 h

0) Odpornos¢ powloki na dziatanic mgly —
solne; w ciggu 144 h

p) Odpornos¢ powtoki na dzalanie 3 %
roziworu chiorku sodowego w wempera-

tarze 20 =20 C w ciggu 144 b

Odpornos¢ powloki na dziadanic §
roziworu sody w temperaturse 30 °C towicnic powloki
W ciapu X0 min

>

Odpornos¢e powloki na 48 h dziatanie o

temperatury podwyzszoney do S0 °C

dopuszcza sig¢ nicznaczne zma- - =

— powloka bez —_ 3.8

PN-78/C-81523
metoda A

— powloka nie
powinna wy-
kazvwac
zmian ani tez
trwalego zma-
towienia nie
zmkajacego

w ociggu 2 h

PN-77/C-81522
metoda A

powloka nie
powinna wy-
kazywad
7mian ani ez
trwalego zma-
towicnia nie
znikajaeego
w ciggu 2 h
PN-77/C-81522
metoda A

zmian, do-
puszczalne
lekkie zzoik-

nigeie

3.2, Trwatosé. Lakicry olejno-zywiczne schngee na
powicetrzu powinny  odpowiada¢ wymaganiom normy
podczas skladowania w crzasic:

— lakier olemo-zywiczny schnacy na powietrzu do
urzadzen pokladowych bezbarwny — 24 micesigee,

— lakier olejno-zvwiczny schngey na powictrzu do
zbicrania pviu bezbarwny — 12 micesigey.

— povostale lTakiery — 18 micsigey, hezae od daty
produkcjiz dopuszeza sic w tym czasic podwyzszenie
umowne] lepkoder napwyzej o 20 %, ktdore powinno
ustgpic po dodanitu najwyze) S % benzyny do lakierow
wg PN-66/C-96023.

3.3. Pobicranie probek i przygotowanic sredniej probki
laboratoryjnej — wg PN-74/C-81500 po przeprowadze-
niu prob wg PN-72/C-81503.

34, Pregram badan. Ustala si¢ nastgpujace rodzaje
badan:

a) badania petne polegajace na sprawdzeniu zgodnos-
Cbozowszasthimn wymaganiami wymicenionymi w301,
ktore nalezy wykonvwad co /s roku oraz w przypadku
sitany suroweow 1metod technologicznveh mogacveh
e wphyw naowyvniks badan lab w przypadku badan
ToZgemezy e

b) badania nicpetne polegajiace na sprawdzeniu zgod-
nosel 2 wymaganiami wyvmicnionvmi w 3.1, 7 wyjatkiem
AR D = 5)

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Probke¢ badanego lakie-
ru przygotowana wg 3.3 starannie wymieszac¢ i w razie
potrzeby rozcienczy¢ benzyng do lakierow wg PN-66/
C-96023 do umownej lepko$ci mieszezace) si¢ w grani-
cach 60 = 90 s mierzonej kubkiem zgodnie z 3.1 b), wy-
maganej do pracy pedzlem.

3.5.2. Przygotowanie powlok. Plytki stalowe oraz
szklane przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 poma-
lowa¢ jednorazowo badanym lakicrem za pomocy pgdz-
la w sposéb podany w PN-79/C-81514, po c¢zym suszy¢
do osiggnigcia 3 stopnia wyschnigcia. Powloka powinna
mic¢ grubos$¢ 20 + 25 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem ba-
dan powloki nalezy aklimatyzowaé zgodnic z PN-66/
C-81510 w ciggu co najmniej 96 h przy temperaturze
20 £2 °C | wilgomoscei wzglgdnej powietrza 65 £5 “0.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykona¢ 7 dokladnos-
cia do 2 um. Pomiar grubosci powlok na podtozu sta-
lowym wykona¢ przyrzadem elektromagnetycznym wg
PN-74/C-81515.

3.5.5. Liczba powtok do badan. Do badan nalezy
przveotowad co najmniej 16 powlok na plytkach stalo-
wych oraz 3 powloki na plvtkach szklanych.

3.6. Ocena wygladu powtoki. Wyglad powloki ocenic
nicuzbrojonvm okicm w rozproszonym Swietle dzien-
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nym. na co najmniej trzech powlokach przygotowanych
na ptvtkach stalowych wg 3.5.2.

3.7. Oznaczanie czasu schnigcia lakieru olejno-zywicz-
nego do zbierania pylu. Kawalek gazy o powierzchni
50 ¢m? zanurzy¢ w badanym lakierze rozcienczonym
benzyna do lakierow wg PN-66/C-96023 do umownej
lepkoser 30 s wg PN-81/C-81508 metoda A, Srednica
otworu wyplywowego 4 mm, a nastgpnic dokladnie wy-
za¢ w rekach. Zwilzong gaz¢ rozwiesic w pomieszezeniu
o temperaturze 20 22 °C przy wilgotnosci wzglednej
powictrza 65 £5 9. Wyrob odpowiada wymaganiom
normy, jezeli zwilzona gaza zachowuje przez co naj-
mnie¢j 8 h przyvlepno$é, ktora czyvni jg przvdatna do usu-
wania pviu 7 powierzchni malowanych, przeznaczonych
do dalszego lakierowania,

3.8. Badanie odporno$ci powtoki na dziatanie tempera-
tury podwyzszonej do 50 °C. Powlok¢ przygotowang wg
3.5.2 na plvtee stalowe) umiescic w temperaturze 50 °C

na 48 h, po czym oceni¢ wyglad powloki przez porowna-
nie nieuzbrojonym okiem w rozproszonym sSwietle

dziennym z powloka przygotowang w ten sam sposob
i nie poddang dzialaniu temperatury podwyzszonej.
Badanie nalezy wykona¢ na co najmniej 3 powlokach.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery olejno-zywiczne schngce na
powietrzu nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400
w opakowanie uzgodnione pomi¢dzy producentem i od-
biorcg. zabezpicczajace wyrdb w sposob wlasciwy i1 ma-
jace wymiary zgodne z szeregiem wymiarowym opako-
wan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie 7 PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujiaca norm¢ — POLIFARB — OLIVA, Za-
kKlady Farb w Gdvni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6114-63. Uaktualniono me-
tody badan, dostosowujge je do aktualnych norm przedmiotowych.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

I transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobicranic probek 1 przvgotowa-
nie Sredniej probki laboratoryjne)
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wstgpne proby techniczne
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypiywu wyrobow lakicrowych

lakicrowe.  Pakowanie,  przechowywanic

1 farb graficznych kubkami wyplvywowymi (lepkosé umowna)
PN-66/C-81510 Wyroby lakicrowe. Warunki aklimatyzacji powlok
do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Piyvtki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe. Nicniszezace pomiary grubos$ci

powlok
PN-66/C-96023 Przetwory naltowe. Benzyna do lakierow

Pozostale normy rzwigzane podano w 3.1,

4. Symbole wg KTM

— lakier olejno-zywiczny schngey na powietrzu na drewno bez-
barwny 1312-211-090-001,

— lakier olejno-zywiczny schngey na powictrzu wodoodporny
bezbarwny 1312-211-260-001.

— lakier.olejno-zywiczny schngey na powictrzu do urzgdzen po-
kladowych bezbarwny 1312-211-170-002,

— lakier  olejno-zywiczny  do
1312-219-460-007.

zbicrania  pylu  bezbarwny

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. S.1. Sowmska — Zaktady
Farb w Gdyni, mgr inz. Ludwika Bulczynska — Instytut Przemystu
Tworzyw i Farb, Gliwice.
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