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N O R M A BRANŻOWA BN-81 
6114-63 

WYROBY 
LAKIEROWE Lakiery olejno-żyw i czne 

Z amiast 
schnące na powietrzu BN-73/61 14-63 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem no rm y s<) la kie
ry o l ej n o-żyw i czn e sch nące na po wietrzu - roztwo ry 
sto pów o l ejno-żyw icznych w rozpuszcza lnikac h organi
cznyc h. 

1.2 . Rodzaje. W za l eż ności od przeznaczenia rozróż

nia s i ę cztery rodzaje la kie rów o l ejno -żyw i czn yc h sc h ną 

cych na po wie trzu: 
- I - la ki e r o l ej no-żywiczny sc h 'nący na powie trzu. 

na drewno. bezba rwny przeznaczo ny do ma lo wa nia 
przedlll io tów drewnian ych n ie n a rażon ych na be zpo 
ś rednie d ziałanie czynnik ó w a tmosferycznyc h. 

- II - la kie r olejn o-żywiczny sc hnący na powie
trzu wodoodporn y bezbarwny. p rzeznaczo ny do ma lo 
wa nia p rzedlll iotów d rew nia nyc h i meta lowych na rażo 

nyc h na d zia ła n ie czynn ików a tm osfe rycznyc h i o k reso 
we d zia la ni e wod y. 

- II I - la ki e r o l ejno-żywic zny schnący na powie
trzu do urz<)dze ń pokładowych , bezba rwny. przezna
cwny do ma lowa nia zewn ę trzn ych. nad wod nyc h okrę 

towych po mieszcze ń d rew ni a nyc h. narażonyc h na bez-

W ymaga ni a I 

G rupa kata logowa 1024 

pośredn ie dzi a ła nie a tmosfery mo rski ej. 
-IV - la ki er o l ej n o-żywiczn y do zbiera nia py ł u. 

bezba rwny. przez naczo ny do zwi l ża n ia gazy. za po m o
cą której zb iera s i ę pył z po wierzchn i przeznaczo nych 
d o da lszego ma lo wa nia . 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznacze nia 
a) la kie ru o l ej no-żywi cznego schnącego na powietrzu 

na drc wno bezba rwnego: ' 
LAK I ER OLEJNO-ŻY WICZNY SCH NĄCY NA POW II ·TRZU 

NA D R E W.NO BEZBARWNY BN-lSl/6 11 4-6~ S W A 2211-421-000 

h) la ki eru o l ej no-żywicz ncgo schnącego na powiet rzu 
wodoodpo rnego bezba rwnego: 
LAKIE R OLEJNO-ŻYW I CZNY SCH NĄCY NA POW IETRZU 

W ODOOD PORNY BEZ BA R WNY BN-ll l/6 11 4-6 .\ 

S W A 22 11 -661-000 

3. WYMAGAN IA I BADAN IA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

I I III IV Me tody had,lI) wg 

li) Wstc;p nc próby techniczne - zgodnie 7 PN-72/C-XI503 - PN-72/C-8 1503 
b) Czas wypływu !lepkość umowna) m ic-

r7OIl)' kubkiem o średn icy otworu wy- P N-81 /C-8 1 50~ 

plywowc:go 4 mm . , 60 100 60 100 80 100 30 60 Metoda A 
c) Barwa w skali jodnwej. na jwY7cj 130 170 130 - PN-S U C-04526 
d) Gęstość . g/cm ' najwyżej - O.9R - BN-64/6 1 10-11 

~) Liczba kwasowa. najwyż~j - 12 - PN-80/C-8 1509 

n Rozlewność. stopil·ń. co najmnicj 9 9 g - PN-67/C-8 1507 
g) Cza, schni~c i " w (('mpcralllr7~ 20 ±2 °C. 

przy wi lgo t ności \V7ględncj powietrza 

65 ±5 %. h . najwyżej: 
- stopień 1 12 16 12 zgod n ic z .\.7 PN-79/C-8 15 19 

-- ,topiC II :I 24 .16 24 
h) Zu \vartość substa ncji lotnydl. (! ( 11l(lS. , 46 50 40 50 P N-79/C -8' 15 12 

najwY7cj metoda B 
i) Wygl'ld powłoki gła d k.1. bez pomarszcl.cll. zacieków i chrnpo- - 3.6 

walOści. o połysku lakie rowy m 
j) Elastycznnś ' 5 3 J - PN-76/C-8 1 52~ 

metoda A 
k) Twardość w Lg)c;d n:l. co najll1ni~j 0.24 0.15 0 . 18 - P N-79/C- XI530 
I) Odporność na IIdl'f7cnil' . cm spad ku 

c i ~żarka . cn najmnil'j 15 30 40 - PN-54/C - X 1526 
111) Sc i l'ral n oś~. kg/pm. cn najmniej 0.40 0.55 0.50 - P N-76/C -~ 15 16 

I"ctoda t\ 
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Wymagania 

powlok a po 

2-f! od7inn ym 

II 

powinka po 

48-godzi nn ym 

III IV Melod y b"da ń wg 

PN-76/C-8 152 I 

lanU l l.l~ nlU w lanUrZCnJu w 

WOd 7 i..: IlI C 

P O \\ inn :1 wy

k az~' w ać 

I lIlian an i H.'L 

Irwa k go 
I malo\vi cni Ci 
ni(' I' lli k ają cC'

go \\' " i,,)!.u 2 h 

wod 7ic ni c 

P O \\ inna wy

ka zy wać 

Zllli : lrl a ni teł 

trwałego 

7111a t o w il:n i:] 

nic zni kają cc

go \\ c' i:lg u 2 h 

,,) Od P" I"ll OŚĆ po wl ,ki na d /i, ,j ,miL' mgl:. 

..;pln ..:j " ci'H:!lI 144 h 

p ) Odp\1I !Hl'~ j1ln\/ohl na d,i"bllic .; ('c 
1"0/1\\orll ch lnr~tI ~udl) \\"~g( 1 \\ I l'lllpl: r a 

I lir,,' 2() r 2 C II ci,,)!U 14~ II 

powłok a ni c 

powinna wy

k a;tywać 

/.mi'-lll ani t~:i 

trwa ll'go Illla
l o\Vj ~ n i a nic 

Lni bj :lcego 

\\' l'i~g " 2 h 

po \\'l o ka nil' 
p(mi nna wv

k a zv\\ać 

711liiJn an i Lel 

t r\\'~dL'go 7 Ill it

llHVil' llia ni c 

znikaj:!ccgo 

w ciągu 2 h 

PN-78/C- ~152J 

metoda A 

PN- 77/C-X I522 
mCl oda A 

II Odpo rn o';" p\lw l , ) ~1 n" """bn il ~ f" 

rO/l\\d r ll .... ~Hj~· \\' tl'mpera tu r/ !..' 50 C 
\\ l'I :g!lI :~() min 

d op w<lt"i'a si~' n i t..: I lla Ci' tll' zm~l 

t O \\ iL'nil' powłuk [ 
PN-77/C-~ 1522 

meloda A 

,) OdP')1110';Ć I )<"vł\l~i "" 4X h d/ i:" :",i,' 
1t.:lIlp •. : ralllry pud \\ .\i"'11.111"':J d .. l .:'0 Je 

].2. Tn\a/ość . Lakiny okj llu-iywium: schmlcL' 11(1 

po\\'it:tr/u PUW illll\' p<.lrn\\ iada ć wymagan iom Ilorm y 
podeZ<h ~ kładl )w<llli a II c/:t~ i c: 

- la kil'l' ldejlll)-)Y \I 'iL'l ny' sc llll ;)cy na powietrzu do 
lIU.Ll d /cll p()~b do\\'yL' h h l'/ harwn~, - 24 rniesiqce. 

- 1:l kicr " killn-invil'/ II\ , chlle/ cy na pOWit:t17U do 
Ib icra nia pv lll bohar\Vllv - 12 ll1it:si .,: cy _ 

- PO/(l ~ t ak lakicr~ - IX mil'si~c y . hCZ:l" od daty 
prodllkcji : do puszua ~i~' w tvm cZ.CIsit: PodWyżs zL' nie 

li l1l () \lnl'i kp~l'~CI 1l :1i \, ~h', i l) 20 S'i,. które powinllo 
U ~ le ! pi': pll dod,ln iu Ilaiwyi l'j 5 (ii. hell /y ny dl' lakicr()W 
wg PN-(,(,/ C-l)602,\ , 

3,3. Pobit' ranie próbek i prl.ygolowani(· ~rcdnicj próbki 
lahor;ltoryjnej - wg rN -7 ~/C -{ ISO() po przerrowad/e
Il llI pn')h wg I'N -72/ C-X 1 5()~, 

3 ," . P ·ogram badarl . l l, ta la ~i.,. nas l.,:pllj,jce rod7ajL' 
bada li: 

;1) bada nia Pc/II<' pokg' II' )CC n,1 srr:l\\( llcniu i'.godnoś
li I \\ ~/~'l ~ i l l1i \\ '~Il J:lg:lnill lll i \\\miell iully mi w _lI. 
~1{J l e 1l :lki :r \\Y"O II .\ \\;ll' C I ) J': r()~lI n r;l'! \\, rr/yp:ld"lI 
/ 1111 '1 11 '. 'u; Cl \\ Cl\\I i 111l-ll\d lL-','l uHl I('gic/n\'c h ll1 11g:)clL"h 
,II J l~' \\p/l\, lU ' \ ~\l j~' ['.ld.! l'l Itl b \\ f'r / ~' p i ld" u h, lddl'l 
1"/I,lrIl/lcll. 

b) badania n il'pełnl.' pnkgai,)cc na sprawdzeniu zgod 
I H )~ L'i I wymaganiami wv micni o nymi w :I, I. Z wyjqlkiclll 
3, I h " i) --:-- 0; ) 

powl o ka bez 

zlllian . c1o 
plls/'czalnc 
lekk ie zżó lk

ni~T ie 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygo towanie wyrobu. Próbk ę badanego lakie

ru przygot()wa n~ wg 3,3 sta ra nnie wymit'szać i w ra zie 
potrzeby rOlcie l1czyć benzyną <.lo lakie rów wg PN -66/ 
C-96023 do umownej lepkości mieszC7ąccj się w gran i
cac h 60 -;- 90 s mit:rzont:j kubkiem zgodnie z 3, 1 b). wy
maganej d o pracy pędzlem, 

3.5.2. Przygotowanie powłok. Płyt ki stalowe oraz 
szk lanc przygo towa tle zgod nie z PN-74/ C-R 15 U pOllla
l o wać jednorazo wo badanym lakierem za ponlOc<ł p~d l

la w sposób podany w PN-79/C-815 14. po czym suszyć 
do o si "g nięc ia 3 ~topn i a wyschnięcia, Powłoka pmvinn a 
micć grubość 20 -;- 25 ~lm _ 

3.5.3. Aklim a tyzacja powłok . Przed wykonanit:1ll ba
(1;111 powloki nalc7Y aklimatyzować zgodnit: z PN-66/ 
C-815 10 w ci::jgu co najmniej 96 h pr/y temperatu rze 
20 ± 2 oC i wilgo tności wzg l ęd nej powietrza 65 ± 5 'In , 

3.5.4. Pomiar grubośc i powłok wykonać z dokładnoś
c i ą do 2 plll, Pomiar grubośc i pow/o k na podło żu sta
lowym wykona ć przyrz,1 dcll1 elek lró lllagnetyczn ym wg 
PN-74/ C-8 1:'i15, 

3.5.5. Liczha powłok do badań. Do badań n,rl c7Y 
prz~gu tow:l ć co najmnicj 16 powl ok na pł ytkach ~t alo

wych o ra z :I powłoki na płytkach szklan yc h, 
3.6. Ocena wyglądu powłoki. Wyglqd powloki occnić 

nicuzbrojonym o kielll w rozproszon ym świetle di'. ien-
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· nym. na co naj mnit'j trzech powło ka c h przygo towa nych 
na płytkach sta lowych wg 3.5.2. 

3.7. Oznaczanie czasu schnięc ia lakieru olejno-żywicz
nego do zbierania pyłu. KawlJkk ga zy o po wierzchni 
50 cm 2 7a llurzyć w hadanym lakicrzt' rO/c i eńczonym 
benzyn:} do lakierów wg PN-66/ C-96023 do umownej 
lepk ości 30 s vI/g PN-81 / C-8 1508 met o da A. średnica 
o two ru wyp lywowcgo 4 mm, a nas typnie dokładnie wy
żąć w rękach. Zwilżom, gazę ro zwiesić w pomieszczeni u 
(\ tL' mperatul7c 20 ± 2 oC przy wilgo tnośc i względnej 

powictr z~l 65 ± 5 (/i . W yróh odpow iada wymaganiom 
no rm y, jeżeli , wilżona gaZlJ zachowujc przez co naj
mn iej ~ h p r i'y lcpn ość, k tór;1 czyni j ą przydatną do usu
wa nia pył u z powierzchni mal owa nyc h , pr7.czllaczonych 
dn d;i1 ~zeg(1 1:1 kic !'Owa ni a. 

3,8 . Badanie odporności powłoki na działanie tempera
tury podwyższon ej do 50 oc. Powl o k ę przygo towa ną wg 
3.5.2 IW płytce stalowej umieścić w temperaturzc 50 oC 

na 48 h, po czym oce nić wygląd powloki przez po ró wna
nie nieuzbrojonym okiem w rozproszonym św i e tle 

dziennym z powłoką przygotowa n ą w ten sam sposó b 
i ni e pod da ną d z i a łaniu te mpera tury podwyższo nej . 

Bada nie należy wy konać na co najmniej 3 powłokach . 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakiery olej no-żywiczne schnące na 
powiet rzu nalc ży pak ować zgodn ie z PN-7VC-8 1400 
w opa kowanie uzgodnione pomięd zy producentem i od
biorcą. zabezpieczaj ące wyrób w sposób właśc iwy i ma
j;!ce wymia ry zgodne z szeregiem wymi arowym opako
wall wg PN-78/0-79021. 

4 .2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/ 
C-81400. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. In,lylllcja opr~co\\uj.,ca normę - PO 1.1 Fi\RB - OLlVA. z,
,1,,<1\ !'"rb \I (id}ni . 

2. Islo lnr zmian. \\' ,IosunkIl do BN-73/ (,114-63. U,l klualniono mc

lod)' "adań. <ioslosowuj"e .je do aktua ln ych norm przcdmiolowych. 
3. Normy zwi:,zanc 

PN-n/C-~ 1 4()() W\'ro h \ l"k,CI"ow" Pa , ,,,,,a nie. p r/cchowywa nie 

i t r" 'hpOrl 

PN -74/C-~ I 50!) W" r"by I"kino we. P" bicr" II ie pr,)hek i p '7y~!O l o wa 

nie ~red ni ei próhk i la bo ratoryjnej 

PN-7Y(,-XI50~ W ~["(l h y "'ki erowe . WSII; pn l' p róh v lech nic Ll1c' 
PN-X I/ C-8 150S O/na(' za ni ,' u a, u wypi\'li u wymbów la kicrowych 

i farh g rafic lIl yc h , uh' '' ll1i wvplvwow ymi ( k pk (),~ umo wna) 

PN-(,6/ C-H I5 10 Wvr"hy bkicrowl' . Wanlll, i a'klim'lI y/" cii powlok 

dl' bad"" 
PN -74/ C-il I5 I.' Wvrob\ bkiL'WWL· . PI ~t,i dl> bad,,,i 

PN- 7'J/ C-X I5 1-1 W"roh\ la'ic ro\\l'. Sp,,,,,b\, (l tr~\ IlI \'w, ,,,i:, powlok 
do bada,', 

PN -74/ C-H I5 15 Wyroby lakic' rowc . Nil'niSlC7<)l'L' po miary gruboś c i 

powlo k 

PN -h6/ C-9hO n Puclw"ry II "l"lO we. Benzyna d o lakieró \\' 
Pozoslak no rm y i'wiąz<l111.' poda no w .1 .1. 
4. Symbole wg KTM 
- lak iC' r o 1cjn O-7vwi czn) , dm "c) n" powie ll'l u na d rewno be z

barwny 131 2-2 11-090-00 1. 

- lakier o lcjno-7vwicmy ,chnqcy na pow iel' zu wo " "odpo rn y 

bl'lba rwn y I J I2-21' -260-001 . 
- lak ier .okjno -7VWl C7. ny schn ,JC.v n" powietrzu do urZ"d zl' ,i po 

kł:,dow)'ch bezbarwn y IJ I2-2 11- 170-(MJ 2. 

- la kier o k j "" -7ywiczn) do zbie rani :, pylu bobarw ny 
I) 12-2 19-460-007. 

5. Autorz)' projeklu normy - mgr in 7. S.1. Sowi ,iska - Z"klady 

Farb IV G d yn i. mgr in;i . l.ud\\i'" Buloy,'ska - " "tylUt Przemvslu 
T\\orzy w i Farb . Gliwice. 
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