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WYROBY Lakier poliestrowy parafinowy 
6114-62 

lAKIEROWE 

tiksotropowy 

l , WST§P 

l, l, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest laki er 
, 

poliestrowy parafinowy tik so tr opowy. Lakier składa się z 

trzech komponen tó w : 

1 - styrenowego rozt woru poli es tru ma l ei nowo-ftalowo-

_propy I enowego z dodat ki em środka t i ksotropuję cego i pa _ 

rafiny, 

II _ przyspieszacza (3-procent o wy roztwór naf tenianu ko­

baltu z wyjętkiem benzynowego), 

III - utwardzacza s kł adajęcego się z: 

a) ketonoxu - roz twór wodorot l enku ketonu mety loety lo -

wego, 

b) acetonu, 

dostarczanych w oddzielnych opakowaniach, 

1,2, Zakres s tosowania pr zedmiotu normy, Lakier polie­

s tr owy pa r afinowy t iksotropowy stosuje s ię do pokrywania 

elemen tó w meblowych pionowych i poziomych pr zy pomocy 

natrysku w t emperaturze 20 ± 2o
C. 

D o nakładania lak ier u można stosować pistolet kubkowy 

jednodyszowy typu WAN lub pi~ t olety dwudyszowe typu Zi p.. 

pel, de V i ubis itp. 

Przy stosowaniu lakieru na okleiny z ni ektóry c h gatun_ 

ków drewna tropikalnego, jak np, pal isander , tik, manso­

nia, nal eży kłaść lakier na grunt izo lujęcy od dzia ł ania c hE>­

micznego skł adników na drewno, 

1 3 Normy zwipzane 

PN - 73/C - B I400 W y roby l akierowe, Pakowanie, przecho-

wywanie i transport 

PN-74/ C-B1500 W y r oby laki erow e, Pobieranie próbek 

przygotowanie średniej próbki labora toryjnej 

PN-66/C - B I510 W yr oby lakierowe, W arunki aklimatyzacji 

powłok do badań 

PN:'74/ C-B1513 W y roby lakierowe , Pły tk i do badań 

PN-75/ C-B300 1 Aceton t echni czny 

P N-61 / M-59134 Papi ery ścierne, Arkusze 

PN-7B/O_79021 O pakowan ia, System wym iarowy 

BN_73/5043_02 Opakowani a jednostkowe m e tal owe, Pudeł-

ka z w i ec;zkiem wciskanym 

Grupa katalogowa X 24 1) 

BN-75/ 6110-0 7 Wyroby lakier owe , Badan i e szlifowalnoś -

ci powłok 

Pozostałe normy zwięzan e podan o w 3 . 1, 

2 OZNACZEN IE 

Przykład oznaczenia lakieru po l iestrowego paraf i nowe-

go t iksot ropowego : 

LAKIER POLIESTROWY PARAFINOWY TłKSOTROPOWy 2') 
131 7 -511 BN-71/61 14-62 

3 WYMAGANIA I BADANIA 

3, Wymagania 

W ymagania 

Komponent I 

a) Wstępne próby t ech­
niczne 

b) Gęstość, g/cm
3 

c) Temp eratur a za płonu, 
oc, co najmni ej 

d) Lepkość umow na w 

temperatur ze 200 C, 

mierzona kubk iem t y _ 

pu Forda, s 

e) Liczba kwasowa, m g 

KOH/g, na jwyżej 

f) Zawar tość żelaza , %, 
najwyżej 

g) Czas życia w tempera­
turze BOoC , h , co 

najmniej 

Wyrób w stan i e płynnym 

h) Czas żelowan i a w ma­
sie, min 

i ) Czas żelowania w bło­
nie w pozycji piono­

wej, min 

Metody badań 

wg 

zgodnie z P N-n/C-B 1503 

1, 04 ~ 1,1 

3 0 

45,;, 65 

32 

0,003 

12 

15,;, 25 

15 ~ 20 

PN-66/C-04004 

PN/C_ 04007 

PN-75/ C-B150B 

PN-75/ C _ B90B2 

P N-75/ C-B90B2 

PN-75/C-B90B2 

3,6, 1 

3,6,2 

j) Symbo l wg SWW: 1317-511 . 

2) D opuszcza się stoso wanie symbolu h~nd lOWego wg obo_ 

wi ę zujęcego cennika wydanego przez POFiL "Chemifarb" 

w Gliwicach, 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i lakierów 

Wyda"'. " 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i lakierów dnia 4 czerwca 1971 r , 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcj i od d~ia 1 stycznia 1972 r , 

(Mon, Pol. nr 53/1971 paz, 348) 

WYDAWNICTW Ą NORMALIZACYJNE D,.k. W,d. No,m. W·wo, Ą,k. w,d. O,45 Nokł.l00 + 23 Zomo 131/BO Cena z ł 3.60 
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c d . tabli cy 

W ymagan ia 

j) Stopień ściekal noś c i, 
co na jmn iej 

k) Czas wstępnego zesta ­
lania się powłoki, m i n, 

naj wyżej 

Powłoka 

I) Zdolność powłoki do 
szlifowania 

ł) Zdolność powłoK i do 

pol erowania 

m) Twardość względna 
pow ł oki, co na j mni ej 

n) Odporność powłok i na 
dzialani e zmiennych 

t emperatur, cyk l i, co 
najmniej 

o) Wygli'-d powłoki 

4 

60 

Metody badań 
wg 

PN-66/C-Ś 1539 

3 .6.3 

powłoka po- 3. 6. 4. 

w inna dać się 

łatwo sz l i fo-

wać, daję.c 

równę. .. gład-

ki'- powierz-

chnię 

~ \owłoka po­

w inna s i ę 

ł atwo pole­

rować .daję.c 

na całej po­

wierzchni 
powłokę o 

pOlysku B wg 

BN-66/6110-1B 

0,6 

3. 6 . 5 

PN-73/C - B 1530 

20 BN-66/ 611O-15 

równa, gład- 3.6.6 

ka z połys-

ki em l akiero-

wym bez wi ­

docznych rys 

pofal owań, 

kr a t e r ów i 

pęcher zy 

3.2, Trwałość, Komponen l y l, II i III / a l a ki eru polie s -

trowego paraf ino wego tikso tropowego, pr zechowywane 

tr ansportowane zgodnie z rozdz. 4, powinny odpow i adać 

wymaganiom normy w ci ęgu 2,5 miesię y li czę c od daty 

produkcji. 

3.3, Pobi eranie próbek i pr zy gotowanie średn i ej próbki 

laboratoryjnej dla komponen tu I pr zepńowaGz-i ć zgodnie z 

PN-74/C - B 1500. Pr zygotować "redni? próbkę laboratory j _ 

nę. o ma sie 1 kg. W okresie z imowy m w ni sk i ch t emp er .a tu­

rach nas t ępuje wydz ielanie się na powier zchni komponentu I 

- parafiny w po s ta ci sta ł ej. Aby za pewni ć pobranie jedno­

rodne j próby, należy dobr ze wymi eszać wydzi e lonę. parafinę 

przez s ilne wstrzę sanie opakowaniem i naty chmiast pobra ć 

próbkę . Pobrana próbka pow inna być pr zed ana I i zę prze-

cho \.vywana w pomieszczeniach o łemperatu,-.-ze pokoj owej 

do czasu wyrównania s ię jej tempe ratur y z otoc zeniem. W 

ce lu pr zys p ieszenia jednorodnego rozprowadzen ia parafiny 

w masie lakieru dopuszcza s i ę umieszczenie próbki lakieru 

na la źn i w odnej w temp e r aturze 40
0 c. PrÓbkę 

przechow uje się w c ię.gu 3 miesię cy . 

rozjemczę 

3.4 Rod zaje badań, U sta la się dwa rodzaje badań: 

a) badania pełn e, pOlegaję ce na s pra wdzeniu zgodnuści ze 

wszys tk i mi wy magan iam i podany mi w 3. 1. Badania pełne na_ 

leży wy konywać c o najmniej raz na kwarta ł oraz przy każ-

dej zmianie surowców i me tod technologicznych, 

b) badani aniepe łne pOlegajęce na spra wdzen iu zgodno ś-

ci z wymaganiam~ podanymi w 3 , 1 z wyj~tkiem badań 

peratur y za płonu, zawar tośc i "Żela za, odporność na 

tem _ 

dzia-

łani e zmiennych tem pe ratur, zdolnośc i do szl ifow ania , Ba_ 

danie niepełne należy przepro-w adzić d la każdej partii wy -

robu. 

3 5 Pr zyqotowan ie pow łok do badań 

3,5. 1 Pr zygotowanie lakieru, Bezpośrednio pr zed na­

k ł adaniem powłok na l eży pr zygotować dwa sk ł adniki la k ieru 

A i B , 

3 5 2 Przygotowanie składnika A Po dokładnym wy_ 

mieszaniu komponentu I w ce lu wye l iminowan ia po zornego 

zwiększen ia l epko śc i wy nika jęcego z obecno ści czynnika 

tiksotropujęcego nal eży odważyć w z l ewce o pojemności 

250 c m
3

, '00 cz . wag. , a nastę .. nie 1 cz. w ag. komponentu 

II (naftenianu kobaitu)_ Dok ł adność ważeni a 0 , 01 g . Odw a -

żone komponenty nal eży dobr ze wym i eszać pr ęci kiem szkla-

nym_ 

3 ,5 3 Pr zygotowanie składnika O 0 0 zlewki o pojem­

nośc i 100 cm 
3 

odwaL yć z dokładno ści ę do O, O 1 g p o 5 cz. 

wag. komponentu III/ a i III/ b, po czy m dokładnie wymie-

szać, W p r zy padku s tosowania pistOletu jednodyszo wego, 

pr zy gotow ane w powyższy s pO SÓb dwa s kładni k i nal eży wy ­

mi eszać bezpo średnio pr zed wykonywan i em pow ł ok. 

3,5 4 Przygo towanie powłok na pł ytkach drewnianych i 

szklanych P l y tk i meblowe fornirowane (orzech) o wymi a ­

rach 3 00 x 200 x 15 "' 20 mm Oraz szklane o wymiarach 90 x 

x 60 x 2 , O ~ 3, O mm pr zygo towane wg PN - 74/C-B 1513 na_ 

trysnęć tr zy krotn ie na pła szczyznę p ionowę w odstępach 

15,:. 20 min w t emp era tur ze 20 ±2
0

C. Grubość powłoki re­

gulować ilośc ię zuż y t ego lakieru na 1 m
2 

powier zchni . Ilość 
ta powi nna mieści ć s i ę w granicach 700 "' BOO g . Tak pr zy -

gotowane pow łoki po zostaw ić na okres nie dłuższy niż 

60 min w cel u utw ardzenia. 

3 .5 5 Akl i maty zacj a powłok Pow łoki pr zed wy konaniem 

badań na l eży aklimatyzować pr zez 24 h zgodnie z PN-66/ 

C-B 1510. 

3 5 6 Li czba pow l ok do badań Pr zy gotować co naj -

mni ej 3 pow łoki na pły tka ch szklany c h i 3 pow ło k i na płyt-

kac h drewnianych. 
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3,6, Opi s badań 

3,6 l! Oznaczanie czasu żelowan ia w masie , Nat ychm iast 

po przygotow an iu składników do zlewki o po jemno ści 50 c m
3 

odważyć z dokładnośc ię do O, 1 g w temperaturze 20 
o 

± I C , 

lO g składnika A i lO g składnika B . Po wy mieszan iu s kład­

ników za pomocę prę c ika szklanego nat ychmiast włę czyć s~ 

kundomierz, a zawartość zlewki przela ć do probów ki, za­

mknęć zwykłym korkiem i umieścić w ł a.<ni w odnej o t em p e-
o 

raturze 20 ± 1 C. Po 2 min sprawdza ć pr zez szybkie prze -

chylenie probów ki (ujmujęc ję szczypcami), czy lakier pły ­

nie. Za końcowy punkt pomi aru przyję ć czas , gdy po prze­

chyleniu probówki dnem do !Jóry pę cher zy k powie tr za nie 

będzie przechodził do jej dna. Za wyni k należ y przyjęć 

średnię arytmetycznę wyn ików d wóch ozna cza ń ni e różnię ­

cych się więcej niż o 10 % wyniku mniej szego. 

3 6 2 Oznaczanie czasu żelowania w b ł onie w po zycji 

pionowej Próbkę lakieru przygotowanę pr zez z mi eszanie 

składników A i B natr ysnęć na pł yt'kę szk lanę w ilo ści oko-
2 o 

ło 230 .;, 250 g/m w t emperatur ze 20 ±2 C. Płytkę ustawić 

pionowo i co 2 min s prawd7ać pr zez z ar ysowan ia prę cik iem 

szktanym czy lakier żeluje . Cza s że lo wania mier zy się od 

chwili wym ieszania składn ików, do momen tu gdy prę c ik 

szklany zostawia wyra źny śla d na błonie ut w ar dzajęcego 

się lakieru , 

3 ,6,3, Badan ie czasu ws tępn ego zestalania powłoki Pły t-

kę drewnianę z natr yś niętę powłokę wg 3.5.4 po zo st awiĆ 

na 40 m in w temperaturze 20 ±2
0

C, p o czym badać w od_ 

stępach kilku minutowych zestalanie się pow ł o k i pr zez po_ 

ci ęganie palcem . Powierzchnia lakieru nie po w inna fałdo_ 

wać się po czas ie dłuż szym niż 60 min od momentu natryś ­

nięcia lakieru na pł y tkę, 

3 6 4 Badanie zdolności powłoki do sz lifow ania Powł o ­

ki przygotowane na pł y tkach dr ewnianyc h wg 3 ,5.4 ak l i ­

mat yzow ane wg 3.5.5 szl ifuje się papier e m śc i ern ym 3(320) 

wg PN - 6 1/ M-59134, ręcznie lub przy pomocy przy rzędu do 

szlifo wania wg BN-75/ 6110-07 (650 cykl i), aż do ca łkow i-

t ego u sunię c. ia wydzielonej parafiny . Nas t ę pnie SZ lifuje s ię 

papierem ściernym nr 400 (ilo ść cyk li 200 ) , aż do uzyska-

nia całkowicie gładkiej powierzchni . W czasie sz l ifowania) 

co 50 posuwó w , należ y oczyśc i ć papier śc i er n y pęd z l e m. 

Otrzy mana pOwłoka powinna być matowa bez ś ladów para-

fin y i kraterów. 

3 6 5 Badani e z dolno ści do pol e rowania Powlokę bez-

po średnio po sz l ifowaniu wg 3.6.4 należy intensywni e po-

l erować pastę do pol e rowania pow lok wyrobó w poliestro-

wy c h rę cznie lub na p olerce kętowej lub koźle pol e rskim. 

3 ,6 6 Określenie wyględu powłoki ot rzymanej na płytce 

meblowej po szlifowaniu i pOlerowaniu wykonać nieuzbro-

jony m okiem w rozproszonym św ietle dziennym z odległości 

30 c m. Pow loka powi nna Odpowiadać wy maganiom zgodni e z 

3. 1 01. 

4 PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4, 1 Pakowanie Komponent I pakuje się w opakow ania 

laki ern;cze z.blachy żelaznej ocynkowanej o pojemności 25 

50 dm
3

, lecz nie w iększe niż 50 dm
3 

Na każdym opako-

wa niu jednostkowym należy umieścić tr wały napis zgodnie 

z PN - 73/C-81400 P'. 2 . 4,1. 

D o puszcz a się stosowanie opakowań z innych tworzyw 

innych wie lkośc i o w ymiarach zgodnych z z asadami syste-

mu wymi arowego wg PN-78/0-79021 nie obniżajęcych 

kośc i wyrobu podczas skł adow ani a. 

ja-

Komponent 11 należy pakować w opakowania z bl a chy 0-

3 
cy nowan ej o pojemnośc i 0,5 .,. 5 dm w g BN-73/ 5043-02 . Na 

każdym opakowaniu powinien być umieszczony tr w ał y napis 

zgodny z PN - 73/C -81400. Na opakowaniu pow inna być u-

mieszczona data produkc ji i num er partii komponentu 

Komponent III / a _ ketonox pakuje się do kanistrów poli e_ 

3 
ty I enowych o pojemności 2, S, 10 lub 15 dm . 

Komponent III/b - paku je się zgodnie z PN-75/C-83001 

4 2 Pr zecho w y wanie Komponent I i 11 nal eży przecho_ 

wywać w temperatu r ze 5.;. 25
0

C w pomi eszczeniach su-

c hych, przew iew ny ch j zaciemniony oh . 

Komponent III/ a należy pr zechowywać w pomi eszczeniach 

suchych, pr zew i ew nych, zaciemnionych, w temper atur ze 

n i e wyższej niż 18
0

C i chronić pr zed możliwo ści ę bezpo­

średn,iego zet kni ęcia się z naft enianem kobaltu, gdyż grozi 

to wybu chem lub samozapalen i em. 

Komponent III /b należy pr zechowywać w maga zynach kry.-

tych , zaciemnionych w tem peraturze n i e 
o 

pr zekraczajęcej 

30 C, 

4 3 Transport _ zgodnie z PN - 73/C-81400, 

5 POSTANOWIEN I A PRZEJSCIOWE 

Do cza su opra co w ania odpowiedni c h norm pr zedmioto-

wych, komponenty 11 i III /a po w inny mieć taki e własno ści, 

aby gotowy wy rób spełniał wy magania podane w 3 , 1, 

KON I EC 

Informacje dodatkowe 



4 Informacje dodatkowe do BN-71/6114-62 

INFORMACJE DODA TKO,WE 

l , Warunki techniczne dotyczi!ce pasty dd szlifowania po­

włok z lakier6w poliestrowych 

Pasta do szlifowania powłok z lakier6w poliestrowych po­

winna odpowiadać paście importowanej firmy Peter Sto li w 

zakresie: 

a) wielkości i rozrzutu ziarna, 

b) własnośc i spoiwa do równomiernego rozprowadzania 

ścierniwa po polerowanej powierzchni, 

c) rozcieńczelność z wodę i lepkoś ć, 

d) przydatność do polerowania, 

2, Zawartość środka tiksotropowego krzemionki Aerosi I 

mieści się w granicach 2 7 2 , 2% , 

3, Dokument dotyczacy transportu 

PrzelJisy o przewozie koleję materiałów przedmiotów 

niebezpiecznych obowięzuje od dnia 15 września 1968 r, 

(DzT i ZK nr 20 z dnia 3 września 1968 r, poz, 84) , 

4 Uwagi do wydania II 

a) uaktualniono normy zwięzane, 

b) poprawiono oczywiste błędy, 
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