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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Lakier poliestrowy parafinowy
tiksotropowy

BN-71
6114-62

Grupa katalogowa X 24')

1, WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest lakier

poliestrowy parafinowy likso\tropowy, Lakier sktada sie z
trzech komponentéw:

| - styrenowego roztworu poliestru maleinowo~ftalowo-
-propylenowego z dodatkiem $rodka tiksotropujgcego i pa-
rafiny,

11 - przyspieszacza(3-procentowy roztwér naftenianu ko-
baltu z wyjatkiem benzynowego),

Il - utwardzacza sktadajacego sie z:

a) ketonoxu - roztwér wodorotlenku ketonu metyloetylo-
wego,

b) acetonu,

dostarczanych w oddzielnych opakowaniach,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, L akier polie-

strowy parafinowy tiksotropowy stosuje si¢ do pokrywania

elementéw meblowych pionowych i poziomych przy pomocy
o
natrysku w temperaturze 20 +£2 C,
Do naktadania lakieru mozna stosowad pistolet kubkowy

jednodyszowy typu WAN lub pistolety dwudyszowe typu Zip-
pel, de Viubis itp,

Przy stosowaniu lakieru na okleiny z niektérych gatun-
kéw drewna tropikalnego, jak np, palisander, tik, manso-
nia, nalezy ktasc lakier na grunt izolujacy od dziatania che-

micznego sktadnikéw na drewno,

1,3 Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prdbek i

przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe, Warunki aklimatyzacji
powtok do badarn
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badah
PN-75./C-8300| Aceton techniczny
PN-61/M-59134 Papiery écierne, Arkusze
PN-78/0-79021 Opakowania, System wymiarowy

BN-73/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe. Pudet-

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe, Badanie szlifowalnoé-
ci powtok

Pozostate normy zwiazane podano w 3, 1,

2, OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia lakieru poliestrowego parafinowe-

go tiksotropowego:
LAKIER POLIESTROWY PARAFINOWYTIKSOTROPOWYZ)
1317-511 BN-71/6114-62

3, WYMAGANIA | BADANIA

3.1, Wymagania

Metody badah
wg

Wymagania

Komponent |

a) Wstepne préby tech-

niczne zgodnie z PN-72/C-81503

b) Gestosé, g/cm3 1,04 21,1 PN-66/C-04004

c) Temperatura zaptonu,

C, co najmniej 30 PN/C-04007

d) Lepkoéé umowna w
temperaturze 20°C,
mierzona kubkiem ty-
pu Forda, s

45 = 65 PN-75/C-81508

e) Liczba kwasowa, mg

KOH/g, najwyzej 32 PN-75/C-89082

f) Zawartoéé zelaza, %,

najwyzej 0, 003 PN-75/C-89082

g) Czas iycga w tempera-|
turze 80 C, h, co
najmniej 12 PN-75/C-89082

Wyrdb w stanie ptynnym

h) Czas zelowania w ma-

sie, min 15 = 25 3.6.1

i) Czas zelowania w bto- 3.6.2
nie w pozycji piono-

wej, min

15 = 20

) Symbol wg SWW: 1317-511,

) Dopuszcza sig stosowanie symbolu handlowego wg obo-

wigzujacego cennika wydanego przez POFiL "Chemifarb!
ka z wieczkiem wciskanym w Gliwicach,
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 4 czerwca 1971 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1972 r. .
(Mon. Pol. nr 53/1971 poz. 348)
Wydanie 11
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Drok. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nok.100+23  Zam. 131/80 Cena 21 3,60
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cd, tablicy
" Metody badan
Wymagania .
wg
j) Stopierr éciekalnoéci,
co najmniej 4 FN-66/C-81539
k) Czas wstegpnego zesta-
lania si¢ powtoki, min,
najwyzej 60 3,6.3
Powiloka
1) Zdolnoéé powtoki do
szlifowania powtoka po- |3.6. 4.
winna da¢ sig¢
tatwo szlifo-
wad, dajac
réwna, gtad-
ka poWierz-
chnie
t) Zdoinoéé¢ powtoki do rowtoka po- |[3.6.5
polerowania winna sie
tatwo pole-
rowac dajac
na catej po~ -
wier zchni
powtoke o
potysku 8 wg
BN-66/6110-18
m) Twardoéé wzgledna
powtoki, co najmniej 0,6 PN-73/C-81530
n) Odpornoéé powtoki na
dziatanie zmiennych
temperatur, cykli, co
najmniej 20 BN-66/6110-15
o) Wyglad powtoki réwna, gtad- | 3.6.6
ka z potys-
kiem lakiero=-
wym bez wi-
docznych rys
pofalowan,
kraterow i
pgcherzy
3,2, Trwatosé, Komponenty I, 1l i lll/a lakieru polies—

trowego parafinowego tiksotropowego, przechowywane i
transportowane zgodnie z rozdz, 4, powinny odpowiadac
wymaganiom normy w ciggu 2,5 miesiecy liczac od daty

produkcji,

3,3, Pobieranie probek i przygotowanie éredniej prébki

laboratoryjnej dla komponentu | przeprowadzi¢ zgodnie z
PN-74/C-81500, Przygotowad Srednia probke laboratoryj-
na o masie 1 kg, W okresie zimowym w niskich temperatu-~
rach nastepuje wydzielanie sie na powierzchni komponentu |
- parafiny w postaci statej, Aby zapewnic¢ pobranie jedno-
rodnej préby, nalezy dobrze wymieszac wydzielona parafine
przez silne wstrzasanie opakowaniem i natychmiast pobrad
probke, Pobrana probka powinna by¢ przed analiza prze-
chowywana w pomieszczeniach o temperaturze pokojowej
do czasu wyrdéwnania sie jej temperatury z otoczeniem, W
celu przyspieszenia jednorodnego rozprowadze;‘wia parafiny

w masie lakieru dopuszcza sie umieszczenie prébki lakieru

St i o > ;
na tazni wodnej w temperaturze 40 C, Probke rozjemcza

przechowuje sie w ciagu 3 miesiecy,

3,4, Rodzaje badan, Ustala sie dwa rodzaje badan:

a) badania petne. polegajace na sprawdzeniu zgodnodci ze

wszystkimi wymaganiami podanymi w 3, 1. Badania petne na-

lezy wykonywadc co najmniej raz na kwartat oraz przy kaz-
dej zmianie surowcow i metod technologicznych,

b) badania niepetne polegajace na sprawdzeniu zgodnos-

ci z wymaganiami podanymi w 3, 1 z wyjatkiem badan tem-
peratury zaptonu, zawartos$ci £elaza, odpornosé na dzia-
tanie zmiennych temperatur, zdolhoéci do szlifowania, Ba-
danie niepetne nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej partii wy-

robu,

3,5, Przygotowanie powtok do badan

3,5, 1, Przygotowanie lakieru, Bezposrednio przed na-

ktadaniem powtok nalezy przygotowacd dwa sktadniki lakieru

AiB,

3,.5,2 Przygotowanie sktadnika A Po doktadnym Wy -

mieszaniu komponentu | w celu wyeliminowania pozornego
zwigkszenia lepkosci wynikajacego z obecnosci czynnika
tiksotropujacego nalezy odwazyé w zlewce o pojemnosci

250 cm3, 100 cz, wag,, a nastepnie 1 cz, vxfag, komponentu
11 (naftenianu kobaltu). Doktadnos$é wazenia 0,01 g. Odwa-

zone komponenty nalezy dobrze wymieszac precikiem szkla-

nym,
3,5, 3, Przygotowanie sktadnika B, Do zlewki o pojem-

3 . -
nosci 100 cm  odwazyc¢ z doktadnoscia do 0,01 gpo 5 cz,
wag. komponentu Il1/a i Il1/b, po czym doktadnie wymie-

szaé, W przypadku stosowania pistoletu jednodyszowego,
przygotowane w powy2szy sposob dwa sktadniki nalezy wy-

mieszac bezposrednio przed wykonywaniem powtok,

3,5,4, Przygotowanie powtok na ptytkach drewnianych i

szklanych, Ptytki meblowe fornirowane (orzech) o wymia-
rach 300 x 200 x 15 = 20 mm oraz szklane o wymiarach 90 x
X 60 x 2,0 = 3,0 mm przygotowane wg PN-74/C-81513 na-
trysnac trzykrotnie na ptaszczyzne pionowa w odstepach
15 = 20 min w temperaturze 20 :4:2°C, Gruboséé powtoki re-
gulowac iloécig zuzytego lakieru na 1 m2 powier zchni_ llo$é
ta powinna miesci¢ sie w granicach 700 = 800 g. Tak przy-
gotowane powtoki pozostawié na okres nie dtuzszy niz

60 min w celu utwardzenia,

3,5,5, Aklimatyzacja powtok, Powloki przed wykonaniem

badarn nalezy aklimatyzowad przez 24 h zgodnie z PN-66/
C-81510,

3,5,6, Liczba powtok do badah, Przygotowaé co naj-

mniej 3 powtoki na ptytkach szklanych i 3 powtoki na ptyt-

kach drewnianych,
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3,6, Opis badan

3,6, 1, Oznaczanie czasu 2elowania w masie Natychmiast

po przygotowaniu sktadnikéw do zlewki o pojemnoéci 50 cm3
odwazy¢ z doktadnosécia do 0,1 g w temperaturze 20 IOC,
10 g sktadnika A i 10 g sktadnika B, Po wymieszaniu sktad-
nikéw za pomoca precika szklanego natychmiast wtaczy¢ se-
kundomierz, a zawartosc¢ zlewki przelac do probéwki, za-
mknaé zwyktym korkiem i umieéci¢ w tazni wodnej o tempe-~
raturze 20 t‘IoC, Po 2 min sprawdzac przez szybkie prze-
chylenie probowki (ujmuj@c ja szczypcami), czy lakier pty-
nie. Za korficowy punkt pomiaru przyjac¢ czas, gdy po prze-
chyleniu probéwki dnem do géry pecherzyk powietrza nie
bedzie przechodzit do jej dna, Za wynik nalezy przyjac
$rednig arytmetyczng wynikéw dwéch oznaczan nie roznia-

cych sie wiecej niz o 10% wyniku mniejszego,

3,6.2, Oznaczanie czasu zelowania w blonie w pozvcji

pionowej, Prdbke lakieru przygotowany przez zmieszanie
sktadnikéw A i B natrysnac na plyt"ke; szklana w iloéci oko-
to 230 - 250 g/m2 w temperaturze 20 i‘2°C, Ptytke ustawié
pionowo i co 2 min sprawdrad przez zarysowania precikiem
szklanym czy lakier zeluje, Czas zelowania mierzy sie od
chwili wymieszania sktadnikow, do momentu  gdy precik
szklany zostawia wyrazny $lad na btonie utwardzajacego

sie lakieru,

3,6, 3, Badanie czasu wstepnego zestalania powloki, Ptyt

ke drewniang z natrysnieta powtoka wg 3.5, 4 pozostawic
na 40 min w temperaturze 20 tZOC, po czym bada¢ w od-
stepach kilkuminutowych zestalanie sie powltoki przez po-
cigganie palcem, Powierzchnia lakieru nie powinna fatdo-
wac sie po czasie dtuzszym niz 60 min od momentu natryé-

niecia lakieru na ptytke,

3,6, 4, Badanie zdolnosci powtoki do szlifowania, Powto-

Ki przygotowane na ptytkach drewnianych wg 3.5.4 i akli=
matyzowane wg 3, 5,5 szlifuje sig papierem Sciernym 3(320)
wg PN-61/M-5913A, recznie lub przy pomocy przyrzadu do
szlifowania wg BN=-75/6110-07 (650 cykli), az do catkowi-
tego usuniecia wydzielonej parafiny., Nastepnie szlifuje sig
papierem $ciernym nr 400 (iloé¢ cykli 200), az do uzyska-
nia catkowicie gtadkiej powierzchni, W czasie szlifowania,
co 50 posuwdw, nalezy oczyscié papier écierny pedzlem,
Otrzymana powtoka powinna by¢ matowa bez $ladow para-

finy i kraterow,

3.6.5, Badanie zdolnosci do polerowania, Powloke bez-

poérednio po szlifowaniu wg 3, 6, 4 nalezy intensywnie po-

lerowac pasta do polerowania powtok wyrobdéw poliestro-

wych recznie lub na polerce katowej lub koZle polerskim,

3,6,6, Okreslenie wygladu powtoki otrzymanej na ptytce

meblowe]j po szlifowaniu i polerowaniu wykonaé nieuzbro-
jonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym z odlegtosci
30 cm, Powtoka powinna odpowiadaé wymaganiom zgodnie z

3.10).

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Komponent | pakuje si¢ w opakowania

lakiernicze z blachy zelaznej ocynkowanej o pojemnosci 25

3
i 50 am’ lecz nie wieksze niz 50 dm

¥ Na kazdym opako-

waniu jednostkowym nalezy umieécié trwaty napis zgodnie
z PN-73/C-81400 p. 2.4, 1.

Dopuszcza sie stosowanie opakowan z innych tworzyw

i innych wielkoéci o wymiarach zgodnych z zasadami syste-
mu wymiarowego wg PN-7B/O-79021 nie obnizajacych  ja-
kosci wyrobu podczas sktadowania.

Komponent 1l nalezy pakowaé w opakowania z blachy o-
cynowanej o pojemnoéci 0,5 = 5 dm3 wg BN-73/5043-02. Na
kazdym opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty napis
zgodny z PN-73/C-81400. Na opakowaniu powinna by¢  u-
mieszczona data produkcji i numer partii komponentu I,

Komponent III/a - ketonox pakuje si¢ do kanistréw polie-
tylenowych o pojemnosci 2, 5, 10 lub 15 dm3.

Komponent 111/b - pakuje sie zgodnie z PN-75/C-83001

4,2, Przechowywanie, Komponent | i Il nalezy przecho-

wywacl w temperaturze 5 = 25°C w pomieszczeniach . su-
chych, przewiewnych i zaciemnionyeh,

Komponent Ill/a nalezy przechowywaé w pomieszczeniach
suchych, przewiewnych, zaciemnionych, w temperaturze
nie wyzszej niz IBOC i chronié przed mozliwoscia bezpo-
éredn‘iego zetkniecia sie z naftenianem kobaltu, gdyz grdzi
to wybuchem lub samozapaleniem,

Komponent I11/b nalezy przechowywaé w magazynach kry-
tych, zaciemnionych w temperaturze nie przekraczajacej

o
30 C,

4,3 Transport - zgodnie z PN-73/C-81400,

5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu opracowania odpowiednich norm przedmioto-
wych, komponenty Il i Ill/a powinny miec takie wtasnoéci,
ych, y

aby gotowy wyrdb spetniat wymagania podane w 3, 1.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-71/6114-62

INFORMACJE DODATKOWE

1, Warunki techniczne dotyczace pasty do szlifowania po-

2, Zawartoéé érodka tiksotropowego krzemionki Aerosil

wiok z lakieréw poliestrowych

Pasta do szlifowania powtok z lakierdw poliestrowych po-
winna odpowiadaé pasécie importowanej firmy Peter Stoll w
zakresie;

a) wielkoéci i rozrzutu ziarna,

b) wtasnoéci spoiwa do réwnomiernego rozprowadzania
$cierniwa po polerowanej powierzchni,

c) rozcieficzalnoéé z woda i lepkosé,

d) przydatno$¢ do polerowania,

mieéci sig w granicach 2 = 2,2%,

3, Dokument dotyczacy transportu

Przepisy o przewozie koleja materiatéw i przedmiotéw

niebezpiecznych obowiazuje od dnia 15 wrzesnia 1968 r,

(DzT i ZK nr 20 z dnia 3 wrzegnia 1968 r. poz, 84),

4, _Uwagi do wydania 11

a) uaktualniono normy zwigzane,

b) poprawiono oczywiste biedy,
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