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1. WSTĘP 3 . WYMAGANIA I BADANIA 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest la­
kier poliwinylowy zdzieralny - roztw6r ±ywicy po­
liwinylowej w rozpuszczalnikach organicznych z do­
datkiem plastyfikator6w, substancji obni±ającej 

przyczepność, inhibitor6w korozji oraz barwnik6w. 

1, 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier 
poliwinylowy zdz ieralny stosuje się do czasowego 
zabezpieczenia przed korozją element6w stalowych i 
aluminiowych. Lakier nanosi się za pomocą pędzlg 

lub natrysku. 

1, 3. Normy związane 
PN-62 /C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze­

chowywanie i transport 
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pr6bek 

jednostkowych i przygotowanie średniej pr6bki 
laboratoryjnej 

PN- 65/C-81 503 Wyroby lakierowe . Wstępne pr6by tech­
niczne 

PN- h6/C- 81510 Wyr oby lakierowe. Warunki aklimaty­
zacji powłok do badań 

PN-64/C-81513 Wyroby l akierowe. Płytki do badań 

PN-70/C -81 5 14 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymy­
wania powłok do badań 

PN- 67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienlszczący po­
miar grubości powłok metodą elektromagnetyczną 

BN- 65/5043-01 Roboki uniwersalne 
BN- 67/6118-27 Rozcieńczalnik do wyrob6w polichlo-. 

rowinylowych l otniczych 

Pozostałe normy związane pod~~ o w 3. 1 w tablicy, 

2, OZN ACZEN IE 

LAKI ER POLI'NINYLOWY ZDZIERALNY BN-70/611 4-61 
Symbol SWW: 1317-710 

1) S7llbol w~ SW: 1317-710. 

3, 1. Wymagania 

Wymagan1a 

a) Wst9pne pr6by technic~ 
n8 

b) Lepkość mierzona kub­
kiem Forda, sek 

c) Rozlewność, st opień 
rozlewności, co naj­
mniej 

d) Gęstość, g/cm3, naj­
wy że j 

e) Temperatura zapłonu, 
oC, co najmniej 

r) Zawartość substancji 
lotnycb %, najwyżej 

g) Czas sChni,cia po­
włoki w temperaturze 
20 ±2 OC i wilgotności 
wzg~ędnej powiet rza 
65 ± 5% do osi ągnilI c ia 
stanu wyschnillcia 
- stopnia 1, godz, 

najwyżej 

- stopnia 6, godz, 
najwyżej 

h) Wygl~d i barwa po­
włoki 

1) Odporność powłoki 
na zmatowienie pod 
wpływem 24-godzln­
nego działania wody 

j) Korodowanie, stopień 
(3 cykle), naj"1żej 

k) Przydatność powłoki 
do zds1eran.la 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiono przez Dyrektora ZPFiL dnia 22 grudnia 1970 r. 

Ketody 
badań 

wg 

zgodnie z PN-65/C-81503 

60.;.100 PN-64/C-81508 

5 PN-67 jC-81507 

0 ,95 BN-64j6110-11 

5 PN/C-04007 

86 PN-66jC-81512 

PN-69jC-81519 

0,5 

2 

powłoka prześ- 3. 6.1 
wi tujl\ca bez 
zaciek6w; od-
cieni a barwy 
nie normalizu-
je si, 

powłoka bez PN-66jC-81521 
zlllian, dopusz-
cza się z_at Q-
wia nia znika-
j~ee po 2 godz 

zgodnie z PN-61jC-81523 
wzorcem K-3 

powłoka powin- 3.6.2 
na dawać się 
zdzierać pla-
tami z podloża 

jako norma obowiązująco w zakresie produkcji od dnia l lipca 1971 r. 
(Mon. Pol. nr 13/1 971 poz. 102) 
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3,2, Trwałość, Lakier poliwinylowy zdzieralnyp6-
winien odpowiadać wymaganiom normy w czasie 4 mie­
sięcy licząo od daty produkcji. Dopuszczalny w tym 
czasie wzrost lepkości wyrobu w "''Ysokości 25;; w 
stosunku do g6rnej granicy lepkości podanej w 3. 1 
b), powinien ustąpić po dodaniu rozcieńczalnika do 
wyrob6w polichlorowinylowych lotniczych wg BN-67/ 

6118-27. 

3, 3. Pobieranie pr6bek i przygotowanie średniej 

pr6bki laboratoryjnej nalety wykonać zgodnie z 
PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu pr6b zgodnie z 

PN- 65/C-81 503 . 

3. 4 . Rodzaje badań . Ustala się dwa rodzaje bad~ 

a) badania pełne (typu ) , 
b l badania niepełne (wyrobu). 

Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgodności 

ze wszystkimi wymaganiami normy podanymi w 3.1. Na­
le~y je wykonywać co najmniej dla co dziesiątej 

partii, przy czym wielkość partii wynosi 5000 l 
oraz przy ka~dej zmianie surowc6w i metod techno­
logicznych mogących mieć wpływ na jakość wyrobu . 

Badania nie pełne polegają na sprawdzeniu zgodnoś­
ci ze wszystkimi wymaganiami normy podanymi w 3.1, 
z wyjątkiem badania temperatury zapłonu, zawartości 

substancji lotnych , odporności na zmatowienie pod 
wpływem wody i korodowa~ia . 

3, 5. Przygotowanie powłok do badań 

3, 5,1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystąp1en~m 

do badań pr6bkę lakieru pobraną zgodnie z 3 . ~ do­
kładnie wymieszać , przefiltrować przez sito o boku 
oczka kwadratowego 0 ,063 mm oraz rozcieńczyć roz­
cieńczalnikiem wg BN- 67/611B-27 do lepkości robo­

cze j wynoszącej 25 ~ 30 sek mierzonej kubkie~ For­
da. 

3, 5. 2. Wykonanie powłok, Płytki stalowe i szkla­
ne przygotowane wg PN- 64/C-81 513 pokryć badanym ~ 

kierem sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 
i wysuszyć zgodnie z 3. 1 g ) w c zasie 2 godz. 

Powłoki przeznaczone do badania przydatności na 
zdzieranie nale~y wykonać na płytkach stalowych o 
wymiarach 240 X 160 mm przygotowanych zgodnie z 

PN-64/C-81513. 
Grubość powłok powinna ~osić 15 ~ 20 pm. 

3. 5. 3, Pomiar grubości po .... łok nale~y wykonać 

zgodnie z PN-67/C-81515 przyrządem elektromagne­
tycznym lub innym zapewniającym dokładność pomiaru 
do 2 pm. 

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Przed przystąpieniem 
do badań powłoki należy aklimatyzować zgodnie z 
PN- 66/C-81510 w temperaturze 20 ±2oC w czas ie : 

- w przypadku badania przydatności powłok do 
zdzierania 16B godz, 

- w przypadku pozostałych badań 48 godz. 

3, 6, Opis badań 

3. 6.1. Określenie wyglądu po .... łoki nale~y ~'Ykonać 
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dzien­

nym z odległości około 30 cm na powłokach przygo­

towanych na płytkach stalowych. 

3, 6. 2, Określenie przydatnośc i do zdzierania.Po­
włoki przygotowane zgodnie z 3. 5 . 2 i aklimatyzowa­
ne wg 3. 5.4 powinny odpowiadać wymaganiom podanym 

Vf 3. 1 kl . 

4, PAKOWAlllE, PRZECHOWy\VANIE I TRANSPORT 

4 , 1. Pakowanie, Lakier poliwinylowy zdzieralny 
nale~y pakowRĆ zgodnie z PN- 62/C-81400 w hoboki u­
niwersalne wg BN- 65 / 5043-01 o poj emności 25 i 50 l 
l ub inne opakowania zabezpieczające wyr 6b w s top­

niu nie gorszym ni z hoboki. 

4, 2, Przechowywanie i transport - zgodnie z IN ... 62/ 

C-81400. 
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