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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Lakier poliwinylowy zdzieralny

BN-70
6114-61

Grupa katalogowa X 24 ?)

1, WSTEP

3, WYNMAGANIA T BADANIA

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest la- 3¢1e Wymagania
kier poliwinylowy zdzieralny - roztwér zywicy po-
liwinylowej w rozpuszczalnikach organicznych z do-

Metod
datkiem plastyfikatoréw, substancji obnizajgce] Wymagania badmy
przyczepnosé, inhibitoréw korozji oraz barwnikéw,. wg

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, ILakier a) Wstgpne préby techniczd zgodnie z PN-65/C-81503
poliwinylowy zdzieralny stosuje sig do czasowego )ne p of
b) Lepkofé mierzona kub- 60=100 PN=64/C~815
zabezpieczenia przed korozjg elementéw stalowych i kia: Forda, sek N
aluminiowych., Lakier nanosi si¢ za pomoca pedzla ¢) Rozlewnos&, stopief 5 PN-67/C-81507
ludb natrysku, rozlewnofci, co naj-
mniej
1.3, Normy zwigzane d) Gestoké, g/ca’, naje 0,95 BN=64/6110-11
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze- wyzej
chowywanie i transport e) Temperatura zaplonu, 5 PN/C-04007
PN-53/C=-81500 Wyroby lakierowe., Pobieranie prébek ) Gy €0 Rajunied B g
f) 2 tosé bstancji PN- C-81512
Jednostkowych 1 przygotowanie érednie] prévki 10:;;€h°%_ :‘;jiyzgjj / 5
1aboratoryine] g) Czas schaigcia po- PN-69/C-81519
PR-65/C=81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech wloki w temperaturze
{ 20 +2°%C i wilgotnofci
qlerne wzglednej powietrza
PN-A6/C=81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimaty- 65 +5% do osiagnigcia
stanu wyschnigcia
zacjl powXok do badar - stopnia 1, gods, 0,5
PN-64/C-81513 Wyrody lakierowe, PXytki do badad najwyzej
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymy- - ::gs;i:js' 603x, 2
wania powrok do badari h) Wyglad i barwa po- powloka przes=- 346401
PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczacy po- woki witujgca bez
1 bodci powXok metodq elekt t o g e
miar grubosdci powlok metodq elektromagnetyczng clenia barwy
BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne nie normalizu-
BN-67/6118-27 Rozcieficzalnik do wyrobéw polichlo- Je sle
1nyl h lotni n i) Odpornosé powloki powloka bez PN-66/C-81521
rowinylowyc s na zmatowienie pod zmian, dopusz-
Pozostate normy zwigzane podano w 3,1 w tablicy. wplywem 24=godzin- cza sie zmato-
nego dzialania wody wienia znlkg=
Jjgce po 2 godz
2y OZNACTENIE J) Korodowanie, stopiefi zgodnie z PN-61/C-81523
(3 cykle), najwyiej wzorcen K-3
LAKIER POLIWINYLOWY ZDZIERALNY BN=-T0/6114=61 k) Przydatno&é powtoki powloka powin- 3,642
Symbol SWW: 1317-710 do zdzierania na dawvaé sie
» zdzieraé pla=-
tami z podloia
1) Symbol wg SWW: 1317-710,
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 22 grudnia 1970 r.
joko norma obowigzujaca w zakresie produkcii od dnia 1 lipca 1971 r,
(Mon. Pol. nr13/1971 poz. 102)
WYDAWNICTWA NORMALUIZACYINE Druk Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,23 Naht, 4500 + 50 Zom, 524/71 Cena 2t 1,20



2 BN-70/6114=61

3,2, TrwaXoéé, Lakier poliwinylowy zdzieralny po-
winien odpowiadaé wymaganiom normy w czasie 4 mie=-
sigcy liczqe od daty produkecji., Dopuszczalny w tym
czasie wzrost lepko$ci wyrobu w wysokodci 25% w
stosunku do gérnej granicy lepkoéci podanej w 3.1
b), powinien ustapié po dodaniu rozcierczalnika do
wyrobéw polichlorowinylowych lotniczych wg BN-67/
6118-27,

drednie]
ggodnie z
ggodnie =z

3,3, Pobieranie prdébek i przygotowanie
prébki laboratoryjnej] nalesy wykonaé
PN-53/C=81500 po przeprowadzeniu préd
PN-65/C=81503,

3,4, Rodzaje badaf, Ustala sig¢ dwa rodzaje badari

a) badania peine (typu),
b) badania niepeine (wyrobu),

Badania peXne polegaja na sprawdzeniu zgodnoéci
ze wszystkimi wymaganiami normy podanymi w 3,1, Na-
lezy je wykonywaé co najmniej dla co dziesigte]
partii, przy czym wielkod§é partii wymosi 5000 1
oraz przy kazdej zmianie surowcéw i metod techno-
logicznych moggcych mieé wptyw na jakosdé wyrobu.

Badania niepeXne polegajg na sprawdzeniu zgodnoéd-

ci ze wszystkimi wymaganiami normy podanymi w 3.1,
2z wyjatkiem badania temperatury zapXonu, zawartodci
substancji lotnych, odpornoéci na zmatowienie pod
wptywem wody 1 korodowania,

3,5, Przygotowanie powXok do badan

345¢1, Przygotowanie wyrobu, Przed przystapieniem
do bada¥ prébke lakieru pobrang zgodnie z 3,3 do=-

kXadnie wymieszaé, przefiltrowaé przez sito o boku
oczka kwadratowego 0,063 mm oraz rozciedczyé
cliediczalnikiem wg BN-67/6118-27 do lepkosdci
czej wynoszgcej 25 - 30 sek mierzonej kubkiem For-
da,

roz-
rcho-

3,5.2, Wykonanie powtok, Ptytki stalowe i szkla-
ne przygotowane wg PN-64/C=81513 pokryé badanym la-

kierem sposobem natrysku zgodnie 2z PN=-70/C=81514
i wysuszyé zgodnie z 3,1 g) w czasie 2 godz,
PowXoki przeznaczone do badania przydatnodci na
zdzieranie nalezy wykonaé na pzytkach
wymiarach 240X160 mm przygotowanych
PN-64/C=81513,
Grubodé powXok powinna wynosié 15 = 20 wm,

3,53, Pomiar grubodci  powiok nalezy wykonaé
zgodnie z PN-67/C-81515 przyrzadem elektromagne-
tycznym lud innym zapewniajgcym dokradno§é pomiaru
do 2 um,

39544, Axlimatyzacja powkok, Przed przystgpieniem
do badaXi powtoki nalezy aklimatyzowaé =zgodnie z
PN-66/C=81510 w temperaturze 20 +2°C w czasie:

- w przypadku badania przydatnodci powiok do
zdzierania 168 godz,

stalowych o
zgodnie 2z

~ w przypadku pozostaXych bada¥d 48 godz.

3,6, Opis badan

3,6.1, Okreélenie wygladu powXoki nalezy wykonad
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym swietle dzien=-

nym z odlegYoéci okoXo 30 cm na powkXckach przygo-
towanych na pXytkach stalowych,

3,6,2, Okredlenie przydatnosci do zdzierania. Po-
wtoki przygotowane zgodnie z 3,5.2 i aklimatyzowa-
ne wg %.5.,4 powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym
w 3,1 k),

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

441, Pakowanie, Lakier poliwinylowy zdzieralny
nalezy pakowaé zgodnie z PN-62/C-81400 w hoboki u=-
niwersalne wg BN-65/5043-01 o pojemnosci 25 150 1
lub inne opakowania zabezpieczajgce wyréb w stop-
niu nie gorszym niz hoboki.

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z P62/
C-81400,

KONIEC
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