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NORMA BRANZOWA BN-70 
6114-60 

WYROBY 
LAKIEROWE Lakier!] ftalowo-karbamidowe Zamiast 

schnące w piecu młotkowe BN -63/Eh 15-11 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. P rzed miotem normy są 

lakiery f talowo-kabramidowe schnące w p iecu 
młotkowe, stanowiące zawiesinę p igmentów 
m eta lowych w r oztworze żywic ftalowej i karba
m idowej w rozp uszczalnikach organicznych z do
datk iem smaru silikonowego. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy . La
kiery ftalowo-karbam idowe schnące w piecu, 
młotkowe, przeznaczone są do dekoracyjnego po
krywania uprzed n io zagru ntowanych przedmio
tów metalowych i drewnopochodnych. 

Lakiery nanosi się natrysk iem pneumatycznym. 

1.3. Normy i dokumenty związane 
P N-73/G-81400 Wyroby lakierowe. P akowanie, 

przechowywan ie i transport 
P N-74 /C-81 500 Wyroby lakierowe. Pobieranie 

próbek i przygotowanie ś red niej próbki la bor a
t oryjnej 

P N-72 /C-8 1503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby 
techniczne 

I) Symbol wg SWW: 1313-412. 

~) Dopuszcza się stosowa'nie sy mbol u handlowego za
wartego w aktua lnym cenniku wydanym przez Przedsi ę

biorstwo Gbrotu Farbami i Lakierami "ChemiCarb" 
w Gliwicach. 

Grupa kataloJaowa X 24 1) 

P N-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do ba
dań 

P N-7 0/C-81 514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy
mywania powłok do badań 

P N-74/ C-8 1515 Wyro by lakierowe. Nieniszczące 

pomiary gru bości powłok 

P N- 73/ H-92 122 Blacha stalowa ocynowana (biała) 

P N-78/0 -79021 Opakowania. System wymiarowy 

BN-67/6118-28 Rozcień czaln ik i do ftal owych wy-
robów lakierowyc h. Wymagania wspólne 

Pozostał e normy związane podano w 3 .1 w tab
l icy. 

Karta kolorów do Kata logu farb i lakierów 
\\'ydanego przez "Chemiiarb" w Gliwicach. 

2. OZNACZEN IE 

Przykład oznaczenia lakieru fta lo\vo-karbami
dowego schnącego \V piecu J młotkowego, sre brzy
sto-lazu rowego: 

LAKIER FTALOWO-KARBAM IDOWY SCHNĄCY W 
PIECU MŁOTKOWY srebrzysto-lazurowy e) 1313-412 

BN - 70/6114-60 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 28 września 1970 r. 

Wyda nie II 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia l kwietnia 1971 r. 
(Men. Pol. nr 42/ 1970 poz. 325) 

WY D AWNICTW Ą N OR MALIZACYJNE D ru k . Wy d . Norm. W - wa. Ark . wyd . 0 ,35 Na k ł. '2 00 +2 3 Za m . 154 0 / 79 Cena zł 3.6U 
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3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Wymagania fizy czne i chemiczne 

Wymagania 

a> Wstępne próby technitzne 

b) Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem 
typu . Forda, s, 

c) Zawartość części lotnY'Ch, %, najwyżej 

d) Temperatura zapłonu, oC, co najmniej 

e) Gęstość, g/cms, najwyżej 

f) Krycie jakościowe 

g) Czas schnięcia powłoki w temperaturze 120 ±5°C do 
osiągnięcia stopnia wyschnięcia 7, min, najwyżet 

h) Wygląd i barwa powłoki 

j) Przyczepność, stopień 

j) Elastyczność 

k> Odporność na uderzenie, cm spadku ciężarka 

3.2. Trwałość . Lakiery fta lowo-karbamidowe 
scl:mące w piecu młotkowe pov/ inny odpowiadać 

wymaganiom normy w c iągu 6 miesięcy, l icząc 

od daty p rodukcji. Dopu szcza lny jest w tym cza 
sie w zrost lepkości najwyże .i o 25 % w s.tosunku 
do górnej granicy lepkości podanej w 3. 1 b ), 
który powinie n ustąp ić po dodaniu rozc ieńcza l nika · 

RF-04 wg 3N-67/611 8<~ 8 . 

3.3. Rodzaje badań 

3.3.1. Badania pełne (typ u) polegają na sp r a w
dzeniu zgod ności ze wszystkimi w y maganiami 
\ .... ymienionymi w 3. 1. B adania należy wykonać co 
na jmnie j raz na kwarta ł o"az p rzy każdej zmianie 
stosowany ch surowców i metod technologicznych, 
jak również w przy padku badań rozjemczych. 

3.3.2. Badania niepelne (wyrob u) polegają na 
sp rawdzen iu zgodności z w y maganiami w y mienio
nymi w 3.1 z pominięc i em bad ań: 

a) zawartości częśc i lotnych , 
b ) temperatury za płonu, 
c) krycia jakościowego . 

Badania ni epełne nal eży wykonać dla każdej 

p art ii p rod ukowanego wy robu . 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratory jnej należy wykonać zgodnie z 
P N-74 /C-81500 po przep r ow adzen iu prób w g 
PN-72/C-81 503. 

3.5. Przy gotowanie powlok do badań 

3.5.1. Przygotowanie w y robu. P rzed przystąpie 

niem do badań lak ier należy dokładn ie wymieszać 

Metody badań 

zgodnie z PN-721C-81503 

50 -+- 70 PN-75/C-8l508 

52 

21 

1,1 

drugie 

45 

~odnie z wzorcem 
kar ty kolorów lub 
wzorcem uzgodnionym 

2 

· 2 

50 

PN-75/C-8l512 

PN/C-04007 · 

BN-64J6110~ 11 

3.6.1 

PN -69/C-815l9 

3.6.2 

PN-73/C-8 l 531 

PN-76/C-8 l528 
m etoda A 

PN -54/C-8l526 

rozcień czyć do l epkości roboczej wynoszącej 

50- 60 sek 

3.5.2. W y konanie powłok. Płytki stalowe p rzy 
gotowane zgod n ie z P N- 74/C-81513 pomalować 

jednorazowo badanym lak ierem natryskiem zgod
nie z P N-70 /C-815 14. Tak przygotowane po\',:łok i 

umieścić na okres 30 min w tem peraturze 20 
± 2°C i wilgotności względnej powietrza 65 ± 5 ~~ , 
a następnie \vysuszyć w tem pera turze 120 ± 5°C 
w ci ągu 45 min. Powłoki powinn y mieć· gru bość 

50 -:- 60 [.lm . 

:J .5.3. Pomiar grubości powłok wykonać wg 
P -74 /C-815 15 przyrządem elektromagnetycznym 
lub innym gwarantującym dokł adność pomiaru 
do 2 ~lm . Za wynik przyjąć średnią arytme tyczną 

z sześciu oznaczań . 

3.5.4 . Aklimaty zacja powłok . P r zed przystąpie

niem do badań powł oki w ykonane zgodnie z 3.5 .2 
aklimaty zować w ciągu 2 h w temperaturze 

20 ± 2°C wilgo tności wzgl ędnej powietrza 

65 ± 5%. 

3.6. Opis badań 

3.6.1. Oznaczanie kry cia jakościowego 

3.6.1.1. Zasada oznaczania polega na nałożeniu 
na powierzch nię biało-czarnej szachownicy naj
mniejsze j ilości badanej farby, k t ór a szachownicę 
czyni niewidoczną na całej powierzchn i, .wysch
ni ęci u nałożonej powłoki i następnym oznaczeni u 
je j grubości . 
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Na podstawie wartości grubości określ a s ię sto
pień krycia jakościowego . II stopień krycia wystę
puje, gdy grubość powłoki kryjącej jest większa 
od górnej granicy grubości podanej w 3.5 .2 i nie 
przekracza podwójnej jej wartośc i . 

3.6.1.2. Wy konanie oznaczania . Bialo-czarn-ł 

szachownicę I) wykonaną metodą litografii na 
płytkach z blachy e lektrolitycznie ocy nowanej wg 
PN-73/H-92122 o wymiarach 140 X 90 '< 0,25-:-
0,30 mm pokryć równom ierni e pędzlem lub na
tryskiem n aj mniejszą ilośc ią badanego lakie ru, która 
czyni szachownicę ni ewidoczną na całej malowa
nej powierzchni. Ocenę krycia przeprowadzi ć 

nieuzbrojonym okiem w rozproszony m świetle 

d ziennym. Lakier należy nałożyć na ~/3 powierzchni 
szachownicy . Wymalowanie suszyć :iak podano w 
3.5.2, po czym zgodnie z 3.5.3 wykonać co najmniej 
5 miejscowych pomiarów grubości na części po
wierzchni pokrytej samą szachownicą oraz na 
części powie rzch ni pokry tej szachownicą i bada-

I) Wartość w spólczynn ika l um inanc ji pol a bi a lego po
wi n na wy nos ić nic mnie j niż 0,70, pol a czarnego ni e 

wic;cej niż 0,05. 

nym lakierem. Grubość nałożonej powłoki obli
czyć z różnicy średnich arytmetycznych odczytów. 

Badany lakier spełnia wymagania normy, jeżeli 
grubość nałożonej powłoki nie przekracza 120 !-lm. 

Oznacza nie kry cia należy wykonać na co naj
mniej dwóch szachownicach. 

3.6.2. Określenie wyglądu i barwy powłoki na
leży wykonać nieuzbrojonym okiem w rozpro
szonym świetle dziennym porównując z odpowied
nim wzorcem Karty kolorów lub wzorcem uzgod
nionym pom iędzy producentem i odbiorcą. Wygląd 

barwa powłoki powinny być zgodne z 3.1 h) . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakiery ftalowo-karbamidowe 
schnące w piecu,młotkowe na leży pakować zgod
nie z PN-73 jC- 81400 w opakowania uzgodnione 
między producentem i odbiorcą , mające wymiary 
zgodne z PN-78/0-79021 i zabezpi eczające wyrób 
w sposób właściwy. 

4.2. Przechowywanie 
PN-73 /C-81400. 

transport - zgod nie z 

KONIEC 

INFOR l\1.<\ .JE DODATKOWE 

1. Symbol wg SWA 34 12-613-xxx 

2. l l\\' ag-i do \\'~' d a n ia II 

al wp r !l \\'a dz!lllo zmia nt: opubl iko\\'anq \V Biul e ty nie PKNl l\1 nr 6 z 1\)75 r. 

b) uakt l l;t!nio!lo 110 rfll ~' z\\·i <j z;, ne . 
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