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l . W :=; T~P 3. WYMAGANIA I BADANIA 

3 .1. Wymagania 1 . 1. Pr~edmiot normy . Przedmiotem normy jest la­

ki e r asfaltowy modyfikowany ~vasood porny czarny ­

roztwór stopu asfal t u z żywi c ą syntetyczną i ole ­

jem schnącym w ro zpuszczalnikach organicznych. Wymagania 

1. 2 . Zakres stosowania przed miotu normy_ Lakier 

asfaltowy modyfikowany przeznaczony jest do osta­

tecznego malowania powierzchni nara ż onych na dzia­
łanie kwasu siar,:owe go akumulatorowego . 

l . ) . Normv związane 

PN- 62 / C- 81400 Wyroby l akierowe . Pakowanie, prze­

chowywanie i transport 

PN -5 "'i/C-81 500 Wyroby lakie rowe. Pobi eran i e próbek 

jednostkowych i przygotowywan i e ś redniej prÓbki 

laboratoryjnej 

PN - 65/C-81 50) Wyroby lakierowe . W8t~pne prÓby 

techn iczne 

PN- 66/ C- 81 510 Wyroby lakie rowe. Warunki aklimaty­

zacj i powłok do badań 

PN - 64/ C- 8 1513 Wyroby lakiero9le . Płytki do badań 

PN - 70/S- 81 S14 Wyro by lrtkierowe. pOBoby ot rzymy­

wania po·"lok d o badań 

PN- 67 / - 81 'i 15 Wyroby laki e rowe . Nieniszczący po­

miar gruboścI powłok metodą ele ktromagnetyczną 

BN-6)/6 118-09 R o zc ieńcz aln iki do lakierów bitu­

mi cznych i do lakierÓw asfal towych 

BN-~5 ! 'i0 4 ) -0 1 Hobo ki unIwersalne 

PozoBtał e no r my związane podano w 7 . 1 w tabl icy . 
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Symbol wg SI'IW: 1315- 21 

l) Symbol " b S'I :·i: 1315- : 1. 

~Dopus zcza sif stosowanie symbol u zawa rte go wa ktual ­

~y m cen ni ku wyda~ym prz e z ?rz p dsi eb io rs~ wo Obrotu Fa rba ­

mi i Lak i erami "CI.!.'- mi f arb" . 

a ) Wstępne pr6by 
t echniczne 

b) Temp e r~tura za-
p łonu, C, co 
najmni e j 

c) Le pkość mierzona 
kubkiem Forda , 
sek 

d) Zawartość su b-
stanc ji lotnych, 
%, najwy że j 

e) Gęstość , g/cm3• 
najwyżej 

r) Czas schnięcia 
powłoki w tem-
peratMrze 
20 ±2 C i wilgot-
ności względnej 
powietrza 65 ±5%, 
godz , najwyżej 
- stopień 1 
- stopień 2 
- stopień 4 

g) Wygląd powłoki 

h) Elastyczność 
powłoki - wg 
aparatu typu A, 
co najmniej 

i ) Twardość względ-
na powłoki , co 
najmniej 

j) Odporność po-
włoki na dzia-
łanie 41 , 5-
- procentowego 
roztworu kwa-
su siarkowego 
(gęstość 3 
1,32 g/cm ) w 
temperaturze 
20 ±2OC w ci ą-
gu 48 godz 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 26 października 1970 r. 

zgodnie z 

26 

130~180 

40 

1,0 

6 
24 

148 

bez pomarsz-
czeń i zacie-
k6w, O po-
łysku lakie-
rowym ; do-
puszcza się 
na powi erzch-
ni powłoki 
obecnoś ć po-
jedynczych 
cząstek sta-
łych 

16 

0,15 

wygląd powło-

ki bez zmian ; 
dopuszcza się 
zmianę barwy 
i połysku 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1971 r. 
(Mon. Pol. nr poz. 
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Metody badań 
wg 

PN- 65/C-81503 

PN/C-04007 

PN- 64/C-81508 

PN-66/C-&1512 

BN- 64/611D-11 

PN- 69/C-81519 

3 . 6 

PN-69/C-81528 

PN- 53/C-81530 

PN-53/C-&1522 

C. no z ł 1,20 



2 BN-70/611'+-59 

3.2. Trwałoś6 . Lakier asfaltowy modyfikowany k~ 
soodporny czarny powinien odpowiada6 wymaganiom 
normy w ciągu 12 miesięcy licząc od daty produkcji. 
Dopuszczalne w tym czasie zgęstnienie wyrobu po­
winno ustąpi6 po dodaniu najwy~ej 5% rozcieńc~al­
nika do lakier6w asfaltowych wg BN-63/6118-09 . 

3. 3. Rodzaje badań 

3.3.1 . Badania pe łne polegają na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 
3.1. Badania nale~y wykonywa6 co najmniej raz na 
6 miesi ęcy. Badania pełne należy wykonywa6 r6wnież 
przy każde j zmianie stosowanych surowc6w i metod 
technologicznych mogących mie6 wpływ na własności 
wyrobu oraz w pr zypadku badań rozjemczych. Jeżeli 

badana partia nie odpowiada wymaganiom normy , ba­
dania nale ży przeprowadzić na 3 nast ę pnych kolej ­
nych partiach . 

3. 3. 2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
z godnośc i z wymaganiami wymienionymi w 3.1 zwyjąt­

kiem badań : 

a ) t emperatur y zapłonu , 

b ) zawartości substancji lotnych , 
c) twardości względnej powłoki , 

d) odporności powłoki na działanie kwasu siarko­
we go, 

e) oznaczeni e 4 stopnia wyschnięcia. 

Badania niepełne nale~y wykonywa6 dla ka~dej ~ 
tii wyprodukowanego wyrobu . 

3. 4. Pobieranie pr6bek j ednost kowych i przygoto­
wanie średniej pr 6bki l aboratoryjnej należy wyko­
na6 wg PN- 53/C- 81500 po pr zeprowadzeniu pr6b wg 
PN- 65/C- 81503 , przy czym za wielkość partii należy 
uważać iloś6 wyrobu oznaczonego tym samym numerem 
partii produkcyjnej uwidocznionym na etykiecie opa­
kowania. 

3. 5. Przygotowanie powłok do badań 

3. 5.1. PrZygotowanie powłok . Płytki szklane i 
stalowe wg PN- 64/C- 81513 pomalować jednorazowo ba­
danym lakierem za pomocą pędzla w spos6b podany 91 

PN- 70/C-8151 4 , po czym suszy6 w temperaturze 
20 ±2 0 C i wilgotności względnej 65 ±5% do osiąg­
ni ęcia 2 stopnia wyschnięcia. Do badania odpornoś­
ci powłoki na działanie kwasu ·s iarkowego płytki 

stalowe należy pomalować dwukrotnie i obustronnie . 

Zar6wno pierwszą jak i drugą warstwę nale~y suszy6 
w temperaturze 20 ±20 C i wilgotnoŚci względnej po­
wietrza 65 ±5~ do osiągnięcia stanu praktycznie 
całkowi tego wyschnięcia. Gruboś6 każdej ·z powłok 

powinna wynosi6 25 + 40 pm. 

3. 5.2 . Aklimatyzacja powłok do badań . Powłoki do 
badań nale~y aklimatyzowa6 zgodnie z PN- 66/C-81 51 0 
w ciągu 72 godz w warunkach O lub 24 godz w warun­

kach P. 

3. 5. 3. Pomiar grubości powłok należy wykona6 wg 
PN- 67 /C-81515 przyrządem elektromagnetycznym lub 
innym zapewniającym dokładność pomiaru do 2 ~m. 

3. 6. Określenie wyglądu powłoki nale ży wykonać 

nieuzbroj onym okiem w rozproszonym świetle dzien­
nym co najmniej na trzech powłokach przygotowanyoh 

zgodnie z 3. 5. 

3. 7 . Ocena wynik6w badań. Partia wyrobu jest ~ 
na z wymaganiami normy, jeżeli własności jej odpo­
wiadaj ą parametrom jakościowym podanym w niniej ­
szej normie. Dopuszcza się zwalnianie wyrobu do o­
brotu handlowego na podstawie przeprowadzenia ba­
dań nie pełnych przy jednoczesnym gwarantowaniu 
przez wytwórc ę zgodności z normą ws zystkich pozo­
stałych parametrów. 

3. 8 . Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań . ~ 

tw6rca jest obowiązany przed stawić odbiorcy orze­
czenie kontroli przedstawiające wyniki przeprowa­
dzonych badań i na życ zenie odbiorcy zaświadczenie 
o wynikach ostatnio przeprowadzanych aktualnych ba­

dań pełnych. 

4. PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakier asfal towy modyfikowany ~ 
le ży pakować zgodnie z PN- 62 /C- 8 1400 w hoboki uni­
wersalne wg BN-65 /5043-01 o pojemno ści 25 i 50 l . 

4. 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z~ 
C- 81400. 

5 . POST ANOWIENIA PRZEJSCIOWE 

Do czasu obowiązywania PN-70/C-815 14 należy sto­
sowa6 postanowienia PN- 59/C- 81514 . 

KONIE C 

INF'ORMACJ E DODATKOWE do BN- 70/ 6114-59 

Własności dielektryc z ne pow loki 

1) Oporność pOl< i e r zchniowa , U , cO 
na jmniej l) 

2) Oporność powi e rzc hniowa po 

48 godz działania kwa su siarkowego 

akulliu l atorowego , ~! , co najmniej l) 

10
8 

PN- 61/ E- 04405 

p. 2 . 5 . 1 

10
8 

PN-6 1/E- 04405 

p . 2 . 5 .1 

1)Pomiary wykonano na pawlakach przygot owanych na płyt,. 

kach stal owych pr zez dwukrotne malowanie lakierem (gru­

bość 50 T 70 firn ) . 

3) Wytrzymałoś ć e lektryczna , 

KV/mm, co .naj mniej l) 

4) Odporność na prądy peł zne, 

V, co najmniej 2) 

10 

500 

PN-63/ E- 04404 

P. 2. 2 

PN- 58/ E- 04407 

2)Pomiar wyko nano na powłokac h pr zygotowanych na płyt­

kach szkl a nyc h prze z dwukrot ne ma l owani e ·lal, i e rem ( gru­

bo ść 50 .. 70 flm ) . 
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