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NORMA BRANZOWA

< BN-70
6114-59

WYROBY
LAKIEROWE

Lakier asfaltowy modyfikowany
kwasoodporny czarny

Grupa katalogowa X 24')

1, WSTEP 3. WYMAGANIA I BADANTA

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest la-

kier asfaltowy modyfikowany kwasoodporny czarny -
i ole-

Jem schngeym w rozpuszczalnikach organicznych.

roztwér stopu asfaltu z ¢ywica syntetyczng

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier

asfaltowy modyfikowany przeznaczony jest do osta-
tecznego malowania powierzchni narazonych na dzia-

Yanie kwasu siarkowego akumulatorowego.

1.3, Normy zwiazane

PN-62/C-81400
chowywanie i transport

PN-57/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek
Jednostkowych i1 przygotowywanie $redniej prébki

Wyroby lakierowe, TFakowanie, prze-

laboratoryjne}]
PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby
techniczne

PN-66/C=81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimaty-
zacji powtok do badarh

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. PYytki do badar

PN-70/7=-81514 otrzymy-
wania powlok do badar

PN-£7/C-81515 Wyroby lakierowe., Nieniszczgcy po-
miar grubogci powXok metods elektromagnetyczng

BN-67/6118-09 Rozcierczalniki do lakieréw  bitu-
micznych i do lakieréw asfaltowych

BN-A5/5043-01

Nyroby lakierowe. Sposoby

Hoboki uniwersalne

PozostaYe normy zwigzane podano w 7,1 w tablicy.

2, OZNACZENIE

LAKIER ASPALTOWY NMODYFIKOWANY KWASOODPORNY
CZARNY BN-70/6114-59°)

Symbol wg SWW: 1%15-2

1) 5ymbol wg SWi: 1315-:1,

“)Dopuszcza si¢ stosowanie symbolu zawartego w aktual-
nym cenniku wydanym przez Przedsiebiorstwo Obrotu Farba-

mi i Lakierami "Chemifarb",

3.1, W ania

Wymagania

Metody badad
wg

a) Wstepne préby
techniczne

b) Tempergtura za-
plonu, C, co
najmniej

¢) Lepkoéé mierzona
kubkiem Forda,
sek

d) Zawartogé sub-
stancji lotnych,
%, najwyze}j

e) Gestosé, g/cmj,
najwyzej

f) Czas schnigcia .
powloki w tem=—
peratgtze
20 #2°C i wilgot~
nos$ci wzgledne}j
powietrza 65 %5%,
godz, najwyzej
- stopied 1
- stopied 2
- stopief &4

3) Wyglad powloki

h) Elastyczno&é
powloki - wg
aparatu typu A,
€o najmniej

i) Twardo$é wzgled=
na powloki, co
najmniej

j) Odporno&é po-
wloki na dzia=
tanie 41,5-
-procentovego
roztworu kwa=
su siarkowego
(gestosé B
1,32 g/em”’) w
temperaturze
20 £2°C w cig-
gu 48 godz

zgodnie z

26

130#180

40

6
24
148

bez pomarsz—
czefi i zacie~
kéw, o po=-
tysku lakie-
rowym; do=-
puszcza sie
na powierzch=-
ni powloki
obecnofé po=
jedynczych
czgstek sta=-
lych

16

0,15

wyglad powio-~
ki bez zmian;
dopuszcza sig
zmiang barwy

i polysku

PN-65/C-81503

PN/C-04007

PN-64/C-81508

PN-66/C=51512

BN-64/6110-11

PN-69/C-81519

3.6

PN-69/C-61528

PN~53/C=~81530

PN-53/C~61522

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnia 26 pazdziernika 1970 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1971 r.
(Mon. Pol. nr poz. )
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3.2. TrwaXoéé, Lakier asfaltowy modyfikowany kwa-
soodporny czarny powinien odpowiadaé wymaganiom
normy w ciggu 12 miesigcy liczge od daty produkeji.
Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu pO-
winno ustapié po dodaniu najwyzej 5% rozcierczal-
nika do lakieréw asfaltowych wg BN-63/6118-09,

3.3. Rodzaje badar

3.3,1, Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnodci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w
3.1. Badania nalezy wykonywaé co najmniej raz na
6 miesiecy. Badania petne nalezy wykonywaé réwniez
przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw 1 metod

technologicznych moggcych mieé wptyw na wXasnoéci
wyrobu oraz w przypadku bada’ rozjemczych. Jezeli
badana partia nie odpowiada wymaganiom normy, ba-
dania nalezy przeprowadzié na 3 nastepnych kolej-
nych partiach.

3,3,2, Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnoéci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 zwyjgt-
kiem badar:

a) temperatury zapionu,

b) zawartoéci substancji lotnych,

¢) twardoéci wzglednej powkoki,

d) odpornodci powtoki na dziatanie kwasu siarko-
wego,

e) oznaczenie 4 stopnia wyschniecia,

Badania niepe¥ne naleszy wykonywaé dla kazde] par-
tii wyprodukowanego wyrobu.

3.4, Pobieranie prébek jednostkowych i przygoto-
wanie éredniej prébki laboratoryjnej nalezy wyko-
naé wg PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg
PN-65/C=81503, przy czym za wielko$é partii nalezy
uwazaé 1loé§é wyrobu oznaczonego tym samym numerem

partii produkecyjnej uwidocznionym na etykiecie opa-
kowania. '

3,5, Przypgotowanie powXok do tadar

3.5.,1. Przygotowanie powtok. Pxytki szklane i
stalowe wg PN-64/C~81513 pomalowaé jednorazowo ba-
danym lakierem za pomocg pedzla w sposéb podany w
PN-70/C-81514, po czym suszyé w temperaturze
20 +2% 1 wilgotnodéci wzglednej 65 +5% do  osigg-
niecia 2 stopnia wyschniecia. Do badania odpornos-
ci powroki na dziaYanie kwasu siarkowego piytki
stalowe nalezy pomalowaé dwukrotnie i obustronnie,

KON

Zaréwno pierwsza jak i drugg warstwe nalezy suszyé
w temperaturze 20 +2% 1 wilgotnodci wzglednej po-
wietrza 65 +5% do osiagniecia  stanu praktycznie
catkowitego wyschniecia, Grubodé kazdej 2z powXok
powinna wynosié 25 + 40 um,

3.5.2, Aklimatyzacja powXok do badari. PowXoki do
bada¥ nalezy aklimatyzowaé zgodnie z PN-66/C=81510
w ciggu 72 godz w warunkach O lub 24 godz w warun-
kach P,

3.5.3., Pomiar grubodci powlok nalezy wykonaé wg
PN-67/C=-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym zapewniajgcym dok¥adnoéé pomiaru do 2 pm.

3,6, Okredlenie wygladu powtoki nalezy wykonaé

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dzien-
nym co najmniej na trzech powiokach przygotowanych
zgodnie z 3,5.

3.7. Ocena wynikéw badar, Partia wyrobu jest zgod-
na z wymaganiamt normy, jezeli wXasno$ci jej odpo-
wiadajg parametrom jakoéciowym podanym w niniej-
szeJ normie, Dopuszcza sig zwalnianie wyrobu do o=

brotu handlowego na podstawie przeprowadzenia ba-
daxi niepexnych przy Jednoczesnym gwarantowaniu
przez wytwérce zgodnos$ci z normg wszystkich pozo-
staXych parametréw.

3.8, Zadwiadczenie wytwércy o wynikach badad. Wy
twérca jest obowigzany przedstawié odbiorecy orze-
czenie kontroli przedstawiajgce wyniki przeprowa-
dzonych badadi i1 na zyczenie odbiorcy zaswiadczenie
o wynikach ostatnio przeprowadzanych aktualnych ba-
da’ peXnych.

4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Lakier asfaltowy modyfikowany na-
lezy pakowaé zgodnie z PN=62/C-81400 w hoboki uni=-
wersalne wg BN-65/504%-01 o pojemnodci 25 i 50 1.

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-62/
C=81400.

5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu obowigzywania PN-70/C-81514 nalezy sto=-
sowaé postanowienia PN-59/C-81514,

IEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=70/6114=59

Wiasnosci dielektryczne powloki

8

1) Opornoéé powierzchniowa, &, co 10 PN=61/E=04405
najmniej ! Pe 24541

2) Opornoéé powierzchniowa po 10° PN=61/E=04405
48 godz dziatania kwasu siarkowego Pe 24541

akumulatorowego, {, co najmniej‘)

1)Pomiary wykonano na powlokach przygotowanych na plyt-
kach stalowych przez dwukrotne malowanie lakierem
bosé 50 + 70 pm).

(gru-

3) Wytrzymalo$é elektryczna, 10 PN=63/E=04404
KV/mm, co .najmniej?) Py 22
4) Odporno$é na prady pelzne, 500 PN-58/E=04407

vV, co najmniej2

_—

2)Pomiar wykonano na powlokach przygotowanych na piyt-
kach szklanych przez dwukrotne malowanie ‘lakierem (gru-

boéé 50 + 70 um).
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