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1. WSTEP

PR AL AR

1.1, P_r‘;fgwiot_rl)rm!_ Prsedmiotem normy jest lakier

asfaltowy modyfikowany kwasoodporny czarny, stanowiacy

przed niszczacym dziataniem kwasu siarkowego. Moze by¢é
stosowany na podtoza stalowe, z aluminium, stopédw magne-

zu i miedzi, jako warstwa gruntowa lub nawierzchniowa.

stop asfaltu ponaftowego z olejami roslinnymi, w rozpu- 2. OZNACZENIE

szczalnikach organiczynch,

1.2 Zakres.stosowania przedmiotu normy. L akier asfal-
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towy modyfikowany kwasoodporny czarny stosuje sie do po- 3. WYMAGANIA | BADANIA

ywania kaset akumulatoréw w celu zabezpieczenia

ich 3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

Metody badah wg

do osiggniecia 3 stopnia wyschniecia, min, naj-

wykej

Wyglad | barwa powtoki

I’ a) Wetephe proby techniczne
|
! P . It -
‘ v Lepkosd umowna mierzona kubkiem typu Forda
‘ - lakieru do nanoszenia pedzlem, s
; - lakieru do nanoszenia metoda natrysku, s
! 8 3 P 3 .
I ) Gestosc, g/em | najwyzej
‘ 2
l d) Krycie ilosciowe, g/m” | najwy?ej
{ % P % it
‘ ) Zawartosc substancii lotnych, ”/0‘ najwyzej
- 0. .
f) Temperatura saptonu, C, co najmniej
q) L iczba kwasowa, mg KOH, najwyzej
s o
1) Cras schniecia powtoki proy temperaturze 200 C
|
|
|
|
|
|
|
|

Potyshk povtoki, stopien, co najmnie|
1 n) Elastycznosd powloki, wedlug metody A
) Odpornosc powtoki na uderzenie, cm

spadku

| ciezarka

m) Twardosc wegledna powtoki mierzona wahadtem

|
| FPersosa, co najmniej
‘ 1) Preoyezepnosd powioki, stopien

o) Qdpornosc powloki na 24-godzinne dziatanie wody

p  Odpornosc powtoki na dziatanie temperatury pod-
zszonej do 250°C

| Ny 2
r) Qdpornos¢ powtoki na 24-godzinne dziatanie ben-
zyny do lakierow C lub benzyny lotniczej B-70

s ) Odportnhosd pontoki na 48-godzinne dziatanie
kv asu .\wark’o\u-qo ahumulatorowego, ggstosé(i
1,24, g/'(r-‘j, metoda A

| t) Odpornosc powloki na 24 -godsinne dziatanie oleju
Extra 7-Ul lub oleju lothiczego MS-20

P TP R Y

zgodnie z FN-72/C-81503

60 + 100
30 = 50 PN-75/C-81508
1,2 BN-64/6110-11
45 PN-70/C-81536
36 PN-75/C-81512
21 PN-75/C-04007
12 PN-77/C-81509
50 PN-69/C-81519

powtoka bez zmarszczer, zaciekdw
i chropowatosci, barwy czarnej
wediug wzorca uzgodnionego pomiedzy

producentem i odbiorca 3.6.1
8 BN-66,/6110-18
2 PN-76/C-81528
50 Fli.54/C-81526
0,1 PN-T3,/C-81530

1 PN-73/C-B1531
powtoka bez zmian, dopuszcza «ie

zmatowienie znikajace po ubiywic 2 i PN-76/C-81521
powtoka bez zmian i AN T
wytrzymuje probe } 3.6.3
powtoka bez zmian PN-77/C-81522
wytrzymuje probe 3.6.4
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3.2, Trwatos¢. Lakier asfaltowy modyfikowany kwasood-
porny czarny powinien odpowiada¢ wymaganiom niniejszej
normy w ciagu 12 miesiecy, liczac od daty produkcji, Do-
puszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno usta-

pi¢ po dodaniu najwyzej 5% ksylenu wg BN-73/0517-11.

3.3, Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3,1, ktére na-
lezy wykonywaé co najmniej raz na 6 miesiegcy oraz przy

kazdej zmianie stosowanych surowcdéw i metod technolo-
gicznych mogacych miec¢ wptyw na wyniki badain i w przy-

padku badar rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a), 3.1b), 3.1c),
oraz 3.1g9) + n) nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wyro-

bu.

3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej proébki

laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500 po przeprowa-
dzeniu wstepnych préb technicznych wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie wyrobu i powtok do badai

3.5.1. Przygotowanie wyrobu, L akier asfaltowy modyfi-

kowany kwasoodporny czarny nalezy rozcienczyé ksylenem
wg BN-73/0517-11 do lepkosci roboczej, wynoszacej 25 =

27 s mierzonej kubkiem typu Forda wg F’N-7S/C-81508.

3.5.2. Wykonanie powtok, Ptytki stalowe przygotowane

zgodnie z PN-74/C-81513, jak réwniez ptytki szklane oraz
z blachy duraluminiowej o wymiarach 90x30x1,4 $ 1,6 mm
przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pomalowaé metoda
zanurzenia zgodnie z PN-70/C-81514, a nastepnie wysuszyc
zgodnie z 3, 1h).

Oznaczanie wyaladu, po ysku twardosci oraz wodood-
pornosci powtok wykonac nalezy na ptytkach szklanych na-
tomias| badania odporno c o. e wg 3.1p) * 1), prowadzic¢ na
piytkach duraluminiowych

Pozostate badania powtok nalezy wykonaé¢ na piytkach
stalowych. Do badania odpornosci iia wode, benzyng, kwas
siarkowy i oleje ptytki na ich br egach zabezpicczyc para-

60 um

fing. Grubosc powiok ownna y osic 0

3.5.3. Aklimatyzacja powtok, Powtok: przed przystapie-

niem do badah nalezy aklimatyzowac w ciagu 2 h wtempera-
turze 20 *2°C przy wilgotioéci wzgl dnej powietrza 65

*5%.

3.5.4, Pomiary grubosci powtok wykonaé¢ zgodnie z

PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym, mikro-

mierzem zegarkowym lub innym, zapewniajacym doktadnos¢

pomiaru do 10%.

3.6. Opis badan

3.6.1. OkresSlenie wygladu i barwy powtoki. Wyglad po-

wtoki nalezy ocenié¢ gotym okiem w rozproszonym sSwietle
dziennym na 3 powtokach. Wyglad i barwa powinna odpowia-

daé wymaganiom podanym w 3, 1i),

3.6.2. Badanie odpornosci na dziatanie podwyZzszonej

temperatury. Powtoki przygotowane zgodnie z 3.5 umiescic
w cieplarce przy temperaturze 250°C iZOC na 3 h, Po
wyjeciu z cieplarki i doprowadzeniu do temperatury otocze-
nia w ciggu 2 h, wykonaé badanie odpornosci powtok na u-
derzenie wg PN-54/C-81526. Powtoka powinna wytrzymy-

waé odpornosé na uderzenie z wysokosci 20 cm spadku cie-

zarka.

3.6.3. Badanie odpornosci na dziatanie benzyny. Powtoke

2
przygotowana zgodnie z 3.5 zanurzy¢ na /5 dtugosci w

pozycji pionowej w benzynie do lakieréw C wg PN-66/
C-96023 lub benzynie lotniczej 8-70‘) na 24 h przy tempe-
raturze otoczenia 20 * ZOC, Po uptywie 1 h od wyjecia ba-

danej powtoki z benzyny nie powinna ona ulec uszkodzeniu

przy przesunieciu po niej suchym pedzlem,

3.6.4. Odpornosé powtoki na dziatanie olejéw. Powtoki

przygotowane na ptytkach duraluminiowych zgodnie z 3.5

zanurzy< na % dtugoséci w oleju silnikowym Extra 7-U
wg PN-76/C-96096 lub oleju lotniczym MS-20 wg PN-72/
C-96033 przy temperaturze 150° * 2°C na 24 h,

Oceng badania przeprowadza si¢ po uptywie 2 h, od cza-
su wyjecia powtok z oleju, Pov;/loki nie powinny wykazywadé

uszkodzen,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie, L.akier asfaltowy modyfikowany kwaso-
odporny czarny pakuje sig¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w ho-
boki uniwersalne pojemnosci do 50 dm3 Dopuszcza sig ‘nne
rodzaje opakowan po uprzednim uzgodnieniu z odbiorca, za-

bezpieczajace produkt w sposéb riie gorszy n z ww cpako-

wanie,

4, 2. Przechowywanie i transport zyodnie z PN-73/

C-81400.

‘) Patrz Informacje dodatkowe,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Wroctawska Fabryka

Farb i Lakieréw,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/6114-58,

a) Wprowadzono zgodna z SWA nazwe lakieru, ktérego

dotychczasowa nazwa "L akier asfaltowy modyfikowany
schnacy przy temperaturze 200°C czarny'" ulega uniewaz-
nieniu,

b) Wprowadzono aktualne metody badarn

- dla wyrobu ciektego: wstepnych préb technicznych, 1ep-
koséci lakieru, krycia iloSciowego, zawartos$ci substancji
lotnych, okreslenia czasu schnigcia,

- dla powtoki lakieru: elastycznosci, twardosci, przy-
czepnosci oraz wodoodpornosci,

c) Wprowadzono oznaczanie stopnia potysku powtoki we-
dtug metody ujetej w BN-66/6110-18 oraz uzupetniono me-
tody przygotowania powtok, podajac czas aklimatyzacji po

ich wysuszeniu.,

3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i

przygotowanie $redniej préobki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne préby technicz-
ne

PN-?S/C-B!SOB Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi (lepkoéé umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe, Pomiar odpornosci po-
witok lakierowych na uderzenie za pomoca aparatu

Du Pont’a

PN 66/C-96023 P zetwory naftowe. Benzyna do iakieréw

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lotni-
cze

PN-76/C-96096 Przetwory naftowe, Oleje silnikowe
Extra SB

BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostate normy zwiazane podano w tablicy.

4. Symbol wyrobu wg SWW -~ 1315-210.

5. Autor projektu normy - mgr Maria Szyposz, Wroctaw-

ska Fabryka Farb i Lakieréw POLIF ARB, Wroctaw,

6. Wymagania techniczne dotyczace benzyny lotniczej B-70

a) zestaw frakcji:

- poczatek destylacji c’C co najmniej 40,

- 10% oddestylowuje, °c najwyzej 88,

- 50% oddestylowuje, °c najwyzej 105,

- 90% oddestylowuje, °C najwyzej 145,

- 97,5% oddestylowuje, °C najwyzej 180,

- pozostatosci i straty, % najwyzej 2,5,

- pozostatosé, % 1,5,

b) liczba kwasowa, mg KOH na 100 cm3 benzyny, nie wig-
cejniz 1,

o , .
C, nie wyzsza

c) temperatura poczatku krystalizacji,
niz - 60,

d) liczba jodowa, mg jodu na 100 g benzyny, nie wigksza
niz 10,

e) zawartosé weglowodoréw aromatycznych, %, nie wie-
cej niz 20,

f) zawartosé smét w100 e benzyny, ma, nie wiecej
niz 2,

g) zawartoéé siarki, %, nie wigcej niz 0,05,

h) korozyjno$é (badanie na ptytce miedzianej) wytrzymu-
ie,

i) kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie - brak,
j) zanieczyszczenia mechaniczne i woda - brak,

k) przezroczystosé - przezroczys!ta,

1) barwa - bezbarwna,
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