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1 . WSTĘP 

Pr/edm;o tf"m normy jes t lakier 

asfalto V\ y rnodyfih-o wdny ~ wasoodporny c .ta rny, s t anowięcy 

s tup as f a ltu pona f to '.'\l ego L olejam i ro ~ l innymi. w rozpu -

SLCL alr 'l ikd ( h organIL /yn c. h . 

J - 2. Zah. r es .. s to <;o~'Va nia pr zedmio tu normy. Lakier asfal­

to \.\y mo dvfih.o \" dn y h. w dsoodporny c 7a r ny $ to s u je s ię do po-

z a bPLpi ec/ €-nia i c h 

BN·69/6114·58 

Grupa katalogowa X 24 

p r z e d nis zcz?cym dz iałaniem kwasu siarkowego. Może być 

stos o w any na p odł oża s t alowe, z a l umin i um, s topów magne-

zu i miedzi, jako wa r s t wa grunto wi'1 l u b naw i e r ?chn iowa . 

2. OZNACZEN IE 

LAK IER A S FAL lOWY MODYFIKOWANY I<WAS OOOPORi'JY 

CZARNY BN-78j6 11 4 - 58 SWA 5210-651- 9 <)1) 

3. WYMAGAN IA I BADAN IA 

3 , 1 . L esta W tenj e wymagań i me to d l' badań 

1--
Wyrnag ania M e tody ba dań wg . 

I Ci) 1'\" ' "0''''' pro !)y "o, tm ic ?lI(' z godnie z FN - 72 jC-8 1503 

I 
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l ah..ic r u d o nan o szen i a p rdL 1€'n1, s 

I d k rt·· ru do l1ul1o s/p.ni,J. m f' lo d c? n., tr y <:,k l J. s 

c) Gęs to ~ć J g /c m
3

, najwyżej 
ci) K r ycie i lo ':::>ci o \\ €", 91m2, n dJ v\Y7ej 

,.) .:'d \'\ ar t o ś c~ sl~b s t an (!i lotny{ h , % J na jw yźf>j 

f ) Te-iJl p r-ra I Lwd , 'dpłollU , oC, ( O najmnip i 

g) L JCLb u k V\-d S O\\' d , mg ~' OH. nilj w y żeJ 

II) C'_"'d ~ schnięc i a povv ło ki pr ,'y temp e r a tur /c 20aoe 

d o O S:.;l~ln ir c ia 3 s topni d \\y'sL hnirci a, min, naj ­

.\ y .1f'j 

h ' EJ d :;. t y l zn o· ... ~ pO \'i.lo~ i. 't'dl ug m (~ locl y A 

I) C'dpOr tl 0S( po v. łoh-i (la u d ('r /E"tli c- , Lm , s p a d ku 

ci ~--"iar~ , d 

m ) Tw a r' do ść 1:\I .~ gl ędnd powłok i mierLona wahadł em 
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powłoh.a bez zmarszczeń , Laciekó w 

i c hropowato śc i I ba r wy cz a r nej 

według wzo r c a uzgodn ionego pomiędzy 

produc entem i odbiorc? 

8 

2 

50 

Pf" rs Q· d , L O na Imni ej O, l 

o) Orlpor· noŚI... po\\ loh. i ,r d 24 -god 7innf' d ti ~ l arlie w od y 

P : Odporno ś( pO v\ ł oh. i na d7ia łd nie temp e ral l.r ry pod­

\vy żS7oneJ do 250°C 

r) Odporno sć powłoki nd 2/t - god7jnne d /ła ł an ie ben ­

zyny d o Id f...ie r ó vv C l u b ben7yny lotn i< 7ej 8 - 70 

5) O dpornos( po v\ łoki nd /4 B-qod/inn t~ d/ i ał' al"ie 

!-..,- o5U ~;a r ko ','\ego ~I Lumul atoro v\~go f gęsto śc i 

l,2,.!.I , 9 /( fI13
, metoda A 

p owłok a bez Lrnian, dOp US 7 L .i:a '": , i '}' 

Lrllatowienif> 7n ikaj? c e po UO I Y".\ l t ~ '1 

powłoka bez zm i an 

·" ytrzymuje próbę 

powłoka beL zm i an 

PN - 75/C-8 1508 

BN-64/6 110-11 

PN-70/C - 8 1536 

PN-75/ C - 8 15 12 

PN - 75jC-04007 

PN-77jC-8 1509 

P I-.J - 69jC-6 1 5 19 

3 . 6. 1 

BN - 66/ 61 10 -1 8 

PN- 76/ C -·81 ~"2S 

Pi , .. :>4 j C-B 1526 

D~ _ , .' iC - 8 1530 

. o~ .·/ ~jC - 8 1 53 1 

PN - 76jC - 8 152 1 

.. . C. /. 

3.6.3 

I PN-77/C-8 1522 

t ) OdpOn10 S( po w l oki na 24 .god /ł nn e d7 i .:!łan je o leju 

~ .... tra 7-U lub olf' ju l otni e 7f'qO M S -ZO wy tr 7 ymuje próbę ~ 3.6.4 

ZgloHona prze z ljednoczenie P r z emysłu T warzyw i Farb PLASTOFARB 
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3 .2. Trwa ł ość. Lakier asfa l to w y modyfikowany kwasood-

porny cza rn y powi nien odpo wiadać wymagan iom niniejszej 

normy w cięgu 12 miesi ęcy , l iczęc o d daty produk ji . Do­

puszcz al ne w tym czas i e zgęs t n i enie wyrobu po wi nno us t ę ­

p ić po dodaniu najwyżej 5% ksy l enu wg BN-73 j 0517-1 1 . 

3 . 3. Prog r am badań 

3 . 3 . 1 . Badan ia p ełn e pol egaję na sprawd zeniu zgodnośc i 

ze wsz ystl--imi wymagan iam i wymien ionymi w 3. 1 , k tóre n a -

l eży wykon ywać c o najmniej r az na 6 mi es ięc y o r az pr zy 

każ d ej zm ianie s tosow anych surowców metod techno l o -

gicznych mogęcyc h mi eć wpływ na wynik i badań i w przy­

padku badań r ozjemc z ych. 

3 . 3.2 . Badania niepełne po l egaję na sprawd zeniu zgod­

no śc i z wymaganiami wymienionymi w 3. l a), 3. 1b), 3 . l c) , 

o r az 3 . 19) + n) na l eży wykonywać dl a każdej part ii wy r o­

bu. 

3.4. Pobieranie próbek i pr z ygotowan i e ś r edniej próbki 

laboratory jnej wykonać wg PN-74 j C-B 1500 po pr zeprowa ­

dzeniu wstępnych prób t echnicznyc h wg P N-72jC- B 1503. 

3.5. P r z ygotowani e w yrobu i powłok do badań 

3.5. 1. PrzygotO wanie w yrobu. L akier asfa l to wy modyfi-

kowany kwasoodporny cza r n y nal eży r ozc ieńczyć k sy l en em 

wg BN-73j0517-11 do lepkośc i r oboczej, wynoszęcej 25 

27 s mier zonej kubkiem typu Forda wg P N- 75 jC-B 150B. 

3 . 5.2. Wykonan i e powłok. P ł ytki st n lowe pr zygo to wane 

zgodnie z PN- 74 jC - B 151 3, jak również pł y t k i szklan e o r az 

z b l achy duralum iniowej owym iarach 90x30x 1, 4 fI, 6 mm 

p r zygo towane zgodnie z PN-74jC-B 1513 poma lować metodę 

zanu r zenia zgodn ie z PN-70jC - B 1514, a nast ępnie wysuszyć 

zgodn ie z 3 . 1 h). 

OznaczanI e WY ' ł l ~d' " po ysh.u twardośc i o r az wodood-

porno śc i powłok w ykona ' na t eży na p ł y tk ach szklanych . na-

tomias l bad anid odporno c o e wg 3. lP) I) , prowadzi ć na 

p łytkac h duralum in iowy h 

Pozo"tałc, bad ania po w lo" ndleży wykon dć na pl y tk ach 

siarkowy i o l eje płyt" i na ic h br egach l abpzpl ec z yc p ara -

fin 9' Gruba s" pow ok o\.\ 'nn ..J osi e. v 60 fJm 

3.5. 3 . Ak l ima ty zac ja powłok. Powłok i p r l ed przyst Ilpi e­

niem do badań na l eży akl imatyzować w c ii"gu 2 h w tempera­

tu r ze 20 ± 2
0

C przy wilgo tlłości wzgl dnej powie tl' za 65 

±5% . 

3 .5.4. Pom ia r y g rubości powł ok wykonać zgodnie z 

PN-74jC-B1515 p r zy r zę dem elek tromagne t ycznym , mik r o-

m ier zem zegar kowym l ub innym, zapewniajęcym dok ł adność 

pomi a r u do 10%. 

3 . 6. Opis badań 

3.6.1 . Ok r eślenie wyględu i ba r wy powłoki. Wyględ po-

włoki na l eży ocenić go ł ym ok iem w r o zproszonym świe tl e 

dz iennym na 3 powłokac h. Wygi Il d i ba r wa pow inna odpowia ­

dać wymaganiom p odanym w 3. 1 i) . 

3 . 6.2. B adanie odpornośc i na dz i a ł anie pOdwyż szonej 

tem p e r a tury. Powłok i p r zygotowane z godni e z 3.5 umieścić 

w ciepla r ce p r zy t emp e r a t u r ze 250
0

C ±2
0

C na 3 h. Po 

wyjęciu z c iep l a r ki i doprowadzeniu do t empera tury otocze­

nia w c i ęgu 2 h, wykonać badanie odporności powłok n a u ­

derzeni e wg P N -54 jC-B 1526. Powłok a po winna wy tr zymy­

wać odporność na uderzenie z wysokośc i 20 cm s p a dku c i ę ­

żarka. 

3. 6 . 3 . B adanie odBQCnośc i na dz i ałanie benzyny. Powłok ę 

przygotowanę zgodni e z 3 . 5 zanu r zyć na 24 długości w 

pozycji p ionowej w benzynie d o lakieró w C wg PN-66j 

C-96023 lu b benzynie lo tnic zej B-70 ~) na 24 h przy tem p e ­

ratur ze o toczen i a 20 :t 2
0

C . Po upł ywie 1 h od Wyjęcia ba­

d a n ej powłok i z benzyny nie p o w i n na ona ulec uSLkod zen iu 

pr z y przesuni ęciu po ni ej suc hym p ędzlem. 

3.6. 4. Odporność powłoki na dz iał an ie o l ejów. Powłoki 

p r zygotowane na płytkach duraluminiowych zgodn ie z 3.5 

zanurzyć na X długości wo leJu silnikowym Ex tr a 7-U 

w g P N - 76jC -9609 6 lub oleju 10 tni C'L ym MS-20 wg PN-72j 

C-96033 pr zy tempera tur ze 150
0 

± 2
0

C na 24 h. 

Ocen ę badania pr zeprowadza się po upł ywie 2 h, od cza ­

su wyjęc i a powł ok L o l eju . Powłoki nie powinny wykazywać 

uszkodzeń . 

4. PAKOWANłE. PRZECHOWYWANIE t TRAN SPOR T 

4.1. Pakowani e . Lakier as fa l towy modyfikowany kwaso ­

odpo r ny czarny pakuje się zgodni e z PN-73jC - B 1400 w ho­

b oki uniwer satne pojemnośc i do 50 dm
3

. Dopuszcza si ę ;nn e 

rodzaje opakowań po uprzedn im uzgodnieniu z odb iorcę. , za­

bez pi<:c.,ajęc e p roduk t w SPosób nie gorsz y n Ż ww opako-

wanie. 

4.2. P...,:echowywan ie i tr ansport z ~udnie L. PN-73 j 

C-B1400. 

1) Patr z Informacje dodatkowe. 

KON I EC 

Informa je do datkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opracowująca normę - Wrocławska Fabryka 

Farb i Lakierów. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69 / 61 14-s8. 

a) Wprowadzono zgodnę z SWA naz wę lakieru, którego 

dotychczasowa nazwa "Laki e r asfal towy modyfikowany 

schnęcy przy temperaturze 200
0

C czarny" ulega unieważ-

nieniu, 

b) Wprowad zono ak tualn e metody badań 

- dla w yrobu ciekłego : ws t ępnych prób techniczn~h, lep­

kości lakieru, krycia i l ościowego, zawarto ści subs tancji 

lo tnyc h, określeni a cz asu schni ęcia, 

- dla pow ł ok i l akieru : e lastyczności, t wardośc i, przy­

czepnośc i oraz wOdoodpornośc i I 

c ) Wprowadzono oznaczanie s topn ia połysku powł o~.;j we -

dług metody ujętej w BN-66j6110-1 8 oraz uzupełniono me­

tody przygo towania powłok, pOdajęc czas ak l ima tyzacji po 

ich wysuszeniu. 

3. Normy zwijlzane 

PN- 73jC-8 1400 Wyroby laki e rowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport 

PN-74jC-8Is00 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

prLygotowanie śr edni ej próbki laboratoryjnej 

PN-72jC -8Is03 Wyroby lakierowe. Wstępne pr6by technicz-

ne 

PN-7sjC-8 Is08 Wyroby lakierowe . Oznaczanie czasu wy­

pł ywu k ubkam i wypływowym i ( I epkość umowna) 

PN-74jC-8 I s 13 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-70jC - 8Is 14 V\iyroby lakierow e. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-74 jC-8 Isls Wyroby lakier owe . Nieniszczęce pomi a r y 

grubości powłok 

PN-54 jC-8 1526 Wyroby lakierowe. Pomiar odporności po-

włok lakier owych na uderzenie z a pomocę 

Du Pon l' a 

aparatu 

PN 66jC-96023 P ze t wory naf towe. Benzyna do lakier ów 

PN-72jC-96033 Przetwory naftowe. Oleje si ln ikowe lo tn i _ 

cze 

PN-76j C-96096 Przetwory nafto w e . O l eje silniko we 

Ex tr a SB 

BN-73jos I 7-11 Ksy l en 

Pozostałe norm y zwięzane podano w tabl icy. 

4. Symbol wyrobu wg SWW - 1315-210. 

5 . Autor projektu normy - mgr Maria Szyposz, Wrocław ­

ska Fabryka Farb i Lakierów POL IF ARB , Wroc ł aw. 

6. Wymagania techniczne dotyczpce benzyny lotniczej B-70 

a) zes ta w fr akcji: 

_ poczę t ek destylacji Oc c o najmniej 40, 

_ 10 % oddesty l o w u j e, Oc naj wy żej 88, 

_ 50 % oddestylowuje, Oc najwyż ej 105, 

_ 90% oddestylowuje, Oc najwyżej 145, 

_ 97,50/. oddestylowuje, Oc najwyż ej 180, 

- pozostałośc i i st r a ty, % najwyżej 2,5, 

- pozostałość, % 1,5, 

b) li czba kwasowa, mg KOH na 100 cm
3 

benzyny, nie wię-
cej ni ż I, 

c ) tempera tur a poczę tku krystalizacji, oC, nie wYlesza 

niż - 60, 

d) li czba jodowa, mg j odu na 100 g benzyny, nie większa 

niż lO, 

e) zawartość węglowodorów aromatycznych, %, nie w ię-

cej niż 20, 

f) za ""artość smó ł w 100 cm
3 

benzyny, mg, nie wi ęcej 

g) zawarto ść siarki , %, nie więcej niż 0,05, 

h) korozyjność (badanie na p ł ytce miedzianej) wytr zymu-

je , 

i) kwasy i zasady roz p uszcza l ne w w odz ie . braI--, 

j) zani eczyszczen ia mechaniczne i woda - brak, 

k) pr zez rocLystość - prZeZrOc.Ly..::,ta, 
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