UKD 667.637.233.2

NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Lakiery poliuretanowe do todzi

BN-69
6114-57

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg dwu-
skladnikowe lakiery poliuretanowe do todzi - pod-
kladowy i nawierzchniowy. Lakiery poliuretanowe
do lodzi otrzymuje siq przez zmieszanie skladnikéw
A 1B,

Skladnik A stanowl roztwér gywicy poliestrowe}]
1 érodka poprawiajgqcego rozlew w mieszaninie roz-~
puszczalnikéw,

Sktadnik B') stanowi roztwér gywiocy polilzocyja-
nianoweJ w octanie etylu.

1.2. Normy zwigzane
PN-62/C=81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze-

chowywanie i1 transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré-
bek Jednostkowych 1 przygotowanie s$rednie]
prébki laboratoryjne}]

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklima-
tyzacji powlok do badath

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-59/C=81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy-
wania powtok do badah

PN~-67/C=81515 Wyroby lakierowe. Nieniszozgoy po-
miar grubodci powlok metodq elektromagnetyczng

1) Patrz Informacje dodatkowe,

PN-61/M-59107 Materialy écierne. Wielko$é ziarna
BR-65/5043-01 Hoboki uniwersalne
BN-68/5043-02 Opakowania jednostkowe
Pudelka z wieczkiem woiskanym
BN-69/6118-31 Rozcierozalnik do wyrobéw poliure-
tanowych do zodzi
BN-64/6110-07 Rozpuszczalniki i rozciedozalniki
lakiernicze. Préby szlifowalnosci oraz mato-
wienia powlok lakierowych
BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe. Okreslanie polys-
ku powlok lakierowych
Pozostale normy zwigqzane podano w 3.1 w tablioy.

metalowe.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje: Rozrésnia sie dwa rodzaje lakie-
réws

a) lakier poliuretanowy do lodzi podkladowy,

b) lakier poliuretanowy do 2odzi nawierzchniowy.

2.2. Przyklad oznaozenia lakieru poliuretanowe-
80 do %odzl podkladowegot

LAKIER POLIURETANOWY DO LODZI PODELADOWY -
skladnik A') BN-69/6114-57

1) Dopuszcza sie stosowanie symbolu handlowego wyrobu wg .
aktualnego cennika wydanego przez Przedsigbiorstwo Obrotu
Farbami i Lakierami "Chemifarb"™ w Gliwicach,

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Uslanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 24 grudnia 1969 r.
joko norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1970 r.
(Mon. Pol. nr

poz )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-we, Ark. wyd. 0,55 Naokl. 4000 + 61 Zaom. 928/70

Cena 2l 2,40



BN=69/6114=57

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1, Wymagania
Wymagania lakier podktadowy Lalder nawierzchniowy Baﬁg“ia
] 2 3 4

Sk¥adnik A wyrobu lakierowego

a) Wstepne préby techniczne

zgodnie z PN=-65/C=-81503

b) Barwa wg skali jodowej, najwyzej 12 PN=58/C=04526
¢) Gestosd, g/cm3 0,920<0,940 0,940+0,960 PN-66/C=04004
d) Lepkos¢ mierzona kubkiem Forda, sek 10:12 11213 PN-64/C-81508
e) Zawartosé substancji lotnych, %, najwyze] 84 80 PN-66/C~81512
f) Temperatura zapiom, °C, nie nizsza 15 ' PN=49/C-04007

Wyréb (sk¥adnik A i B)

Ni)ialgzk;gémi:lflzxik A i B) mierzona kubkiem 12215 . 13216 PN-64/C-81508
h) Rozlewnoéé, stopien rozlewnogci 9 8 PN=-6T/C-81507
i) Czas zycia, maksymalna lepkosé lg.lden,.l po 50 80 3.7.1

8 godz od momentu zmieszania sktadnikdéw, sek
j) Czas schniecia powXoki w temperaturze

20+2°C do osisgniecia stamu:

- pyosuchodci, min, najwyzej 45 50
na;';:!:;tycznie catkowitego wyschniecia, godz, 8 8 PN=53/C-81519

PowXoki lakierowe

k) Wyglad powXokdi powXoka powinna by¢ gradka, bez pomarszczeri, 3eTe2
zaciekéw i chropowatosdci 1
1) Poxysk, stopier poXysku 8 9 3.T43
m) Twardo$é wzgledna powloki, co najmniej 0,6 , 0,7 PN-53/C-81530
n) Przyczepnodé, stopien przyczepnosci 3 PN-64/C=81531
o) Szlifowalnoéé powkoki przy uzyciu papieru 10 _ 3.7.4
$ciernego 3 (320), liczba cykli szlifowania
Ciziagg?r?;sgagngi na uderzenie, cm spadku 50 PN-54/G-81526
m;'zmiogx;omoéé powXoki na tXoczenie, r— coc 6,5 6 PN-59/C-81529
s) Elastyczno$é - wg przyrzadu typu A 2 PN-69/C-81528

t) Odpormoéé powioki na dziatanie wody mors-
Kej w ciggu 96 godz

powxzoka bez zmian

BN-64/6110-02

u) Odpormnosé powtoki na dzialanie zmiennych
temperatur  (+50, -20°C) mierzona liczba cykli
2=-godzinnych, co najmnie]

10

BN=-66/6110-15

w) Odpornodéé powoki na 2-godzinne dzialanie
lampy kwarcowe]

dopuszcza sie lekkie zz6kkniecie

3.7.5

3.2, Trwalo4é, Skladnik A lakierdéw poliuretano-

3.5. Rodzaje badain. Ustala sie dwa rodzaje

wych podktadowego i nawierzchniowego powinien od-
powiadaé wymaganiom normy w ciggu 6 miesigoy 1i-
czge od daty produkeji.

3.3. Przygotowanie partii produktu do badali. Za
partig produktu do badah przyjmuje sig 1 szarie

gotowego wyrobu w ilosdoi 2000 1, transportowanego
i przechowywanego wg PN-62/C-81400.

3.4. Pobleranie prébek i przygotowanie &Srednie]

prébki laboratoryjnej nalety wykonaé wg PN-53/
C-81500 po przeprowadzeniu préb zgodnie z PN-65/

Cc-81503.

dan:

a) badanie pelne polegajgce na sprawdzeniu zgod-
nosdci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1,
ktére nalezy wykonywaé co najmniej raz na kwartail
orag przy kazdej zmianie stosowanych surowcédw 1
metod technologicznych moggoych mieé wplyw na wy-
nik badania oraz w przypadku badar rogjemozyoch,

b) badania niepelne polegajgce na sprawdzeniu
zgodnodci z wymaganiami podanymi w 3.1, z wyjgt-
kiem badania temperatury zapzonu, rozlewnosci,po-
lysku, szlifowalnodci, tloczenia, odpornosci na
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dziazanie wody morskiej, zmiennyoch +temperatur 1
lampy kwarcowe].

3.6. Przygotowanie powlok do badan

3.6.1. Przygotowanie wyrobu

346.1.1. Przygotowanie lakieru podkladowego.
Przed nanoszeniem powlok nalesy starannie zmieszad
skXadnikil lakieru w stosunku wagowym: 4100 ozedol
sktadnika A 1 14 czedci skladnika B, Otrzymany la-
kier rozcienczyé rozcienczalnikiem do wyrobdéw po-
liuretanowych wg BN-69/6118-31 do lepkosci 10 =15
sek wg kubka Forda w temperaturze 20 +2%,

3.6.1.2. Przygotowanie lakieru nawierzchniowego.

Przed naniesieniem powlok starannie zmieszaé sklad—
niki w stosunku wagowym: 100 ogzedci skladnika A
i 35 ozgéol skladnika B.

Otrzymany lakier rozciericzyé rozciericzalnikiem
do wyrobéw poliuretanowych wg BN-69/6118=31 do
lepkosci 12 - 18 sek wg kubka Forda w temperatu-
rze 20 +2°C.

3.6.2. Przygotowanie powiok na ptytkaokh szkla-

nych i stalowych

a) Powoki do badania odpornoéei powlok na dzia-
tanie wody morskiej i lampy kwarcowej. Trzy plyt-
ki szklane 1 gszes$é plytek stalowych o grubosdci
0,3 mm oraz 3 piytki stalowe o gruboseil 0,5 mm
przygotowane wg PN-64/C-81513 pomalowaé jednokrot-—
nie sposobem natrysku zgodnie gz PN-59/C-81514 la-
kierem poliuretanowym podktadowym i po 45 min su-
szenia lakierem nawierzchniowym, po czym suszyé
przez 8 godz.

Lgczna gruboéé pokrycia malarskiego nie powinna
przekroczyé 40 um.

b) Powloki do pozostalych badah. Prytki szklane
i stalowe przygotowane wg PN-64/C-81513 pomalowaéd
Jednokrotnie sposobem natrysku gzgodnie gz PN-59/
C-81514 badanym lakierem, a nastepnie suszyé przez
8 godz. Powioka powinna mieé grubodé 20 +2 um.

3.6.3. Przygotowanie powlok na plytkach drew- °

nianych

a) Powloki do badania odpornoci na dzialanie
zmiennych temperatur. Plytki drewniane meblowe
fornirowane (maho®) o wymiarach 120X 90X5 mm
przygotowane wg PN-64/C-81513 i wilgotnosci wzgled-
nej 8 - 10% pomalowaé lakierem poliuretanowym pod—
k2adowym jednokrotnie sposobem natrysku zgodnie z
PN-59/C-81514 1 po 45 min schniecia w temperatu-
rze 20 +2°C naniedé dwukrotnie sposobem natrysku
krzyzowego lakier poliuretanowy nawierzchniowy,
stosujgc odstepy czasu miedzy natryskami 50 min.
Po naniesieniu cstatniej warstwy catosé wymalowa-
nia suszyé do stanu praktyocznie calkowitego wy-
schniecia zgodnie 2z 3.1 J). Otrzymana powloka po-
winna mieé¢ grubosdé 80 + 120 um.

b) Powloki do badanis sglifowalnodéci. Plytki
drewniane meblowe fornirowane (mahori) o wymiarach
podanych w 3.6.3 a) przygotowane zgodnie z PN-64/
C=81513 1 wilgotnoéci wzglednej 8 - 10% pomalowaéd
dwukrotnie lakierem poliuretanowym podkladowym
sposobem natrysku krzyzZowego zgodnie g PN-59/
C=81514 stosujgc 45-minutowe odstepy ozasu miedzy
natozeniem kolejnych warstw.

Otrzymana powloka powinna mieé grubosé 40 um.

3.6.4. Liczba powlok do badar., Do badar pelnych

nalesy przygotowaé co najmnie) 16 powlok na piyt-—
kach szklanych, 21 powiok na pitytkach stalowych
oraz 3 powloki na plytkach drewnianych.

Do bada’ niepeinych nalezy przygotowaé 9 powiok
na plytkach szklanych i 9 powlok na piytkach sta-
lowych.

3.6.5. Pomiar grubosoci powlok w przypadku po-

wlok na piytkaoh stalowych naleiy wykonaé przy-
rzgdem elektromagnetycznym wg PN-67/C-81515 1lub
innym zapewniajgeym dokladno$é pomiaru do 2 um, a
w przypadku powlok na pozostalych piytkach mikro-
metrem lub metodq niszozgeg przy pomocy czujnika
zegarowego.

3.6.6., Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wy-

konaniem badar nalezy aklimatyzowaé¢ zgodnie z
PN-66/C=81510.

3e7. Opis badar

3.7.1. Oznacganie czasu sycia. Przygotowane wg
3.6.1.1 1 3.6.1.2 lakiery poliuretanowe podktado-
wy i nawierzohniowy wlaé do dwu zlewek o pojemnod-
ci 250 ml 1 pozostawié w pomieszczeniu o tempera-
turze 20 t2°0. Po uptywie 8 godz od czessu zmiesza-
nia skladnikéw, zmierzyé lepkoi¢ lakieréw za po-
moc:a kubke Forda w temperaturze 20 +2°,

Lepkos¢ lakieru podkiadowego nie powinna wzros-
ngé powyzej 50 sek, a dla lakieru nawierzchniowe-
go powyzej 80 sek.

3.7.2. Ocena wyglgdu powloki, Powloke lakierowg
przygotowaé przez wylanie lakieru podkladowego 1
nawierzchniowego o lepkogciach roboczych na piyt-
ki szklane ustawione pod kgtem 45° w pomieszcze~
niu wolnym od pyiu w temperaturze 20 +2°C 1 wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 +5%.

Oceng przeprowadzié nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym z odlegXoéci 30+45 om.
Powloka powinna wykazywaé wiasnosci zgodnie 2z 3.1k).

J.7.3. Okreslenie polysku nalesy wykonaé na

ptytkach szklanych zgodnie z BN-66/6110-18.,

3e7.4., Badanie szlifowalnodoi powlok, Powloki

przygotowane zgodnie z 3.6.3 b) szlifowaé zgodnie
2z BN=-64/6110-07 30-krotnie papierem <$ciernym
3 (320) wg PN=61/M~-59107 na sucho.

2:7.5. Oznaczanie odpornofci powloki na dziata-
nie lampy kwarcowej. Powloke otrzymang na plytkach
szklanych wg 3.6.2 1 aklimatyzowang wg 3.6.6 na-
éwietlaé przee 2 godz lampg kwarcows Famed-1 typ
I1-6 o mocy 400 W i filtrem ciemnym UF-366 £ odle-
gtoéeci 30 cm.
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Lakier jest zgodny z wymaganiami normy, Jjes$li
wystapilo Jedynie lekkie z2é2kniecie pow2oki begz
zmiany jeJ potysku.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skladniki A 1 B lakieréw poliu-
retanowych do todzi nalezy pakowaé zgocnie z PN-62/
C~-81400 w hoboki uniwersalne z blachy ocynkowane]
o pojemnoéci 25 1 50 1 wg BN-65/5043-01. W preyped—
ku sprzedazy wyrobdw objetych niniejszq normg w
drobnym opakowaniu, skladnik A pakuje sig¢ w pusz-
ki ¢z blachy bislej o pojemnodeli 1 1, natomiast

skladnik B w puszki o pojemnod$ci 0,3 1 wg BN=-68/
5043-02, Opakowania') powinny byé nowe, suche 1
bardzo szczelne.

zgodnie =z

4.2, Przechowywanie i transport -
PN-62/C=-81400,

') Skadniki lakieréw nalezy chronié przed wilgocis.Utworze-
nie si¢ pianiki w opakowaniu ze skadnikiem B éwiadczy o jego
zniszezeniu pod wpiywem wilgoci.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6114-57

1. Wymagania dla skXadnika B (Izocyn PT wg ZN-67/MPCh/OE-
-1934

a) Wyglad ciecz, lepka, klarowna o ko=

lorze jasnozéitym
b) Zawartosc¢ grup NCO, % 12,7#13,7

¢) Zawartosé winylotoluide-
no-dwauizocyjaniami, % -1,5

d) Barwa wg skali jodowej,
najwyzej 18

e) TrwaYogd 6 miesiecy liczac od daty pro=-

dukecji
2, Dotychczasowe normy, Niniejsza norma zastepuje ZN~-66/
MPCh-FL~-483,

3o Symbol wg SWW: 1317-619,
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