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NORMA BRANZOWA
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LAKIEROWE

Lakier asfaltowy modyfikowany
specjalny

6114-56

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Prgedmiot normy., Przedmiotem normy Jest
lakier asfaltowy modyfikowany specjalny - roztwér

asfaltu, ole)éw rodlinnyoch i gywic syntetyceznyoh
w rozpuszcgalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier
asfaltowy modyfikowany specjalny stosuje sie do

bezpodredniego pokrywania przedmiotéw metalowych,
a takze Jako ostateozng warstwe pokrycia prezedmio-
téw uprzednio pomalowanyoh emalig asfaltowg mody-
fikowang specjalng.

Lakier mog¢e byé ugywany do malowania podwozi 1
ram samochodowyoch,

1.3. Normy zwigzane

PN-62/C-841400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré-
bek jednostkowych 1 przygotowanie éredniej préb-
ki laboratoryjnej

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe.
techniczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklima-
tyzaoji powlok do badan

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badah

PN-59/C~81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy-
wania powlok do badar

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgoy po-
miar gruboscl powlok metodg elektromagnetyczng

Wstepne préby

PN-65/C-81553 Emalie nitrocelulozowe ogélnego
stosowania
PN-54/C-97025 Produkty weglopoohodne. Ksylen

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowanh
BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne
Pozostale normy zwiggzane podano w 3.1 w tablioy.

2. OZNACZENIE

LAKIER ASFALTOWY MODYFIKOWANY SPECJALNY
BN-69/6114-56")

') Dopuszcza sie stosowanie symbolu wyrobu zawartego w ak-
tualnym cenniku wydanym przez Przedsig¢biorstwo Obrotu Farba-
mi i Lakierami "Chemifarb" w Gliwicach.

3. WYMAGANIA I BADANIA

«1. W ni
W _— Metody badar
wg
a) Wstepne préby tech- zgodnie z PN-65/C-81503
niczne
b) Lepkodé wg Porda, 2060 PN-64/C-81508
sek
c) Gestodé, g/cmj, 0,96 BN-64/6110=11
najwyzej
d) Kx’gcie ilosciowe, 61 PN-64/C-81536
g/m°, najwyzej
e) Zawartodé substan- 60 PN-66/C=81512
cji lotnych, %,
najwyzej
f) Czas schnigcia po-
wtoki do osiggniecia
stam praktycznie
catkowitego wysch=-
nigcia
- w temperaturze 16
20 +2°C, godz,
najwyzej
- w temperaturze 20 PN-53/C-81519
100°C, min, naj-
wyzej
&) Wyglad i barwa po- | powkoka gtadka 34641
wkoki bez zmarszczen,
zaciekéw i chro-
powatodci; od-
cien barwy jed-
nolity; koloru
nie normalizuje
sie
h) Elastycznosgé - wg 2 PN-69/C-81528
przyrzadu typu A
i) Twardosdé wzgledna 0,3 PN=53/C=81530
powloki, co naj-
mniej
J) Prazyczepnogé, sto- 3 PN-64/C-81531
pien przyczepnodci
powZoki
k) Odpornosé powkoki powoka matowie=- PN-66/C-81521
na zmatowienie pod Je, zmatowienie
wptywem 24-godzin- znika po uplywie
nego dziaXania 2 godz
wody
1) Odpornosé powXoki wytrzymije prébe 3.6.2
na dziaZanie ema-
1lii nitrocelulozo-
wej

3.2. Trwalosé. Lakier asfaltowy modyfikowany
specjalny powinien odpowiadaé wymaganiom normy w
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czasie 12 miesigoy lioczgc od daty produkcji. Do-
puszczalne w tym ozasie zgestnienie wyrobu powin-
no ustapié po dodaniu najwyzej 5% ksylenu wg
PN-54/C~97025.,

3.3, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej

prébki laboratoryjnej nalesy wykonaé zgodnie g
PN-53/C-84500 po przeprowadzeniu préb gzgodnie =z

PN-65/C=-81503.
3.4. Rodzaje badan

3.4.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniun
zgodnosol ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1,
ktére nalesy wykonywaé raz na kwartal oraz przy
kasdej szmienie stosowanych surowcéw i metod tech-

nologicznych moggocych mieé wplyw na wynik badania
oraz w przypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami podanymi w 3.1 2z wyjgt-
kiem badah wg 3.1 d), 1), k), 1).

3.5. Przygotowanie pow2ok do badanh

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Lakier asfaltowy
modyfikowany specjalny przed przystapieniem do

prazygotowania powlok nalezy rozciernczyé ksylenem
wg PN-54/C=97025 do lepkosoci roboozej wynoszgce]
18 = 20 sek wg Forda.

3.5.2. Przygotowanie powlok. Piytki stalowe 1
szklane przygotowane zgodnie z PN-64/C-81513 po-

malowaé badanym lakierem zgodnie z PN-59/C-81514
za pomocg pedzla Jjednorazowo, po czym suszyé w
temperaturze 20 +2°C do stanu praktycznie calko-
witego wyschniecia zgodnie z 3.1 f). Grubodé po-
wiok do badari powinna wynmosié 25 <+ 30 um,

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wy-
konaniem bada’d nalezy aklimatyzowaé zgodnie z

PN-66/C-81510.

3.5.4. Pomiar gruboséi powlok nalezy wykonaé
zgodnie z PN-67/C-81515 przyrzgdem elektromagne-

tycznym lub innym zapewniajgcym dokladno$é pomia«
ra do 2 fm.

3.5.5. Liczba powlok do badad. Do badan peinych
nalezy wykonaé co najmniej 9 pow2ok na p2ytkach
stalowych, 6 na szklanyoh.

Do badarn niepelnych nalezy wykonaé co najmnie]
6 powlok na plytkach stalowych,.

.6. Opis badat
3.6.1. Oceny wyglgdu i barwy powloki nalezy do-

konaé nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym na co najmniej 3 powlokaoch, z ktérych
kazda powinna wykazywaé wlasnofci zgodnie z 3.1 gk

3.6.2. Badanie odpornoéci powloki na dzialanie
emalii nitrocelulozowej, Powloke lakieru asfalto-

wego modyfikowanego specjalnego przygotowang na
plytkach stalowyoch zgodnie z 3.5.2 pokryé sposo-
bem natrysku dwiems warstwami emalii nitrocelulo-
zowe) wg PN-65/C-81553 nanoszgc co 15 min Jedng
warstwe krzyzowo do lgoznej grubodol 30 + 40 um.
Po wysuszeniu powloki w temperaturze 20 +2°% do
stanu praktycznie calkowitego wyschnigecia poddaé
ogledzinom nieuzbrojonym okiem w rogzproszonym
fwietle dziennym. Powloka nie powinna wykazywaé
pecherzy, rogwarstwienia sie¢ 1 Scieraé pod nacis-
kiem brzusca palca.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier asfaltowy' modyfikowany
specjalny pakuje sie zgodnie z PN-62/C-81400 w ho-
boki uniwersalne g blachy ozarnej wg BN-65/5043-01
o pojemno$oi do 50 1. Dopuszcza sie inne rodzale
opakowar po uprzednim uzgodnieniu z odbiorog, za-
bezpieczajgoe produkt w sposédb nie gorszy niz ww.
opakowania i o wymiaraoh zgodnych z systemem wy-
miarowym opakowan wg PN-64/0-79021.

4.2. Przechowywanle i trangport -
PN-62/C-81400,

zgodnie 2z

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=69/6114-56

1. Mosliwodé przygotowania i zastosowanis ema-
111 asfaltowe] modyfikowanej specjalnej. Po zmie-

szaniu wg proporoji: 85 cz. wag. lakieru asfalto-
wego modyfikowanego specjalnego i 15 cz. wag. py-
Iu aluminiowego otrzymuje sie emalie asfaltowg mo-
dyfikowang specjalng o nastepujgoych wisasnodciach:
- wyglgd i barwa po- powloka begz zmarszoszen,

wloki zaoiekéw 1 chropowatoé-
oi; odcier barwy jedno-
1lity: pétpolysk

1,02

25<65

- gestosé, g/om3

- lepko4é mierzona
kubkiem Forda, sek

- gawartosdé substancji 47
lotnyoh, %, najwyte}]

Powloka emalii o grubodoi 25 = 35 um  preygoto-
wana w ten sam sposdéb 00 powloka 2z lakieru asfal-

towego modyfikowanego specjalnego speinia wymaga-
nia stawiane dla lakieru, z wyjgtkiem parametru
krycia ilosoiowego, ktére dla emalii wynosi naj-
wyzej 41,5 g/m°.

2. Odpowiedniki lskieru i1 emalii, Lakier asfal-
towy modyfikowany specjalny stanowi odpowiednik
lakieru radzieckiego nr 177.

Emalis asfaltowa modyfikowana specjalna stanowi
odpowiednik emalii radzieckie] AI~177.

3. Odpowiedniki w normach zagranicznych
rocT 5631-54 Jlax OuTyMHH{ Ne 177 m xpacka Al 177-

norma réwnowafna.
4. Symbole wg SWW
dla lakieru 131-521,
dla emalii 131-526.
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