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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Lakier syntetyczny fenolowy
do puszek konserwowych Aurit

BN-69
6114.55

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest la-
kier syntetyczny fenolowy do puszek konserwowych

Aurit - roztwér zywicy fenolowo-formaldehydowe]
typu rezol i poliwinylobutyralowej w rozpuszczal-
nikach organicznych.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Lakier

Aurit stosuje sig¢ dos

a) pokrywania blach ocynkowanych ogniowo prze-
znaczonych do wytwarzania puszek konserwowych na
przetwory migsne, rybne, mas¢ jajowg oraz przetwo-
Ty OWOCOWO=WAarzywne,

b) pokrywania blach czarnych przeznaczonych do
wytwarzania opakowah na suche produkty spozywcze
oraz inne,

¢) pokrywania blach aluminiowych przeznaczonych
do wytwarzania tub,

d) do zamknieé koronowych przeznaczonych do za=
mykania butelek z piwem i sokami owocowymi paste-
ryzowanymi,.

1.3, Normy zwigzane
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze-

chowywanie i transport
PN=-53/C=81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prb=-

bek i przygotowanie $redniej prébki laborato-
ryjnej

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne préby
techniczne

PN-64/C=~81508 Oznaczanie lepkos$ci kubkiem wyply-—
wowym typ Forda

WYMAGANTA T BADanIA

ania

Wymagania

Metody badan
wg

a) Wstepne préby techniczne

b) Tolerancja wzgledem roz=
ciericzalnika

¢) Lepko$¢ mierzona kubkiem
Forda, sek

d) Gestosé, 5/cm3

e) Zawartosé substancji
lotnej w lakierze o lep~
koéci roboczej 60 sek,
%, najwyzej

f) Czas schniecia powZoki
przy temperaturze 200+
210°C @&o osiagnigcia
stanu praktycznie caxko=-
witego wyschniecia, min

g) Wyglad powZoki

h) Pokysk, stopier pokysku

i) Elastycznodé - wg
przyrzadu typu A

j) T2ocznogé, mm, co naj-
mnie j

k) Przyczepnosé, stopier
przyczepnosci

1) Wytrzymatos$é powXoki na
uderzenie, cm spadku cie=-
zarka, co najmniej

zgodnie z PN-65/C=-81503

wytrzymuje
prébe
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bez kra-
terdw
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50

3,541
PN-64 /C=81508

BN-64 /611011
PN-66/C=-81512

PN-53/C~81519

3.5.2

BN=66/6110=18
[PN-69/C=81528

[PN=~59/C=81529
[PN-64 /C=81531

[PN-54 /C-81526

s . m) Odpornoéé powloki na wytrzymuje 3.543
PN-64/C=81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badah Anihiante Szooeniovitn orébe
PN-64/H~92122 Stal walcowana. Blacha ocynowana roztworu soli kuchenme
Loparins ) ¢ pré t 3 3.5.4
x n) Odpornosé prébki na wytrzymuje »De
BN-67/6110-24 Wyroby lakierowe. Oznaczanie gra- AsAATOTSe Seprotertowads pokey
matury cienkich niepigmentowanych powlok la- roztworu kwasu octowego |
kierowych na blasze ocynowanej i ) g " ; _
" . ) 3 ) pornos¢ powo na wytrzymuje eDe
BN=-64/6118-13 Rozcieficzalnik do lakieru "Aurit" dzialanig kwagnego roztwo- prébe
Pozostale normy zwigzane podano w 3,1 w tablicy. Tu cukru
2. OZNACZENIE p) Odpornosé powkoki na wytrzymuje 34546
e dzie} nie zalewy siarczko=- prébe
LARIER SYNTETYCZNY FENOLOWY DO PUSZEK weJ
KONSERWOWYCH AURIT ‘) BN-69/6114=55 r) Odpornosé powXoki na wytrzymuje 34547
dziaZanie 30-procentowego prébe
D] Dopuszcza sie stosowanle symbolu wyrobu, zawartego w r?szsru ‘f ncentratu po-
aktualnym cenniku wydanym przez Przedsigbiorstwo Obrotu mlarowego
Parbami i Lakierami "Chemifarb™ w Gliwicach,
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lokieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnia 11 czerwca 1969 r.
jako norma obowigzujqgca w zakresie produkcii od dnia 1 stycznia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 40/1969 poz.334)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd.0,40 Nakl.3800 + 61 Zam. 2845/69 Cena zt 2,40
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cd, tablicy

Metody badar
Wymagania wg

nieobecne 3.5.8

s) Substancje wymywalne ,
szkodliwe dla zdrowia )

t) Odporrgo)éé powoki na zgodnie z 3.5.9

mentol

1) Badanie wykonuje sie w przypadku przeznaczenia la-
kieru do pokrywania blach stosowanych do wytwarzania
opakowar na produkty 2Zywnosciowe,

2) (Oznaczanie substancji wymywalnych szkodliwych dla
zdrowia nalezy wykonywaé przy katdej zmianie stosowa-
nych surowcéw i metod technologicznych moggcych mieé
wpiyw na przydatno§é lakieru, jak réwniez przy okre-
sowe] kontroli produktéw wg wytycznych Stacji Sanitar-
no-Epidemiologiczne].

Badanie wykonuje sie w przypadku zastosowania la-
kieru do pokrywania tub aluminiowych przeznaczonych
do kosmetyki.

3,2, Trwalo&é, Lakier Aurit powinien odpowiadaé
wymaganiom niniejsze] normy w ciggu 6 miesigcy 1li-
czgc od daty produkcji. Dopuszczalne zgestnienie
wyrobu powinno ustgpié po dodaniu najwyzej 10%
rozciehczalnika do lakieru Aurit wg BN-64/6118-13.

3,3, Pobieranie proébek i przygotowanie Sredniej

prébki laboratoryinej wykonaé wg PN-53/C=81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-65/C-81503. Wielko&é

badanej partii powinna wynosié co najmniej 500 kg.

3.4, Przygotowanie powiok do ‘badﬁ.ﬁ

3,4,1, Przygotowanie wyrobu, Lakier Aurit przed
przystapieniem do przygotowania powlok nalezy roz-

cieniczyé rozeiehczalnikiem wg BN-64/6118-13 do
lepkoéci wynoszgcej 60 + 80 sek, mierzonej kubkiem
Forda zgodnie z PN-64/C-81508.,

3.4.2, Przygotowanie powiok, Do badania ela=
stycznoéci nalezy przygotowaé plytki z blachy o=
cynowanej wg PN-64/H=92122 I ludb II rodzaju o wy-
miarach 100X 50 X 0,3 do pozostalych badah o wy-
miarach 210X 120 mm i grubosci 0,2 < 0,3 mm oraz
tuby aluminiowe zgodnie z PN=64/C-81513 i wytrzed
czysta, suchg &ciereczkg lniang, Nastepnie plytki
pokryé badanym lakierem za pomocg powlekarki,kté-
rej ustawienie walcéw powinno byé tak dobrane,aby
iloéé lakieru w przeliczeniu na substancje nielot-
ng wynosita 3 = &4 g/m2 oznaczona wg BN-67/6110-24,
po czym suszy¢ w temperaturze 200 < 210°C w ciggu
15 <+ 20 min.

2,4,%, Aklimatyzacja powlok, Otrzymane powkoki
nalezy przed wykonaniem badan aklimatyzowaé w cza—
sie 1 godz przy temperaturze 20 i5°C i wilgotnoécl
wzglednej powietrza 65 5%,

4.4, Liczba powlok do badar, Nalezy przygoto=-
waé co najmniej 16 powiok.

4

adan

3,501, Badanie tolerancii wzgledem rozcieficzal—

pike do lakjeru Aurit, Do zlewki pojemnosci okolo
200 ml odwazyé 50 g badanego lakieru, a nastepnie

stale mieszajgc dodawaé powoli 50 g rozcienczalmi-
ka do lakieru Aurit wg BN-64/6118-13. Otrzymany
roztwér wylaé mozliwie réwnomiernie na piytke

z bezbarwnego szkia okiennego o wymiarach  okolo
250 %150 mm, grubosci okoto 1,5 mm., Piytke usta=-
wié pionowo krétszym bokiem na 5 min (w celu umo=~
zliwienia spiyniecia nadmiaru lakieru), po czym
uniescié w temperaturze 200 = 210°C na 15 = 20min,
Utworzona powioka oglgdana nieuzbrojonym okiem
powinna byé jednorodna i przezroczysta.

2:5+2¢ OkresSlenie wygzladu powioki nalezy wyko=-
naé nieuzbrojonym okiem w rozproszonym sSwietle
dziennyme

3+5+3¢ Badanie odpornoéci powkoki na dzialanie
3-procentowego roztworu soli kuchennej, Z powlok
przygotowanych wg 3.4 nalezy wycigé 5 paskéw o wy=—
miarach 60X 70 mm i zwingé na sworzniu o Srednicy
10 mm strong pokryta lakierem do wewngtrz, a na=-
stepnie umieécié w naczyniu szklanym zawierajgcym
3-procentowy roztwér soli kuchennej w taki 8po=
séb, aby badane powloki byly calkowicie zanurzone.
Naczynie szczelnie zamkngé i umie$cié w autokla-
wie, a nastepnie doprowadzié do temperatury 121°%¢
i utrzynywaé w tej temperaturze w ciggu 1 godz.Po-
wioki wyjaé, opiukaé wodg destylowang, rozwingé,
osuszyé bibulg i aklimatyzowaé wg 3.4.3. Powloka
nie powinna sie¢ luszczyé ani wykazywaé immych zmiesn
dostrzegalnych nieuzbrojonym okiem.

3.50.4, Badanie odpormos$ci powlok na dziatanie

~procentow 8 ctow przeprowadzié zgod-
nie z 3.5.3 stosujgc S5-procentowy kwas octowy.

anie odpornosci powioki na dzialan
kwaénemo roztworu cukru, Do 60 g cukru dodaé 3 g
kwasu winowego lub cytrynowego i dopeilnié do 100 ml
wodg destylowang. Badanie wykonaé i ocenié wynik
WS 345630

325:6s Badanie odporno$ci powioki na dziaianie
zalewy siarczkowed 10 g chlorku sodowego i 10 g
zelatyny rozpuscié¢ w 1000 ml cieptej wody desty-
lowanej. Po ostudzeniu dodaé 2 g krystalicznego
siarczku sodowego i po rozpuszczeniu dodawaé po-
woli 20 ml 3-procentowego kwasu octowego ciggle
mieszajgc i kontrolujgc pH roztworu za pomocg pe-
hametru lub uniwersalnych papierkéw wskaznikowyche
Roztwér powinien byé klarowny i mieé pH w grani-
cach 6,5 = 7.

Z powlok przygotowanych wg 3.4 wyciaé 5 paskéw
o wyniarach 60 X70 mm, po czym kazdy pasek zgigé
strong pokryta lakierem do wewngtrz w polowie dh-
goéci na sworzniu 5 mm pod katem 180°¢., Nastepnie
badanie odpornosci wykonaé wg 3.5.3 w czasie Z0mine

Powloka nie powinna sie luszczyé ani wykazywaé
innych zmian. Podloze nie powinno wykazywaé bru—
natnych smug i pasm. Plamy brunatne w miejscach
zarysowanych oraz na bokach z odlegtosci najwyzej
5 mm od brzegdéw nie podlegajg ocenie.

3:5+7¢ Badanie odpormosci powlok na dziatanie

O=procentowego koncentra midorow nalezy
przeprowadzié zgodnie z 3.5.3 stosujgc koncentrat
30-procentowy o kwasowosci ogédlnej w przeliczeniu
na kwas cytrynowy 8% w stosunku do ekstraktu.
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222,8, Stwierdzenie nieobecnoscd skiadnikow wy-
mywelnveh sgkodliwych dla zdrowla przeprowadsa
Stacja Sanitarno-Epidemiologiczna wg odrebnych
przepiséw,

3+2.9, Badapie odpormofci powloki na roztwér
mentolu

322:9+7, Odeozynniki

a) Olejek migtowy wg FP III,

b) Mydio oleinowe potasowe o zawartosci 0,01 +
0,06% wolnego KOH (kwaséw tluszczowych okozo
30%).

¢) Woda destylowana.

3052922, Przyzotowanie roztworu mentolus Rozpu-
6cié 30 g mydta w 300 1 goracej wody. Po rozpusz-
czeniu dodaé do roztworu 640 ml wody i1 30 g olej=-
ku mietowego, po czym catoéé silnie wymieszaé
przez energiczne wytrzgsanie az do utworzenia jed-
nolitej emulsji. Gotowy roztwér powinien mieé od-
czyn w granicach pH 9 <+ 10.

32509+3, Wykonanie badapia, Tub¢ z naniesiong
powlokg lakierowg nalezy uszczelnié doktadnie

przez dokrecenie nakretki. Nastepnie korpus tuby
wstawié poziomo miedzy dwie sztywne plaszczyzny 1

spiaszozyé do uzyskania szozeliny o szerckosol
okoto 0,5 cm. Do spiaszczone] tuby nalaé pipets
10 ml roztworu mentolu, ktéry przed pobraniem na-
lezy kazdorazowo silnie wymieszaé., Napeinione tu-
by nalezy dodatkowo splaszczyé palcami do tego

stopnia, aby plyn wypeinil calg tube, przy czym
szczelina tuby powinna byé zaciénieta dla zabez-
pieczenia zawartosci tuby przed wyparowaniem. Tu=-
be z zawartodcig umiescié w pozycji stojgce] w
zlewce i wstawié do suszarki o temperaturze 70°C
na 2 godz. Po wyjeciu z suszarki tube¢ naleiy roz-
cigé wzdiuz splaszczonej krawedzi, rozprostowaé i
natychmiast wewnetrzng powierzchni¢ +tuby silnie
potrzeé paznokciem. Lakier odpowiada wymaganiom
normy, jesli przy pocieraniu powloka nie odchodzi
od powierzchni tuby. Badanie wykonuje si¢ na 2
tubacih.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakier Aurit pakuje sie zgodnie
2z PN-62/C-81400 w hoboki z blachy ocynkowanej po-
jemmosei do 50 1 oraz w beczki z blachy ocynkowa=-
nej pojemnosci 200 1.

2 tr
PN-62/C=-81400,

ort - zgodnie 2z

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=69/6114-55

Symbol wg SWWs: 1317-912,
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