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1. WSTEP b) okleinami sztucznymi typu: Tetefol wg BN-75/

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg lakiery
poliestrowe parafinowe bezbarwne o zwyklym i przy-
spieszonym czasie zelowania. Lakiery poliestrowe para-
finowe bezbarwne skiadaja si¢ z czterech komponentéw:

— | — roztwor zywicy poliestrowej w styrenie z do-
datkiem parafiny,

— Il — przyspieszacz dla lakieru Lz (o zwyklym
czasie zelowania) — roztwor naftenianiu kobaltu w sty-
renie; dla lakieru Lp (o przyspieszonym czasie zelowa-
nia) — roztwor naftenianiu kobaltu z dodatkiem akty-
watora w toluenie i styrenie,

— [T — utwardzacz ,Ketonox" — roztwér wodoro-
nadtlenku metyloetyloketonu we ftalanie dwumetylu,
— IV — Kkorektor — roztwér parafiny w styrenie

lub mieszaninie styrenu i :oluenu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakiery
poliestrowe parafinowe bezbarwne stosuje si¢ do nano-
szenia na poziome powierzchnie elementéw meblowych
z drewna lub materialéw drewnopochodnych oklejo-
nych:

a) okleing naturalng bez prze$witow, bez barwienia
lub z barwieniem i nadrukiem (z wyjatkiem niektorych
gatunkow, jak np.: palisander, teak, mansonia i inne,
ktore nie zostaly zaakceptowane przez producenta la-
kierow),

7369-03, ITD-Ar, Dehafol, Letron lub innymi, po
uprzednim sprawdzeniu 1 zaakceptowaniu przez pro-
ducenta wyrobéw lakierowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje lakierow. W zaleznosci od czasu zelo-
wania rozroznia si¢ dwa rodzaje lakierow:
— Lz — lakier poliestrowy parafinowy do metali
bezbarwny,
— Lp — lakier poliestrowy parafinowy o przyspie-
szonym czasie zelowania bezbarwny.
2.2. Oznaczenie
a) lakieru Lz:
LAKIER POLIESTROWY PARAFINOWY DO MEBLI
BEZBARWNY BN-81/6114-54 SWA: 7511-486-000
b) lakieru Lp:
LAKIER POLIESTROWY PARAFINOWY
O PRZYSPIESZONYM CZASIE ZELOWANIA
BN-81/6114-54 SWA: 7511-565-000

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawieniec wymagan i metody badan wg tabl.
1+3.

Tablica 1
Wymagania b Mectody badan wg
Lz l ip
Komponent |
a) Wstgpne proby technicszne zgodne z PN-72/C-81503
b) Czas wyplywu (lepkosé umowna) micrzony kubkiem o sred- 35445 PN-75/C-81508
nicy otworu wyplywowego 4 mm. s Mctoda A
¢) Barwa w skali jodowej, najwyzej i6') PN-58/C-04526
d) Zawartos¢ zelaza, 9. najwyze) 0.003 PN-75/C-§9082
¢) Liczba kwasowa, mg KOH/g. najwyze) 32 PN-75/C-89082
) Gestose, g/em’ 1.04 1,10 BN-64/6110-11
g) Czas zelowania w temperaturze 80 °C, h. co najmniej 12 PN-75/C-89082
Sktadnik A (komponent 111+ 1V)
h) Czas 7zelowania w temperaturze 20 °C, dob, co najmnie) 7 3.6
Skiadnik B (komponent I 111 +1V)
1) Czas zelowania w temperaturze 20 °C. h. co najmniej 6 3.7

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 24 kwietnia 1981 r.
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cd. tabl. |
Wymagania Raaege Metody badan wg
Lz I Lp
Wyréb w stanie plynnym
J) Czas zelowania wymalowania, min 18 +25 912 KR}
k) Czas zelowania w masie, min 15 +22 6-+9 . 39
1) Rozlewnos¢, stopient, co najmnie) 9 PN-67/C-81507
m) Temperatura zaptonu. °C. co najmnicj 31 PN-75/C-04009
Powtoka
n) Przyczepnosé odrywowa. MPa, co najmnicj 1.2 PN-80/C-81531
o) Wyglad powloki przed szlifowaniem powloka powinna by¢ gladka 310

p) Zdolnos¢ powloki do szlifowania

r) Wyglad powtoki po szlifowaniu

s) Zdolnos¢ powloki do polerowania

1) Stopien potysku powloki po polerowaniu, co najrniej

u) Odporno$¢ powloki na dzialanie zmiennych te...peratur,
cykli, co najymniej

w) Twardos¢ wzglgdna powloki mierzona wahadlem Persoza,
€O najmnic)

i rOwnomiernic matowa, do-
puszcza si¢  wyslgpowanic
rOwnomiernego rysunku pa-
rafiny
zgodnic 7 3.11

powloka powinna by¢ glad- 3.10
ka, rowna bez biatych krate-
row i wglgbien z nie usunig¢ty

parafing
zgodnie z 3.12
9 BN-66/6110-18
25%) BN-66/6110-15
0.40 PN-79/C-81530

') Lakiery ze¢ znakiem jako$ci majg barwg najwyzej 5.

’) W ocenie odporno$ci nie bra¢ pod uwage peknig¢ przebiegajacych Wzdiuz sloi rocznych oklein.

Tablica 2
Wymagania dotyczace Przyspieszacz do lakieru Metody
przyspieszaczy ) badan
(komponent II) = Lp wg
a) Wyglad ruchliwa, klarowna ciecz o za- 313
pachu styrenu
b) Barwa ciemnofiole- od ciemno- 3.13
towa fioletowej do
brunatne)
¢) Zawarto$¢ meta- 2 +0,5 314
licznego Co, %,
co najmniej
Tablica 3
Kb Korektor do
Wymagania dotyczace Oi:o e lakieru Lp Metody
korektoréw ; e —. | badan
Bammponest TV lakieru | do linii | do linii i
p Lz krajo- | Hacke- &
wych macka
a) Temperatura mgt-
nienia (wytrgcania
si¢ parafiny), °C 15+21 | 16+19 | 18+22 3.15
b) Temperatura, w
ktorej korektor sta-
je si¢ klarowny, °C | 2025 | 19+22 | 21+25 3.15

3.2. Trwalosé. Poszczegdlne komponenty lakieréw
poliestrowych parafinowych powinny odpowiadaé¢ wy-
maganiom normy w ciggu 2,5 miesigca, liczac od daty
produkcji.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie sredniej probki
laboratoryjnej przeprowadzi¢ zgodnie z PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu wstgpnych prob technicznych wg
PN-72/C-81503. Temperatura komponentu I w opako-

waniach, z ktérych sa pobierane probki powinna wy-
nosi¢ co najmniej 20 °C. Poniewaz w okresie zimowym
w niskich temperaturach wyst¢puje wydzielanie si¢ na
powierzchni komponentu I parafiny w postaci stalej,
nalezy opakowania przed pobraniem probki, przecho-
waé w temperaturze 2023 °C przez 24 h.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nodci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1.
Badania pelne nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
pét roku oraz przy kazdej zmianie stosowanych surcw-
cow i metod technologicznych, mogacych mieé wplyw
na wyniki badan, jak réwniez w przypadku badan roz-
jemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami wg 3.1, z wyjatkiem poz. d), g),
h), m), u) w tabl. 1 oraz c¢) w tabl. 2. Badania niepetne
nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii produkcyjnej
wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie lakieru. Lakiery rodzaju Lz i Lp
otrzymuje si¢ przez mieszanie dwoch skiadnikow A i B
sporzadzonych nast¢pujaco:

— sktadnik A — 50 czg¢$ci mas. (50 dm®) komponen-
tu I, I cz¢$¢ mas. (1,14 dm?) komponentu 111 0.40 -+ 0.50
cz¢$ci mas. komponentu IV;

— sktadnik B — 50 czgsci mas. (50 dm?®) komponen-
tu I, 2,5 czgsci mas. (2,4 dm?) komponentu 111 wg
BN-71/6065-08, 0,40+ 0,50 cz¢$ci mas. komponentu IV,

Bezposrednio przed przystgpieniem do nanoszenia
powlok zmiesza¢ starannie sktadnik A i B lakieru w sto-
sunku masowym 1:1.
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3.5.2. Przygotowanie powlok na plytkach szklanych
i meblowvch. Na ptytki szklane do badania twardosci
i rozlewnosci przygotowanc wg PN-74/C-81513 oraz
pivtki meblowe o wymiarach 300X 200X 12-19 oklejone
okleing naturalng orzechowy barwiona lub nicharwiong
zgodng 7z BN-73/7113-06. bez przebic¢ klejowych — se-
zonowane przez 48 h w temperaturze 2023 °C, na-
nie$¢ przez polewanic badany lakier przveotowuny wg
3.5.1 o temperaturze 2023 °C.

Z jednego namiaru przygotowaé trzy powloki. Zuzy-
cie lakieru powinno by¢ takie. aby grubosé¢ powloki
po utwardzeniu lakieru wynosita na plytkach szklanych
250+ 300pm, a na plytkach meblowych — co najmniej
250 um. Dla ptytek meblowych wynosi ono S$rednio
500 +£20 g/m?. Tak uzyskane powtoki po wylaniu lakie-
ru pozostawi¢ na 60 min w przypadku lakieru Lz 1 na
S0 min w przypadku lakicru Lp, w celu wstgpnego
utwardzenia powloki.

3.5.3. Aklizratyzacja powtok

3.5.3.1. Powloki lakieru poliestrowego Lz aklimaty-
zowaé¢ po wstqphym utwardzeniu - w lemperaturze
20 +£2 °C i przy wilgotosci wzglednej powietrza
65 £5 %:

— przez 16 h do badania zdolnosct do szlifowania,

— przez 24 h do pozostatych badan.

3.5.3.2. Powloki lakieru poliestrowego Lp aklimatvzo-
waé w suszarce przy wzrastajgcych temperaturach,
w ciggu SO min:

— w temperaturze 40 °C — 10 min,

— w temperaturze S0 do 60 °C — 15 nun,
— w temperaturze 60 do 70 °C — 15 min,
— w temperaturze 70 do 80 °C — 10 min.

Po tym czasie wyjaé phvtki 7z suszarki, schlodzi¢ do
temperatury pokojowej 20 2 °C i utrzymywaé w tej
temperaturze przez | h. Po schlodzeniu pivtki nadajg
si¢ do szlifowania i polerowania oraz do pozostatych
badan.

3.6. Badanie czasu zelowania sktadnika A. Do ziewki
pojemnosci 100 em? odwazyé S0 g komponeniu I, | g
komponentu 11 1 0.5 g komponentu [V zmieszac i prze-
la¢ do dwoch probowek. Probowki zamkngé zwykivm
korkiem 1 umiedci¢c w pomieszczeniu o temperaturze
20+23 °C. Co dzien sprawdza¢ przez nachylenie pro-
bowki, czy lakier plvnie.

Zanotowac czas, gdy lakier zaczvna zeiowac 1 pecherz
powietrza nie przechodzi do dna probowki.

3.7. Badanie czasu zelowania sktadnika B. Do zlewk:
pojemnosci 100 ecm? odwazy¢ S0 g komponentu 1, 2.5 ¢
komponentu TII wg BN-71/6065-08 1 0.5 ¢ komponcen-
tu IV, zmicszaé je. po czym przela¢ do dwu probowek.
Probowki zamkna¢ zwyklvm korkiem 1 umiescié na
tazni wodnej o temperaturze 20 =1 °C. Co godzing
sprawdza¢ przez nachylenie probowki, czy lakier plynie
Zanotowac czas, gdy lakier zaczyna zelowac 1 pecherz
powietrza nic przechodzi do dna probowki.

3.8. Oznaczanie czasu zelowania wymalowania (w blo-
nie). Po przygotowaniu skladnikow wg 3.5.1 do zlewki
pojemnosci 50 em? odwazy¢ z dokladnoseig do 0.1 g
15 g sktadnika A i IS5 g sktadnika B o temperaturze
2021 °C. Po wymieszamu sktadnizow za pomocy

precika szklanego w ciggu '/,
mierz, a zawarto$¢ zlewki natychmiast wylaé na plytke
meblowg  przvgotowang wg 3.5.2. Temperatura po-
micszezenia, w ktorym przeprowadza si¢ badania po-
winna wynosi¢ 20 +23 °C. Po uptywic 10 min dla la-
kieru Lz 1 5 min dla lakieru Lp. sprawdzac palcem czas
zelowania w odstgpach co 0.5 min. Za punkt Zelowania
przvja¢ prerwszy moment pozostawienia sladu palca.

min wilgezvé sckundo-

ktéry nie znika w ciagu 10 s,

3.9. Oznaczanie czase zelowania w masie. Natveh-
miast po przygotowaniu skladnikow wg 3.5.1 do zlewki
pojemnosct 30 cm® odwazy¢ z doktadnoscig do 0.1 ¢
10 g sktadnika A 1 10 g sktadmka B o temperaturze
20+ 21 °C. Po wymieszaniu sktadnikow za pomoca pre-
cika szklanego w ciagu 0,5 min wlgczy¢ sekundomierz,
a zawarto$¢ zlewki przela¢ do probdwki, zamknad
zwyktym korkiem i umiesci¢ w tazni wodnej o tempera-
turze 20+21 °C. Po uplywie 10 min dla lakieru Lz
i 2 min dla lakicru Lp, sprawdzaé co '/, min. przez
szvbkie przechylanie probowki (ujmujgc jg szczypeami),
czy lakier plvnie. Za koncowy punkt pomiaru przyjic
czas, gdy po przechyleniu probdéwki dnem do gory,
pecherz powictrza nie bgdzie przechodzit do jej dna.
Za wynik nalezy przyjaé<rednia arytmetyczng wynikow
dwdch oznaczahn nic roznigeveh si¢ wigeej niz o 10 %
wyniku mniejszego.

3.10. Okresienie wygladu powtoki wykona¢ nicuzbro-
jonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym 7 odle-
otosci 30 cm. niec biorac pod uwagg obrzeza plytek.

3.11. Badanie zdolnosci powloki do szlifowania. Po-
wiloki przvgotowane wg 3.5.2 i aklimatyzowane wg 3.5.3
szlifuje si¢ papicrem Sciernym luZznonasypowym o wici-
kosci ziarna F-280/37/320/ 1 F-360/23/400/ wg PN-76/
M-59107 naprzemiennie, zmieniajac kgt o 90°, az do
calkowitego usumigeia wydziclonej parafiny. Szlifowac
na sucho. r¢eznie lub za pomocy przyrzadu do szhifo-
wania wg BN-75/6110-07. W czasie szlifowania co 50
posuwOw nalezy oczy$ci¢ papier scierny pedzlem. Pyl
Scierny powinien si¢ dawac lekko usunac, dopuszcza
si¢ punktowe, drobne zamulenic papieru Sciernege.

3.12. Badanie zdolnosci powloki do polerowania.
Powtoke lakieru po szlitowaniu wg 3.11 nalezy polero-
wad¢ odpowiednimi pastami lub woskami r¢cznie albo
mechanicznie przez 10 min. Temperatura powloki nic
powinna przekroczy¢ 40 °C. Do pomiaru stosowac ter-
mometr termoclektryczny przylgowy'), zapewniajgey
pomiar temperatury 2 dokladnoscia do 0.5 “C.

3.13. Okreslenie wygladu i barwy komponentu Il wy-
kona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle
dziennym po wlaniu cieczy do szklancj probowki lub
zlewki.

3.14. Oznaczanie zawartosci metalicznego kobaitu.
Do kolby pojemnosei 100 em? odwazy¢ na wadze ana-
hityeznej 0.5 +0.,6 g styrenowego roztworu naftenianu
Co. Nastgpnie dodaé 20 em?® acetonu, 3 em® 6N (47 %)
roztworu octanu amonu i 24 c¢cm® 67 % rozworu

") Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
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rodanku potasu lub amonu.

Zawarto$¢ kolby przybiera barwg bigkitng. Nastepnie
miareczkowa¢ 0,05M roztworem wersanianu dwusodo-
wego do zmiany barwy bi¢kitnej na rozowg. 0,05M roz-
twor wersanianu dwusodowego przyrzadza si¢ przez
rozpuszczenie 18,612 g odczynnika w 1000 ¢m® wody
destylowanej.

Zawarto$¢ metalicznego Co (X) obliczy¢ w % wg
wzoru

a- K -0,002947 - 100

X =
b
w ktérym:
a — ilo$¢ cm? 0,05M roztworu wersanianu dwuso-
dowego zuzytego do miareczkowania,
K — mnoznik przeliczeniowy molarnosci roztworu

EDTA na $cisle 0,05M (K = 1 dla roztworu
EDTA Sscisle 0,05M),

b — odwazka naftenianu Co.

3.15. Oznaczanie temperatury metnienia i klarownosci
korektoréw. Okoto 100 g korektora umiesci¢ w zlewce
szklanej i podgrza¢ na lazni wodnej, mieszajac ter-
mometrem o zakresie 50 °C. W momencie osiggniecia

N

petnej klarownosci roztworu zanotowa¢ temperaturg
korektora. Nastgpnie roztwor schtadza¢ mieszajac do
pojawienia si¢ lekkiego zmgtnienia lub pierwszych
ktaczkow parafiny. Kazdy korektor jest dodatkowo
sprav;/dzany przez wylanie lakieru na plyvtke.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Komponenty I, Il i IV lakieru poli-
estrowego pakuje si¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opa-
kowania uzgodnione pomigdzy producentem 1 odbior-
cg. nic obnizajgce jakosci wyrobu podczas skltadowania
i o wymiarach zgodnych z zasadami systemu wymiaro-
wego opakowan wg PN-78/0-79021.

Komponent 11l pakuje si¢ zgodnie z BN-71/6065-08
p. 4.1.

4.2. Przechowywanie. Komponenty I, IT 1 IV nalezy
przechowywac zgodnie z PN-73/C-81400 w pomieszcze-
niach suchych, przewiewnych i1 zaciemnionych w tem-
peraturze S 20 °C. Komponent Il nalezy przechowy-
waé zgodnie z BN-71/6065-08 i chroni¢ przed mozli-
woscig bezposredniego zetknigcia si¢ 7z komponentem
II, gdyz grozi to wybuchem lub samozaptonem.

4.3. Transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

L EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Dcbicka Fabryka Farb i La-
kierow.

2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

, 1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic probek 1 przygoto-

wanie srednie) probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wsigpne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyvroby lakicrowe. Plytki do badan
PN-76/M-59107 Wyroby scierne. Scierniwo. Klasviikacja wielkosci

ziarna
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-75/6110-07 Wyroby lakicrowe. Badanic szlifowalnoscr powlok
BN-71/6065-08 Utwardzacze do tworzvw sztucznveh  Ketonox™
BN-73/7113-06 Sklcjka eksportowa ogolnego przeznaczenia
BN-75/7369-03 Okleina sztuczna. Tetefol

Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 1.

3. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6114-54 i ZN-74/MPCh-
-FL-41

a) wprowadzono aktualne metody badan dotvezgee wstgpnveh
prob technicznych, lepkosct umownej, gestosc .
czasu zelowania, przyczepnosci 1 twardoscel,

b) potaczono BN-72/6114-54 1 ZN-74/MPCh-FL1.-41 dotyczace

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

zawartosci zelaza,

lakieréow poliestrowvch parafinowyvch bezbarwnvch w jedna norme
branzowa.

¢) dla lakieru poliestrowego paralinowego L.z zmieniono sposob
oceny czasu zelowania wymalowania (w blonie) na taki jak przy la-
kierze Lp (o przyspieszonym czasie zelowania).

d) wprowadzono wymagania dotyczgce komponentu IT 1 IV.

4. Zachowanie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Z¢ wzgledu na
bezpieczenstwo przeciwpozarowe producent komponentu 1 (keto-
noxu) dostarcza go bezposrednio do odbiorcow lakieru poliestro-
wego zgodnie z BN-71/6065-08 lub po odbiorze przez przedstawicie-
la zakfadu farb 1 lakierow w ilosciach uprzednio uzgodnionych przez
producenta lakieru poliestrowego.

5. Symbol

wg SWW — [3]7-511.

— wg KTM — dla lakieru Lz — 1317 511 423 008, dla lakieru
Lp — 1317 S11 553 000.

6. Termometry do pomiaru temperatury powtoki. Do pomiaru tem-
peratury powtoki podczas polerowania zaleca si¢ termometry firmy
THERM: Therm 2111, Therm 2241 lub czeski PU 391/1,

7. Dotychczas obowigzujgce * normy. Dotvehezas obowiazujgce
ZN-74/MPCh-FL-¢1 zostaje uniewazniona z dniem | kWietnia 1982 r.

8. Autor projektu normy — m; - 7. Anna Hosaja, Zaklad Farb
w Dgbicy.
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