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NORMA BRANZOWA
BN-75
6114-53
WYROBY . o
LAKIEROWE Lakier poliwinylowy ——
do klejenia BN-69/6114-53
Grupa katalo-
gowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier poliwinylowy do kleje-
nia — roztwér chlorowanego polichlorku winylu w rozpuszezalnikach organi-
cznych z dodatkiem plastyfikatora.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier stosuje sie do klejenia
tkaniny lotniczej z drewnem (sklejka) w konstrukcjach lotniczych.

2. OZNACZENIE

LAKIER POLIWINYLOWY DO KLEJENIA
BN-75/6114-53 SWA 7710-275-000

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg tablicy na str. 2.

3.2. Trwalos¢. Lakier poliwinylowy do klejenia powinien odpowiadaé wyma-
ganiom normy przez 9 miesigecy, liczgc od daty produkeji. Dopuszczaluy jest
w tym czasie wzrost lepko$ci do 25% w stosunku do goérnej granicy lepkosci
podanej w 3.1, ktéry powinien ustgpi¢ po dodaniu rozcienczalnika do wyrobéw
poliwinylowych na metale lekkie wg BN-67/6118-27.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki laborateryjnej wyko-
naé¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3.4. Przygotowanie powlok do badan

3.4.1. Wykonanie powlok do badania czasu schniecia. Plytke ze sklejki lotni-
czej o wymiarach 250X150X3 mm przeszlifowaé papierem $ciernym wg PN-71/
M-59107 o wielko$ci ziarna nr 12 i pomalowaé¢ jednorazowo badanym lakierem
za pomocy pedzla zgodnie z PN-70/C-81514, przy czym zuzycie lakieru, czas
i temperatura suszenia powinny by¢ zgodne z 3.1 h).

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 29 kwietnia 1975 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia

1 kwietnia 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 7.8.75. Oddano do skladu 17.11.75.
Druk ukonczono w marcu 76. Obj. 0,30 a. w. Nakiad 4500--42 egz. GrZGraf. 4158
Cena zi 1,20



. Metody
Wymagania badah wg
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Barwa wg skali jodowe]j, najwyzej 76 PN-58/C-04526
c¢) Lepko§¢ mierzona kubkiem For-
da, s 60--200 PN-64/C-81508
d) Gestosé, g/cm?, najwyzej 11 BN-64/6110-11
e) Zawarto$é¢ substancji lotnych, %,
najwyzej 80 PN-66/C-81512
f) Liczba kwasowa, mg KOH/g, naj-
wyzej 0,5 PN-64/C-81509
g) Rozlewnoéé, stopien, co najmniej 6 PN-67/C-81507
h) Czas schniecia w temperaturze
20 £2°C i wilgotnosei wzglednej
powietrza 65 £5% przy zuzyciu
150 g/m?, do osiggniecia 3 stopnia
wyschniecia, godz, najwyze] 15 PN-69/C-81519
i) Wytrzymalo§é spoiny klejowej na
oddzieranie, kG/m, co najmniej 40 p. 3.5

3.4.2. Wykonanie préobek do wytrzymalosci spoiny lakierowej na oddzieranie.
Piytke ze sklejki lotniczej o wymiarach 250X150X3 mm (rys. 1 a) przeszlifowaé
papierem $ciernym nr 12 wg PN-71/M-59107 i pokry¢ trzykrotnie badanym
lakierem za pomocy pedzla zgodnie z PN-70/C-81514 stosujgc 45 min przerwy
pomiedzy nakladaniem kolejnych warstw. Po naniesieniu trzeciej warstwy
lakieru natychmiast przykleja sie do sklejki pasek tkaniny lotniczej o wymia-
rach 500 mm wzdluz osnowy i 160 mm wzdluz watku. Sposéb przyklejenia
tkaniny pokazano na rys. 1b). Po przyklejeniu tkanine nalezy wygtadzi¢
i mocno przycisnaé do powierzchni sklejki zwracajac uwage, aby nici osnowy
biegly réwnolegle do dluzszego boku sklejki, a po obydwu stronach krétszego
boku ply'ki pozostal nieprzyklejony nadmiar tkaniny po 125 mm diugosci. Na
tkanine, gdy dokladnie przylegnie do sklejki, natozy¢ warstwe lakieru z pomi-
nieciem nadmiaru zwisajacego po obydwu krétszych bokach ptytki. Lgczne zu-
7zycie lakieru powinno wynosi¢ nie wiecej niz 700 g/m? Nastepnie sklejke
z przyklejorng tkanina nalezy suszyé przez 102 godz w temperaturze 20 +2°C
i wilgolnosci wzglednej powietrza 65 +5%. Po tym czasie ptytke rozeiaé na
6 réwnych czeSei (rys. 1¢) za pomocg pily tarczowej lub tasmowej, a kazdy ze
zwisajgeych konebw tkaniny rozeigé nozyczkami na 3 réwne cze$ci. Przygoto-
wang do badania probke pokazano na rys. 1d).
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3.5. Badanie wytrzymalosci spoiny klejowej na oddzieranie

3.5.1. Zasada badania polega na mierzeniu sily potrzebnej do oderwania tka-
niny przyklejonej do sklejki.

3.5.2, Przyrzady. Badanie wykonuje sie na dynamome-
trze dzwigniowym (zrywarce Schopera) lub innym dyna-

[ Y, —
mometrze pracujacym na tej samej zasadzie. f 7 : .
3.5.3. Przygotowanie przyrzadu i plytki do badan. Przy- - _?_r_‘ Y,‘?
rzad nalezy przygotowaé¢ zgodnie z instrukcja jego ob- 43
stugi. Tkanine oderwa¢ recznie od sklejki (od strony zwi- 188
sajacego nadmiaru tkaniny) na diugosci 15 mm. j<_§ §
3.5.4. Wykonanie badania. Zaciski dynamometru usta- “\%?;
wi¢ w polozeniu pozwalajacym na uchwycenie plytki [% w2
i tkaniny, po czym umocowaé plytke w zaciskach (1 i 2 1S
rys. 2) i uruchomié¢ dynamometr. Predko$é przesuwania E

zaciskow dynamometru ustawi¢ po 110 mm/min, Wska-
zania skali podaja w kG sile potrzebng do oderwania
tkaniny od sklejki. Z uwagi na t2, Zze wskazania d-namo-
metru oscylujg w pewnym zakresie warto$ci, do obliczenia
nalezy przyjaé¢ Sredniag warto$¢ sily potrzebnej do oder-
wania tkaniny od sklejki na przestrzeni 100 mm. Bada-
nia nalezy wykonywac¢ na 6 prébkach. Rys. 2




Na podstawie wyniku §redniego obliczy¢ wytrzymato§é spoiny na oddzieranie
(W) wg wzoru

4
W—'a— + 1000

w ktérym:

a — szeroko$¢ tkaniny, mm,
P - $rednia wartoé¢ sily wg wskazan dynamometru, kG.

3.6, Zaswiadczenie o jakosci. Producent obowiazany jest dostarczy¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki
uniwersalne pojemnoé$ci 25 i 50 dm? oraz bebny ciezkie z blachy stalowej lub
ocynkowanej pojemnos$eci 100 i 200 dm? lub bebny lekkie z blachy stalowej lub
ocynkowanej pojemnos$ci 100 dm?® Dopuszeza sig stosowanie innych opakowan
na podstawie uzgodniei miedzy producentem i odbiorca.

4.2, Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Radomska Fabryka Farb i Lakieréw.
Radom.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-69/6114-53

a) zmienione oznaczenie zgodnie z SWW,

b) wprowadzono nowe normy czynnosciowe w zakresie wstepnych préb tech-
nicznych, stopnia wyschniecia, sposobu otrzymywania powlok do badan oraz
pakowania, przechowywania i transportu,

¢) zmieniono wielko§é¢ parametru wytrzymalosci na oddzieranie i zawartosci
substancji lotnych.

3. Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok do badai
PN-71/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkoéci ziarna
BN-67/6118-27 Rozcieficzalnik do wyrobéw polichlorowinylowych lotniczych
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy — inz.
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