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1. WSTEP

1.1, Przedmiotem normy jest la-
kier bezbarwny pentaftalowy lotniezy - roztwér Zy-
organicz=

Przedmiot normy,

wicy pentaftalowej w rozpuszczalnikach

Wymagania

Metody badad
wEg

a) Wstepne préby tech~
niczne

b) lepkosé mierzona kube

zgodnie g PN-65/C=81503

nych 2z dodatkiem sykatyw, kiem Forda, sek 50280 PN-64 /C~81508
1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Lakier ¢) Liczba kwasowa, g .
- -8
pentaftalowy bezbarwry lotniczy situzy do dopel= mg KOH/g, najwyte] 9 THe64 /C=81509
N bezpi ik avsed i Rivs d) Barwa wg skali jodo-
niajacego zabezpieczenia prze orozja anodowego wej, najwyted 170 PN-58/C-04526
aluminium i duraluminium, o) Gestosé, 5/0!13 0,8:1,0 BN<64 /6110=11
1,3, Normy zwigzane £) Zewartosé substancji POpp—
PR-| C
PN~62/C~81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, prze- lotnych, %, oagwyte] 55 / 5
&) Rozlewnosé, stopiex
chowywanie i transport rezlevnoscl 8 PN=6T/C=81507
PN=53/C=81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré- h) Cuas sehniecia pow2gk4
bek jednostkowych i przygotowanie dredniej w temperaturze 20 12°C
do osiggniecia stanus
prébki laboratoryjnej " o %
osuchose 0dz
PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne prédy | ‘najwyses o o 8
techniczne - praktycznie cakowite-
PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe, Plytki do badarn €°J:I'Y;;;m1°°iﬂ godz, 30 PB=53/C=-81519
na
PN-59/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy- v
) 1) Wyglad powZoki réwnomierna,
wania powlok do badai gtadka, bez
PN-87/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszoczgocy po- ::::!‘:xz;ﬁ.
e
miar grubosci powlok metodg elektromagnetyczng chropowatos=
PN-66/C=-96023 Przetwory naftowe., Benzyna do la- ci 3,501
kieréw J) Elastycanoéé - powio-
ka wytrzymuje zginanie
PN-54/C=97002 Produkty weglopochodne. Benzen na sworzniu o $rednicy,
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy. o 1 PK-53/C-81528
k) Twardosé wzgledna po-
wkoki, co najmmiej 0,1 PN=53 /C~81530
2, OZNACZENIE 1) Pedysk, wtopled po=
LAKIER PENTAFTALOWY BEZBARWNY LOTNICZY Lysku 8 BN-66/6110-18
- 1 x) Przyczepnoéé, sto=
BN-68/6114-52") pled przyczepz’:oéci 4 PNe64 /C=81531
3, WYMAGANIA I BADANIA m) 0dpornoéé na uderze-
e e e e s el nie, cm spadku cle-
3,1, Wymagania techniozne - wg tablicy. tarka 40 PN-54 /C~81526
n) Odpornosé na zmatoe powoka mato-
wienie pod wpiywem wieje; zmato-
3.2. Trwatoéé, Lakier pentaftalowy bezbarwny lot- 24-godzinnego dzia- wisnie zutka
niczy powinien odpowiadsaé aniom normy w oig~ Zania wody po upywie
’ iy @ 24 godz PR-66/C-81521
gu 12 miesigcy, liczac od daty produkeji., Dopusz- 1
0) Odpornoéé na dziata~ |wytrzymuje
nie mieszaniny benzy- | prébe 3.5.2
1) Depusgeza si¢ stosowanie symbolu handlowego zawartego ny B-?O‘) z benzenem
v aktualnym cenniku wydanym przez Przedsigbiorstwe Curotu 1) Patrs Informacje dodatkowe.
Farbami i Lekierami “"Chemifarb™ w Gliwicach,
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnia 23 grudnia 1968 r.
joko norma obowiqgzuigca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1969 r.
(Mon. Pol. nr poz. )
Druk. Wyd. Norm. Wewa Ark..wyd.0,30 Nokl. 4000 + 51 Zom. 262/69 Ceng x! 1,20
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2 BN-68/611452

czalny wzrost lepkodol w okresie gwaranoyjnym po=
winien ustapid po dodaniu 6% benzyny do lakierdw
wg PN-66/C-96023.

3,3, Pobieranie prébek jednostkowych i przygo-
towanie grednied prébki laboratoryjnej nalezy wy-

konaé zgodnie z PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu
préb wg PN-65/C-81503.

3.4, Przygotowanie powlok do badan

3.,4.1, Przygotowanie wyrobu. Lakier pentaftalo-
wy bezbarwny lotniczy po doktadnym wymieszaniu

nalezy przefiltrowaé przez sito o boku oczka kwa-
dratowego 0,07 mm oraz rozcierczyé benzyna do la=-
kierdw do lepkosci roboczej 30 <+ 35 sek,
nej kubkiem Forda.

3,4,2, Wykonanie powlok. Prytki stalowe 1 szkla-
ne przygotowane zgodnie z PN-64/C-81513 pomalowaé
jednorazowo badanym lakierem sposobem natrysku
zgodnie z PN-59/C-81514 i wysuszyé do stanu prak-
tycznie catkowitego wyschniecia zgodnie 2z 3.1 h).

mierzo~

Grubo$é¢ powkoki powinna wynosié 15 + 20 pm.

3.4.3, Pomiar grubosSci powiok nalezy wykonaé wg
PN-67/C=81515 przyrzadem elektromagnetycznym 1lub
innym zapewniajacym doktadno$é pomiaru do 2 pm,

3.4.4. Aklimatyzacja powlok. Powioki do badan
aklimatyzowaé w cingu48godz w temperaturze 20 iz°c.

3.4.5, Liczba nowlok do badari, Nalezy przygoto=-

waé co najmniej 17 powlok na plytkach stalowych i
8 powlok na plytkach szklanych,

Opis badad
3,8,1, Ocena wygladu powloki. Powkoke ocenié

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym dwietle dzien-
pym, Badanie wykonaé na co najmniej trzeoh powlo-
kach na ptytkach stalowych,z ktdérych kazda powin-
na odpowiadaé wymaganiom wg 3.1 1).

3.8,2, Okreslanie odpornosci na dzialanie mie-
przygo=-
suszong w

szaniny benzyny B-70 z benzenem, Powloke
towana na plytce stalowej wg 3.4.2,
temneraturze 70°C w ciagu 5 godz i aklimatyzowang
w ciggu 24 godz w temperaturze 20 +2% przy wile
gotnosci wzglednej powietrza 65 5%, zanurzyé w
mieszaninie benzyny lotniczej B-70 i benzenu wg
PN-54/C~97002 (w stosunku wagowym 3:2) i
miast wyjaé. Po osuszeniu za pomoca bibuly powlo-

natych-
ka nie powinna wykazywaé odlepu przy dotknigciu
brzudécem palca, a elastycznos$é powinna byé zgodna

2 3.4 3)e

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakier
lotniczy nalezy pakowaé zgodnie z PN-62/C-81400 w
batki stalowe z blachy ocynkowane}j

pentaftalowy bezbarwny

0 pojemnosci
25 1 50 1 oraz inne opakowania nie obniZajace ja-

kosci lakieru,

4.2. Przechowywanie i transport -
PN-62/C~81400,

zgodnie z

KONIEC

INFORMACJW DODATKOWE do BN=68/6114-52

Wymagania dla benzyny lotniczej B-70
Zestaw frakcji:

a) poczatek deetylacji, %, co

najmmie J 40
b) 10% oddestylowuje w tempera=

turze, °C, najwyse] 88
¢) 50% oddestylowuje w tempera-

turze, °C, najwyzej 105
d) 90% oddestylowuje w tempera—

turze, °C, najwysej 145
e) 97,5% oddestylowuje w tempe-

raturze, °c, najwyte ] 180
f) pozostQZoéé i straty, %, naj=

wyte] 2,5
g) pozostalosé, %, najwyzej 1,5

Liczba kwasowa, mg KOH na 100 ml
benzyny, najwyiej 1

Temperatura poczgtku krystaliza-

cit, °c, najwyte] 60
Liczda jodowa, mg jodu na 100 g

benzyny, najwylej 10
Zawartosé weglowodoréw aromatycz=

nych, %, najwyze} 20
Zawartoscé sméx w 100 ml benzyny,

mg, najwyiej 2
Zawartosd siarki, %, najwytej 0,05
Korozyjnosé (badania na piytce

miedziane ) wyctrzymuje
Kwaséw i zasad rozpuszczalnych w

wodzie drak
Zanieczyszczen mechanicznych 1 wody brak
Przeiroczystosd przezroczysta
Barwa bezbarwna
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