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NORMA BRANlOWA 

WYROBY 
PRZEMYSŁU Lakier pentafłalowy bezbarwny CHEMICZNEGO 

lotniczy 

i. WSTiP 

1.1. Przedmiot normw. Przedmiotem nor~ jest la­

kier bezbarwny pentaftolowy lotniczy - roztw6r ty­

wicy pentaftal owej w rozpuezczalnikach organicz­
nych z dodatkiem sykatyw. 

1.2 . Zak res sto s OIvan l a przedmi otu nor3tL Lakier 
pentaftal owy bezbarwt:y lotniczy słuty do dopeł­

niająceg o zabezpieczenia przed korozją anodowego 
aluminium i duraluminium. 

1 .3. Norm[ związane 
PN-62/C- 81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie , prze­

chowywanie i transport 

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pró­

bek j ednostkowych i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej 

PN-65/C-8i503 wyroby lakierowe . Wstępne pr6by 
techniczne 

a) Wstępne pr6by teoh­
niczne 

b) Lepkość mierzona kub­
kiem Porda, lIek 

c) Liczba kwaaowa, 
mg KOH/g , najwytsj 

d) Barwa wg skali jodo­
wej, najwytsj 

e) G ęstość, g/cm3 

f) Zawartość 8ubstanoji 
lotnych, %, najwyłej 

g) Ro~lewność, lItopień 
rozlswności 

h) CIOS S schnięcia powłgk 
w temperaturze 20 12 C 
do 08i~ęcia stanul 

pyłosuchości. gOdz, 
najwytej 

- praktycznie całkowite-

BN-68 
6114-52 

Grupa katalogowa X 24 

Metody badQ 
wg 

zgodnie I Prf-65/C-81503 

50+80 PN-64/C-81508 

10 PN-64/C-81509 

170 PN-58/C-04 526 

0,8+1,0 BN-64/6110-11 

55 PN-66/C-81512 

8 PN-67/C-815O'T 

8 

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-59/C-8i514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy­

wania powłok do badań 

go wyschnięcia godz, 30 P~53/C-81519 
naj .... yuj 

i) Wygląd pow~oki równomierna, 
gudka, bez 
pomarezczeń, 
zacieków i 
chropo .... atoś-

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszoząoy po­
miar grubości powłok metodą elektromagnetyozną 

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do la­
kierów 

ci 3.5.1 

j) Elastyczność - powło­
ka wytrz~je zginanie 
na sworzniu o średnicy, PN-54/C-97002 Produkty węglopoohodne. Benzen 

Pozostałe normy związane podano w 3.i w tablicy. mm 1 PI<-53/C-81528 

2, OZNACZENIE 

LAKIER PENTAFTALOWY BEZBARWNY LOTNICZY 
BN-68/6114-521) 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.i. Wymagania teohniozne - wg tablioy, 

3.2, Trwałość. Lakier pentattalowy bezbarwnylot­

niozy powinien odpowiadaó wymagan10m normy w oią­

gu 12 miesięoy, lioząo od daty produkoJi. Dopusz-

k) Twardość względna po­
w~oki, co najmniej 

l) PO~Y8k, stopień po­
qslcu 

ł) Przyczepność, sto­
pień przyczepności 

m) Odporność na uderze-
nie, cm spadku cię­
tarka 

n) Odporność na ElII&ło­
wienie pod wpływem 
24-godzinnego dzia­
łania wtJdy 

o) Odporność na działa.­
nie mieszaniny benzy­
ny B-70 1) z benzene~ 

0,1 

8 

4 

40 

powłoka mato­
wiejel zmato­
wienie znika 
po upływie 
24 godz 

wyłrz~je 
pr6bę 

1) Dcpuszcs. aię stosowanie symbolu handlowego zawartego 

w aktualnym cenniku wydanym przez Przedsiębiorstwo ~u 

Parba~i i Lakierami ·Chemifarb" w Gliwicach. 
1)Patra Informacje dodatkowe. 

WYO"WHICTW" NORM"lIZ"CYJHE 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i lakierów 
U.tanowiono przez Dyrektora ZPF I l dnia 23 grudnia 1968 r. 

joko normo obowiązujqca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1969 r. 
(Mon. Po\. nr poz. 

o •• ~ . Wyd. No.m. W·w. A.k._w,d. 0,30 No~ł. 4000' 51 Zo.... 161/69 

PN-53/C-81 530 

BN-66/611D-18 

PN-64/C-81531 

PN-54/C-81526 

PN-66/C-81521 

CenQ at t ,20 
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ozalny Inu"Oat lepkojoi w okresie gwaranoyjnym po­

winieD Ult4PiÓ po ~o~aniu ~ benzyny 40 lakier6w 
wg PN-66/C-96023. 

3.3. Pobieranie pr6bek jednostkowYoh i przygo­
towanie Średniej pr6bki laboratoEYjnej nalety wY­
konać zgodnie z PN-53/C-8i500 po przeprowadzeniu 

pr6b wg PN-S5/e-8i503. 

3.4. Przygotowanie powłok do badań 

3,4.i, PrzYgotowanie wYrobu. Lakier pentaftalo­
wy bezbarwny lotniczy po dokładnym wymieszaniu 

nalety przefiltrować przez sito o boku oczka ~'Wa­

dratowego 0,07 mm oraz rozcieńczyć benzyną do la­

kier6w do lepkoŚci roboczej 30 + 35 sek. mierzo­
nej kubkiem Forda . 

3.4.2. Wy!wnanie powłok. Płytki stalowe i szkla­

ne przygotowane zgodnie z PN-64/C-8i5i3 pomalować 
jednorazowo badanym lakierem sposobem natrysku 
zgodnie z PN-59/C-8i5i4 i wysuszyć do stanu prak­

tycznie całkowitego wyschnięcia zgodnie z 3.i h). 
Gruboś ć powłoki powinna wyno ~ i ć 15 ... 20 !J-III. 

3.4.3. Pomiar gruboś ci powłok należy wykonać wg 

PN-67/C-8i5i5 przyrz~dem elektromagnetycznym lub 
i nnym zapelmla jącym d okładność pomiaru do 2 fUlI. 

3.4.4. Aklimaty zacja p owło!,. Powłoki do badalI 

aklimatyzować IV ciFtg u 48 godz w temperaturze 20 ±2 0 C. 

3 . 4.5. Liczba ~ owłok do badań. Należy przygoto­

wać co naj mnie j i7 powłok na pły t!{ach stalowych i 
8 p owłok na płytkach s zk lanych . 

3.15. Opił btdań 

3,5,;1" Ooena Wygl!}du powłoki. Powł okę ooeniĆ 

nie uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dzi en­

pym. Badanie wykonać na 00 najmnie j t r zeoh powł o­

kaoh na p łytkach st a lowych,z któ ry ch każda powi n­
na Odp owiadać wymaganiom wg 3. i i) . 

3,5,2, Określanie odporności na działanie mi e­

szaniny benzyny B-70 z benzenem, Powlokę pr zygo­

towaną na płytoe stalowej wg 3.4.2. suszoną w 

temperaturze 70 0 C w ciągu 5 godz i akl i matyzowaną 
w ci ągu 24 godz w temperaturze 20 ±2oC pr zy wil­

gotności względnej powietrza 65 ±5%, zanurzyć w 
mieszaninie benzyny lotniczej B-70 i b enzenu wg 
PN-54/C-97002 (w stosunku wagowym 3: 2) i natych­

miast wyjąć. Po osuszeniu za pomocą bibuły powło­
ka nie powinna wykazywać odlepu p r zy tlo t kn i ę cl u 

brzuścem palca, a elastyczność powinna być zgodna 
z 3.i j), 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE" TnANS PORT 

4.1, Pa kowani e , Lakie r pentattalowy bezbarwny 

lotniczy należy pakować zgodnie z PN- 62/C-81400 \V 

bańki s talowe z blachy ocynkowane j o pojemno ści 

25 i 50 1 oraz inne opakowania nie obni żające ja-

kośoi lakieru, 

4 ,2. Przechowywanie 1 transport 
PN-62/C-8i 400. 

zg odni e z 

K O N I E C 

Wymagania dla benzynY lot ni czej B-'70 

Zes taw frakc j i: 

a ) początek deatyIecji, oC, co 

na j mnie j 

b) 10~ oddestylowuje w temper a­

turze, oC, najwyże j 

c ) 50% odde s t ylowu j e w temper a­

turze, oC, najwytej 

d) 90% oddestylowuje w tempera­

t urze, oC, na jwyt ej 

e ) 97,5% oddestylowu j e w tempe­

raturze, oC, najwyżej 

f ) POZOgt~ło ść i straty, %. naj­

wyh j 

g ) pozo stało ść . %, najwyte j 

Li czba kwssowa , mg KOH na 100 mI 

benzyny, najwytej 

I NFORlotACJR DODATKOWE do BN-68/6114-52 

40 

88 

105 

145 

180 

2,5 

1,5 

Temperatura poc zątku krystaliza­

Cji. oC. najwyżej 
Liczba jodows, mg j odu na 100 g 

benzyny, najwyże j 

Zawarto ść węglowodorów sromatycz­

nych , %, najwyt e j 

Zawarto 6ć smół w 100 ml benzyny. 

mg , na jwyżej 

Zawarto ść siarki, %, najwyżej 
Korozy jność (badania na płytce 

miedziĄne j) 

~aBów i zasad r ozpuszczalnych w 

wodzie 

Lsnieczyszczeń mechanicznych i wody 

Prze źroczysto ść 

Barv:s 

60 

10 

20 

2 

0, 0 5 

wytrzymuje 

brak 

br ak 

przeżroc zysta 

be z bar.vna 
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