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NORMA BRANtOW A BN-69 

WYROBY 
Lakier poliwinylowy 

6114-51 
PRZEMYSŁU 

CHEMICZNEGO 

AO aluminiowy 

Grupa katalogow a X 24 

1 . WSTĘP 3 . WYMAGANIA I BADANIA 

1 . 1 . Przedmiot p,ormy . Przedmiotem normy jest l a­

kie r poliwinylo',vy spec jalny schnący na powietrzu 

AO aluu~ i niowy - ro~twór ~yVl icy poliwi nylobutyra ­

lowej w alkoho lu ety lowym i j.;:sy l enie z dodatkiem 

~ywicy moc znikowe j i py łu a luminiowego . 

1 . 2 . Zakres stosowania przedmiotu nor~y . Lakier 

stosuje s ię do zabezpieczeni a detali alumi n iowyc h 

i stalowych pracujących w srodowisku benzyny , naf­

ty i ole jów maszynowych . Lakie r AO a luminiowy spo­

rządza się na miejscu stosowan i a przez zmie szanie 

lakieru bezbar\meco z proszki"m alLlminiowym. 

Lakier nanosi s ię przy pomocy pistolet u natrys­

kowego . 

1 . 3 . Normy związane 

PN- 62/C - 81400 ':/yroby lakierowe . l'akowan i e , prze­

chowy :J:.lnie , transport 

l 'N- 53/C- 81 500 '.'Iyroby lak i erowe . Pobi.eranie p r ó­

bek jednostkowych i przygotowani e srednie j 

próbki laboratoryjnej 

PN-ó5/C-81503 :Iyroby lakierowe . Wstępne próby 

technicz:1e 

.2N- 64/C- e1513 ,/y roby lakierowe . Płytk i do badań 

PH- 59/C-81 514 ,,'Iyroby lakierowe . Sposoby otrzyDU'­

wania powłok do badań 

PN- 67/ C- 81:;,15 '!Iyroby lakierowe . N ieniszczący po­

miar grubości powłok metodą elektromagnetycz­

ną 

PN- 54/C-97025 Produkty węglopochodne . Ksylen 

Pozostałe nor'wy związane podano w 3 . 1 IV tablicy. 

2 . OZNACZENIE 

LAKIER POLI-..nNYLOWY SPEC JA LNY SCHN4CY NA PO'llIETRZ U 

AO A.LUMINI OWY') BN- G9 / 61 14- 51 

1) Dopuszcza się s tosowanie symbolu handlowego zawar­

tego w aktualnym cenniku wydanym przez Przedsiębiorstwo 

Obrotu Far bami i Lakierami "Chemifarb " w Gliwicach. 

3 . 1 . Wymagania 

Wymagania 

a) Wst ępne pr6by techniczne 

b) Lepkość mierzona kubkiem 
Forda , sek 

c) Gęstoś ć , g/cm3 

d) Barwa wg skali jodowej, 
najwyżej 

e ) Liczba kwasowa, mg 
KOH/g, najwyżej 

f ) Rozlewność , stopień 
rozlewności 

g) Zawartoś ć substancj i 
lotnych , %, najwyżej 

h) Czas schni,ęcia powł oki 
do osiągnięcia stanu: 
- pyłosuchości li tempe ­

r at urze 20 ±2OC , godz, 
najwy że j 

- praktycznie całkowitego 
wyschnięcia ~ tempera­
turze 120 ±5 C, godz, 
na j wy że j 

i ) Wygląd powloki 

j) Elastyczność - wg przy­
rządu typu A 

k) Twardość wzglę dna powło­
ki 

1) Odporność powłoki na 
uderzenie, cm spadku 
ciężarka 

1) Przyczepność , stopień 
przycz epności 

m) Odporność powłoki na 
dział anie benzyny lot­
niczej B-70 

n ) Odporność pow loki na 
dziauuue oleju MS-20 

o) Odporność powłoki na 
zmatowienie po 24-go­
dzinnym zanurzeniu w 
wodzie destylowanej 

Zjednoczenie Przemysłu Forb i Lakierów 
Ustanowiono przez Dyrektoro ZPF i l dnia 25 lipca 1969 r, 

zgodnie z 

12.;.18 

0 , 8';'1,0 

21 

0 , 4 

8 

94,5 

1 

4 

r6wna , gład­
ka bez po­
marszczeń, 
zaciek6w i 
chropowa­
t ości 

2 

40 

4 

wytrzymu­
j e pr6bę 

wytrzym:l­
j e pr6bt 

powłoka 111&­

towieje; 
zmat owienie 
znika po 
upływie 30 
min 

joko normo obowiązująco w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1970 r, 
(Mon. Pol. nr 51 /1969 paz, 404 ) 

WYDAWNICTWA NO RMALI ZACYJNE 0,1,11.. Wyd. Norm. W·wo Arie wyd. 0 ,32 Nolr:ł . 3700 +61 Zam .3298/69 

Metody badań 
wg 

PN-65/C-81503 

PN- 64/C-81508 

BN-64/ 6110-11 

PN - 58/C - 04526 

PN -64/C -81509 

PN-67/C-8 1507 

PN-66/C-81512 

PN- 53/C-81519 

PN-69/C-81528 

PN-53/C-81530 

PN-54/ C-b1526 

PN-64/C-81531 

PN-66/C-81521 

Ceno d t,20 
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3. 2. Trwałość . Lakier powinien odpowiada~ wyma­
Gan i om ninie j szej normy przez okres 6 miesięcy,li­
c ząc od daty produkc ji. Dopuszc zalny wzrost lep­
kośc i IV c zasie magazynowania powinien ustąpić po 
dodan i u 5% ksy l enu wg PN- 54/C- 97025 . 

3.3. Pob i er anie pr 6bek i p r zygotowanie średnie j 

próbk i l a bor a t oryjne j wykonać wg PN- 53/C- 81 500 po 
przeprowadzeniu prób wg PN- 65/ C- 81 503 . 

3. 4 . Przygot owanie p owłok do badań 

3. 4 . 1 . Przygot owanie wyrobu. Lakier be zbarwny 
wymieszać dokładn ie z proszkiem alumin iowym w na­
stęp u jącym s t osunku: 

100 c zęśc i wagowych lakieru bezbarwnego i 
2 , 75 c zęśc i wa~owych proszku aluminiowego. 

Wszyst k i e badan i a , z wyjątkiem oznaczania liczby 
kwasowe j, zawartoś c i s ub s tanc ji lotnych i barwy,wy­
konać na powłoce l a kieru ~mie szanego z proszkiem 
a l uminiowym. 

3. 4 . 2 . \'lykonanie powłok . Na płytki z blachy du­
r a l owe j o wymiarach 60 X 120 XO, 6 mm oraz płytki 

s t a l owe (do bada nia e la styczności) i płytkiszkla­

ne wg PN- 64/ C- 81513 nanieść przy pomocy natrysku 
wg PN- 59/C- 81514 t r zy war s twy badanego lakieru. 
P ierw s zą i dr ugą war stwę suszyć w temperaturze 
120 ±5 0 C w c iągu 0 , 5 godz . a trzecią warstwę wcią­
gu 4 godz VI t e j same j t emp er aturze . Grubość po­
I'/ł ok i po·,vi nna wyno s ić 90"-1 20 ~m. 

3. 4 . 3. Pomiar grubośc i pO"/l ł ok \''Y konać zgodnie z 
1'~-Ó7/C-81 51 5 przyr ządem e lektromagnetycznym lub 
i nny m zape\'mia jącym dokładność pomiaru do 2 ~m. 

3. -+ . 4 . Akl imatvzac ,ia powłok . Powłok i do badań 

aklimatyzo;vać IV c iągu 6 godz w temperaturze 
20 ±2oC i przy wilgotnośc i względne j powietrza 
65 ±:»~ . 

3.4.5. Liczba powłok ·do badań. Należy przygoto­
wać co najmniej 8 powłok na płytkach szklanych co 
najmniej 3 powłoki na płytkach stalowych i 10 po­
włok na płytkach duralowych. 

3. 5. Opis badań 

3. 5 .1. Ocena wyglądu powłoki. Powłokę przygoto­
waną na płytkach stalowych ocenić nieuzbrojonym 
okiem w rozproszonym świetle dziennym na co naj­
mnie j trzech powłokach, z których każda powinna 
odpowiadać wymaganiom określonym w 3. 1 i). 

3.5.2, Określenie odporności na działanie ben­
~ Powłokę przygotowaną na płytce stalowej za­
nurzyć do 2/3 wysokości w benzynie lotniczej B-70 
o temperaturze 25 ~ ?OoC na okres 24 godz. Po wy_ 
jęciu i osuszeniu przy pomocy bibuły powłoka nie 
powinna wykazywać zmian wyglądu. 

3. 5.3. Określeni e odporności na działanie olej~ 
Powłokę przygotowaną na płytc e st alowej zanurzyć 

do 2/3 wysokości woleju lotniczym MS- 20 o tempe­
r aturze 25~300C na okres 24 godz. Po wyjęciu i o­
suszeniu przy pomocy bibuły powłoka nie powinna 
wykazywać zmian wyglądU. 

4, PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 . 1 . Pakowanie, Lakier bezbarwny należy pakować 
zgodnie z PN- 62/C-81400 w bańki sta l owe z blachy 
ocynk owanej o pojemnośc i 25 i 50 l lub inne opa-
kowania nie obniżające jakości l akieru. Proszek 
aluminiowy należy pakować oddzielnie w puszki bla-
szane . 

tj. . 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z JN.62/ 
C- 81400. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6114-51 

1. Wymagania techniczne dla benzyny lotniczej B-70 

a ) Ze stav frakcji: 

_ pocz·ątek destylacj i, oC , co najmniej 

_ 10% oddestylowuje , OC . naj wyżej 

- 50% oddestylowuje, oC , najwyżej 
- 90% oddestylowuje, oC , najvyżej 
- 97 , 5% oddestylovuje , oC, najwyżej 
- pozostałość i straty, %, najvyżej 

- pozostałość , %, najwyżej 

b) Li czba kvasova, mg KOH na 100 ml benzyny, 

najwyżej 

c ) Temperatura początku krystalizacji, Oc 
najvyżej 

40 

88 

105 

145 

180 

2,5 

1.5 

1 

60 

d) Liczba jodova , mg jodu na 100 g benzyny, najvyżej 10 

e ) Zavartość vę glowodor6v a romatycznych, %, 

najwy że j 

f ) Zawart o ś ć sm6 ł w 100 mi be nzyny, mg, 

g) Zavartość siarki , %, na j wyże j 

h) K orozyjność (badania na płytce 

miedzianej) 

i) Kvasy i zasady rozpuszczal ne w vodzie 

20 

najwyżej 2 

0,05 

vytrzymuje 

brak 

j ) Zanieczyszczenia mechaniczne i woda brak 

k) Przezroczyst ość przezroczysta 

l ) Barva bezbarvna 

2 , Wymagania techniczne dla oleju lotniczego M5-20 

a ) Lepkość kinetyczna v temperaturze 100oC, co 

najmniej 20 

b) Liczba kvasova. mg KOH na 1 g oleju, najwyżej 0 , 05 

c) Zavartość koksu. %, najvyżej 0,3 

d) Zavartość popiołu, %, najvyżej 0,003 

e ) Zavartość selektywnych rozpuszczalnik6v brak 

f) Kvasy i zasady rozpuszczalne w vodzia brak 

g ) Zanieczyszczenia · mechaniczne brak 

h) Woda brak 

i) Temperatura krzepnitcia, oC, najvyżej 18 

j) Gęstość d ~o , najvyżej 0.895 

k) Stabi lność termoutlenialna vg metody Popoka 

w temperaturze 250oC, min, co najmniej 17 

l ) Korozyjność (vg Pinkievicza) na blasze oło-

wiane j, g/m2 , najvyżej 45 

3. Dotychczasove norml. 'Niniejsza norma zas ttpuje 
ZN-63/HPCh/FL-443. 
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