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Grupa kalalogowa X 24

1. WST

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy Jjest la-

kier poliwinylowy specjalny schngcy na powietrzu

5. WYMAGANIA I BADANIA

51, Wymagania

Metody badan

Wymagania wg
AO aluminiowy - roztwér zywicy poliwinylobutyra-
lowej w alkoholu etylowym i ksylenie z dodatkiem a) Wstepne préby techniczne| zgodnie z  PN-65/C-81503
Bt - s s . s b) Lepko&é mierzona kubkiem| 12+18 PN-64/C-81508
zywlcy mocznikowej 1 pytu aluminiowego. Forda, sek
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier c) Gestosé, g/cm3 0,8+1,0 BN-64/6110-11
stosuje si¢ do zabezpieczenia detali aluminiowych d) Barwa wg skali jodowej, 21 PN-58/C-04526
i stalowych pracujgcych w srodowisku benzyny, naf- najwyze]
s 4 y: 2 . . AT s e) Liczba kwasowa, mg 0,4 PN=-64/C-81509
ty 11 oleqow maoz‘yn.owych. Laklex: AO alumlnlf)\Jy sp‘o KOH/g, majwyZe)
rua_c. za slg na miejscu stosowania przez zmieszanie £} Rosleveokd, stopieh 8 PN-67/C~81507
lakieru bezbarwnego z proszkiem aluminiowym, rozlewnosci
Lakier nanosi sig¢ pray pomocy pistoletu natrys-— g) Zawarto$é substancji 9%,5 PN-66/C~81512
kowego. lotnych, %, najwyze]
h) Czas schnigcia powloki
1.3. Normy zwiazane do osiggniecia stanu:
—c 844 ,,‘ - - . — - pylosuchoéci w tempe=- 1
PN-62/C-81400 ‘Uyroby lakierowe. Pakowanie, prze raturze 20 +29C, godz,
chowywanie, transport najwyzej
PN-53/C-81500 Uyroby lakierowe. Pobieranie pré- - praktycznie calkowitego “+ PN-53/C-81519
. . - . 2 et wyschniecia tempera-
be1‘§ qednostkowych 1 przygotowanie s$redniej turze 120 ngC, godz,
prébki laboratory jnej najwyzej
PN=-65/C-81503% llyroby lakierowe. Wstepne proby i) Wyglad powloki réwna, gtad4 3,5,1
techniczne e PSE PO
) marszczefi,
FN=-64/C-8151% Wyroby lakierowe. Piytki do badan zaciekéw i
N_EQ /O_RAC " el chropowa=
PN 59/(? 81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy- toscd
vizanla powiok do badan j) Elastyczno&é —~ wg przy- 2 PN-69/C-81528
PN-67/C-81515 VWyroby lakierowe. Nieniszczgcy po- rzgdu typu A
miar grubosci powlok metodsg elektromagnetycz- k) Twardo$é wzgledna powlo- 0,5 PN-53/C-81530
ki
ng
N_© _97055 b s " 1) Odporno$é powloki na 40 PN=-54/C=-81526
PN-54/C-97025 Produkty weglopochodne,., Ksylen uderzenie, cm spadku
Pozostale norumy zwigzane podano w 3.1 w tablicy. ket
1) Przyczepno&é, stopied 4 PN=-64/C-81531
przyczepnosci
m) Odporno$é powloki na wytrzymu- | 3.5.2
21 OCNACZENIE dzialanie benzyny lot=- je prébe
LAKIER POLIVINYLOWY SPECJALNY SCHNACY NAPOWIETRZU nicea] B-~70
1 0 ) n) Odporno$é powloki na wytrzymu= | 3,5,3
AO ALUMINIOWY') BN-69/6114=51 far, oledu MS-20 s g e
o) Odporno$é powloki na powloka ma- | PN-66/C-81521
zmatowienie po 24-go- towiejes
dzinnym zanurzeniu w zmat owienie|
1) Dopuszcza si¢ stosowanie symbolu handlowego zawar— wodzie destylowane] znika po
tego w aktualnym cenniku wydanym przez Przedsigbiorstwo uplywie 30
Obrotu Farbami i Lakierami "Chemifarb" w Gliwicach, min
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnia 25 lipca 1969 r.
joko normao obowiazujgca w zakresie produkeji od dnia 1 lipca 1970 .

(Mon. Pol. nr 51/1969 poz. 404)
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2 BN-69/6114=51

3.2. Trwato$é, Lakier powinien odpowiadaé wyma-
ganiom ninie jszeJ normy przez okres 6 miesiecy, li-
czgac od daty produkcji. Dopuszczalny wzrost lep-
ko$ci w czasie magazynowania powinien ustapié po
dodaniu 5% ksylenu wg PN=54/C=97025,

3.3, Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej

prébki laboratoryjnej wykonaé wg PN=53/C=-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-65/C-81503,

3.4, Przygzotowanie powtok do badan

3.4.1, Przygotowanie wyrobu, Lakier bezbarwny

wymieszaé¢ dokladnie 2z proszkiem aluminiowym w na-
stepu jgcym stosunkus

100 czeécli wagowych lakieru bezbarwnego i

2,75 czeéci wagowych proszku aluminiowego.
liczby

Wszystkie badania, z wyjatkiem oznaczania
kwasowe j, zawartosci substancji lotnych i barwy,wy-
kona¢ na powtoce lakieru umieszanego 2z proszkiem

aluminiowym,

3.4.2, vykonanie powlok, Na ptytki z blachy du-
ralowej o wymiarach 60 X120 X0,6 mm oraz plytki
stalowe (do badania elastyczno$ci) i plytki szkla-
ne wg PN-64/C-81513 nanie$é przy pomocy natrysku
wg PN-59/C-81514 trzy warstwy badanego lakieru,
Pierwszg 1 drugs warstwg suszyé w temperaturze
120 +5°C w ciggu 0,5 godz, a trzecig warstwe wcig-
Grubosé po=-

gu 4 godz w tej samej temperaturze,
wtokl powinna wynosié¢ 90+120 um.
Z.443%. Pomiar grubosci powtok wykonaé zgodnie z
PN=-57/C=81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym zapewniajacym doktadnos¢ pomiaru do 2 um.

Jeltets Aklimatyzacja powlok, Powloki do badan
ciggu 6 godz w temperaturze

wzglednej powietrza

aklimatyzowac w
7 O & . P
20 #2°C 1 przy wilgotnosci

65 *Dje

Je4s0. Liczba powiok do badan, Nalezy przygoto-

waé co najmniej 8 powlok na pitytkach szklanych co
najmniej 5 powloki na piytkach stalowych i 10 po=-
wiok na ptytkach duralowych,

3.5, Opis badan

2e2.1. Ocena wygladu powloki, Powtoke przygoto-
wang na ptytkach stalowych ocenié nieuzbro jonym
okiem w rozproszonym $wietle dziennym na co naj-
mniej trzech powlokach, z ktérych kazda powinna
odpowiadaé wymaganiom okreslonym w 3,1 i).

3:5.2¢ OkreSlenie odporno$ci na dziatanie ben-—

zyny. Powloke¢ przygotowang na plytce stalowej za-
nurzy¢ do 2/3 wysokosci w benzynie lotniczej B-70
o temperaturze 25 < 30°C na okres 24 godz. Po wy-
Jjeciu 1 osuszeniu przy pomocy bibuly powloka nie
powinna wykazywaé zmian wygladu.

3¢5+43. Okreslenie odpornoéci na dzialanie oleju.

Powloke przygotowang na piytce stalowej zanurzyé
do 2/3 wysokoéci w oleju lotniczym MS-20 o tempe-
raturze 25+30°C na okres 24 godz. Po wyjeciu i o=
suszeniu przy pomocy bibuly powioka nie
wykazywaé zmian wygladu.

powinna

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakier bezbarwny nalezy pakowaé
zgodnie z PN-62/C-81400 w banki stalowe z blachy
ocynkowanej o pojemnosci 25 i 50 1 lub inne opa-
kowania nie obnizajace jakoéci lakieru. Proszek
aluminiowy nalezy pakowaé oddzielnie w puszki bla-
szane,

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN6Y/
C=-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=69/6114=51

1s Wymagania techniczne dla benzyny lotniczej B=70
a) Zestaw frakcji:

- poczgtek destylacji, °C, co najmniej 40
- 10% oddestylowuje, °C, najwyzej 88
- 50% oddestylowuje, °C, najwyzej 105
- 90% oddestylowuje, °C, najwyzej 145
- 97,5% oddestylowuje, °c, najwyzej 180
- pozostaloéé i straty, %, najwyzej 25
- pozostaloéé, %, najwyzej 14>

b) Liczba kwasowa, mg KOH na 100 ml benzyny,

najwyzej 1
c) Temperatura poczatku krystalizacji, %
najwyzej 60

d) Liczba jodowa, mg jodu na 100 g benzyny, najwyzej 10
e) Zawarto$é wezlowodordw aromatycznych, %,

najwyzej 20
f) Zawartoé¢ smét w 100 ml benzyny, mg, najwyzej 2
g) Zawartosé siarki, %, najwyzej 0,05
h) Korozyjnoéé (badania na plytce

miedzianej) wytrzymuje
i) Kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie brak

J) Zanieczyszczenia mechaniczne i woda brak
k) Przezroczystosé przezroczysta
1) Barwa bezbarwna

2o Wymagania techniczne dla oleju lotniczego MS-20
a) Lepko&é kinetyczna w temperaturze 1oo°c, co

najmniej 20
b) Liczba kwasowa, mg KOH na 1 g oleju, najwyzej 0,05
c) Zawartoé koksu, %, najwyzej 0,3
d) Zawartosé¢ popiotu, %, najwyzej 0,003
e) Zawartoé¢ selektywnych rozpuszczalnikéw brak
f) Kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie brak
g) Zanieczyszczenia mechaniczne brai
h) Woda brak
1) Temperatura krzepnigcia, °C, najwyzej 18
i) Gestosé a3°, najwyzej 0,895
k) Stabilno&é termoutlenialna wg metody Popoka

w temperaturze 250°C, min, co najmniej 17
1) Korozyjno§é (wg Pinkiewicza) na blasze olo=-

wianej, g/mz, najwyzej 45
e Dotychczasowe normy. Niniejsza norma =zastgpuje

ZN-63/MPCh/FL=443,
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