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NORMA BRANŻOWA 
BN-75 

WYROBY lakier epoksydowy 
6114-50 

lAKIEROWE 

na litografię Zomiol' 
BN.68/6114.50 

Grupo katalogowo 1024 

t. WSTEP c d. tab l icy 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest I'akier 

epoksydowy na litografię - roztwór es tru epoksy.dowego 
Wymagania 

Metody badań 
wg 

żywicy melaminowej w r ozpuszczaln ikach organ iczn ych. 

1. 2. Zakres sto!'owania przedmiotu normy. Lakier stoso­

wany Jest do malowania blach stalowych ocynkowanych l ito_ 

grafowanych prLe7naczonych do wyrobu puszek konserwo­

wych poddawanych procesowi pasteryzacji. 

2. OZNACZENIE 

LAKIER EPOKSYDOWY NA LITOGRAF IE; 

BN-75/6114-50 SWA 7419-426-000 

3. WYMAGAN IA I BADANIA 

3. 1. Zestdwicnie wymagań i metody badań 

Metody badań 
Wymagania 

wg 

a) Wstępne prÓby 
zgodnie z PN-72/C - BI503 

techniczne 

b l CLdS wyplywu 

( I epko"ć umowna) 
rt' , erzony kubkiem 

BO + 100 
PN- 81/C-BI50B 

o średnicy otworu Metoda A 

wypływowego 4mm , 

s 

Gęstość, g/cm 
3 PN-B2/C-8 1551 c) 

1,05 
najwyżej Metoda B 

klarowna, jed-

d ) KlarownC'ść norodna ciecz P. 3. 5 
bez zawiesin 

e ' BarNa wg s"dli 
21 PN-B2/C-04534/02 

jodowej, najw~ żej 

f) Rozlewność, sto-
B PN-67/C-B1 507 

pień, co najmniej 

!J ) Zawartość sub-
stancji lotnych, 60 PN-84/C-81512 
% mim najwyżej 

h) Czas schnięcia po-

wło k i do osięgnię-
c ia 6 s topn ia wy-

schnięcia 

_ w temperaturze 

150 ±5 oC, min, 
najwyżej 20 PN- 79/C-81519 

_ w temperaturze 
120 ±5 oC, min, 

najwYLe 45 PN -79/C-8151 9 

powłoka bez 
pomarszc zeń, 

i) Wyględ powłoki 
zacieków, za-

P. 3. 6 
nieczyszczeń 

mechanicz-
nych 

j) Twardość wzqlęd-
na powłc"'Iki wg 

0,1 PN_79/C_81530 
wahadla Koniga, 
co najmniej 

k) Przyczepność 

powłok', stopień.. 

- do podl o;-a sta-
lowego 1 PN_80/C_81531 

- do podloź a sta-

lowego ocynko-
wanego 2 

I ) Odporność pow łoki 

na uderzeni e, cm 50 PN-54/C-81526 

spadku ciężarka --
l) Ela s tyczność 2 

PN-76/C-81528 

pow łoki Metoda A 

m) Tłoczność po-
PN-7S/C-BI529 włoki, mm, co 1\ 

na j mniej 

n) Odporność po-
w łok i na goto' zgodnie z p. 3. 7 

wani e w wodzie 
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3 ,2. Trwałość . Lakier powinien Odpowiadać wymaganiom 

normy p r zez 6 miesięcy , li częc od da ty produkcJi, Oopu sz-

czal n y jes t w ty m czas i e wzrost Jepkoś i umownej nie prze-

kraczajęcy 20 % w s tos unku do gornC'j granicy l epkości 

umoV'.nej pOdanej w 3, l , któr y powinien u s tępić po doddniu 

rozcieńcndnikil RF_04 wg BN-67/6 1 18-28, 

3 3 , Pobieranie próbek i pr zygotowanie średniej próbki 

l aboratoryjne! wy konać zgodnie z PN-74/C-8 1500, po prze­

prowad7eniu prób wg PN-72/ C-8 1503 , 

3 4 P r 7y got owan ie pow łok do ~ildar 

3 , 4.1. P,7yqotovvanie wy robu, Przed wykonaniem powłok 

badany Id~ier nale.ly przygotować 7godniE z PN-79/C- 8 15 14 , 

r oz c i Cf1C/.a.Ji1C r07c.. ieńczalnikiem podi1nym w 3 . 2 do umownej 

lC'pkości l'oboC7 Cj: 

- de n.-lIr\'~,~,,; - 25 7" JO ~. 

_ c}c\ inllcl nl(-todv ndkłddania - 7()('I(Jnie 7 PN-791C'-8151/-ł~ 

(l1 •. J p ł vtk.° OC~I'ov .. <..ln. /,10grdfowanA i niclitografo\'vane \0\9 

bem na'r>c,ku l'J"dnie / PN- 79/C - 81514 I wySLJs/v( 

3 1 h' . Grubo~c. p(h\ltnh-i powinna ........ )noc;,ić. 1512 )J1n. 

po\""ł . J". i'< .;.' .... ~ ;rlJt') 7uy.<,,~~ 'IV ttorrpf"rcltu.' . 70 

wg 

[10-

<> 
i? \.: 

low,th i 3 ~,(WV ł OKi ni' płyth.d Ch ~1 •. r(N\·)ch ocy noWdn) ch , 

- (je' r ,<1"",<1 \Ayqli'du powloki _ 3 pow l oki na ~ , l y! I-."Lh sta-

- do bfldania odporności na gotowa n ie IN wod zie -5 powłok 

na pły tkac h s talowych ocynowanych i 5 pow /ok na pł y tkach 

stó3lowych ocynowanych pokry!ych l itografię, 

3, 5, Badani e k l arowności , Badany lakier w l ać do cylin_ 

dr" szklanego o ś r edni cy 60 .,. 80 mm i obserwować nie-

u /brojonym okiem w św i etle przcchod'/fłcym. 

3,6, Ocena "'yględu powłok i , Ocen~ wy~onać nieuzbrojo_ 

nym ok i em w rozproszony m św i e t! e d7 i cnnym. 

3 .7 Bddanie odporności powłoki na gotowanie w wod zie 

Powlok' przygotowane zgodni e z 3, 4 r,i) S p l yt k ach S ld lo_ 

wych ocynowanych o ra z 5 płyt~ach stalo'Alrh ocynowanych 

pokrytych litografię za nurzyc w 71('w~e / wodę wodocięgo­

wę zachowujęc odstęp m iędzy p/yt ~ami okołe 15 mm, TakLo-­

nurzone 1J/\t~ 1 gotować 2 h . IJO Lzym wyjęć z wody, O',U6ZYC 

mniej -) płylk.-hh nit.litoqriTo .. ""dn\<h powłoh.i n C' 7hiplah 

7qodna 

L '.I\·yma gdnl.1rni rlf) (,,!n,. l/eli włi:lsnoś( I jrj 0dpOIVitld.o1ć? pd-

DOP'J<;7l f l ",:>il.,,: L-ł"JolniL"''lie wyrohu do ot·rolu ł1and l oV\of'(] 

led-

I\(I( /f:-'~n\ r~; eJ., <Irat'to\.\i ";(";iu prze/ \\" {'J"orcr /9'-H.lnośc i 7 n Or-

j. 'J, 7a"': ... \: ... l0( 7PI,ir. \\\!'o\Ór-, " 'o/I.· .. nih.al.h tJi)(fill~, Wylv.0r_ 

'0.1 flho,\ i~ /ony j ( h dosła, (7\/(0 ('I(,lbiorcv zaświd<!( 7enieh.on-

';!.....P,V.OWAN IE. PRZC::CHO YWA'J IE TRANSPORT 

4. 1. Po..lL...~niC' . Lith.;cr nale .. "> piJko· .. ~Od( 740dn' f")'Pf'.l..73t 
3 

C-8 1400 'IV hoL,:'Ih.i uniwcrs,]lne rOjC'f/l,h){ci 25 i 50 dm I 

b~ ... t)nV I(O"k !p p jemnoscl 100 dm
3

, h~·b l y (lf7kie r ojemnosri 

100 I 200 dm
3 

lub innC" ~)pi'lkoV\oćlr.ia lJ70odni0nf' / ()dbiorc~. 

PN-73/ 

C-8l l 100, 

KON!EC 
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tNFORMACJE DODATKOWE 

1. Instvtuc ja opraco w u j'ilca normę - Radoms ka 

Farb; Ldh.ierów. 

2, Isto tne zmiany II\' s tosunku do BN 68/6114-50 

Fabryka 

a) w prowadzono z miany w zakresie nazewni c tw a i symbo_ 

liki zgodn ie / S\JV W, 

b) w.,rowu<lzono nowe metody badań następujęcych para­

mctrć\'\ : 'Nstępnych prób techni cz ny c h, stopn ia wyschnięcia, 

przy< zepności, 

c.) wprowadzon o zmia n y w Za kresie pakowania, przecho­

wywania i tr ansportu zgodnie z PN- 73/C-8 1400. 

3 , Normy 7.:Wi ę Lane 

PN- 73/C - 8 1400 W y roby lakierowe. Pako wanie, pr z echo­

wywa ni e i tr a n &port 

PN-74/C - 8 1500 Wyroby laki erowe. Pobieranie pró bek 

i przygo towanie średniej próbk i labora tory jnej 

PN-n/C-8 1503 W y roby lakierowe. Wstępne próby tec h-

ni cz ne 

PN - 81/C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów laki e ­

rowych i fa rb graficznych kubkami wypływowy mi (Iep-

kość umowna ) 

PN-74/C-8 1513 W yroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-79/C-8 15 14 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieni szczęce pomiary 

grubośc i powłok 

P N-67/6 11 8-28 Rozcieńczalniki do ftalow ych wyrobów la­

kierowych. Wymagania wSpÓlne 

Pozos t ałe normy zwięzane podano w tablicy. 

4, Autor projektu normy - inż. I zabela Dzido _ RFFiL. 

5. W ydani e 3 _ stan akt ualny : marzec 1985 - uaktualn io­

no norm y zwięzane oraz zmieniono for mat. 
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