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1. WSTEP
1, 1, Przedmiot normy., Przedmiotem normy jest lakier
epoksydowy na litografie - roztwér estru epoksydowego

i zywicy melaminowej w rozpuszczalnikach organicznych,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, L akier stoso-

wany jest do malowania blach stalowych ocynkowanych lito-
grafowanych przeznaczonych do wyrobu puszek konserwo-

wych poddawanych procesowi pasteryzacji,

2, OZNACZENIE

LAKIER EPOKSYDOWY NA LITOGRAFIE
BN-75/6114-50 SWA 7419-426-000

3, WYMAGANIA | BADANIA

3,1, Zestawienie wymagar i metody badar

r

cd, tablicy

Wymagania

Metody badan
wg

h)

Czas schnigcia po-

wtoki do osiggnie-

cia 6 stopnia wy-

schnigcia

- W temperaturze
150 5 °C, min,
najwyzej

- w temperaturze
120 15 °C, min,
najwyzej

20 PN-79/C-81519

45 PN-79/C-81519

Wyglad powioki

powtoka bez
pomarszczen,
zaciekéw, za-
nieczyszczeh
mechanicz-

nych

p. 3.6

Twardosé wzaled-
na powitoki wg

% m/m najwyzej

, Metody badan . o
Wymagania ?q Wahaots KErige, 0,1 PN.79/C-81530
co najmniej
a) Wstepne proby .
techniczne TaRE = P2 SR8 k) Przyczepnosc
powtoki, stopieit
b) Czas wyplywu w Ao Podiods Elae
([ lepko$ € umowna) lowego 1 PN-80/C-81531
mierzony kubkiem Bo: i W00 PN-81/C-81508
o $rednicy otworu ) Metoda A - do podtoza sta-~
wyptywowego 4mm, lowego ocynko-
s wanego 2
c) Gestoéé, g/cm3, . s PN-82/C-81551 1) Odpornoéé powtoki
najwyzej ¥ Metoda B na uderzenie, cm 50 PN-54/C-81526
- spadku ciezarka
klarowna, jed-
d) Klarownoéé norodna ciecz, p. 3.5 1) Elastycznoéé 2 PN-76/C-81528
bez zawiesin pow toki Metoda A
e) Barwa wg skali m) Ttocznos< po-
/ jodowej, najwyzej “ FN'BZ/C'“S“/OZ wioki, mm, co 6 PN-75/C-81529
najmniej
f) Rozjewnos’.c, sto- 8 PN-67/C-81507
pien, co najmniej
n) Odpornosé< po-
g) Zawartosé sub- wioki na goto zgodnie z p, 3.7
stancji lotnych, 60 PN-84/C-81512 wanie w wodzie

T
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3.2, Trwatosd, Lakier powinien odpowiadaé wymaganiom
normy przez 6 miesigcy, liczac od daty produkcji, Dopusz~
czalny jest w tym czasie wzrost lepkoSci umownej nie prze-
kraczajacy 20 % w stosunku do gornej granicy lepkosci
umownej podanej w 3, 1, ktory powinien ustapi¢ po dodaniu

rozciehczalnika RF-04 wg BN-67/6118-28,

3,3, Pobieranie probek i przvgotowanie sredniej probki
laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500, po prze-

prowadzeniu prob wg PN-72/C-81503,

3,4, Przygotowanie powtok do badan

3.4, 1, Przygotowanie wyrobu, Przed wykonaniem powtok

badany lakier nalezy przyaotewaé zgodnie z PN-79/C-81514,
rozcienczajac rozcienczalnikiem podanym w 3, 2 do umownej]
lepkoéci roboczejs

-~ d¢c nairysku - 25 + 30 s,

-~ do inncj metody naktadania - zgodnie z PN-79/C_.81514,
Srednicy

Pomiar lepkoéci umowne] wykonad kubkiem o

olworyu wyptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508 Metoda A,

3,4,2, Wykonanie powtok, Ptytki szklane, plytki stalowe

orcz ptvtki ocynowane  litografowane i nielitografowane wg
PN-74/C<81513, dokladnie odituszczone pomalowal sposo-
bem natrvsku zgodnie 2 PN-79/C-81514 i wysuszyé wq
3.1 h), Grubosc powtoki powinna wynosic 1512 pm,

Dopuszcza sie stasowanie innej metody naktadania po-

wiok pod warunk iem uzy skania wymaaganei grubosci,

2 4 3 Aklimatyzracja powtok, ’rzed wykonaniem  badan
o
powtoni nalery aklimaty zowad w temperatur e 20 2 C

i wilgotnosci wzaledne; powietrza 65 +5 % przes 2

3,4, 4 Pomiar gruncsci, W raleinovci od rodzaju podio-

za pomiar wykonad metodam’ podanymi w PN-74/C-81515

Dopuszsc2m < e stosowanie innych metod gwarantujacyvch

¢ sama dokradnodd porary,

3. 4.5, | iczba powiuk do badah, Do badai orzygolowac

p— . 8
nale?y nastgpujaca lic zbe powtok:
- du badariae vzzsu schinigcia | twardoéci - 3 powtoki  na

plythach szklanych

- ¢o badania elastyveznosci, odpornosci na uderzenie
i tlocznosc’ - 9 powiok na plyltkach stalowych,

- do badania przyvezepnosci - 3 powtoki na ptytkach sta-
lowych | 3 powtoki ne ptytkach stalowych ocynowanych,

- do badania wyaladu powioki - 3 powtoki na ptytkach sta-

lowych ecynowanych,

- do badania odpornosci na gotowanie w wodzie -5 powtok
na ptytkach stalowych ocynowanych i 5 powtok na ptytkach

stalowych ocynowanych pokrytych litografia,

3,5, Badanie klarownosci, Badany lakier wla¢ do cylin-

dra szklanego o $rednicy 60 = 80 mm i obserwowadc nie-

uzbrojonym okiem w Swietle przechodzacym,

3,6, Ocena wygladu powtoki, Ocerig wykonad nieuzbrojo-

nym okiem w rozproszonym $wietle dziennym,

3, 7, Badanie odpornosci powtoki na gotowanie w wodzie,

Powtoki przygotowane zgodnie z 3, 4 na 5 ptytkach stalo-
wych ocynowanych oraz 5 ptytkach stalowych ocynowanych
pokrytych litografia zanurzy< w zlewf‘.e z woda wodociago-
wa zachowujac odstep miedzy ptytkami okoto 15 mm, Takza-
nurzone ptytki gotowaé 2 h, po czym wyjaé z wody, osuszy¢
obustronnie bibulg i pe 10 min poddad ogledzinom nieuzbiro-
jonym okiem v/ rozproszonym swietle dziennym,

Lakier nalozy uznad za odpowiadajacy wymaganiom nor
my, jezeli powtoki na co najmniej 3 piytkach litografowa-
nyeh nie zbhielaty, nie cdstajg od podtoza oraz nie powoduijg
przebarwienia farh: litograficznych oraz jezell na co naj-
mnie] 2 ptythach niclitografowanych powtoki nie zbielaty,

nie odstaja od podioza oras nie wykazuja rozmigkczenia,

zgodna

3,8, Ocena wynikéw badarl, Partia wyrobu jest

z wymaganiami normy, jezeli wiasnosci jej odpowiadaia pa-
rametron jakosciowym pedanym w niniejszej normie,
Dopuszcza sig zwoinienie wyrobu do obrotu handlow eao
na podstawie przeprowadzenia badar niepeinych przy  jed-
noczesnym gwarantowaniu przez wylworce zgodnasci z nor-

ma wssystkich pozostatych parametrow,

3.9, Zadwiadczenie wytwdrcy o wynikach badatl, Wytwors

ca obowigzany jest dostarczyé odbiorcy zaswiadczenie kon-

troli o jakesci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakier nalezy pakowad zgodnie z PN-73
C-81400 w hoboki uniwersa!ne pojemnoséci 25 i 50 dm3,
bebny lekkie pejemnosci 100 dm3, bebny ciezkie pojemnosci
100 i 200 dm3 lub inne opakowarnia uzgodnione 7z odbiorca,

4,2 Przechowywanie i transport - zgodnie 2z PN-73/

C-81400,

KONIIEC

informa: je dodathkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instviucja cpracowujaca norme - Radomska

.

Fabryka

Farb i Lakierdw,

2, lIstotne zmiany w stosunku do BN-68/6114-50

a) wprowadzono zmiany w zakresie nazewnictwa i symbo-
liki zgodnie 7z SWW,

b) wprowadzono nowe metody badan nastepujacych para-
metréw: wstepnych préb technicznych, stopnia wyschniecia,
przyczepnosci,

¢) wprowadzono zmiany w zakresie pakowania, przecho-

wywania i transportu zgodnie z PN-73/C-81400,

3, Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho~
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek

i przygotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby  tech-
niczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakie-
rowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lep-
ko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan

F’N-?Q/C-BISM Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badani

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN-67/6118-28 Rozciehczalniki do ftalowych wyrobdw la-
kierowych, Wymagania wspdlne

Pozostate normy zwiazane podano w tablicy,

4, Autor projektu normy ~ inz, lzabela Dzido - RFFiL.,

5. Wydanie 3 - stan aktualny: marzec 1985 - uaktualnio-

no normy zwigzane oraz zmieniono format,
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