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1. WSTEP
1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest lakier
w s Metody
ftalowy karbamidowy PE-4T - roztwér stopu zywicy feno- ymaganma badarn wg

wej i olejéw schnacych, w rozpuszczalnikach organicznych
z dodatkiem zywicy aminowej, sykatyw i $érodka plesniobdj-

czego,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Lakier ftalo-

wy karbamidowy PE-4T stosuje sie do pokrywania czesci

urzadzen elektrycznych wykonanych z metalu lub tworzyw
sztucznych przeznaczonych do pracy w warunkach klima-

tu tropikalnego,

2. OZNACZENIE

LAKIER FTALOWY KAREAMIDOWY PB-4T

BN-76/6114-46 SWA 3419-176-000

3. WYMAGANIA | BADANIA

1 2

réwna, gtadka,
bez pomarsz-
czen, zaciekéw

g/ Wyglad powtoki

i chropowatos$-
ci 3.6
h/ Elastyczno$é powtoki PN-69/
wg aparatu typ A 2 Cc-81528
i/ Odpornosé powtoki na powtoka gtadka,
dziatanie goracego wil- | bez pecherzy i
gotnego powietrza /lll ztuszczen; do-
kategoria = 28 dni/ puszczalna
lekka zmiana od-
cienia barwy i
zmatowienie po-
wtoki, elastycz-
noséé 3 3.7

j/ Odpornosé powtoki na powtoka gtadka,

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

dziatanie goracego
suchego powietrza
/kategoria 1I- 4 cyk-
le po 6 godz/

bez pomarszczen)
peknieé i ztusz-

czenh, zmiana po-
tysku niedopusz-

_ Metody
Wymagania badah wg
1 2
a/ Wstepne préby tech- ) 5
niczne zgodnie z PN-72/C-81503
b/ Lepkoéé mierzona kub- PN-75/
kiem Forda ¢ 4 mm, s 50 = 80 C-81508
¢/ Gestodé, g/cm” naj- 0. 98 BN-64/
wyzej ’ 6110-11
d/ Lizba kwasowa, naj- PN-64/
wyzej 10 C-81509
e/ Zwartosc substancji lot PN-66/
nych, %, najwyz2ej 55 Cc-81512
f/ Czas schnigcia powtoki
w temperaturze 20
+ 29C przy wilgotnosci
wzglednej powietrza
65 +5%, do osiagniecia:
- 1 stopnia, godz, PN-69/
najwyzej 10 C-81519
- 3 stopnia, godz,
najwyzej 20

czalna 3.8
k/ Odpornoéé powtoki na PN-67/
dziatanie grzybkéw E-04350
plesniowych S =4,0

3.2, Trwatoéé, Lakier ftalowy karbamidowy PB-4T po-
winien odpowiada¢ wymaganiom normy w ciagu 6 miesigecy
liczac od daty produkcji. Dopuszcza si¢ w tym czasie
wzrost lepkos$ci wyrobu, ktéry powinien ustapi¢ po dodaniu
PN-66/

najwyzej 5% benzyny do lakierédw rodzaju C wg

C-96023,

3.3, Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej prdébki

laboratoryinej nalezy wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3, 4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1,
Badania petne nalezy wykonywaé co najmniej na co 10

partii produkcyjnej, w przypadku zasadniczej zmiany Su-
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rowcéw i metod technologicznych mogacych mieé¢ wptyw na

wyniki badan oraz w przypadku badan rozjemczych.

3. 4.2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu 2zgod-

noséci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 z wyjatkiem 3,1
i/, 3/, K/.
Badania niepetne nalezy wykonywacé dla kazdej partii wy

produkowanego wyrobu,

3.5, Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu, Przed wykonaniem pow-

tok do badan lakier nalezy rozcienczyé benzyna do  lakie-

réw C do lepkosci 30 + 35 s wg kubka Forda,

3.5.2. Wykonanie powtok, Do badan wg 3.1 i/, i/, k/na
lezy przygotowaé wg PN-74/C-81513 ptytki miedziane o
wymiarach zgodnych z PN-67/E-04350. Do pozostatych ba-
dan nalezy przygotowaé ptytki stalowe wg PN-74/C-81513.

Ptytki miedziane i stalowe nalezy pokryé badanym lakie—
zanurzenia z PN-60/E-04411

rem sposobem zgodnie

p. 2.4.3.2. Nastepnie suszy¢ zgodnie z 3.1 f/, do osiag-
niecia 3 stopnia wyschniecia, po czym naniesé¢ ta sama

technika druga warstwe lakieru, Powtoki powinny mieé

taczna grubos¢ 40 = 60 pm,

3.5.3. Aklimatyzacja powtok do badan. Poewtoki nalezy

. = . o
aklimatyzowa¢ w czasie 168 godz w temperaturze 20 *2 C

i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5% lub 24 godz

o
w temperaturze 40 +2 C,

3.5. 4. Pomiar grubos$ci powtok nalezy wykonac przyrza-

dem elektromagnetycznym zgodnie z PN-74/C-81515 lub in-
nym przyrzadem zapewniajacym doktadnosé pomiaru do

2 pm,

3.6. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu powtoki na-

lezy wykonac¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym sSwiet-

le dziennym na co najmniej 3 powtokach,

3. 7. Badanie odpornoséci powtoki na dziatanie goracego

wilgotnego powietrza nalezy wykonad zgodnie z PN-67/

E-04350, przy czym ocene wygladu powtoki i elastycznos-

ci wykona¢ po wyjeciu z komory i pozostawieniu w tempe-
o
raturze 20 £2 C w ciagu 15 min.
3. 8. Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie goracego

suchego powietrza nalezy wykonac¢ zgodnie z PN67/E-04350,

przy czym oceng wygladu powtoki wykonaé po wyjeciu z ko-
o .
mory i pozostawieniu w temperaturze 20 £2 C w ciggu 15

min,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakier ftalowy karbamidowy PBE-4T na-
lezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersak

3
ne pojemnosci 25 i 50 dm ™ oraz bebny stalowe

pojemnosci
3
200 dm
4, 2. Przechowywanie i transport - zgodnie =z PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Wroctawska Fabryka

Farb i Lakierdéw,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6114-46

a/ wprowadzono nowe metody badan dotyczace czasu
schnigcia, elastycznosci, odpornoéci na dziatanie gorace-
go wilgotnego powietrza, goracego suchego powietrza oraz
na dziatanie grzybdw plesniowych,

b/ zmieniono wielko$¢ parametru gestosci,

¢/ wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA,

3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-

wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakierdw

PN-67/E-04350 Urzadzenia elektromagnetyczne w  wyko-
naniu tropikalnym, Metody badann odpornosciklimatyc
nej i mechanicznej

PN-60/E-04411 Lakiery i emalie elektroizolacyjne do po-
krywania uzwojen maszyn i aparatéow. Badania technicz-

ne,

4, Autor projektu normy - Genowefa Szymariska, Wroc-

tawska Fabryka Farb i Lakierdw,



	BN_76_6114_46_01
	BN_76_6114_46_02

