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1. W STESP 

1. 1. P r zedmiot normy , Przedmiotem normy jes t laki er 

ftalowy karbamidowy PI3-4T - r oz t wór s t o pu ż ywicy feno-

we] i o lej ó w schnęcych, w r oz p uszczalnikach organ icz n ych 

z doda tkiem ż yw ic y aminoweL syka t yw i środk a pleśn i obój -

czego. 

1.2, Zakres s t osowania przedmiotu nor my . L ak i e r ftalo-

wy karbamidowy P8-4T s tosuj e się do p okr ywania części 

ur zędzeń elektrycznych wykon anych z meta lu l u b t wor zyw 

sztucznych pr zez n aczon ych do pracy w warunk ach klim a -

tu trop i k a l nego. 

2. OZNACZENI E 

LAK I ER FTALOWY KAR8AM I DOWY PB-4T 

B N-76/ 6114-46 S WA 34 19-1 76- 000 

3 . WYMAGAN I A I BADANIA 

3. I. Zestawienie wymagań i metody badań 

W ymagan ia 
M e tod y 

badań wg 

2 

al Wstępne prób y t ech

niczne zgodnie z PN-72/c-81503 

b/ Lepkość mierzon a kub

k iem For da rp 4 mm, s 

ci Gęs tość, g / c m
3 

naj 

wyżej 

dl Liczba kwasowa, naj 

wyżej 

ej Zwartość subs tanc ji l o t 

nych, %, najwyżej 

fi Czas schn ięcia p ow t o k i 

w tempe r atur z e 20 

± 2 0 C przy wi lgotności 

wzg l ę dnej powie t rza 

65 ± 5 % , do osięgnięc i a: 

- 1 stopni a, god z 1 

najwyż ej 

- 3 s topnia , god z, 

najwyż c j 

50 ~ 8 0 

0, 98 

l O 

55 

l O 

20 

PN-75/ 

C-8 1508 

BN-64/ 

6 110-11 

PN-64 / 

C -81509 

PN-66/ 

C-815 12 

PN-69/ 

C - 8 151 9 

Grupo katalogowo X 24 

W ym agania 

gl Wyględ powł oki 

h / Ela s t yczność powł ok i 

wg aparatu t y p A 

il Odporność pOwł oki n a 

dział anie goręcego wi l

gotnego powietr z a / 111 
kategor i a = 28 dni/ 

j / Odporność powł oki na 

dz iał a ni e gor ęcego 

s uchego p owietr za 

/ kat egoria 11- 4 cyk

le po 6 godzi 

k / Odporność pow ł ok i na 

działanie grzybków 

pleśniowych 

równa, gładka , 

bez pomarsz

czeń , zaciek6w 

i chropowatoś

ci 

2 

pOWłoka gładk a, 

bez pęcher zy i 

złuszczeń; do

puszczalna 

lekka z miana od

c ienia barwy i 

zma t ow ien i e po

wł oki , elas t ycz

ność 3 

powł oka gładka , 

bez pomarszczeń 

pękni ęć i zł usz

czeń , z mian a p o

ł ysku nied o pu sz

cza lna 

S .:s;;; 4,0 

M e t o d y 

badań wg 

2 

3.6 

PN-ti91 

C-81528 

3. 7 

3.8 

P N-67 / 

E-04350 

3.2. Trwał ość . Lakier fta l owy karbamidowy P8-4T po-

win ien odpowiadać wymaganiom norm y w c i ęgu 6 mi esięcy 

li cz ęc od daty pr o dukcji. D o pus zcza s ię w t ym czas i e 

wzrost l epkości wyrobu, któr y p o w in ien ustępić p o dodaniu 

najwyż ej 5% benZyny d o lakierów rodzaju C wg PN-66/ 

C-960 2 3. 

3.3. Pobieran ie próbe k i pr zygotowanie średniej próbk i 

laboratoryjne j na l eź y wykonać zgodni e z PN-7ty1C-8 1500po 

pr z eprowad zeniu prób wg PN_72/ C_8 1503. 

3 . 4 . Program badań 

3.4.1. Badania pełne pO l egaj ę na s prawdzen iu z godności 

wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. 

Badania pe ł ne należ y wykonywać co najmniej na co l O 

p ar tii produkcyjnej, w pr zyp adk u zasadni czej z mi any s u-
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r owców i metod techno logicznyc h mogęcych m ieć w p ł yw na 

wyniki bada ń oraz w pr zyp adku badań rozjem czych. 

3 .4. 2 . Badania niepeł ne pO l egaję na sprawdzeniu zgod-

ności 2 wymaganiami wymienionymi w 3. 1 z wyję tk iem 3. I 

i / , j / , f.. / . 

Badania niepe ł ne należy wykonywać d l a każdej part i i wy

produkowan ego wyrobu . 

3.5. Przygotowanie powł ok d o badań 

3. 5 .1. Przygotowanie w yrobu. Przed wyk onaniem pow-

ł ok do badań l akier na l e ż y rozcieńczyć benzynę do 

r ów C do l epk ości 30 .;. 35 s wg kubka F orda . 

l akie-

3. 5.~. Wyk onanie pow ł ok . D o badań wg 3 . i/, j/ , k/na-

l e ż y przygotować wg PN-74/C-8 15 13 p ł y tk i mi e dziane o 

wym iara c h zgodnyc h z P N-67/ E-04350 . D o pozosta ł yc h ba

dań należ y pr' zygotować p ł y t k i s t a lowe wg PN-74/C- 8 15 13 . 

Płytki miedziane i s t a lowe nal eży pokr yć badanym l ak ie-

rem s posobem .lanur zeni a zgodni e z PN-60/E - 04411 

P. 2.4.3.2. Następnie s u szyć zgodnie z 3.1 fi , do osięg-

nięcia 3 s top nia w yschnięcia, p o zym nan ieść t ę sam9 

t echnikę drugę wars t wę l akieru . Powł oki powinny mieć 

ł ęcznę grubość 4 0 .;. 6 0 ~m. 

3.5 . 3. Aklima t y z a c ja pow ł ok do badań. Powł oki na l e ż y 

ak lim a t yzować w czasie 168 god z w t emperatur ze 20 ±2
0 r: 

i w il gotności wzg lędnej p owie tr za 

o 
w t em p era turze 40 ±2 C. 

65 ± 5 % lub 24 godz 

3 . 5 . 4. Pomiar grubości pow ł ok na l eży wykonać przyrzę 

dem elektromagne t ycz nym zgodnie z PN-74/C-81515 lub in-

n y m pr zyr zę dem zapewniaję cym dok ł adność 

2 prn . 

pomiaru do 

3.6. O cena wyg l jldu pow ł of..i . Ocenę wyg l ędu pow ł oki na-

l e ż y wykonać Ilicuzbrojonym oki em w rozpr'Qszonym świe t -

fe dzienn ym na co najmniej 3 pow ł ok ach. 

3.7. Badan ie odpor noś ci pow ł ok i na dz ia ł anie gor~acego 

wi 'go tnego powie l rLa należy wyk onać zgodnie z PN- 67/ 

E-04350, pr z y c z ym ocenę wyg l ędu pow ł oki i e l a s t ycznoś 

ci wykonać p o w yjęc iu z kom ory i pozos tawieniu w tcmp e 
o 

r a turze 20 ±2 C w cięgu 15 min. 

3,8, 8adan ie odpor'ności p ow ł oki na dz ia ł anie qorą.cego 

suchego powie tr za na l e ż y wykonać zgodn ie z P N..67/ E-04350, 

pr zy czym ocen~ wyg l ę du p ow ł oki wykonać p o wyjęc i u z ko

mor y i p ozos t aw ieniu w temp era tur ze 2 0 ±2
0

C w ci~gu 15 

min. 

4. PAKOWANI E , PRZeCHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 . I . P akowanie. Lak i er ftalow y karbamidowy PB-4T na

l eży pakować zgodnie z PN-73/C-8 1400 w hoboki uniwersa l-

n e pojemności 25 i 50 dm
3 

or az b~bny s t a l owe poj emności 
3 

200 dm 

4.2 . Pr zechowywan i e t r iJnsp o rl - zgodnie z PN-73/ 

C-8 1400. 

KON I EC 

INFORMAC.E D ODATK O W E 

1, I n s ty t uc ja o p racowu j jlca normę - Wrocławska Fabryka 

F arb i Lakierów. 

2. I s to tne z mi an y w s tosun ku d o B N -67/6 1 14-46 

a/ w prowadzono nowe me t o d y badań do t yczęce czasu 

s c hnięci a , e l as t yczności, odpornośc i na dzi ał anie gorpce

go wi lgo tnego pow ietrza, gorpcego suchego pow ie tr z a ora z 

na dzia ł anie grzybów pl eśniowych , 

bj z mieniono wie l kość parame tr u gęstośc i, 

c/ w p r owadzono n azewnic t wo i symbo l i kę wg S W A. 

3. N or my zwięzane 

PN_ 73/ C_8 1400 Wyr oby l akierowe. Pakowan i e, przecho-

wywanie i tr ansp or t 

PN- 74/ C -81 500 W y roby laki e r owe . Pobier anie próbek 

p rzygo t owan i e średniej próbki l abor ator yjnej 

PN-74 / C-8 15 13 Wyrob y lakierowe. P ł ytk i do badań 

P N - 74/C-81 5 15 W yroby lakier owe . Nieniszcz{lcc pomiary 

gr ubości pow ł ok 

PN- 66/ C - 96023 Przetw or y naftowe. Benz y n a do lak ierów 

PN-67/ E - 04350 Urzędzeni a elek tromagne t yczne w wyk o _ 

nan i u t rop ika l nym . M e tody badań odporności k l ima t ycz-

ne j i mechanicz nej 

P N _ 60/ E _ 044 11 L ak i ery i ema l ie elektroizo l acyjne do po-

k r ywania uzwojeń masz yn i apara tó w , Badania technicz-

ne. 

4. A utor pr o jek t u normy - Genowefa Szymań sk a , W r oc 

ł awsk a Fabryka Far b i Laki erów . 
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