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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przcdmiotem normy jest lakier
nitrocelulozowy do Klejenia — roztwor nitrocelulozy
w mieszaninie rozpuszezalnikow z dodatkiem zmigkeza-
czy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakicr ni-
trocelulozowy do klejenia stosuje si¢ do sklejania tka-
niny lotnicze) 1+ drewna (sklejki) w konstrukejach lotni-
czych. Lakier nalezy nakladaé pedzlem.

2. OZNACZENIE

LAKIER NITROCELULOZOWY
BN-87/6114-43 KIM:

DO KLEJENIA
1314 111 890 002

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wiagnniz Mctody  badan

wy
a) Wstgpne proby techniezne reodme 72 PN-72/C-81503
b) Czas  wyplywu  (lepkos¢
umowna)  micrzony  kub-
Kiem o Srednicy - otworu PN-R1/C-81508
wyplywowepo @4 mm. s 215285 metoda A
¢) Barwa  w o skah jodowe).
Na WV 20 PN-84/C-04534/02
d) Zawartos¢  substancp lot- PN-84/C-81512
nvehe “0 m/m, najwyze) R0 metoda B
¢) Liczba Kwasowa,  me

KO/ napwyzeg 0.5 2.6
1) Gestose, v/em’. nagwyzeg 1.1 PN-82/C-81551

mctoda B

¢) Klasa  micbezpieczensiwa

POZATOWCLO | 3.7
h) Zuzyeie lakicru  przy

I-krotnym malowaniu,

L/meL nawyze) 150 3.8
(NVATPANSTC lakicru prey

4Krotnym malowuniu,

S/ wyZe) 700 3.9
1) Roziewnosé,  stopren co

nagmnicy I PN-67/C-81507

cd. tablicy

Motady  badan
Wiymazania \'\

k) Cras
W temperaturze 200 £22°C

schagein powlok

1 wilzotosa  wzelgdng)
powictrza 65 5%, minut,

AW NZC | PN-TY/C-RI519

e~ \ll‘pl\'h | 10
— stopien 2 60
h Wyelad powtoki rowna. 310
cludka, ber
pecherzy.,
bez sbiclen
m) Wytrzynudose spomy la-
hicrower na oddzacrane.
N/Zm. conagmnig SN0 A

3.2. Trwatosé. Lakicr nitrocclulozowy do Klejenta po-
winien odpowiada¢ wymaganiom normy w cigeu 12
micsigey liczge od daty produkeji. Dopuszeza si¢ w tym
okresie obnizenie Iepkosei do 209% w stosunku do dol-
nej eranicy lepkosci 1 podwyzszenie liczby Kwasowe)
do I meg KOH/g pod warunkiem, z¢ pozostale para-
pozostany wymaganiami - normy.
W przypadku koniceznoser rozeienczania lakicru nalezy
uzy¢ rozeicnczalnika RC-02 we BN-75/6118-30.

metry zeodne 7

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalczy wykonaé¢ zeodnic 7 PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu wstgpnych prob technicz-
nych we 3.1d).

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polccajy na sprawdzeniu zzod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymicnionymi w 3.1,
Badania pelne nalezy wykonywaé co najmnie) raz na
pol roku, przy kazde] zmianie stosowanych surowcow
lub metod lL‘Chll(Jﬂ(\yi\:Zn'\’Ch Jak rownicz w przypadku
badan rozjemezyveh.

3.4.2. Badania niepelne polecajy na
zeodnoset 7 wymaganiami we 3.1a) = ¢).¢). h) i), k) =
m). Badania t¢ nalezy wykonywac dla kazdej partii pro-
dukevine) wyrobu.

sprawdzeniu

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Cyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 19 pazdziernika 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1988, poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA" 1988

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0.65 Nakt. 3600 - 40 Zam. 475/88

Cena 21 32.00
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3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Baduanyv lukicr nalezy
dokladnic wymieszac 1 bez rozeienczania uzve do nano-
szena powlok pedzlem.

3.5.2. Przygotowanie powtok do badania czasu schnig-
cia i wygladu powtoki. Dwic plvtki ze sklejhi Totnicze)
we BN-70/7121-04 o wymiarach 250X 150X3 mm, przc-
szlitowad papicrem Scicrnvm o wiclkoser ziarna nr 12
we PN-76/N-59107 1« pomalowac¢ jednorazowo bada-
nym lakicrem za pomocy pedzia we PN-79/C-81514,
suzawagge 150 ¢ lakicru na 1 m® powicrzehni we 3.1h).
Nuastgpnie suszve w temperaturze 20 £2°C przy wilgot-
nosct - wzeledney powictrza 65 £5%  do  osigenigeia

stopnia wyschnigera we 3 1k).

3.5.3. Przyvgotowanie powlok do badania wytrzymato-
sci spoiny lakierowej na oddzieranie. W zaleznosci od ty-
pu aparatu, powloki nalezy przyveotowaé w sposob
OMOWIONY ponize).

a) Badanie aparatem Schoppera typu FMG w 500,
corozstawie szezck ponizey 10 em.

Pivikg 7¢ sklejki lotnieze) o wyvmiarach 250X 150X3 mm

(rys. 1) przesziitowad papierem Sciernym o wielkosci
carna nr 12 we PN-76/M-59107 1 pomalowa¢ uzykrot-
nie badanym lakicrem za pomocy pedzia weg PN-79/
C-RIST4 stosuae 15 minutowe przerwy migdzy nakta-
danmiem kolemveh warstw, Na trzecig warstwe lakieru
natvehmiast  natozve thaning  lotniczg TB-5401  lub
§ B-5404. o wymiarach 500 mm wzdluz osnowy i 160 mm
wzdbuz watka. Sposob nalozenia tkaniny pokazano na
ase Ib) Po natozeniu thaning nalezy wygtadzic 1 moce-
no docisnge do powierzehni sklejki, zwracajac szezegdl-
ng uwage, aby nici osnowy biegly rOwnolegle do dtuz-
szevo boku sklejki, a po obu stronach krétszego boku
plviki pozostal nie przyklcjony wolny nadmiar tkaniny
po 125 mm dlugosci. Gdy dokladnic wyeladzona tka-
nina przylenic do sklejki, natozy¢ na nig czwarty war-
stwe lakicru. 7 pominigeiem nadmiaru tkaniny opada-
Jace] po obu stronach plvtki. Zuzycie lakieru powinno
bv¢ zeodne 7 3.11). Nastepnice sklejkg 7z przyklejong
do niej tkaning nalezy suszy¢ w cigen 24 h w tempe-
raturze 20 £2°C przy wilgotnoser wzgledne) powietrza
65 £57 . Po wysuszeniu plytkg z naklejong tkaning roz-
cad na 6 rownyeh czgser (rvs. le) za pomocy pily tar-
czowe] lub tasmowey, a kazdy ze zwisajacych koncow
tkaniny rozceigé nozvezkami na trzy cz¢sei. Kazda z tych
cz¢ser stanowr probke (rys. 1d), ktora poddaje si¢ ba-
daniom. ,

b) Badanic aparatem Schoppera o rozstawic szezek
powyze) 10 ¢m

Pivike 7o sklcpkiTotniczey o wymiarach 250X 150X 3 mm
(rys. 2) przeszhtowaé papicrem Sciernym o wiclkosci
zarna nr 12 we PN-76/M-59107. pomalowa¢ trzykrot-
nie badanym lakierem. pedzlem we PN-79/C-81514,
stosujae 1S minutowe przerwy micdzy nakladaniem ko-
lenyveh warstw. Na trzecig warstwe lakieru natychmiast
nalozy¢ tkanime lotnicza TB-5401 lub TB-5404 o wymia-
rach 500 mm wzdtuz osnowy 1 160 mm wzdiuz watka.
Sposob natozenia tkaniny pokazano na rys. 2b). Po za-
fozenmiu tkanimg nalezy wyetadzic 1 moceno docisnaé do
powicrzchnt sklelhie zwracajace szezeedlng uwage, aby

nici osnowy biegly rownolegle do dluzszego boku sklej-
ki, a po jednej stronie krotszego boku plytki pozostat
nie  przyklejony nadmiar tkaniny dtugosci
245 mm, po drugicj stronic 5 mm. Gdy dokfadnie
wyeladzona tkanina przylgnie do sklejki, natozy¢ na nig
czwarty warstwe lakicru z pominigciem nadmiaru tka-
niny opadajacej po obu stronach ptytki. Zuzycie lakie-
rtu powinno by¢ zgodne z 3.h). Nastgpnie sklejke
7 przyklejong do niej tkaning nalezy suszyé w ciggu
24 h w temperaturze 20 £2°C i wilgotnoscr wzgledne]
powictrza 65 £5%.
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Po wysuszeniu plytkg z naklejong tkaning rozcigé na
trzy rOwne czgsci (rys. 2¢) za pomocy pity tarczowe]
lub tasmowej. a zwisajgce konce tkaniny rozcia¢ no-
7zyczkami na trzy czg¢sci. Kazda z tych czgéci stanowi
probke (rys. 2d), ktora poddaje si¢ badaniom.
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Rys. 2
3.6. Oznaczanie liczby kwasowej lakieru. W kolbie

stozkowe] pojemnoser 250 ml z doszlifowanym kor-
Kiem, umicescic 25 ¢ badancgo lakieru odwazonego
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7 doktadnoscig do 0,1 ¢ oraz 100 ml ksvlenu (toluenu
lub benzenu). Po dokladnym wymieszaniu przez wstrzg-

sanie kolbe odstawi¢ na 2 +— 3 h.

Nastgpnie pobraé
pipcty 10 ml zdekantowance] warstwy roztworu ksyle-
nowceeo (toluenowero lub benzenowego) 1 miareczko-
wac alkoholowym roztworem wodorotlenku potasowe--
vo ¢cz.das o stezeniu ¢(KOH) = 0.05 ml/l wobcec tenolo-
[talemy, do utrzyvmania sig barwy w cigeu co naj-
mnicj 30 s.

Liczbg kwasowy (LK) w me KOH obliczvé we wzoru

V2805 - 10

K= ——— [
LK & (N

w Ktorvm:

I©— objgtos¢  alkoholoweeo  roztworu KOH

o ¢(KOH) = 0,05 mol/l uzytego do mia-
reczkowania, ml,

23805 — qlos¢ KOH w me zawarta w 1 ml alkoholo-

roztworu o ¢(KOH) = 0,05 mol/l.
3.7. Klasa niebezpieczenstwa pozarowego. Klas¢ nic-
bezpicczenstwa  pozaroweeo nalezy  okreslic, badajge
temperaturg zaptonu lakieru we BN-83/6110-39 1 na-
stepnie Klasyiikupgie wyrob we nastepujace) zasady:

wego

[ kKlasa nicbezpieczenstwa pozarowero — temperatu-
ra zaptonu ponizey 21°C,

3.8. Oznaczanie zuzycia kakieru przy 1-krotnym ma-
lowaniu. Zlewke pojemnosci 250 ml napetniong do /3
badanvm lakicrem zwazy¢ wraz 7z czystym 1 suchym
pedzlem plaskim na wadze technicznej 7z dokladnoscia
do 0.01 ¢. Nastgpnic pomalowa¢ I-krotnic za pomoca
pedzla zeodnie 7 PN-79/C-81514 ptytke¢ ze sklejki o wy-
miarach 200X200X3 mm, przygotowany we 3.5.2. Bez-
posrednio po malowaniu plytki. zwazyvé zlewke 7 pozo-
stada woniey 1loscig lakieru 1 opedziem 7z dokladnoscia
do 001 ¢. Zuzycie lakieru (X) obliczy¢ w ¢/m? we
wzoru
(4 - B)

o
N
—_
"
-

w ktorym:

A — masa zlewkr z lakierem 1 pedzlem przed malo-
waniem, g,
B — masa zlewki 7z lakicrem 1 pedzlem po malowa-

niu, o.

3.9. Oznaczanie zuzycia lakieru przy 4-krotnym malo-
waniu wykona¢ tak jak w 3.8 z tym., ze na plvike
z¢ sklcikt nalezy nanie$é trzy warstwy lakicru w od-
stgpach IS minutowych. Po naniesieniu trzeciej warstwy
lakieru nalezy do sklejki natychmiast przyklei¢ kawatek
tkaniny lotnicze) o wymiarach 200210 mm. Czwarta
warstwe lakicru natozy¢ na tkaning. Bezposrednio po
naniesieniu czwarte] warstwy lakieru zwazyé zlewke
7 porzostatym lakicrem-oraz pedzlem z doktadnoscig do
0.01 ¢. Zuzycie lakieru obliczy¢ wg wzoru (2) podancgo

-

w 3.8.

3.10. Ocena wygladu powtoki. Oceng wygeladu powlo-
ki wykonanej we 3.5.2 nalezy przeprowadzié nie uzbro-
jonym okiem w rozproszonym $wictle dziennym. Po-
wloka powmna odpowiada¢ wymaganiom we 3.1.4.
W czasie wysychania dopuszezalne jest Iekkie zbielenie
powloki, ktore powinno ustapi¢ po wyschnigciu.

3.11. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny lakicrowej na
oddzieranie

3.11.1. Zasada badania polcea na micrzeniu sihy po-
trzebnej do oderwania tkaniny przykicjoney do skiciki.

3.11.2. Przyrzady. Badanic wykonuje si¢ na dynamo-
meurze dzwigcowvm — zrywarce Schoppera typu FMG
w 500. Do badan mogg byé stosowane rowniez innc
dynamometry pracujgee na tej samej zasadzice.

3.11.3. Przygotowanie przyrzadu i plytek do badan.
Do badan uzywa si¢ plytek przyveotowanyeh we 3.5.3.
Przed przystapieniem do badania nalezy od strony zwi-
sajgecro nadmiaru tkaniny oderwaé reezmie tkaning od
sklejki na dlugoscr 15 mm.

Przvrzad do badania nalezy przycotonwaé soodnie
7 instrukcja dla dancgo typu aparatu.

3.11.4. Wykonanie oznaczania. Zacishi dyviiunometru
ustawi¢ w polozeniu umozliwiajgeym uchwycecnic plytki
i tkaniny, po ¢zvm zamocowaé w zacishach 1 urucho-
mi¢  dynamometr. SposOb  zamocowania podano na
rys. 3. Predkos$é przesuwania zaciskoOw dynamometru
ustawi¢ na 110 mm/min. Wskazania skali podajg w N
sif¢ potrzebng do oderwania tkaniny od sklejki. Ze
wzeledu na to, ze wskazania skalt osevlujg w pewnym
zakresie wartosci — do obliczenia nalezy przviac Sred-
nig wartos¢ sity potrzebnej do oderwania tkaniny od
sklejki na przestrzeni 100 mm. Baduania nalezy wykonac
na 6 probkach.

Odleglosc robocza odrywania

) (N

100

15

@ BN-87/6119-43 -3

Rys. 3
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Wytrzymatosé spoiny na oddzicranie (W) obliczy¢

w N/m wg wzoru

W = — - 1000 (3)
a
w Kktorym:
P — Srednia warto$¢ wskazan dvnamometru, N,
a — szerokoS¢ tkaniny, mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakicr nalezy pakowaé zgodnic
7 PN-73/C-81400 w bebny stalowe pojemnosct 200 | wg
BN-76/5046-03 lub innce opakowania uzgodnione mig-
dzy producentem, odbiorcg 1 przewoznikiem, a nie ob-

K O N

nizajgee jakosci wyrobu podcezas skladowania, o wy-
miarach zgodnych 7z zasadami systemu wymiarowego
opakowan wg PN-78/0-79021. Opakowanii zawierajg-
ce lakier nitrocelulozowy do klejenia powinny by¢ zao-
patrzone w trwaty napis wg PN-73/C-81400, uzupetnio-
ny o liczb¢ warstw sktadowania 1 fadowania oraz w na-
lepk¢ we wzoru nr 3 we RID/ADR — Matcernaly cickle
zapalne.

4.2. Przechowywanie i transport. Lakicr nitrocelulo-
zowy do klejenia jest materiatem nicbezpiecznym ki, 3
Im 301 p. 4b) RID oraz kl. 3 Im 2301 p. 4b) ADR.
transport powinny by¢ zgodne
obowigzujgcymi  przepisami

Przechowywanie 1
7z PN-73/C-81400
przewozowymi').

oraz

") Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

1 EC

INFORMACJE DODATKOWE

. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Przemystu Tworzyw
Larb w Ghwicach.

z. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6114-43

@) zmicniono sposob oznaczama hezby kwasowe).

b)) uaktualniono postaé graficzng normy,

) waktualmono metody badan 1 normy zwigzanc.

) wprowadzono  okreSlenie dotvezace klasy niebezpicczenstwa
poOZETOWCLO Womiejsee temperatury  zaptonu,

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

i transport

lakicrowe.  Pakowanie,  przechowywanic

PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobicranic probek i1 przyvezotowa-
me Sredniep probhi laboratorying)

PN-79/C-R1514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan

PN-76/M-59107 Matcrialy Scierne. Sciemiwo. Klasylikacia wiclkoser
Ziarna

PN-78/0-79021 Opakowanii. Systemy wymiarowe

BN-76/5046-03 Be¢hny cigzkic 72 obrgezami nasadzonym

BN-83/6110-39 Wyroby lakicrowe. Oznaczanic temperatury zaplonu
mctody Abla-Penskyego

BN-75/6118-30° Rozcienczalmki do wyrobow celulozowych

BN-8O0/7121-04 Sklcjka lotnicza

Pozostte normy zwigzane podano w tablicy.

4. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupetnienie przepisow przewo-
rowych wymienionveh w PN-73/C-81400
Przepisy o ladowanin wavonow towarowyeh, zalgeznik 11 do

Umowy o wzajemnym uzvtkowaniu wagondow towarowych w komu-

nikacjt migdzynarodowej RIV (Dz. 11ZK nr 15, poz. 119 7 1981 r.)
Wraz 7 poZnie)szymi zmianami

Zarzgdzenie Ministra Komunikacyt z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wic tadowania samochodow cigzarowych i przyczep ( Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 7 1963 r. i nr 35, poz. 250 7 1968 r.)

Regulamim dla migdzynarodowego przewozu kolejami towarow
nicbezpiccznych RID — Zalgeznik B do Konwencejr o migdzynaro-
dowym kolejami (COTiF) (D7z. TiZK nr 7, poz. 44
7 1985 r.) wraz 7z pOZniejszymi zmianami

Rozporzgdzeniec Ministrow Komunikacyi 1 Spraw Wewngtrznyeh

przewozice

7 dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawic warunkow 1 kontroh prze-
wozu drogowego materialow nichezpiceznych (Dz. UL nr 67, poz. 301
7 1983 r.) wraz z poéznicjszymi zmianami

Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu 1 zabezpicczaniu
przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 7 1985 r.)

Ustawa z dma 15 listopada 1984 r. — Prawo przewozowe (Dz. UL
nr 53, poz. 272 7 1984 r.)

Ustawa 7z dnia | lutego 1983 .
(Dz. UL nr 6, poz. 35 7z 1983 r.)

Zalgesnik A 1 B do Umowy Europepskicr 72 30 wrzesnia 1957 v

Lrawe o ruchu drogowym™

dotvezacy migdzynarodoweeo przewozu drogowego towardw nichez-
piccznych (ADR) (Dz, U. nr 35, poz. 189 7 1975 r.) wraz z péznic)-
SZymi zmianami.

5. Symbol wg SWW — 1314-111.

6. Autor projektu normy — mgr mz. Anna Hosaja, Debicka Fa-
bryka Farb 1 Lakierow w Dgbicy.

7. Norma na tkaniny lotnicze
ZN-73/MPL-07-019 Tkammny bawclniane techniezne. Thaniny brezen-

towe lotnicre,
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