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N O R M A B R A N Ż OWA BN-B? 

WYROBY 
LAKIEROWE 

Lakier nit race l u I azowy 
6114-43 

do klejenia Zamiast 
BN-73 '6n, --l3 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Pr/l'dmiokm norm y jl's t lakin 
llitrOl:l'lulll/()\\,Y ck) kk'jl'nia - r07twór lli tWCl' lul(17Y 
\\' mieszaninie r<l/pus7c7alll ik ów 7 dodatkil' l11 zmi9kcza
C7y. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norm y. Lakin ni
trocl'lul(l/()wy do klejellia stoslIjl' sic,: do sk kjalll ;1 tka 
Ililly lo tlliCll'j i dreWIla (skkjki) w kons trukej;lch lotni
L'l.ych. Likier Ilald' v Il a k ładać rc,:d7km. 

2. OZNACZEN IE 

1 '\"" ' 1{ ' 1TROCF Ll IIOZO "'Y DO "1 1-.11 : ' IA 

B '-X7II>II+-4.1 "rM : 1.1 14 III Iil)O O()2 

3. WYMAGAN IA I BA DAN IA 

3.1. Zestawienie wy maga lI i metody bad a ń 

a) \\ 'l""l" pn'll1\ l~chIlIOIll' 

h) C"" \\, I'lywlI (""pko';" 
lImo\\ 0:1) 11lIlT/OIl~ kuh 
kl l'1ll p ~H' dlll(~ pl \\ PI"tI 

\\ ~ I'I~f\\ i 1'\l'~ (I 0 4 mm . !-. 

c) Ibn, a \\ ,~ali jod'\\WI. 

na,I" ~ io..'J 
d) Z;I\\ ';ll'1i)~( !'-uh."i t : IIH...·.1I 101-

ll ydL I; m/ lll. 1l~ljwyil.'.1 
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"()I I / ~ Ilal" 'il'j 
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PN -X I / C-1\ 1 50X 
IIlI'IPda A 

PN -X4/ C-II.J5.14/ 02 
PN -X4/ C-X 1 5 1 2 
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3.6 
I'N -xYC-~ I551 

1lll'loJa B 
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PN -67/ (,-X I~0 7 

k) CI:I' ... (111111.;(1;1 Pll\\ 1, lk 

\\ 1,'I11 I" 'I;llllrl" 20 ±2"C 
l WIl~lIlll(l~ki \\·I'.!I'r'd n .... ·.1 

P(\WIl'lrla 65 ±5'X , 1ll 1l11l1. 
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3.2. Trwa łość. Llkll'r nill'\'Ll'lul(l/(lwy Li p kkjl'l1i ;1 PII
wil1 il' ll ()drowiadać wyllla :,!.; lniolll nll nn~ \I' ci;) ~ u 12 
Il1ll'si(,:cy lio,)c ()eI daty rwdukcji. Dopuszua sic,: w tym 
okrcsie ob ni żcJl i l' kpk()ści dl' 101.;; w st()sLlnku d(l d()I 
Ilcj :,!. ranic y lepkości i podwyżs/L'Ilie liczby kWaSP \\l '.i 
do I 1l1 ~ KOHl:,!. pod warunkiem . Żl' po/psiak p;l ra
metry poz<.l!-- tan;) z:,!.odne I. wyma :,!.a n"ll11l 11I )rl11 y. 
W przyraclk u konil'c/Ilości r(lzc idlcza nia la k inll IW Idy 
użyć rozcil'ńoalllika Re-02 \\'~ HN -75/611~-30. 

3.3. Pobiera nie próbek i przygotowanie ś redniej próbki 
labora toryj nej Ilależy wykonać Z!-!Odllil' '/ PN-741 
C-8 1500 po przerrowadzeniu wstc,:rnych prób technio
nyeh w~, 3. ld). 

3A . Program badań 

3 .~ . 1. l3ada nia pełne p(lk' ~ aj;) n;l ~rral\'d zl' niu I.~ (\d

n ośc i /l' wS7ystkimi wym"~,,niami wymieni()nYllli w 3. 1, 
Badania rclne nall'ży wykonywać co najmllil'j ra7 na 
pó ł roku. przy każdej zmianie stosowanych surowc()\V 
luh ml'tod tl'c hn({I()~iczn ych jak równiL'Ż w prlypadku 
bad;"'l r\l'/jl' Ill C/ ~ l' h. 

3A. 2. Bada nia niepełne P()k ~;lj;) na ~p ra \\ 'd/l' llIU 

/.~()dn ośc i / wyma !-!;Illiami w~ 3, la) +c) , e). h) i). kI "';" 
m). Badania k Il;tll';iy wykonywać dla kai.tkj p;lrti i pr(l
dl'kcvinl' i wyrobu . 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Cyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 19 października 1987 r. 

ja ko norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1988 r. 
(Dz . No rm . i Miar nr 2/ 1988, poz. 4) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA ' 1988 D'uk . Wyd . Norm. W-wa Ark . w yd 0,65 Nakl. 3600 , 40 Zam 475/ 88 CerM li 32,00 
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3.5. Przygotowa nie powłok do bada'I 
3.5.1. Przygo towanie wyrobu. B<ld~lny 1~i1,in nalóy 

dokl:idnil' II ~ Ill ll' ''/ać I hu rO/cil' ńc/ani~1 u:iyć do nano
:,/l' nl~1 pOll' l llk p.;d/lcm. 

3.5.2. Przygo towanie powłok do badania czasu schnię

cia i wyglądu powłok i. 1)11 Il' plytki Il' ,kkjki IO l niol'j 
II ;.: BN-7017 1 21-0-ł o IIlml~lr~IL' h 2)()X I)()X :; mm. przl'

,/IIII)'''IĆ p:lpiLTl'\ll ~cinny\ll o l\i l'l k (l~ci lia1'll~ 1 nr 12 
\\' t-' PN-7(, / N- )<) I (1 7 I p011l<lIOW:IĆ Il'dnorai'l)Wil hada

nI m 1~ l kll' r l' nl I~ I pom"G! p~'d/b II ;': PN-71.J/ C-X 1514. 
1 1I /~ \\ ~ II~)l' 150 t-' 1~lkil' IU n:1 I 11l ' 11<l llil'l'/chn i li t-' 3, l h). 

~: I'I ~' pl ll l' 'lI' / ll' II Il'l1lpl' r~IIUr/l' 20 ±2°C prl;' wilgol
IW,CI Il/gl\;dnl'j pOIl il'lr/~1 65 ± Y '; do o,i:)gni<;cia 

2 , 1 \ lJ'ni ~ 1 1I~,chni.;ci ' l II !.' 3,1J... ), 
3.5.3. Przygo towanie powłok do badani a wytrzymało

śc i spoiny lakierowej na oddzieranie. W la lc ż n ości od ty

pu ~ Ip:lralu. p"włoJ...i nakiy pr/ y .!.'otnwać w ,posób 
I >1,1(') II I" 11 ~ l' I I II i h'.! , 

~ I) ll:i lLI 11 il' :lp~lr~ l lL'm Scl)(lppl'l'~1 t~ pu FMG w 500 . 

" rll/,l:III'll' '/l'/\;J... pOlliil'. j 10 cm, 
PI~lk~' I l' , kkjki IOlniocj oWyl1li:lr ~ l c h 250X I50X3mm 

(!'I " I) pl ll'v llllll"IĆ p~ lpiLTl' lll śL' innym o wil' lk nści 

1:~ lrn ~ 1 nr 12 II ;': PN-7(, / 1-59 107 i pPll1alo\\', l ć lrlykrol

Il il' hadam 11l lak il' IT11l i'~ 1 pOIllOC:, pt;d/ la wg PN-79/ 
( '-XI51-L 'I,,,uj:,.:· 15 minlllll\\'l' pr/l'rlly \lli~'d/l' nakl,l
l ianl l'm kllk j1l\ ch 1I:lr,III, N :I Ir/ l'ci ~1 lI'arstwt; lakiLTu 

11:ll~ch11lI : I't n:doiyć lk:inin<; lotnio:, TB-540 I Iuh 
; H -5-łO-ł . (l wymiarach 500 Illm Wi'd l lli (lsnowy I 160 mm 
1, /dl 'lIi lI:pk:1. Sposób n:i1oicni~1 tkani ny pok:\lano na 
I ~', Ih) , Pil ll,d\lil' IlIU Ik~lnin~' nalciy \\'~ g l ad/lć I 1110C-

1)( ' dilc lsn:)ć du PP\\'il'\'/cl1I11 skkjJ...l. Iwracaj'lc s/czegó l
n,) II wa t-'\' . :Ihy nici osnowy bic,!,dy rl)wnolq!k do dłuż

v ,'!-' () hllJ...1I ,kkjki. a p" "bu ,l r(lll :lch krótSi'l'go boku 

pil Ik i pO/u"wl nil' pr/~ kkjon~ \\ olny nadmiar tk aniny 
po 125 mm dlu;.!()~ci. Gd~ dokladnil' wy~ladi'Ona tka

\l11l:1 pJ'l)I ,!,! nil' li" skkjk.i, n~d(l:iyć n:1 ni'l Ci'w,lrq war
~lll~' Lik.ilTu . I )1(llllinil,'cil' lll nadmia ru tkalliny opada

,j',Cl'. j p" "hu "lrOllac h pl Ylki. Z U7ycil' la k ieru powinno 
h ~ ć l!-,lldllL' I .I . l i). N~I~t\;pn i l' skklkl,' 7 pri'yklej on:1 
dl l Ililj Ikanin:, n:lIl'iy 'lIS7VĆ \I' ci,)~ u 24 h w tempe
ralur/ e 20 ±~C pri'~ \I il ~ lllno~ci \\'/~It;dnej powie trza 
(,5 ± Y i . Po \\y~u:'7eniu plytkę 7. n; I J...lejoną lkanin,) roz
ci:IĆ \la 6 f"(')wnych czt;ści (rys. Ie) la pOll1oc:, pi ly tar
L'/oll ej lub ta ~ molVcj, ~I k,l:idy 7l' 7\\'isaj<lcych kOllCÓW 
tkanin~ i'O/l'i:,ć \l()iyc/J...~lmi n~1 lr/~ ci'l,'ści . K;lida z tych 

l'/';~CI :-.ta IWII i pn-' bk~' (r)~ . I d l. J...l()J";! poddajl' si!,' ba
d;llliom. 

h) B~ld : lnll' apar;ltl' lll S\ ' lwppl'\':\ () rO/,tallil' ,/ci'!,'k 

P"llliLj lO cm 
Pll l J...~' Il' ,J... kj J...I 101 niucj Il II y\lll~1 r;lch 250X 150X 3 Illlll 

(I'\ ~ . :::!) pJ'll'~/ l iI()\\'ać p~lpiLTl' m ścil'l"nym o widknści 

Ilama n r l :::! I\ !-, PI\' -76/ 1-59107. ppllla l l'wać tl7ykro t
nil' h~ld~IIl~1ll 1 ~ lkiL'l'l'Ill. p~'d/klll II'g PN-79/ C-HI514. 

' t l '''II.F1C 15 1ll1111ltol\l' pl / l ' llIy mit;d/y n;lklalbnil'm ko
kj1l\ch 11',11",1\\, :1 tr /l'l'i~) \\~Irstwt; lakll'rLl natychmiasl 
n: d"i~ć tLI1 11111,' l\llllio~! '1 B-540 I lub TB-5404 11 w;.mia

ladl ~'()().1ll1ll II l litu i ""n,,"y i 160 Illm \\'i'Cllui w;pka . 
Spu",')h ll:d(lil' II1~1 tkaninl p()ka /~l l lo na rys, 2b). Pn za

Ipil'nlu tk~1111Ill; n~lkiy wy~lad/ić I IllOCIW docisnąć do 

P\l llll'l"/Chnl "k.klkl. l\\'r~lc~lj~)l' "IL' /l'!-, ()IIl~! UW~I ~~'. aby 

niC I osnowy bie~ly równolegle do dluższego boku sklej
ki. ;1 po jednej stronie krótszego boku płytki pozostał 
nil' przykkjony wolny nadmiar tkaniny dłu~ośc i 

245 illlll, po drugiej stro nie 5 mm . Gdy dokładnie 
wy;.!" ld i'pn~1 tkanina przy lgn ic do sklejki. nał ożyć na ni :) 
l'Iw:n"! warstw!,' lakiL'ru z pominit;ciem nadmiaru tka
niny l)pa(bj,.)cej po obu stronach płytki . Zużycie lak ie
ru powinno być 7god nc z 3. 1 i) , Nast<;pnie sklejkt; 
z przyklejom) do nicj tkanim) należy s u szyć w c i ą~ lI 

24 h II lelll pcraturze 20 ±2° C i wilgotnośc i wz~ lt;dnej 

P()\\'il' l r;a 65 ±5o/c . 
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Po wysuszeniu płytkę z naklejoną t kaniną rozciąć na 

117y równe cz<;ści (rys. 2c) za pomocą piły ta rczowej 
lub ta ś mowej , a zw i sające końce tk aniny rozciąć no-
7yczkal1li na trzy części. Każda z tyGh części stanowi 

próbkI,' (rys. 2d), któr<! poddaje si<; badaniom . 
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3.6. Oznaczanie liczby kwasowej lakieru. W ko lbie 
sto:ikowcj pojemn ośc i 250 mi z closz lil"o wanym kor
kicm. umil'Ścić 25 ~ badane~o laki eru odważonego 
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l d(\kbdności<1 (\(\ 0.1 "' oral 100 mi ks vlen u (to lucnu 

łuh bl' n/l' llu). Pl' d(\kładll ym wymil'sz<lni u pr7C7 ws trz'l

,a n ie " o lht; tl d,t;I\\ ić n;1 ~ -7- J h . N;I,I<,:pn il' po hra ć 

pipl' t;1 10 mi l d c"alltt ' \\ 'a llcj wars twy r07 t wo ru ksyle

no we::o (lollll' 1l 0 we:: o luh hl' lV.l' 1l0Wl'~o) i miarl'c zko

wać ; iI" o h(ll o \\'~ m n '/ two rl' m woc!orolkllku rOI;I SOWl'-

,,0 cI.d.;I. () ,t~'il' I1IU c( KOH l = 0 .05 m il i wo hec IL- Iwlo

Itak lll\' . d o utuynw ll i:1 ,i~' barwy w ci:} ~u C () naj

Illll il'j .lO s. 

I.i l'l b~' kl\'asl 'I\ ':! (LK) Wili :: KOH t l bli L'7yć w:: W70ru 

3.11. Oznaczanie wytrzymałości spoiny lakierowej na 

oddziera nie 

3.11.1. Zasada badania pok:: ,1 11<1 mlLTZl'IllU ,ił~ p, '

Ir/.l.'hnej do t)ckr wania t \..;lnin y prlykkjolll.j d" ~\..kj\.. i . 

3.11.2. Przyrządy . Badanic wykl'llUjl' s i(,: 1l:1 dyn;IIlH1-

ml' tr/l' d/wi " owyll1 - I.rywarcl' Schl1ppcra typu FMG 
II' 500. Do hadań JllO"" hyć sl<>sowa ne równid innl' 

dyna 11l0ml' t ry pracuj;} cl' na tcj sa Jll ej zasad zi l'. 

3.11.3 . Przygotowanie przyrządu i płytek do bad~lń. 

Ot' bada !l ui ywa sie; pl ytek p ri'y~o l o\\'an~c h w" J.5 .3. 

u : 
v . 2.X05 . 10 

25 

P rzed przys t'-lpicn iem d o badania nakży o d s tro n y z",i 

(I) ~;I,i;)Cl' go nadmiaru tkaniny odnwać n;1'7nll' tk anin~' " d 

sk !cj ki na dlll~ości 15 mm. 

v - ohj~' I O~ l' cd" OllO loWl':: (\ r07t woru K O H 
tl ('(KOHl = 0.05 mol / l U7y tl'::O d o mia

rl'c/ kowa 11 i" . mi . 
2.~()5 - ill'~l' KOIl 1\' Ill:: 1;IW;lrt;1 w I mi a l"olwln

wq.!l' r<' / lwo U! (' c( K OH) = 0 .05 Illol / I, 

3.7. Klasa niebezpieczeństwa poża rowego. K last; 11 ic

bopi "l'Ic ństwa p 0 7a roWl'::o nalciy okrcś li ć. bacbj,}c 

lc'mpl' r:lt un; 1:lpl o llll laklL'ru "':: BN -X3/ 61 10 -:19 i Il<l

:-t<;,p n ll' "1 ;ls l li "uj;!c \\ y rl)h \\ ~ n: ISl\;puj,)Cl'j 1.' IS:ld y: 

I " la s<I 11 id1" 7pil'L'7c llstW;l P< )7;l roWl'!-! () - tl' mpl'l'a t u
ra I dpl o llll ptlniic j 2 1° ('. 

3.8. Oznaczanie zużycia k1kieru prz~' I -k rotny m ma

lowaniu. Zlc\\· k~' poj e mnośc i 250 m i na pcł n ioml Uli Ih 

bad; l lly m la " iL'rl' lll zwa i yć wra z I c zystym i suchym 

pe;d lk lll plas kim na wadze tcc hnic7ncj 7 dok ładn oś ci,} 

do (U li ". N;lsH; pnlc pOllla l ować I-"ro tnic za pomocą 

pt;' d /la I" l'dnic 1 PN -79/C-~ 15 14 płytkt; z,' sklejki o wy

m i,lra c h 200X200X3 mlll, pr/y~()towan;1 w~ 3.5 .2. Bcz

po~ rl' dlli () IW Ill :d (\wan iu p lvl ki. 7wa7yć 7lcwke; 7 p070-

,t,d ą \\ Ilicj il o~l' i;l lakieru I pe;c! l km / dokładnoś cią 

d o 0 ,0 I ~. Zui\ c le lakiL'rll (X) obliClyĆ w g/ 1l1 2 wg 

wzor ll 

x = (A - B) 25 (2) • 

II \..t tHy m : 

A masa Ikw\..1 z l:1kinem I p~'d/km p rll'd n1;!lo

Wanl CIll. g, 

H - masa l kw\..i l 1:lkil.'rl' ll1 i pe;d zkm po malowa

niU , g. 

3.9, Oznaczanie zużycia lakie ru przy 4 -krotnym malo

waniu wyk onać tak jak II' 3.8 z tym, że na płytkę 

/l' ~ \..kj ki n , iló~ nallit:ść t rzy warstwy lakieru w od

s tępach 15 mlll ll l(\wyc h . Po 1l;lniesieniu trzeciej warstwy 

la k il' ru Il a le ż y do ~ klcjki na l ychmia~ t prz)' ,deić kawałe k 

t k,I Il IIlY Itllni ci' l',i (\ wymiarach 20()X210 m m . C/wa rtą 

w,lr~ t\\ (,' lakiLTlI na l ożyć IW tkanine;. Bc zpośrcdn io po 

nall i l'~ lcnill c7wartej warstwy lak ieru 7waż.yć 7kw kę 

l pO lostałym lakicr,'m'o r<l l pęcl zkm 7. dokładności,) do 

0,01 ~ . ZU7\'cie lakieru obliczyć wg wzoru (2) pocłan e~o 

IV 3.8. 

3 .10. Ocena wyglądu powłoki. Occne; wygl:}du powł o

ki \\'yk ollancj wg .1 .5.2 nalóy przcprowadz i ć n il.' lI zhro

jO ll y m o ki t: m IV rozproszon y m św i ctk dzienllym ·. Po

włoka powin na odpow i ad: l ć wymaganiom wg J. IA. 

W uas il' wysychania dopus7c zalnc jesl lekki e zh il'l l'nil' 

[)(l ll. ł u ki. które powinno US[;lpić pu wysc hni~c iu . 

Przyrząd do bad:lIlia na k7V p rzy~UI(\\\ ';IĆ I C' ( ,dnie 

l instru\..cj:) dl a danego typu aparatu. 

3.11.4. Wykonanie oznaczania . Za Ci s ki d ~ Il<llnp met ru 

US!;I wić w pplożcni li umoż liwi aj;)cym uch \\ ' ~ l.'l·llll· plyt k i 

i Ikan in y , po czym za mocować IV l: lc i' \..; lcll i urucllO

mić dynamomctr. Sposób 7~l mocowan i a p<)dano n;1 

rys. 3. Prt;dk ość przl's uwan ia zaci sków dYllaJllometru 

u s t ; l\vi ć Ila 110 I11m/ mill. Wska zan ia s kali podaj,! \V N 

s ił (,: potr7cbn;! do oderwan i;1 tkaniny o d skk,iki . Zl' 

\\'7~I(,: du na to, ŻC WS\..:I/:lIlICI sk:ili pscyluj:l II" J1l' \l'll ~ 111 

zak rl's ie wartośc i - dp obl iCll'll i,1 Ilalc:iy Pl /y.j,!.: ~rl'd -

11 i;) wa rt ość si ly potr/l'bllcj dp (llk n Valli:1 t\" ;lniIl Y od 

skkjki n(l pr/cstrzclli 100 Illlll. B<ld;lnia 1l<llL'iy \Vykonać 

na 6 próbkach. 

Odleqlość robocza odrtjwania 

IBN-87!6114 - 43 - 31 

Rys . 
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W, t l7y lll ~ d llŚĆ sp()i ny na o dd zinanie (W) ob l iczyć 

II NI m wg Wi'or u 

p 
w , 1000 (] ) 

(J 

l>" k tó rym: 
p ś rl'dn i : 1 wartość wS kai'<l ll dy na m o metru , N , 
a - ~i'el"ll k ość tka n iny, mm , 

4. PA KOWAN I E, PR ZECHOWYWANI E 
I TRANSPORT 

4 ,1. Pakowa nie. Lakin na leży pak ować zgodnie 
i' PN-73/ C-X 140U w h<;-b ny s ta lo wl' pojl' mn ośl' i 200 I wg 

BN-76/ 5046-0" lu b inne o pak o wania uzgodniolll' mi9 -
dly prod Ul'l'n tcm , od bio rcą i przewoź niki cm , a ni c o i:J -

ni7aJ<I Cl' j akości wyro bu podl'Z ~I S s k ł ad owania , o wy
mia rach zgodn ych 7 za sada mi systemu wym iaro wego 
o pa kowa ń wg P N-7UO-7902 I , Opa kowa ni ,. za wier<lją
l'l' laki e r nitrocdulozowy d o kle jenia po w inn y być za o

pa trzo ne w trwał y napis wg PN-73/C-~ ł 40U , uzupełni o

nyo li c zbę wa rs tw składo wa ni a I ład owania o raz w na 

l e pk ę wg wzo ru nr " wg Rł D/ ADR - Matnia ł y cickłe 

za pa Inl', 
4.2. Przechowywanie i transport. Lakier nit rol'e\ul o

zo wy d o kłejl' n ia jes t mater i a łe m nicbl' zpicanym kI. " 
Im 30 1 p , 4b ) R IO o ra z k I. " Im 2301 p , 4b) AD R, 
P rzcc ho wy wan ie tra nspo rt po winny być zgodne 
z P N-7VC-8 1400 o raz obowi'lzują cY ll1i przl'pi sa mi 
przewozowym i I), 

1 I P;ltrY In fo rmacjc' dOlb tkowc' p , 4 . 

KO N I EC 

INFORMACJE DO D ATKO WE 

i , I n~ t y t ucj a o p ra cowująca normę - Insty tu t Prlc ill y"lu Twouyw 

I " rh " Gliwic'ac h. 
~, Is to tne zm ian y w stosunku d o HN-73/ 6114-,B 

;1) 1I111l'lli~))10 !->PO~·ilh P7nacnlllia licł'hy k wa~ow..:j . 

lo) lI;iJ...tll ; lllli~\I1(l p(l~ta ć grafic71l'-J normy. 

() ual..tU;)llliOllp 1l11' locly 11.1(1111 i normy Iw i~1 7';'11 ll'. 

li ) \\ 'JHIlwad /o llo nkn: ,~Il'l1 i l' dntYCI<)Cl' kl ~I~~ nil' hL'l'piL'l.' ZL'ńs t\\':J 

pni;-'n l\vq.!() \\ I11ll'l~l'l' tl' lllpcra t llry la pl llllll , 

.~ , Normy zwią za n(' 

I'r--. -n /(, - ~I.j()() \\'~rn l1\' 1;lkinowc' . P;lk o wan lt' . pu .c'c1)(1wywa lllc' 
1 (r:lll~p()r1 

1'~ -74 / (,-~ 15()() W,,"phv bk"'r",,c'. »,.bin;l n ic' pró hc' k i p r, y!,!,"o"a 

nIl' ~ l l' dll1l'.l rn.')h"-I l ;thl1 r:'l l (lryjtwj 

I' 'i -N / C -~ 1514 W\rob~ lak lnd\w. Sp"""hy otuYlllywa nia puwlok 
.. It I bad;1I1 

I'N -76/M -591 ł1 7 ,\1 " ki " d ~ 'ćllT IlC' . S-:ilTnIW(L K I:"yl ika l'la wi d k"'( 1 
11;11"11:1 

I'N- 7S/ 0 -79021 Opa ko":II)I" , Sy'Il' Ill Y \\\ m ia nlwc' 

Jl N-76/5046-0J Il ~'hn\' l' I~'i k I C' I "h l\,ua nll n"sad/ony nll 

BN -X.l / h I IO- W W)rohy bk ic'W\w . 07llauanic' tC l11pc' r;l lu rv yap lon u 

IlIc·tod:1 IIhla - Pl'lbk S'c'!,!" 

BN -75/6 1 Ig-JO R,l/(ic'óoallll k i do wyr<lh{l\\ cel ulozowych 

BN - 'O/ 7 121-114 S kkl ka 1(l lniua 

I\ill\'\t:dl' Ilorm y 1\\ ;;-I I':'1I1l' potbno \\1 ' ;Ib l iey . 

4 , Do kumenty zwi~zanc stanowiące lIzupl'łnicnic prze pisów prze wo

zowyc h wymienionych \I P N-7.Ve-81400 

1'[Il' rl ~y d b d o w.11 11 1I \\ ~ I ~ (tIH') \II" towa ro w yc h . /a l ~c;l1i k II d n 

l imit \\': II \\I<IIL'lllll y l1l ui:' ,,- (l \\,<l Jlill \\ 'a~PJlów h J\\'arowych \11, kl' lllll -

nik acji l11 i,d zYlla rod o wcj RIV ( D l , TIZK lir 15 , pm. 11 97 tn l L) 

wral 7 pÓ;llicj"ymi imiana m i 

Za r/;Id/cllic' M inl ;. l r" K ()mu ni~a,ji l . d ni a 7 lIl a r,a 196.1 L W s pra

wic' ladll\V;lIl ia sa mochod ó w ,i,ża r"wych i p ryycze p i Mo n, I'" L n r 24, 

p07. 123 y 1963 L i n r 35, pOI, 250 y 1968 r.1 

Rc!,! ula m in d la Ill i, d zy narodnwe!,!o 11r/C'WO/u kokja llli to wa rów 

nic'ho p ic'C/ nyc:h R ID - Zał ;Ionlk B d" K,, "wl' ncj i {I llli <;d/yn;lro

d"wy m przcwm ic ko k ja m i (COTiF) ( D l . TiZK ni 7, pOI , 44 

y 19X5 L ) w raL 7 póź nicj,yym l llIlianallli 

R()y pOrZ;I d zc'n ic M ini , t rów KOlll un ik ;lcji I Spra w Wnvnc; trl nyc h 

I d ni a 2 !!rLld ni a 1983 r. \I sprawic wa nlll ." w i ko ni roli p u c'

W()Z U ul of!owef!o malt'r ia lów 11Ichoplcc:mych ( D y. U. nr 67, POy, 30 1 

I 1983 r. ) wra Z I późnil'jS/vlll i /illla n"lll i 

Rc'!! ul:i l11i n Prlc'd,i,'hio rst wa PK P " ła <l, '\V: 1I 1I 11 i za boplcc:zalli u 

pr7c'sykk towarowyc:h (Dy. TiZ K nr 9, p07. 6X y 19X5 r. ) 

Us tawa 7 d n ia 15 Ii 'topa d a 19X4 L - Praw" p rZc'w070 WC ( D z, li . 
nr 53, poY. 272 I 1984 L I 

l l ~ l ~ l\\'a I Jni~ 1 I lu ll' ;.!o !9X3 r. .. PI;I\\'(I II rudl U drl\~ .. )\\~ I1l " 

I ))/. l i. li r Ó. pm. 35 y 1 9~J L) 

ZaI ;It'l ni ~ A i B d o Umowv b",'pq'~lc'J I .lO IV I1 C', ni ;1 1957 L 

dllly(;Z~l' y mi~d 7y llarodowq.!() fH/I' W07U dr(lgn \VI'~ () LO Wi. l rÓ w Iliche/

pic'ony, h (A DR ) (Dz, LI. nr 35 . pm , IX9 y 1975 L) w ray 7 pó;illlcj

~i'ynli :tmia nil mi. 

S, S ymbol wg S WW - 13 14-11 1. 

6 , Auto r projektu no rm y - Illi! r II )Ż . A n na H ,,,,,-ja , D,hic ka Fa

br y ~ " )'arh i La k il'l"ó " \V D,bic~ , 

7, No rma na tka nin y lo tnicze 

ZN -7J / MPL-0 7-0 19 Tk,, "i ny ha wd ni:lIll' I c,c1111Ićlllc'. T k;1I 1inv hrl'7cn

t o w \.' IOl ll il.'Il', 
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