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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier

nitrocelulozowy do mebli matowy stanowigcy roztwor po-
chodnych celulozy w rozpuszczalnikach organicznych spla-

styfikowany zywicami syntetycznymi.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier nitro-

celulozowy do mebli matowy stosuje sie do bezposredniego
zabezpieczenia powierzchni drewna przed $ciemnieniem pod

wplywem lakieréw chemoutwardzalnych.

2. OZNACZENIE

LAKIER NITROCELULOZOWY DO MEBLI MATOWY
BN-75/6114-42 SWA 4111-486-001

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan-i metody badan

Wymagania

Metody badar
wg

a) Wstepne préby techniczne

zgodnie z PN-72/C-81503

b) Czas wyptywu (lepko$é umowna) mierzony kubkiem o $redni-

BN-81/C-81508

16 : 20
cy otworu wyplywowego 4 mm, s ’ Metoda A
i 3 , PN-82/C-81551

¢) Gestosé, g/em”, najwyzej 1,0 Mietoda B
d) Barwa w skali jodowej, najwyzej 1 PN-84/C-04534/02
e) Temperatura zaplonu, OC, co najmniej +1 PN/C-04007

o s¢ sub i1 b %, naiwys 88 PN-84/C-81512
f) Zawarto$é substancji lotnych, %, najwyzej Metoda B
g) Czas schnigcia powloki w temperaturze 20 +2°C 1 wilgotno$-

ci wzglednej powietrza 65 £5% do osiggniecia

- stopnia 1, min, najwyzej 15

- stopnia 7, h, najwyzej - 6 PN-79/C-81519

h) Wyglad powtoki

powiloka gtadka,
kan i pecherzykdéw

bez spe- 4. 3.6

czdéw jadalnych

i) Twardo$¢ wzglgdna powloki wg wahadta Kgniga, co najmniej 0,6 PN-79/C-81530
i) Przyczepno$é powtoki, stopien 2 Ps 37

k) Szlifowalno$¢ powitoki, cykli, co najmniej 20 P 38

1) Zmiana barwy drewna po naniesieniu powloki lakierowej wytrzymuje prébe Pa 3.9

1) Odpornos$é powtoki na 8-godzinne dziatanie oleju i tlusz- wytrzymuje prébe p. 3.10

Zgloszono przez Zjednoczenie Przemystu Forb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 25 lipca 1975 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
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3.2. Trwalosé. lLakier nitrocelulozowy do mebli matowy
powinien odpowiadad wymaganiom normy przez 12 miesiecy,
liczac od daty produkcji. Dopuszczalna jest w tym okresie

zmiana lepkosci o 20 % w stosunku do lepkosci handlowej.

3.3. Program badan

3.3. l. Badania peine polegaja ne sprawdzeniu zgodno$ci

ze wszystkimi wvmaganiami wymienionymi w 3. 1. Badania
nalezy wykonywad co najmnie) raz na kwartal oraz przy kaz-
dej zmianie stosowanych surowcow 1 metod technologicz-
nych oraz w przypadku badarn rozjemczych.

W przypadku negatywnego wyniku, badania nalesy prze-

prowadzac na trzech kolejnych partiach produkcyjnych.

3.3.2. Badania niepeine polegajg na sprawdzeniu zgod-

nosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 z wyjatkiem ba-
dan:

a) zawartos$ci substancji lotnych,

b) odpornosci powloki na dzialanie oleju 1 . tluszczow
jadalnych.

Badania niepeine nalezy wykonac dla kazde) partii

wWYy-

produkowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prdobek i przygotowanie s$redniej probki

laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badaii

3.5.1. Przygotowanie powlok. Plytki z drewna liscias-

tego i szklane przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalowacd
badanym lakierem jednorazowo sposobem natrysku. lub za

pomoca pedzla wg PN-79/C-81514 i suszyé zgodnie z 3.1¢)

do osiagniecia 7 stopnia wyschniecia. Powloki  powinny
miecé grubosé 20 : 25 um.
3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem Dhadar

powloki nalezy aklimatyzowadl przez 16 b w  temperaturze

iy £ Bl 3 g
2042 °C 1 wilgotnoéci wzgledne) powietrza 65 £5 %.

3.5.3. Pomiar grubos$ci powlok nalezy wykonaé przyrza-

dem gwarantujgcym dokladnos$¢ pomiaru do 5 um.

3.6. Ocena wygladu powloki. Ocene wykonaé mnieuzbrojo-

nym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym. Powloka po-

winna odpowiadaé wymaganiom wg 3.1h).

-

3.7. Okreslanie przyczepnosci wykonaé zgodnie z PN-80/

C-81531, na powtokach przygotowanych zgodnie z 3.5 na

ptytkach z drewna lisciastego.
'

3.8. Badanie szlifowalnosci. Powloki przygotowane wg

3.5 na plytkach z drewna liciastego szlifowaé na sucho

zgodnie z BN-75/6110-07 papierem $ciernym nr F  280/37

wg PN-76/M-59107. Papier nie powinien ulec zamuleniu.

3.9. Badanie zmiany barwy drewna po naniesieniu powlo-

ki lakierowej. Polowe powierzchni plytki z drewna liscias-
tego wg PN-74/C-81513 pomalowad wg 3.5.1. Zabarwienie
pomalowanej cze$ci plytki nie powinno sie rézni¢ w sposdb

istotny od niepomalowanej czesci plytki.

3.10. Badanie odpornosci powloki na dzialanie oleju 1

tluszczdw jadalnych. Na powloke przygotowana wg 3.5, na

piytki drewniane nanies¢é okolo 0,5 g Swiezego masta lub
okoto 0,5 g oleju jadalnego i pozostawié¢ na 8 h w tempera-
turze pokojowej (20% 2 ). Po uplywie tego czasu usungc
naniesione masto lub olej, a miejsce natluszczone wytrzed

do sucha. Powloka nie powinna wykazywadc zmian,

3.11. Ocena wynikdw badaii. Partia wyrobu jest zgodna

z wymaganiami normy, jezeli wlasnosci jej odpowiadaja pa-
rametrom jakos$ciowym podanym w 3.1 1 3.2.

Dopuszcza si¢ zwolmenie wyrobu do obrotu  handlowego

na podstawie przeprowadzenia badarn niepeinych z jedno-

czesnym zagwarantowaniem przez wytwérce zgodnosci

wszystkich pozostalych parametréw z wymaganiami normy.

3.12. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badari. Wyt-

wdrca jest obowigzany dostarczyd odbiorcy orzeczenie kon-

troli o jakosci wyrobu.

4L, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE [ TRANSPOR1

7

4.1. Pakowanie. Lakier nitrocelulozowy do mebli mato-
wy nalezy pakowad zgodnie z PN-73/C-81400 w  pudelka
o przekroju okraglym z palakiem pojemnosci 15 dm” 2 bla-
chy biale) lub inne opakowania ugzodnione éoqudxy do-
stawca 1 odbiorcg.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie 2z  PN-73

C-81400,

KONIEC

Informac)e dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-75/6114-42

INFORMAC]JE DODATKOW E

1. Instytucja opracowujgca norme - Cieszyriska Fabryka

Farb i Lakierdw w Marklowicach k/Cieszyna.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6114-42

a) zmieniono metody badani dotyczace:
- wstepnych préb iechnicznych,

- czasu schnigcia powloki,

- twardos$ci wzgledne) powtoki,

b) wprowadzono oznaczanie:

- temperatury zaplonu,

- przyczepnosci,

- odpornosci powtoki na dziatanie oleju i ttuszczdw

dalnych,

c¢) wprowadzono podzial badan na peilne i niepeine.

J. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie,

wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie

przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej

ja-

przecho-

prébek

i

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreélanie przyczep-
nosci powlok do podioza oraz przyczepno$ci miedzy-
warstwowe]

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. $cierniwo. Klasyfikacja
wielkosci ziarna

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalnoéci
powlok

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy - mgr inz Witold Wieczorek -

Cieszyriska Fabryka Farb i Lakierdw.

5. Wydanie 3 - stan aktualny: marzec 1986 - uaktualnio-

no normy zwigzane oraz zmieniono format.
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