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1. W STĘP 

l . l. P,?ed m,ot norm y. Przedm'otem normy jest lakier 

1l1 trocelu lozt."'I w y do meblI ma t o w y s t a110wlący ro z twór po-

chodnych ce lu lozy w r ozpuszczahllkach organ Ic znych spla

s tyfikowany /.y"· lcami synte tycznymI. 

1. 2 . Z ak r es s tosowa n ,a przedm iotu n ormy. Lak,er nitro

c elulozowy do mebli matowy stosuje się do bezpośredmego 

zaoe zp iC(" t.: cnl 8 pow ierzc hni drewna przed ściemnleniem pod 

wpływem lak ie rów chemoutward za lnyc h. 

Wymagania 

a) Wstępne próby technicz ne 

b) Czas wypływu (le pkość umowna) mierzony kubkiem o średni-

cy o two ru wypływowego 4 mm , s 

c) Gęs tość, g /cm 
3 , najwyże j 

d ) Barwa w skali jodow e j , najwyżej 

e) Tempera tura zapłonu, oC, co najmniej 

f) Zawartoś ć s ubstancji lotnych, %, najwyżej 

g) Cza s schnięcia powloki w tempe r a turze 20 ±2o C i wil gotnoś-
ci względnej powietr za 6 5 ± 5% do osiągnięcia 

- s topnia l , min, najwyżej 
- s t opnia 7 , h, najwy żej , 

h ) Wygląd powłoki 

i) Twardość względna powloki wg wahadła K~niga, co najmniej 

j) Przyczepność powł ok i, stop i e ń 

k ) Szlifowalność powloki , cykli , co najmniej 

1) Zmiana barwy drewna po naniesieni u powłoki lakierowej 

l) Odporność powłoki n a S- godzinne działanie o leju i tlusz -
czów jadalnych 
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2. OZNACZENIE 

LAKIER NI T ROCELULOZOW Y DO MEBLI MATOWY 

BN -7S/6U4-42 SW A 4111-486-001 

3. WYMAGANIA I BADAN IA 

3 . ] . Z estawienie wymagań ' i metody badań 

Me tody badań 
wg 

zgodnie z PN-n/C-81503 

16 -; 20 
BN-81/C-81508 
Metoda A 

1,0 
PN- 82 /C - 8155 1 
Metoda B 

l PN-84/C-04534/ 02 

+1 PN /C -04007 

88 
P N -S4 /c- 81512 
Metoda B 

15 
6 PN -79/C -81 5 19 

powłoka gładka , bez spę -
p . 3 . 6 

kań i pęcherzyków 

0, 6 P N-79/C - 81530 

2 p . 3 . 7 

'20 p . 3 . 8 

wytrzymuje próbę p . 3 . 9 

wytrzymuje próbę p . 3 . 10 
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3 . 2 . T I'wa lo ś.: . Lakier nitr'ocelulozowy do mebl i matowy 

pOWIn Ien odpowiadać wy'm agl!nlOm normy pr z e z 12 miesl~cy, 

licząc od ciaty pI' odukcJl . Dopuszczalna je sl w tym okresie 

z.miana l epkośc I o ± 20 % w stosunku do lepko śCl hand 10weJ. 

J . 3 . Program bad ań 

3 . 3 .1. Badania pełne polegaJą m : s prawd zeniu zgodnośCl 

Hlldania 

nalezy wykonyw ać c o najmniej ra z na kwartal oraz przy ka /.-

dej zm lanie s1osowąnych .surow c ów Ilnetod le c hao logl cz-

nych o ra z w przYT>adku bad a ń rozjelll czyc h. 

W pr zy padk u ne.galywn" .go wVlltku, badania na le i.y prze

prowadzać na trzech kolejnyc h pa rl lach produkcyjnych . 

3 .3.2. Badama nlepelne polegaJ'! na sprawd zen Iu zgod-

ności z w'yma~aniami wym i.enlonymi w 3 . 1 z. wy j ątk iem ba -

d ań: 

a ) zawarto ścI subs tanCji lotnych, 

b) odpornoścI pow loki na dzialanie olejU 

jadalnych. 

. tluszczów 

Badania n iepelne n a le/.y wy konać d la ka żdej paTIII wy-

produkowaneg0 wyrobu. 

3 .4. Pobie r a ni e próbek i przygotowanie średniej pró bki 

laboratoryjnej nal e ży wykonać zgodnie z P N- 14/C - Sl500 po 

prz.eprowau.zemu prób wg P N-12 / C -81 S03. 

3.5. Przygotow a m e powlok do badali 

3 . J .1. Przygotowanie powlo k . Pl y lkl z drewna liścias

tego i szk lane pr zygotowane wg PN- 14 / C - S 1S13 pomalować 

bad"njlrl lakierem Jed nora zowo s po sobe m na tr·ysk u. lub z a 

pomocą pędzl a wg PN -19 / C- Sl , l4 I suszyć zgodni e z 3 .l g ) 

do oSlągni~cla 7 s topnia wy,"chnl<;,'la . 

ml e ć grul>ość 20 " 2J U I11 . 

Pow loki powinny 

3 . 5 . 2. AkiIm"tyz a Cja pow lok . Pr zed wykona niem l 'ada" 

powl o kI nak i.y aklinla tyz.owa.ć prze z 16 h w tempe l' atur ze 

20 ±2 Oc I wllgotnośCl w zgl~dneJ powIetr za 6 ') ±, 0, . 

3 . 5 . 3 . Pómiar grubOŚCI pow lok nal.e/.y wy konać przy r zą 

dem gwarantują cym dokladność pomiaru do J ,UIll . 

3 .6. Ocen" wyglądu powlok I. O c e n.:,: wykona': nleu/. hl' OIG-

nym okiem w ro?.proszonym .śWIetle uZlenn'yrli . Pow łoka po-

winna od powilld" ć wym a!,!"mom wg 3.1h). 

3 . 7 . Określanie przyczepności wykollać . zgodnie z P N-80 ! 

C -SI':>31, na powlokach p,.-zygotowanych z!,!odnie z 3 . 5 nll 

plytkl\ch z drewna liściasteg~ . 

3 . 8. Ba danie szlifowalności. Powloki przygotowa ne wg 

3 . 5 na płytkach z drewna l iściastego szIJJować na sucho 

zgodnie z BN-15/6UO-Ol papierem śCl ernjl!1 nr F 280 /37 

wg P N - 16 / M - 59101. P a pIer me powimen ulec zamule llJu. 

3 . 9 . Badanie z mlany barwy drewna po naniesleniu powlo

ki lak lerowej . Polowę powJerzchnl plytkl z drewna liśClas

tego wg P N-14 /C- 81S13 pomalować wg J.S .l. Zabarwienie 

pomalowanej CZ':;:ŚCI płytki n le pow Inno s i.:;: ró i-mć w s posób 

Istotny od nrepomalowanej CZęŚCl płytkl. 

3.10. Badanie o(' pOrnOśCl powloki na działanie oleju 

tłus zczów jadalnych . Na powłokę przygotowaną wg 3.5. na 

plytkl drew niane nelll leść okolo O. ') g ś wie że go ma sla lub 

oko lo 0,5 g olejU Jadalnego I pozostaWJć na 8 h w tempera

turze pokOjowej \ 20 ± 2 oC), Po uplYWl e tego czas u us unąć 

nanleSlOn e mas/o lub o lej . li mIe jsce natluszczone wytrzeć 

do s ucha. Pow loka nle powinna wykazywać 1.n1lan. 

3 .11. Ocena wyników badal1. Parna wyrobu Jest z godna 

z wYlna.ganlaml normy, Jeiell wła snoś c i Je j odpowiadają pa

rametrom jakoścLOwym podanym w 3 . 1 l3 .2. 

Dopuszcza SI':;: zwo lnre nle wyrobu do obroJu handlowego 

na podstawi e prz eprowadzenia badań niepełnych z Jedno

czesnjln zagwarantowaniem przez wytwórcę z godnOŚCI 

wszystk Ich pozostalych parame t rów z wymaganlaml normy. 

3.12. iCaświadczenie wytwórcy O wymkach badań. Wy t

wórca Jest ObOWlq l.any dostarcLYć odblorcy orzecze nie kon-

troll o JakOŚCI wy robu. 

L . PA KOWANIE, PR ZEC HCIWYWANIE I T RAN S POR '1 

L .I . P akowanle. LaklC'r' n ltn ... ""'Icclul0l.owy do meblI malO-

wy naleLY pa kować zgoJnre z PN- 73 \ .·-81400 w pudelka 

o p r zek rOjU okrąglym z paląkll'"' pOJem n oś cI 15 dlll
3 

I. bla

chy blaleJ lub In ne opakowanIa llgzoJnlone poml<;d zy do

stawcą I od h lorcą, 

L.2 . Przec howywanIe I t ran s pon - zgoJnle z P N-7J 

C -SI400 . 

KONIEC 

Informa Cje dodatk0we 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Cieszyńska Fabryka 

Farb i Lakierów w Marklowicach k / Cieszyna: 

2 . Istotne zmiany w s tosunku do BN-66/611L.-L.2 

a) zmieniono metody badań dotyczące : 

- w stępnych prób technicznych, 

- czasu schnię cia pow loki , . 

- twardości względne] pow loki , 

b) wprowadzono oznaczanie: 

- temperatury zapłonu , 

- przyczepności, 

- odporności pow loki na działanie oleju i tłuszczów 

dalnych, 

c ) wprowadzono podział badań na pełne i niepełne . 

3 . Normy związane 

ja-

PN-73 / C -81L.OO Wy roby lakierowe. Pakowanie, przecho -

wywan ie i transport 

PN-74/ C -81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech-

niczne 

PN-7L. / C-81513 Wyroby lakierowe. P lytki do badań 

PN-79 / C-81S1L. Wyroby la kIerow e . Sposoby otrzymywa

nia powłok do badań 

PN-80 / C-81531 Wyroby la kierow e . Określanie przyczep-

ności powłok do podłoża oraz przyczepności między-

warstwowe) 

PN-76/M-59107 Wyroby ścierne . Ścierniwo. Klasyfikacja 

wielkości ziarna 

BN -75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalności 

powlok 

PozostaŁe normy zw iązane podano w tabl icy. 

4 . Autor projektu normy - mgr inż Witold Wieczorek -

Cieszyńska Fabryka Fa r b i Lakierów. 

5. Wydanie 3 - stan aktualny: marzec 1936 - uaktualnio

no normy związane oraz zmieniono format. 
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