UKD 667.633.26:667.636.42

NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Lakiery chemoutwardzalne
do mebli

BN-73
6114-41

Zamiast
BN-66/6114-41 .

Grupa katalogowa X 24')

1, WSTEP

11, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg la-
kiery chemoutwardzalne matowe 1 2z polyskiem, w
ktérych skladnik I stanowi roztwédr pochodnych ce-
lulozy, zywic aminowych i ftalowych (lakier che-~
moutwardzalny matowy zawiera zawiesing Srodka ma-
tujacego), a sktadnik II (utwardzacz A) roztwér
kwasu solnego w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowanig przedmiotu normy, Lakie-

ry chemoutwardzalne do mebli stosuje si¢ do wy-
kanczania powierzchni drewnianych 1lub drewnopo-
chodnych.

1.3, Normy zwigzane
PN-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport
PN-53%/C=81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré-
bek jednostkowych i przygotowanie
prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby
techniczne
PN-64/C~81513 Wyroby lakierowe., Piytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy-
nywania powlok do badan
PN-61/M=59134 Papiery &cierne. Arkusze
BN-66/6114-42 Lakier do gruntowania pod
lak" bezbarwny
BN-71/6118-12 Utwardzacze do
twardzalnych
BN-69/6118-30 Rozocienczalniki do wyrobdéw celulo-
zowych
Pozostale normy zwigzame podano w 3.1.

Sredniej

lakierowe. Wstgpne préby

"Plast-

wyrobéw chemou-

os PODZIAYL I OZNACZENIE

2.1, Rodzaje, Rozréznia si¢ 2 rodzaje
chemoutwardzalnych do mebli:

a) lakier chemoutwardzalny do mebli matowy,

b) lakier chemoutwardzalny do mebli z polyskiem.

lakieréw

1) Symbol wg SWWg 1317-310,

2.2, Przykiad oznaczenia lakieru chemoutwardzal-
nego do mebli matowegot

LAKIER CHEMOUTWARDZALNY DO MERLI MATOWY BN=73/6114=41
Symbol SWW 1317-310

%o WYMAGANTA I BADANIA

%.71e Zestawienie wymagaf i metody badaa -

tavlicy na str. 2.

3.2, Trwato$é, Sktadnik I lakierdw
dzalnych do mebli powinien odpowiadaé wymageniom
normy w ciggu 6 miesigcy liczac od daty
cji. W tym okresie dopuszczalna jest zmiana
ko$ci o 320% w stosunku do lepkoéSci podanej w a-
tescie.

chemwutwar-

produke

lep=-

Pobier T jednost ch 1 LZY80~
towanie Sredniej probki laboratoryjnej wykonad
zgodnie z PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu préb
w PN-72/C-81503,

3.4, Program badan
3.4.1, Badania peipe polegajg na eprawd

zgodncéci ze wszystkimi wymaganiami
3.1. Badania peine nalezy wykonaé¢ co najmn
na 1/2 roku oraz przy kazdej zmianie
surowcéw i metod technologicznych oraz w
padku badan rozjemczych.

podar

stosows

3942, Badanig g;epélng polegaja na sprawc
zgodnoéci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 o
¢), g) =+ 1) oraz s8). Badania niepeine nzale:-
konywa¢ dla kazdej partii wyprodukowanego

245, Przygotowanie powiok do badan
2:5+1, Przygotowanie lakieruo, W naczyniu =i

nym, porcelanowym lub innym kwasoodpornym
szaé skladniki lakieru wg proporcjis 100 cz.
gowych skladnika I na 8 cz. wagowych skladni'::
(utwardzacz A wg BN-71/6118-12). Nastepnie bha
lakier rozcienczyé rozcienczalnikiem RC-C7 g
BN-69/6118-30 do lepkos$ci roboczej 22 + 24 g mie-
rzonej kubkiem Forda 4 mm.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 6 grudnia 1973 r.
joko norma obowiqgzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34 )
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974,

Welyw do WN 10.1.74. Oddano do sktadu 1.3.74.Druk ukonczono w czerwcu 74,
Obj.0,500. w. Noklod 4700+50 egz.

Cena 2! 2,40
Zom. 1680/74
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Metody badaf
Wymagania Vg
Badanle skladnika I
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b} Barwa w skali jodowej, najwyzej 5 PN=58/C=04526
¢) Lepkoié mierzona kubkiem Forda nr &4, s 110+140 PN=64/C=81508
4) Gestosé, g/em’ 0,90 = 1,05 BN=64/6110=11
e) Zawarto$é substancji lotnych, %, najwyzej 60 PN=66/C=81512
f) "emperatura zaptonu, °C, co najmnicj 8 PN/C=04007
Badanie wyrobu w stanie plynnym (sktadnik I + II)
| g) Stabilno4é z utwardzaczem, godz, co najmniej 8 3.6
ﬁ h) Czas schniecia powtoki w temperaturze 20 +2% i wilgotnodci
i wzglednej powietrza 65 +5%
f - 1 stopien, min, najwyzej 30 PN=69/C~81519
j - 7 stopied, godz, najwyzej 16 PN=69/C=81519
F i) Rozlewnoéé przy lepkoSci roboczej, stopiefiyco najmniej 6 PN=67/C=81507
; Fadonie powloki
! 3) Wyglad powtoki zgodny z 3.7
f k) Twardosé wzgledna powloki 0,60 + 0,75 PN=53/C=81530
! 1) Przyczepnoéé powtoki, stopiefi 4 BN-68/6110-26
i m) Szlifowalnoéé powloki zgodnie z 3,8
| ») Odpornosé powioki na dzialanie zmiennych temperatur, cykli,
i co najmniej 25 BN=66/6110-15
| o) Odpornodé powloki na dzialtanie wody zgodnie 2z 3.9
! p) Odpornoé powtoki na dzialtanie 50=-procentowego roztworu etanolu zgodnie z 3,10
[ r) Odpornoéé powloki na dzialanie parafiny cicklej aptecznej zgodnie 2z 3.11
E s) Zmiana barwy drewna jasnego po naniesieniu powloki zgodnie 2z 3,12
| t) Odpornosé powloki na 24-godzinne dzialanie fwiatla zgodnie z 3.13
i
. 5.2. Przygotowanie powk ku badany lakier przygotowany wg 3.5.1. Laczna
a) Do badania czasu schniecia, Plytki drewno- grubosé powtoki powinna wynosié 80 + 100 nm;

pochodne okleinowane dowolna okleing lisciastgza-~
gruntowaé¢ lakierem nitrocelulozowym do mebli ma-
towym wg BN-66/6114-42 (grubos¢ powioki 20+25 pm).
Yo 6 godz nanieéé jednokrotnie badany lakier przy-
cotowany wg 3.5.1 sSposobem natrysku wg PN=70/
C-~81514., Laczna grubo$é powiok powinna >wynosié
50 « 60 pum

b) Do bagdania przyczepnosci, Lakier przygotowa-
7 WE 3.5.1 nanieéé dwukrotnie w odstepach 16—
rodzinnych sposobem natrysku na piytki drewniane
wg PN-64/C-81513, Lgczna grubosé powlok powinna
wynosi¢ 60 + 80 um;

2) Do badan odpornosci na zmiepne temperatu-
tve Prytki widrowe z okleing brzozowg o wymia-
rach 180X 120X 19 mm, o zabezpieczonych krawe-

dziach, zagruntowaé lakierem nitrocelulozowym do
zebli matowym wg BN-66/6114-42 (grubosé powkioki
20 « 25 pm). Po 6 godz nanie$é dwukrotnie w od--
sugpach 16-godzinnych, sposobem natrysku badany
lexier przygotowany wg 3.5.1. Lgczna grubosé po-
wxzok powinna wynosi¢ 80 + 100 pm;

4) Do badanig odpormosci na wode, alkohol, pa-

refine cieksg apteczng, Plytki drewnopochodne o~
kleinowane dowolng okleing lisciastg wg  PN-64/

C~81513 zagruntowaé lakierem wg BN-66/6114-42
{grubosé powtoki 20 + 25 um). Po 6 godz dwukrot-
rie nanieéé w odstgpach 16 godz sposobem natrys-—

e) Do pozostalych badaii. Plytki drewnopochodne

okleinowane dowolng okleing liSciastg i szklane wg
PN-64/C~81513 pomalowaé sposobem natrysku lakie-
rem przygotowarym wg 3.5.1. Tak przygotowane plyt-
ki suszyé 16 godz w temperaturze 20 +2°C,

Grubosé powkok powinna wynosié 30 = 40 pm.

2:2.3. Aklimatyzacja powtok, Przed wykonaniem
badan powloki nalezy aklimatyzowaé w nastepujacy
sposébs

do bada dpornosci na dziatanie wo e~
& 1 ciekle teczne rzycz S
ci - powioki aklimatyzowaé 16 godz Ww temperatu-
rze 55 +5°C,

b) do pozostatych badah - aklimatyzowaé 24 godz

W temperaturze 20 +2°C i wilgotnoéci wzglednej
powietrza 65 +5%,
¢) do badan szlifowalnosc dporpnosc

ne temperatury powlok nie aklimatyzuje sie.

4, Pomi rubosci powlok wykonaé czujni-
kiem mikrometrycznym lub innym przyrzgdem gwaran-
tujacym dokladnosé pomiaru do 5 mikrometréw.

6. Badanie stabilno$ci z utwardzacz Préb-
k¢ badanego lakieru przygotowanego wg 3.51
umieScié pod przykryciem w temperaturze 20 +1°C

na 8 godz. Po tym czasie nie powinno byé Sladéw
z2elowania, a lepko&é mieszaniny nie powinna
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~wzrosngé po 4 godz wig¢cej niz o 15%, a po 8 godz
wigcej niz o 30%.

3.7+ Ocena wygladu powioki, Ocen¢ nalezy wyko-

na¢ na ptytkach drewnianych przygotowanych wg
3e5¢2 nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swiet-
le dziennym. Wyglgd powloki powinien byé zgodny
z wzorcem. 1)

3,8, Badanie szlifowalnoéci powiok. Powtoki
przygotowane wg 3%.5.2 na plytkach drewnianych
szlifowaé ?) re¢cznie na sucho papierem Sciernym

‘nr 3/320 wg PN-61/M=59134, Powloka powinna sie
zatwo szlifowaé, a powstaly podczas szlifowania
pyt powinien si¢ sypaé nie zamulajgc papieru Scier—
nego. Powloka po szlifowaniu powinna byé giadka i
roéownomiernie matowa.

3.9, Badanie odpornoSci powiokl na dziatanie wo-
dy, Do przykrywki naczytka wagowego (@ 25-30 mm)
wlaé 3 =+ 5 cm3 wody destylcwanej. Na przykrywke
natozyé piytke drewniang % naniesiong Wwg 3.5.2
powtokg (powlokg w stron¢ przykrywki). Caloéé od-
wréci¢ i1 pozostawié na 24 godz w temperaturze o-
toczenia. Po tym czasie zdjgqé prazykrywke, a miejs-
ce gdzie byla woda osuszyé za pomocd bibuly do
sgczenia.

Po 2 godeg od zdjecia przykrywkil wyglad powkoki
oceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wiet-
le dziennym. Powloka nie powinna wykazywaé zmian
poza minimalnym zmatowieniem oraz ¢ladem odcisku
obrzeza przykrywki,

3,10, Badanie odpornoéci powtoki na dgziatsnie
50% etanolu., W sposéb podany w 3.9 nanieéé na po=-
wioke przygotowang wg 3e5.2 50-procentowy roztwér eta-
nolu wg PN-62/C-79522 na 8 godz. Po 8 godz od na-
stawienia préby zdjaé przykrywk¢.Po 2 godz powio-
ke poddaé¢ obserwacjl nieuzbrojonym okiem w roz=-

Q Wzorzec powloki uzgodniony z Centralg Handlu Zagra=
nicznego "Paged'"Meble", wykonany przez CFFil i dostarcza=
ny co 6 miesigcy zainteresowanym fabrykom mebli,

ﬂ Dopuszcza sl¢ szlifowanie na szlifierkach tasmowych,

KONI

proszonym $wietle dziennym. Obserwowana powktoka
nie powinna wykazywaé¢ innych zmian poza minimal-
nyn zmatowieniem. Dopuszcza sig¢ $lady odcisku o-
brzeza przykrywki.

3,11, Badapie odpornoéci powtoki na dzialanie
parafiny cieklej aptecznej, W sposéb podany w 3.9
nanieéé na powloke przygotowang wg 3.5.2 parafing

ciekls apteczng na 24 godz. Bezpos$rednio po zdje-
ciu przykrywki i wysuszeniu Dbibula zwilzonego
miejsca, obserwowaé powlokg nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym $wietle dziennym. Powloka nie powin-
na wykazywaé zadnych zmian.

3:12. Badanie wplywu powioki lakierowej na znia-
pe¢ barwy drewng, Catg powierzchnie plytki z oklei-~
ng brzozowg pomalowaé lakierem nitrocelulozowym,
matowym do mebll wg BN-66/6114-42 1 suszyé 6 godz
w temperaturze 20 +2%, Nastepnie polowe zagrun-
towanej pilytki pomalowaé sposobem natrysku wg
PN-70/C~-81514 badanym lakierem przygotowanym wg
3+.5¢1. Po uzyskaniu 7 stopnia wyschniecia powio-
ki, w rozproszonym swietle dziennym dokonaé oceny
wygladu powloki. Zabarwienie pomalowanej czgsci
plytki nie powinno réznié¢ si¢ w sSposdéb istotny
od zabarwienia zagruntowanej czesci powioki.

%:1%, Badanie odpornosci powtoki na dziatapie
Sswiatla, Powlokl przygotowane wg 3.5.2 na  piyt-
kach szklanych, poddaé¢ 24-godzinnemu naswietlaniu
lampg kwarcowg typ Famed-1 z filtrem z odlegtosci
40 cm. Lakier nalezy uznaé¢ za odpowiadajacy wy-
maganiom normy, jezeli naéwietlona powloka nie
wykazuje innych zmian poza minimalnym 2z26iknie-
cieme

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakiery chemoutwardzalne do
mebli nalezy pakowaé zgodnie =z PN-73/C-81400 w
hoboki uniwersalne lub pudeika blaszane z wiecz-
kiem wciskanym, pojemnosci 15 dm3 lub inne uzgod-
nione z odbiorcg. *

4.,2. Przechowywanie i transport -
PN-73/C=81400.

zgodnie 2z

EC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=73/6114=41

1. Symbole SWA

- Lakier chemoutwardzalny do mebli matowy 7310-486-001,

- Lakier
7310-486-000,

chemoutwardzalny do mebli z polyskiem

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6114~41

a) wprowadzono nowg metode badania czasu schnieciaj

b) wprowadzono wymaganie dotyczace odpornosci nowloki
na dziatanie parafiny ciekleJ aptecznej,

c) zaostrzono parametr dotyczacy twardo$ci powlok.
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