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NORMA BRAN20W A 
BN-73 

6114-40 
WYROBY 

LAKIEROWE Lakier epoksydowy 
Zamiast 

ChelTIOodporny 
BN -66/611 4-40 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. P rzedmiotem normy jest 
lakier epoksydowy chemoodporny składający się 

z dwu składników. Składnik I jest roztworem żywi
cy epoksydowej oraz żywicy mocznikowej w rozpu
szczalnikach organicznych, a składnik II (utwar
dzacz - addukt aminowy) jest roztworem produk
tu reakcji aminy alifatycznej z żywicą epoksydową 
w węglowodorach aromatycznych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La
kier epoksydowy chemoodporny stosuje się do po
krywania niezagruntowanych powierzchni stalo
wych, metali nieżelaznych, szkła, ceramiki , nara
żonych na działanie chemikaliów. Lakier nanosi 
się pędzlem lub natryskiem. 

1.3. Normy związane 
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, 

przechowywanie i transport 

PN-741C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie 
próbek i przygotowanie średniej próbki labora
toryjnej 

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do ba
dań 

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy
mywania po\vłok do badań 

PN-H /C-81515 Wyroby lakier owe. Nieniszczące 

pomiary grubości powłok 
P N-76/C-81540 Wyroby lakierowe chemoutwar

dzalne. Oznaczanie przydatności do stosowania 

PN -66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do 
laki erów 

PN-72 jC-96033 Przetwory naftowe. Oleje siln ikowe 
lotnicze 

B N-66/6U8-22 Rozcieńczalnik do wyrobów lakie-
rowych epoksydowych 

Pozostałe normy związane podano w 3.1. 

1) Symbol wg SWW; 1317-412. 

Grupa katalogowa X 24 1 ) 

2. OZNACZENIE 

LAKIER EPOKSYDOWY CHEMOODPORNY 
BN -73/611 4-40 
SWW 13).7-412 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 
wg tablicy na str. 2. 

3.2. Trwałość. Składnik pOWlnIen odpowiadać 
wymaganiom normy w ciągu 12 miesięcy, licząc 

od daty produkcji. 
Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkości 

nie przekraczający 25% w stosunku do górnej gra
nicy lepkości podanej w 3.1. Składnik II powinien 
odpowiadać wymaganiom normy w ciągu 4 mie
sięcy, licząc od daty produkcji. 

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkości 
nie przekraczający 100% w stosunku do górnej gra
nicy lepkości podanej w 3.1. 

3.3. Program badań 

3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wszystkimi wymaganiami podanymi 
w 3.1. 

Badanie pełne należy wykonywać co najmniej 
raz na 6 miesięcy, przy każdej zmianie stosowa
nych surowców i metod technologicznych oraz w 
przypadku badań rozjemczych. 

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami podanymi w 3.1 z wy
jątkiem 3.1 o)--:-r). 

Badania nie pełne należy wykonywać dla każdej 

partii wyprodukowanego wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500, po przeprowadzeniu badań wg 3.1 a.). 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 

Wydanie II 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 6 grudnia 197 3 r. 

jako norma obowią zująca od dnia l l ipc a lU'/4 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa . Ark. wyd. 0,':>0 Nakł. ~OO+2?> Zam .1002 /79 Cena zł 3,60 
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Zestawienie wymagań i metody badań 

Wymagania 

Wymagania dotyczące składników 

a ) Wstępne próby techniczne 

Składnik I 
II 

Metody badań wg 

zgodnie z PN-72fC-8151)3 
b) Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem typu Forda. s 18-25 20-24 PN-75/C-81508 
c) Gęstość, g/cms, najwyżej 
d) Zawartość substancji lotnych, 0/0, najwyżej 
e) Barwa wg skali jodowej, najwyżej 

Wymagania dotyczące wyrobu w stanie ciekłym 

f) Przydatność do stosowania, h , co najmni e j 
g) Rozlewność, stopień, co najmniej 
h) T em peratura zapłonu, oC, co najmniej 

Wyma~ania dotyczące powłok 

i) Czas sch nięcia powłoki: 

1,15 0,95 BN- 64/61l0-11 
50 65 PN -75/C-81512 

10 
3 
3 

35 PN -58/C- 04526 

3.6 
PN -67 /C-81507 
PN /C - 04007 

- w temperaturze 20 ± 2°C i wilgotnośc i wzgl ędnej powietrza 
65 ± 50f0, h, najwyżej, 

- s topień l 

- stop ień 3 
- w temperaturze 120 ± 5°C, min, najwyżej 

- stQpień 6 
j ) Vv'ygląd powłoki 

k ) Stopień przyczepności, co najmniej 
l ) Elastyczność powłoki wg metody A 

1 
3,5 

PN -69/C-815 19 

30 PN -69/C -81519 
jednolita. bez krate-

rów i pomarszczeń 3.7 
2 

ł ) Twardość względna powłoki wg wahadta Koniga, co najmniej 
2 

0,6 

PN-73/C-81531 
PN -76fC-81528 
PN-73/C-81530 
PN -54/C-81526 m) Odporność powłoki na uder zenie, cm spadku ciężarka 50 

n ) Odporność powkki na zmatowienie pod wpływem 2-god zin ·· 
r-ego działan ia wody o temperaturze 65 ±5°C powłoka bez zmian PN -76/C-81521 

o) Odporność powłoki na 6-godzinne działanie lO- procentowego 
roztworu wodorotlenk u sodowego o temperaturze 60 ± 5°C powloka bez zmian 

powloka bez zmian 
powłoka bez zm ian 

PN-77/C-81522 
3.8 s) Odporność powloki na 48- godzinne działanie benzyny B-70 

r ) Odporność powłoki na 48-godzinne dzia łanie olej u MS-20 3.9 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Skłaoniki wyrobu 

należy mieszać wg następującej proporcji : 100 części 
masowych składnika I na 45 części masowych skła

dni ka II, całość dokładnie wymieszać i pozostawić 
w spokoju przez 2 h. Następnie rozcienczyć wyrób 
rozc: iE'llcza lnikicm do wyrobów epoksydowych wg 
B;\I-66/6118-22 do le pkości roboczej 12--:- 16 s. 

3.5.2. Wykonanie powłok przeznaczonych do ba
dłlń odporności chemicznej. Płytki s ta lowe przygo
t owa n(' wg PN-74/C-8 1;)13 pomalować dwuk rotll ie 
badanym wyro hem metody natrysku zgodnie z 
PN-70/C-B15 14 i s uszyć następuj <'lC:o: 

- I warst \vq 90 min w t('mpl>raturzl' 20 ± 2" C 
i l f:i min w temp('ratu rzl' 120 ± f:i " C, 

_.- II warstwę 90 min w templ'raturzt' :20 ± 2° C 
i :;0 mi!1 w tempera turze 120 ± !) oC. 

Drug<.j 'warstw~ laki<'fu nalvży nakłada ć hezpoś

rednio po w ysuszeniu warstwy pierwszej i sc hło
dzeniu płytek do t emperatury pokojowej. 
Powłoki powinn y mieć łqcznq grubość 50 --:-

60 WY!. 

3.5.3. Wy konanie powłok przeznaczonych do po
zostałych badań. Płytki stalowe i szk lane przygo
towane wg PN-74/C-R l !J13 pomalować jl·dnorazo-

wo metodą natrysku zgodnie z PN-70/C-8 151 4, po 
czym suszyć w temperaturze 120 ± 5°C przez 
30 min. Powłoki powinny mieć grubość 25--:-30 ;'Lm. 

3.5.4. Pomiar grubości powłok wykonać przyrzą
dem elektromagne tycznym wg PN-74iC-81515 (w 
przypadku powłok wykonan ych na plytkach stalo
wych) luh inn ym zapewniającym clokladność po
mian.! do 2 ~Lm . 

3.5.5. Aklimatyzacja powłok. Przed v'v"vkonaniL'm 
badań powłoki należy aklimatyzować 24 h w 
temperaturze 20 ± 2° C i wilgotności względnej po
\\' idrza 6.') ± 5%. 

3.(;. Ozn<H'zanic przydatności do stosowania wy
konać zgodnie z PN-7fl /C-8154 0 na jJrÓłJCe wyrobu 
przygotowanego wg 3.!J.1. 

3.7. Określenie wyglądu powłoki wykonac: nie
uz brojonym okiem w rozproszonym świetle dzien
n ym , na powłokach przygotowanych wg 3.5.3. 

:t8. Bai:lanie odporności powłok na dziahmie ben
zy ny. Powłoki przygotowane wg 3.5 zanurzyć do 
2/ . wysokości w benzynie lotniczej B-70 o tempe
raturze 20 :-J= 2u C na 4H h . Następnie powłoki 

wyjąć, osuszyć bibułą do sączen ia i przeprowadzić 
olJscrwację wyglądu powłoki. 
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3.9. Badanie odporności powłok na działanie ole
ju MS-20. Powłoki przygotowane wg 3.5 zanurzyć 
do ~/3 wysokości woleju MS-20 wg PN-72/C-96033 
o temperaturze 20 +2°C na 48 h. 

Następnie powłoki wyjąć, przetrzeć tamponem 
zwi lżonym benzyną do lakierów wg PN -66/ 
C- 96023, osuszyć bibułą do sączenia i przeprowa
dzić obserwację wyglądu powłoki , 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYW ANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Składnik I i składnik ::1 należy 
pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni
wersalne poj emności 25 i 50 dm3 lub inne opako
wania na podstawie uzgodnienia pomiędzy produ
centem i odbiorcą, 

4.2. Przechowywanie 
PN-73/C-81400. 

transport - zgodnie z 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Istotne zmiany w stosunku tlo BN-66/6114-40 

al wpr owadzono nowe m etody badań wg PN-69/C-81519, 
PN-76/C-81528, PN-70/C-81514, 

bl wprowadzono podział badaJ1 na badania pełne i nie 
pełne, 

ej zmieniono parametr stabilności z utwardzaczem na 
przydatn ość do stosowania, 

Z. Wymagania technicznc dotyczące benzyny lotniczej 
B-W 

al Zestaw frakcji: 

- początek destylacji , oC, co 
najmniej 

- 100;0 oddestylowuje, oC, naj
mniej 

- 50% oddestylowanej, oC, naj
wyżej 

- 90% oddestylowuje, oC, naj
wyżej 

- 97,50f0 oddestylowuje, oC, 
najwyżej 

- pozosla l o ' ć i straty, % , na j 
wyżej 

- pozostałość, Ofo , najwyżej 
b) Liczba kwasowa, m g KOB na 

100 cm3 be nzyny, najwyżej 
c) Temperatura począ tku krysta

lizacj i, oC, naj wyżej 

d) Liczba jodowa, m g jodu na 
100 g benzyny, najwyżej 

e) Zawartość wE:glowodor6w a ro
matycz nych, Ofo, najwyżej 

f) Zawartość smół w 100 cml ben
zyny, m g, najwyżej 

gl Zawartość siarki, % , na.i wyżej 
h) Korozyjność (badania na płyt

ce miedzianej ) 

40 

88 

105 

145 

180 

2,5 
1,5 

60 

10 

20 

2 
0,05 

wytrzymuje 

i) Kwasy i zasady rozpuszcza ln E 
w wodzie 

j) Zanieczyszczenia mechanicznE 
woda 
k) Przezroczystość 

l) Barv.'a 

brak 

brak 
p r zezro

c:zysta 
bezbarwna 

3. Wymagania techniczne dotyczące oleju lotniczego 
MS-20 

a l Lepkość kinetyczna w temperatur ze ' 
100°C, "co najmniej 

b) Liczba kwasowa, mg KOB na 1 g 
oleju, naj wyżej 

c) Zawartość koksu, oto, najwyżej 

d ) Zawartość popiołu, oto, najwyżej 

ej Zawartoś(' selektywnych r ozpuszczal
ników 

f) Kwasy i zasady rozpu~zczalne w w o-
dzie 

g) Zanieczyszczen ia mec haniczne 
h) Woda 
i) T emper atu ra krzepn i ęcia , oC, najwy-

żej 

j) Gęstość d/o, nah-yżej 

;, J StabilnośĆ' termoutlenialna \\"g me
tody Popoka Vi temperaturze 250°C, min, 
co najmniej 

l) Korozyjność (wg Pinkil'wicza) na bla 
sze ołowianej , g/m 2, najwyżej 

J. Symbole wg SWA 

20 

0,05 
0,3 

0,003 

br ak 

brak 
brak 
bra k 

18 
0.895 

17 

45 

- lakier epoksydo wy chem oodporny 7412-000- ilOO, 
- utwar dzacz do wyrobów epoksydowych - ad dukt 

aminowy 8222-902-000. 
5. Uwagi do wydania II 
a) uaktua lniono normy związane, 
b) wprowadzo no zmiany zgodnie z zarządzeniem Na

czelnego Dy rektora Zjednoczenia. Przemysłu Tworzyw 
i Farb "Plastofarb" z dnia 25 marca 1979 r, 
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