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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Lakier epoksydowy
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6114-40

Zamiast

BN-66/6114-40

Grupa katalogowa X 241)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
lakier epoksydowy chemoodporny skladajacy sie
z dwu sktadnikow. Sk}adnik I jest roztworem zywi-~
cy epoksydowej oraz zywicy mocznikowej w rozpu-
szczalnikach organicznych, a skladnik II (utwar-
dzacz — addukt aminowy) jest roztworem produk-
tu reakeji aminy alifatycznej z zywicg epoksydowa
w weglowodorach aromatycznych.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu nermy. La-
kier epoksydowy chemoodporny stosuje sig¢ do po-
krywania niezagruntowanych powierzchni stalo-
wych, metali niezelaznych, szkla, ceramiki, nara-
zonych na dzialanie chemikaliéw. Lakier nanosi
sie pedzlem lub natryskiem.

1.3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie

probek i przygotowanie S$redniej probki labora-
toryjnej

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do ba-
dan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy-
mywania powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace
pomiary grubosci powlok

PN-T76/C-81540 Wyroby lakierowe chemoutwar-
dzalne. Oznaczanie przydatnosci do stosowania

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do
lakierow

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe

lotnicze .
BN-66/6118-22 Rozcienczalnik do wyrobow lakie-

rowych epoksydowych
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1.

1) Symbol wg SWW: 1317-412.

2. OZNACZENIE

LAKIER EPOKSYDOWY CHEMOODPORNY
BN-73/6114-40
SWW 1317-412

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan —
wg tablicy na str. 2.

3.2. Trwalaes¢. Skladnik I powinien odpowiadaé
wymaganiom normy w ciggu 12 miesiecy, liczge
od daty produkcji.

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkos$ci
nie przekraczajacy 25% w stosunku do goérnej gra-
nicy lepkosci podanej w 3.1. Skladnik II powinien
odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 4 mie-
sigcy, liczae od daty produkeji.

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkos$ci
nie przekraczajacy 100% w stosunku do gérnej gra-
nicy lepkosci podanej w 3.1.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosei z wszystkimi wymaganiami podanymi
w 3.1.

Badanie pelne nalezy wykonywaé¢ co najmniej
raz na 6 miesigcy, przy kazdej zmianie stosowa-
nych surowcéw i metod technologicznych oraz w
przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodno$ci z wymaganiami podanymi w 3.1 z wy-
jatkiem 3.1 o0)=r).

Badania niepelne nalezy wykonywaé dla kazdej
partii wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykonaé¢ zgodnie z PN-T4/
C-81500, po przeprowadzeniu badan wg 3.1 a).

Zjednoczenie Przemysiu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFil. dnia 6 grudnia 1973 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34)
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Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania SklaIdmk ‘ Skla;?mk ‘ Metody badan wg
Wymagania dotyczace skladnikow
a) Wstgpne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81593
b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem typu Forda. s 18—25 20—24 PN-75/C-81508
¢) Gestosé, g/cms, najwyzej 1,15 0,95 BN-64/6110-11
d) Zawartoé¢ substancji lotnych, %, najwyzej 50 65 PN-75/C-81512
e) Barwa wg skali jodowej, najwyzej —_— 35 PN-58/C-04526
Wymagania dotyczace wyrobu w stanie cieklym
f) Przydatno$¢ do stosowania, h, co najmniej 10 3.6
g) Rozlewno§¢, stopien, co najmniej 3 PN-67/C-81507
h) Temperatura zaplonu, °C, co najmniej 3 PN/C-04007
Wymagania dotyczace powlok
i) Czas schniecia powloki:
— w temperaturze 20 +2°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza
65 +5%, h, najwyzej,
— stopien 1 1 PN-69/C-81519
— stopien 3 3,5
— w temperaturze 120 +5°C, min, najwyzej
— stqpien 6 30 PN-69/C-81519
Jj) Wyglad powtoki jednolita, bez Kkrate-
row i pomarszczen 3.7
k) Stopien przyczepnosci, co najmniej 2 PN-73/C-81531
1) Elastycznos¢ powloki wg metody A 2 PN-176/C-81528
1) Twardos¢ wzgledna powloki wg wahadta Koniga, co najmniej 0,6 PN-73/C-81530
m) Odporno$¢ powloki na uderzenie, cm spadku ciezarka 50 PN-54/C-81526
n) Odpornoé¢ powlcki na zmatowienie pod wplyvwem 2-godzin-
rego dzialania wody o temperaturze 65 +5°C powloka bez zmian PN-76/C-81521
0) Odpornos¢ powloki na 6-godzinne dzialanie 10-procentowego
roztworu wodorotlenku sodowego o temperaturze 60 +5°C powloka bez zmian PN-T77/C-81522
s) Odporno$¢ powloki na 48-godzinne dzialanie benzyny B-70 pcewloka bez zmian 3.8
r) Odpornos$¢ powloki na 48-godzinne dzialanie oleju MS-20 powloka bez zmian 3.9

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Skladniki wyrobu
nalezy miesza¢ wg nastepujgcej proporcji: 100 czesci
masowych skladnika I na 45 cz¢$ci masowych skta-
dnika 1I, calos¢ dokladnie wymiesza¢ i pozostawic
w spokoju przez 2 h. Nastepnie rozcienczy¢ wyrob
rozcienczalnikiem do wyrobow epoksydowych wg
BN-66/6118-22 do lepkosci roboczej 12--16 s.

3.5.2. Wykonanie powlok przeznaczonych do ba-
dan odporno$ci chemicznej. Plytki stalowe przygo-
towane wg PN-T74/C-81513 pormnalowa¢ dwukrotnic
badanym wyrobem mectoda natrysku zgodnie =z
PN-70/C-81514 i suszy¢ nastepujgco:

— I warstwe 90 min w temperaturze 20 £2°C
i 15 min w temperaturze 120 +5°C,

-— II warstwe 90 min w temperaturze 20 +£2°C
i 30 min w temperaturze 120 +5°C.

Drugy -warstwe lakieru nalezy naktada¢ bezpos-
rednio po wysuszeniu warstwy pierwszej i schlo-
dzeniu plytek do temperatury pokojowej.

Powloki powinny mic¢ lgczng grubosé 50—+
60 1um.

3.5.3. Wykonanic powlok przeznaczonych do po-
zostatych badan. Plytki stalowce i szklane przygo-
towane wg PN-74/C-81513 pomalowaé¢ jednorazo-

wo metodg natrysku zgodnie z PN-70/C-81514, po
czym suszy¢ w temperaturze 120 +5°C przez
30 min. Powloki powinny mieé¢ grubosé 25--30 wm.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykona¢ przyrza-
dem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 (w
przypadku powlok wykonanych na plytkach stalo-
wych) lub innym zapewniajacym dokladnesé po-
miarua do 2 pm.

3.5.5. Aklimatyzacja powlok. Przed wvkonaniem
badan powloki nalezy aklimatyzowa¢ 24 h w
temperaturze 20 +2°C i wilgotnosei wzglednej po-
wictrza 65 + 5%.

3.6. Oznaczanie przydatnosci do stosowania wy-
kona¢ zgodnic z PN-76/C-81540 na probee wyrcbu
przygotowancgo wg 3.5.1.

3.7. Okreslenie wygladu powloki wykonac nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym swiectle dzien-
nym, na powlokach przygotowanych wg 3.5.3.

3.8. Badanie odpornosei powlok na dzialanie ben-
zyny. Powloki przygotowane wg 3.5 zanurzyé do
/3 wysokos$ci w benzynie lotniczej B-70 o tempe-
raturze 20 -+2C na 48 h. Nastepnie powloki
wyjaé, osuszy¢ bibulg do saczenia i przeprowadzié
obserwacje wygladu powloki.
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3.9. Badanie odporno$ci powlok na dziatanie ole-
ju MS-20. Powloki przygotowane wg 3.5 zanurzy¢
do %/, wysokos$ci w oleju MS-20 wg PN-72/C-96033
o temperaturze 20 =2°C na 48 h.

Nastepnie powloki wyjg¢, przetrze¢ tamponem
zwilzonym benzyng do lakierow wg PN-66/
C-96023, osuszy¢ bibulg do sgczenia i przeprowa-
dzié obserwacje wygladu powloki.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skladnik I i skladnik II nalezy
pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni-
wersalne pojemnosci 25 i 50 dm? lub inne opako-
wania na podstawie uzgodnienia pomiedzy produ-
centem i odbiorcg.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6114-40

a) wprowadzono nowe metody badan wg PN-69/C-81519,
PN-76/C-81528, PN-70/C-81514,

b) wprowadzono podzial badan na badania pelne i nie-
peine,

¢) zmieniono parametr stabilnosci z utwardzaczem na
przydatno$¢ do stosowania.

2. Wymagania techniczne dotyczaee benzyny lotniczej
B-70

a) Zestaw frakeji:
poczatek destylacji, °C, co

najmniej 40
— 10% oddestylowuje, °C, naj-

mniej 88
— 50%0 oddestylowanei, °C, naj-

wyzej 105
— 90% oddestylowuje, “C, naj-

wyzej 145
— 97,5% oddestylowuje, °C,

najwyzej 180
— pozostalo§é i straty, %%, naj-

wyzej 2.5
— pozostatos§¢, %, najwyzej 1,3

b) Liczba kwasowa, mg KOH na
]()Ocmabenzyny, najwyzej 1
¢) Temperatura poczatku krysta-

lizacji, °C, najwyzej 60
d) Liczba jodowa, mg jodu na

100 g benzyny, najwyzej 10
e) Zawartos¢ weglowodorow aro-

matycznych, %, najwyzej 20
f) Zawartosé smoét w 100 cm? ben-

zyny, mg, najwyzej
g) Zawartos¢ siarki, %, najwyzej 0,05

h) Korozyjno$¢ (badania na plyt-

ce miedzianej) wytrzymuje

i) Kwasy i zasady rozpuszczalne

w wodzie brak
j) Zanieczyszczenia mechaniczne
i woda brak
k) Przezroczystosé przezro-
czysta
1) Barwa bezbarwna

3. Wymagania techniczne dotyczace oleju lotniczego
MS-20

a) Lepko$¢ kinetyczna w temperaturze:

100°C, co najmniej 20
b) Liczba kwasowa, mg KOH na 1 g

oleju, najwyzej 0,05
¢) Zawarto$é koksu, %, najwyzej 0,3
d) Zawartos¢ popiotu, %, najwyzej 0,003
€) Zawarto$¢ selektywnych rozpuszczal-

nikow brak
f) Kwasy i zasady rozpuszczalne w wo-

dzie brak
g) Zanieczyszczenia mechaniczne brak
h) Woda brak
i) Temperatura krzepniccia, °C, najwy-

zej 18
J) Gestos¢ d 2, najwyzej 0,895
K) Stabilnos¢ termoutlenialna wg me-

tody Popoka w temperaturze 250°C, min,

CO najmniej 17
1) Korozyjnosé (wg Pinkiewicza) na bla-

sze otowianej, g/m2, najwyzej 45

4. Symbole wg SWA

— lakier epoksydowy chemoodporny 7412-000-000,

— utwardzacz do wyrobow epoksydowych — addukt
aminowy 8222-902-000.

5. Uwagi do wydania II

a) uaktualniono normy zwigzane,

b) wprowadzono zmiany zgodnie z zarzgdzeniem Na-
czelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw
i Farb ,Plastofarb” z dnia 25 marca 1979 r.
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