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N O RMA B R AN ŻO WA 

BN-78 

W Y RO BY 
Lakier asfaltowy przeciwrdzewny 6114-32 

LAKIEROWE do ochrony biernej 

szybkoschnący 
Zamia sl 

czarny BN-75 '6114-32 

, . WSTĘP 

1. 1 Przedmiot nor my . Pr zedmiot em nor my jest l akier 

asfa l towy pr z eci wr d zewny do ochrony b i er nej szybkoschn~ 

cy czarny - ro z t wór asfa l tu p onaftow e go i żywicy kumaro -

nowej w m iesz aninie rozpuszcza lników organi cznych . 

l. 2. Z akr ~s stosowan i a pr zedmiotu no rm y . Lakier' asfa~ 

towy pr zeciwrdzewny do ochrony b i e r nej s7ybkoschnęcy, 

cz arny s tosuje się do ma lowan i a e lemen tów żel iwnych i ~ t a-

lowych. 

2. OZNACZE NI E 

LAKIER A SFAL TOWY PRZEC I WRD ZEWNY DO OCHRONY 

B I E R NEJ SZYBKOSCHN ~CY CZARNY 

BN- 7B / 6 11 4- 32 SWA 5 11 0 - 0 13- 9 90 

3 . WYMAGAN I A I BADANIA 

3 . 1. Zestawienie wymas",ń i metody badań 

Wymagania 

al Ws tępne próby 

technic z ne 

l,' Czas w,p ł ,wu 

( l epkość umown a) 

m ierzony kubkiem 

o ś r edni cy otworu 

wypływowego 

4 mm, s 

l G " / J c ęs t osc, g cm , 

najwyżej 

dl Z aw artość w o d y w 

o d desty l owan y m 

roz p usz c z alniku 

e) Lic zba kwasowa 
oddest ylow an ego 

roz pus zcz a lnika, 

mg KOH , najwyżej 

f l Krycie i l ościowe , 
g/m2 , najwyź ej 

9) Zawa roto ść substan­

cj i lotnych , % (m/ m 

h l Zawar t o5ć sul)s tan­

cji b ł onot\l\ór' czej, % 

i l Z awartość popi oł u , 
%, n ajwyż ej 

Met o d y badań 

wg 

zgodni e z PN-n/C-S1503 

10 

0,95 

ś l a d y 

0,2 

4 0 

5S,,62 

38.;.42 

0,2 

P N-S l /C- S 150S 
Metod" A 

J_ -J r l ) 

3. 6 

3. 7 

PN- 70/C-B 1536 

I ' N - S .. ( - l" I~ 
~ le todl 1\ 

PN-7n /C- B 1512 

3 . tl 

G rupa katalogowa 1024 

c d. tab l ic y 

Wymagania 

jl Cz as schn i ęcia 

powł ok i w t emp e r a­

tu r ze 20 ± ZOC i 

w il gotności 

wzg lędnej p o­

w i e t r z a 65 :!:5% , 

najwyżej 

_ s topi eń 1 , min 

- s t opi eń ...:::., I, 

k l Wyg l ęd powłoki 

I) Temperatura mięk ­

n ien i a subs tancji 

błono twórczej, . Oc 

ł l E l ast yczność p o ­

wł oki 

m l Twardość wzg l ęd-

na pow ł oki wed ł ug 

3 0 

2 

pow ł oka rów _ 

n a, gł adka o 

poł ysku l a­

k ierowym 

S 5~ 11 O 

3 

co najmn iej O, 10 

I 
wahadła Persoza , 

nl Odporność powł oki 

I 
na 24 h dz iał anie pow łoka bez 

wody zmian 

o l Odporność powł ok i 

na 4 h dzi ał an i e 

l O-procent owego 

roz t woru HCI w 

tem peraturze 

20 ±2o C, wedł ug pow ł ok a be", 

metody A zmian 

pl Odporność pow ł ok i pow ł oka nie 

na dz ia ł anie tem pe 

r atu r yobn iż onej 

d o - JOoC 

p ow inna wy_ 

kazyw ać 

spękań ani 

kruszyć się 

Met ody badań 

wg 

PN- 79/ C - S 15 19 

3 . 9 

3 . 10 

P N-76/C-S1528 

Me to da P>. 

PN- 79/C - S 15J O 

PN- 76/ C - S 152 1 

PN- 77/ C - B 1522 

J. ll 

J.2 . Trwa łość . L a k i e r a sfaltowy pr zeciwrdzewny d o 0 -

chrony biernej szybkoschnęcy , cz ar n y p o w i n i e n odpow ia­

dać wym a ganiom normy w cięgu 9 m i es i ęcy , l iczęc o d daty 

produkcj i. 

Dopuszczalne w t ym cz a s ie zgęs tn ienie wyr ob u powi nno 

u s t ępi ć p o dodaniu najwyż ej 5 % r ozc i eńcz al nika d o wyro­

bów asfa l towych ogó l nego s tosowania BN-7B / 6 11 S-09 , 

Zgłoszono przez Zjednocze nie Przemysłu Tworzyw i Farb 

Wydan ie 3 

Ustano w io no przez N a c ze ln ego D y r ekto ra Z jednoczenia Tworzyw i Farb dnia 6 lipca 1978 r. 

jako normo obowiazująca od dnia 1 kwietnio 1979 r . 

(Dz, N o rm . i M iar n r 2 1/1978 p o z. 94) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA"· 1987 Druk Wyd Norm W-wa. Ark wyd 0 ,95 Nakł 200 ' 23 Zam . 407/ 87 Cen a zł t!r.t7O 



2 BN-78/ 6114-32 

3. 3. Program bada ń 

3.3. 1. Badania pełne polegaję na sprawdzeniu zgodności 

wyrobu ze wszys tkimi wymagani ami "ymienionymi w 3 . 1. 

Nal eży je wykonywać co najmniej raz na kwartał oraz przy 

każdej zmi anie stosowanych s urowcó w lub metod t echnolo-

gicznych mogęcych mieć wpływ na wynik i badań 

przypadku badań rozjemcz ych. 

oraz w 

3 . 3 2 Badania niepełne pol egaję na sprawdzeniu zgod­

ności wyrobu z wymaganiami wymienionymi w 3. la ), b) ,c), 

e),n,k). 

Badania niepeł ne na l eży wykonywać dla każdej parti i wy.. 

pr o dukowanego wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i pr z y gotowanie śr edniej ' próbki 

laborat oryjnej wykonać zgodn ie z PN-74/C-81500 po p rze­

pr owadzeni u ws tę pnych prób techniczn ych wg PN-72/CS1503. 

3.5. Przygotowanie pow łok do badań 

3.5.1. Wykonanie powłok. Płytki s zk lane (do b adania 

cz asu schnięcia i twardości) i s tal owe (do pozostałych b a­

dań ) pr zygotow ane zgodn ie z PN-74/C-81513 pokr yćjedno­

razowo b adanym lak ierem metodę z anurzenia wg PN- 79/ 

C - 8 15 14 i suszyć do os i ęgnięc ia 2 stopnia wyschnięci a 

zgodnie z 3.1 n . Powłoki do badań p owinny mieć grubość 

20 + 30 fJm. 

3.5.2. Ak l imatyzac ja powłok . Przed wyk onani em badań 

powłoki ak l imatyzować w temper atur ze 20 !:2
0

C i wi l gotnoś­

ci względnej powiet r z a 6 5 ~5 %: 

- do b adania tw ardości _ 2 4 h, 

- do badań pozost ał ych - 16 h. 

3.5.3. Pomiar grubości powłok wykonać zgodn i e z PN.74/ 

C-8 1515 pr zyrzędem elek tr om a gnetyc znym lub innym gw a­

rantujęcym dok ł adność pom i aru do 2 IJm. 

3.6. B adanie obecności wody w oddes tyl owanym rozpusz.­

cz al niku. Do kolby desty lacyjnej w lać 200 cm
3 

b adanego 

lak ier u, po czym oddestylow ać 15 cm
3 

r ozpuszczaln ika do 

uprzednio wysuszonego i zważonego z dokładnościę do ~,O1 g 

naczyńka w a gowego . Lekkie zmętn ienie otr zymanego des t y­

latu wywołane obecnościę wod y jes t d opuszc'zalnl" . 

3 7 Oznacz anie liczb y kwasowej oddestylowanego roz -

p uszczaln ik a . O tr zymany wg 3 . 6 d es tylat zważyć z dokład­

nościę do 0,01 g , zmieszać z 25 cm
3 zoboję tnionego alko­

holu e t ylowego i miareczkować alkoho lowym roz t worem wo­

dorot lenku po tasowego o C (KOH) = O, 1 mol/I, wobec feno -

lofta lei ny. 

Liczbę kwasowę (I .K) obliczyć według wzoru 

LI,= 5,6 11 ·V 
G 

(t) 

w któr ym: 

V - objętość zużytego a lkoholowegd ro z tworu wodoro-

t lenku potasowego o C(KOH) = 0 ,1 mol / I, mi, 

G - masa oddes t y lowanego rozpuszcza lnika , g. 

3,8. Oznaczanie zawar tości popiołu. Subs t ancje nielot­

ne (błonotwór cze) pozost ał e po badaniu wg PN- 84/c.S15 12 

pr zenieść i l ościowo i prażyć w Jyg l u d o st ał ej masy. Zawar­

t ość pop iołu GA) ob l iczyć w % wg wzoru 

·x ( 2) 

w którym: 

G, - masa t yg la , g, 

G, - masa t yg l a z subs t ancję nie l otnę, g, 

G - masa tyg l a z popi oł em, g , 

X3 - zawart ość substancji nielotnych, %. 

3.9. Ocena wyqlędu pow ł oki - wykonać goł ym okiem 

rozpr o s zonym świetl e d ziennym. 

w 

3. 10. O znacz ani e temperatur y mięknieni a substanc j i 

błonotwórcze j. Badanie tempera tury mięknienia wykonać dla 

twardej pozostał ości laki eru po prz eprowadzeniu 

wg 3. lh ) (zawartość substancji bł onotwórczej ). 

badania 

Badanie 

wykonać zgodnie z PN- 73/C- 97084 w aparacie Kremera 

-Sarnowa , s tosujęc d o napeł niani a z lewek zami ast wody 

g l icer ynę , olej parafi nowy a lbo wysokowrzęc y jasny 

minera lny . 

o lej 

3 .1 1. Badan ie odporności powłoki na działanie tempera-

tury obniżonej do _3 0
0

C . Powłoki przygo towane na pł y t-

k ach stalowych umieśc i ć na 2 h w komorze t ypu Brabender 

lub w dowo l nej komorze ch łodniczej z automa t ycznę r egu-

lację t emperatur gwarantujęcę dokładność pomiaru do 

±2
o

C umożl iwiajęcej oz i ęb ienie określonej l iczby pł ytek da 

wyma g anej temperatury ( _ 30
o
Cl. 

Po wyjęciu z komory, pow ł oki na l eży poddać og l ędzinom. 

Badane powłok i pow inny odpowiadać wyma ganiom wg 3. I p). 

3.12. Z aśw iadczenie w ytw órcy o wynikach badań. Wy-

twórca jes t obowięzany dostar czyć o dbiorcy ,orzeczenie kon­

tr ol i o jakości wyrobu. 

4, PAKOWANIE, P RZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. P akow anie. Lakier a s falt owy przeciwrdzewny do 0-

chrony biernej szybkoschnęcy, czarny p akuje się zgodnie 
3 

z PN_73/C_S1400 w hoboki uniwer sa lne pojemności do 50 cm 
3 

oraz w bębny pojemności 200 dm . Dopuszcza się s tosowa-

nie innych opakowań uzgodnionych potT'iędzy doslawcę od­

b iorcę. i przewoźnikiem 1) , 

4.2. Przec howywanie i t ransport - zgodnie z PN-73/ 

C-81400 i obowięzujęcym i przepisami przewozowymi l) . 

Informac je dodatkowe KONIEC 

1) Patrz Informacje doda tkowe p. 6 . 
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I NFORMACJE D O DATK OWE 

1. Inst y tucja opracow ujęca normę -Wrocławska Fab r yk a 

Farb i L ak ierów . 

2 . Istotne z m i any w st osunku do BN- 75 / 61 14 - 3 2 . Wpro­

wad zono aktualne metody badań , dotycz ęce: 

a l temp er"tur y mi ęknienia substancji błonotwórc zej, 

w prow adzono równ ież zmi anę r e dakc j i param etru, 

bl e l ast ycz ność powł ok i, 

c l odporności powłoki na 24- god z inne dz i a ł an i e WJd y . 

3 . Normy zw i ęzane 

PN- 73/ C - 81400 Wyroby lak i erowe . Pak ow ani e , prz echo-

wyw ani e i t ransport 

PN-74/ C-81500 Wyroby lakierowe . Pobi erani e próbek 

przygotow anie średniej Próbki l aborat o r y jnej 

PN- n / C - 81503 Wyroh y l ak i e r o we. Wstępne p r ób y tech -

n iczn e 

PN-84/ C-815 12 Wyroby l akier ow e. O z nac zani e zawart oś­

c i składników podstaw o wych 

PN-7l l / C - 8 1513 Wyroby l akierowe. Płytki do badań 

PN- 79/ C-8 15 14 Wyr ob y l akierow e. Spos ob y o tr z ymyw a ­

nia pow ł ok do badań 

PN- 74/ C-815 15 Wyroby l akierow e. Nienisz częce pomiary 

grubości pow ł ok 

PN-73/ C - 97084 Prod ukty węglopochodne. Pomiar tempe-

ratury m i ęknienia met odę Kr amera- Sarnowa 

PN-78/ 6 11 8-09 Rozc i eńcza l nik do lak ier ów asfa l towych 0 -

gólneg o stosowania 

Pozost ał e normy zwięzane p o d ano w tablicy . 

4. Symbo l w yrobu W9 SWW - 13 15-1 10. 

5. Autor projekt u norm':i - G. Sz ymańska, 

Fabr yka F arb i Lak i erów. 

Wr ocławska 

6 . D okum enty zwi ę z a ne st anow ię.ce u zupełni e n ie pr zepi ­

sów pr zewo zo wych wym ie nionych w PN-7 3 / C - 81 400 

U s t a wa z dn . 15. 11 . 1984 r. Prawo pr zewozo w e (Dz. U. 

z 198 4 r . nr 53 poz. 272 ) . 

Reg u l am i n PKP o ładowaniu i z abe zpi eczeniu pr zes yłek 

to war owyc h (D z . TiZ.I<. z 1985 r . Nr 9 , poz. 6 8 ) . 

Regul amin d l a m i ę dzy naro dowego p r ze wozu k o lejam i to -

wa r ów ni e be zpiec z nyc h (RJ O ) s t a nowięcy za ł ęczni k 

do konwencji (CJM) ( D z . TiZ. K . z 1985 r. n r 7 po z. [14 ) 

w r az z póź niejszymi zmiana mi. 

U s tawa z dn i a I. 03. 1983 r . Pr a\yo o ruchu d r ogowym (O z 

U. z 1993 r. nr 6, po z. 35 ). 

Rozporzędzenie Ministrów Komur1ika cj i i S pr aw Wewnę t rz ­

nych z dn. 2 . 12. 1983 r . w s prawie warunków kontro l i 

przewozu drogo w ego m a ter i ałów ni ebezpi ecznyc h ( D z . U. 

z 1983 r . n r 67 . po z . 301 ) . 

Za lęczn i k A i 8 do umowy Eur opejski ej z 30.09. 1957 r . do ­

tyczę cy m i ędzynarodowego pr zewo zu drogowe go towaró w 

ni ebezpiecznych (ADR ) (O z . U. z 1975 r . nr 35 , po z. 189) 

w r az z późni e j s zymi zmianami. 

Przepi sy o ładowan i u w agonów towarowyc h. Za łę cz nik " 
do Umc>w y o wz a j emnym użytkowaniu wa g" nó w towaro _ 

wych w Komunika c ji międzyna rodowej (rJv ) (D z . T. iZ. K. 

z 1981 r. n r 15 poz. 11 9 ), wr az z póź ni ejszymi zmi a na · · 

mi. 

Zarzę dzen i e Mini st ra I<om unika cji . z dn i a 7 . 03. 196 3 r . w 

spra wie ł a dowania s amoc hodów c i ęż arowych i p rz yczep 

( MP. z 1963 r. nr 24 poz. 123 i PN. z 1968 r. nr 35 poz. 

25 0 . 

7 . W ydani e 3 - s t an aktualny; wrzes i eń 1986 - uaktual­

niono norm y z wi ę zane i przepi s y pr zewo zo we . 
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