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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Lakier astaltowy przeciwrdzewny
do ochrony biernej
szybkoschngcy czarny

BN-78
6114-32

Zamiast
BN-75'6114-32

Grupa kataloaowa 1024

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest lakier

asfaltowy przeciwrdzewny do ochrony bierne] szybkoschna-
cy czarny - roztwor asfaltu ponaftowego i zywicy kumaro-

nowej w mieszaninie rozpuszczalnikéw organicznych,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, l.akier asfal

towy przeciwrdzewny do ochrony biernej szybkoschnacy,
czarny stosuje si¢ do malowania elementéw Zzeliwnychi sta-
lowych,

2, OZNACZENIE

LAKIER ASFALTOWY PRZECIWRDZEWNY DO OCHRONY
BIERNEJ SZYBKOSCHN ACY CZARNY
BN-78/6114-32 SWA 5110-013-990

3. WYMAGANIA | BADANIA

3. 1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badan

Wymagania
wg

al Wstepne préby
techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
hl Czas wyptywu
{ lepkos$< umowna)
mierzony kubkiem
o $rednicy otworu
wyptywowego

4mm, s 10 PN-81/C-81508

3 Metoda A
Gestosé, gfem”,
najwyzej

0
~—

0,95 -2

d) Zawartoéé wody w
oddestylowanym

rozpuszczalniku Slady 3.6

~

Liczba kwasowa
oddestylowanego
rozpuszczalnika,
mg KOH, najwyzej 0,2 3.7

e

f) Krycie ilosciowe,

g/m2, najwyzej 40 PN-70/C-81536

Zawartosd substan-
cji lotnych, % (m/m

[le]
=}

58=-62 PN=84. C- <1512

r wetoda 1
h) Zawartoéé substan- ' '

cji btonotwérczej, % 3842 PN=70/C-81512

i) Zawartos¢ popiotu,
%, najwyzej 0,2 3.8

cd, tablicy

Metody badan

Wymagania
wg

j) Czas schnigcia
powtoki w tempera-
turze 20 *2°C i
wilgotnosci
wzglednej po-
wietrza 65 1+5%,

najwyzej
- stopierr 1, min 30 PN-79/C-81519
- stopien 2, h 2

powtoka réw-
na, gtadka o

k) Wyglad powtoki

potysku la-
kierowym 3.9
1) Temperatura migk-
nienia substancji
btonotwérczej, °C 85:110 3.10
t) Elastycznoéé po-
wtoki
3 PN-76/C-81528
m) Twardosé wzgled- PAREWAN. 7,
na powtoki wedtug
wahadta Persoza,
co najmniej 0,10 PN-79/C-81530

n) Odpornosé powtoki
na 24 h dziatanie
wody

powtoka bez PN-76/C-81521

zmian

o) Odpornoéé powtoki
na 4 h dziatanie
10-procentowego
roztworu HCI w
temperaturze
20 x2°C, wedtug
metody A

powtoka bez PN-77/C-81522

zmian

p) Odpornoéé powtoki| powtoka nie
na dziatanie tempe4 powinna wy-

ratury obnizonej kazywadé
do -30°C spekar ani
kruszyé sie 3.1

3,2. Trwatosé, l_akier; asfaltowy przeciwrdzewny do o-
chrony biernej szybkoschnacy, czarny powinien odpowia-
da¢ wymaganiom normy w ciagu 9 miesiecy, liczac od daty
produkcji.

Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno
ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% rozcieficzalnika do  wyro-

béw asfaltowych ogélnego stosowania BN-78/6118-09,

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Tworzyw i Farb dnia 6 lipca 1978 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 kwietnia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1978 poz. 94)
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3, 3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3,1,
Nalezy je wykonywac¢ co najmniej raz na kwartat oraz przy
kazdej zmianie stosowanych surowcéw lub metod technolo-
gicznych mogacych mieé wptyw na wyniki badarhn  oraz w

przypadku badarh rozjemczych,

3,3,2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci  wyrobu z wymaganiami wymienionymi w 3, 1a), b),c),
els il k.
Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej partii wy-

produkowanego wyrobu,
3,4, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prébki

laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500 po prze-
prowadzeniu wstepnych préb technicznych wg PN—?Z/C-BISOSS,

3.5, Przygotowanie powtok do badani

3.5.1. Wykonanie powtok, Ptytki szklane (do badania

czasu schnigcia i twardoéci) i stalowe (do pozostatych ba-
dan) przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pokryé jedno-
razowo badanym lakierem metoda zanurzenia wg PN-79/

C-81514 i suszy¢ do osiagnigcia 2 stopnia wyschnigcia

zgodnie z 3, 1j). Powtoki do badah powinny mieé gruboéé

20 + 30 pm.

3,5.2, Aklimatyzacja powtok, Przed wykonaniem badan

P " = O . a .
powtoki aklimatyzowaé w temperaturze 20 X2 C i wilgotnos$-
ci wzglednej powietrza 65 *5%:

- do badania twardosci - 24 h,

- do badan pozostatych - 16 h,

3.5.3. Pomiar grubosci powtok wykonaé zgodnie z PN-74/

C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub innym gwa-

rantujacym doktadnos¢ pomiaru do 2 um,

3. 6. Badanie obecnosci wody w oddestylowanym rozpusz-

czalniku, Do kolby destylacyjnej wlaé 200 <:m3 badanego
lakieru, po czym oddestylowaé 15 cm3 rozpuszczalnika do
uprzednio wysuszonego i zwazonego z doktadnoscia do q,Olg
naczynka wagowego, L ekkie zmetnienie otrzymanego desty-

latu wywotane obecnoscia wody jest dopuszctaln'e.

3,7, Oznaczanie liczby kwasowe] oddestylowanego roz-

puszczalnika, Otrzymany wg 3. 6 destylat zwa2y¢ z doktad-
noscia do 0,01 g, zmieszaé z 25 cm3 zobojetnionego alko-
holu etylowego i miareczkowaé alkoholowym roztworem wo-
dorotlenku potasowego o ¢(KOH) = 0,1 mol/l, wobec feno-

loftaleiny.

Liczbe kwasowa (LK) obliczyé wedtug wzoru

w ktérym:

V - objeto$é zuzytego alkoholowego roztworu wodoro-
tlenku potasowego o ¢(KOH) = 0,1 mol/l, ml,

G - masa oddestylowanego rozpuszczalnika, g.

3,8, Oznaczanie zawartosci popiotu, Substancje nielot-

ne (btonotwdrcze) pozostate po badaniu wg PN-B84/C-81512
przeniesé ilosciowo i prazyé w tyglu do statej masy, Zawar-

toéé popiotu (A) obliczyé w % wg wzoru

_ G4-G,

et A (2)
Gy = Gy

A

w ktérym:
G, - masa tygla, g,
G

G - masa tygla z popiotem, g,

, - masa tygla z substancja nielotna, g,

X, - zawartoéé substancji nielotnych, %.

3,9, Ocena wygladu powtoki - wykonaé gotym okiem w

rozproszonym swietle dziennym,

3,10, Oznaczanie temperatury mieknienia substancji

btonotwérczej. Badanie temperatury mieknienia wykonaé dla

twardej pozostalosci lakieru po przeprowadzeniu badania

wg 3, 1h) (zawartoéé substancji btonotwérczej), Badanie

wykonaé zgodnie z PN-73/C-97084 W aparacie Kremera

-Sarnowa, stosujac do napetniania zlewek zamiast wody
gliceryne, olej parafinowy albo wysokowrzacy jasny

olej

mineralny.

3,11, Badanie odpornosci powtoki na dziatanie tempera-

o
tury obni2onej do -30 C, Powtoki przygotowane na ptyt—
kach stalowych umiescié¢ na 2 h w komorze typu Brabender
lub w dowolnej komorze chtodniczej z automatyczna regu-

lacja temperatur gwarantujaca doktadno$é¢ pomiaru do
IZOC umozliwiajacej ozigbienie okreslonej liczby ptytek da
wymaganej temperatury (-SOOC),

Po wyjeciu z komory, powtoki nalezy podda¢ ogledzinom,

Badane powtoki powinny odpowiadaé wymaganiomwg3.1p).

3,12, Zaswiadczenie wytwédrcy o wynikach badan, Wy-

twérca jest obowiazany dostarczyé odbiorcy orzeczenie kon-

troli o jakosci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie. L akier asfaltowy przeciwrdzewny do o-

chrony biernej szybkoschnacy, czarny pakuje si¢ zgodnie
z PN-73/0—81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci do 50 cm3
oraz w bebny pojemnosci 200 dm3. Dopuszcza sig¢ stosowa-
nie innych opakowan uzgodnionych poriedzy dostawca od-

biorca i przewoZnikiem 1) X

5611-V 4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
LK=="2—""" (1) 5 2 2 < g " .1
G C-81400 i obowiazujacymi przepisami przewozowymi )
Informacje dodatkowe KONIEC

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -Wroctawska Fabryka

Farb i Lakierdéw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6114-32, Wpr o-
wadzono aktualne metody badan, dotyczace:
a) temperatury migknienia substancji btonotwérczej,

wprowadzono réwniez zmiang redakcji parametru,
b) elastycznoéé powtoki,

c) odpornoéci powtoki na 24-godzinne dziatanie wody.

3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie éredniej Prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe, Oznaczanie zawarto$—

ci sktadnikéw podstawowych

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badar

PN—?Q/C-B]SM Wyroby lakierowe.‘ Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN-73/C-970810 Produkty weglopochodne, Pomiar tempe-
ratury migknienia metoda Kramera-Sarnowa

PN-78/6118-09 Rozcieficzalnik do lakieréw asfaltowych o-
gbinego stosowania

Pozostate normy zwiazane podano w tablicy,

4. Symbol wyrobu wg SWW - 1315-110.

5. Autor projektu normy - G, Szymanska, Wroctawska

Fabryka Farb i Lakierdéw,

6. Dokumenty zwiazane stanowiace uzupetnienie przepi-

séw przewozowych wymienionych w PN-73/C-81400

Ustawa z dn. 15.11.1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U,
Zz 1984, nr 53 poz. 272).

Regulamin PKP o tadowaniu i zabezpieczeniu przesytek
towarowych (Dz. TiZ. K. z 1985 r. Nr 9, poz. 68).

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami to-
waréw niebezpiecznych (RJUD) stanowiacy zatacznik |
do konwencji (Cum)(Dz. Tiz. K. z 1985 r. nr 7 poz. 44)
wraz z pézniejszymi zmianami.

Ustawa z dnia 1. 03. 1983 r. Pr‘a\yo o ruchu drogowym (Dz
U. z 1983 r. nr 6, poz. 35). '

Rozporzadzenie Ministréw Komunikacji i Spraw Wewnetrz-
nych z dn. 2.12. 1983 r. W sprawie warunkéw i kontroli
przewozu drogowego materiatéw niebezpiecznych (Dz.u.
z 1983 r. nr 67. poz. 301).

Zatacznik Ai B do umo;/vy Europejskiej z 30. 09. 1957 r. do-
tyczacy miedzynarodowego przewozu drogowego towardéw
niebezpiecznych (ADR) (Dz. U. z 1975 r. nr 35, poz. 189)
wraz z péfZniejszymi zmianami.

Przepisy o tadowaniu wagondw towarowych, Zatacznik Il
do Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagondw towaro-
wych w Komunikacji miedzynarodowej (PJV) (Dz. T.iZ.K.
z 1981 r. nr 15 poz. 119), wraz z pézniejszymi zmiana--
mi,

Zarzadzenie Ministra Komunikacji .z dnia 7. 03. 1963 r. w
sprawie tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep

(MP. z 1963 r. nr 24 poz. 123 i PN. z 1968 r. nr 35 poz.

250.

7. Wydanie 3 - stan aktualny: wrzesien 1986 - uaktual-

niono normy zwiazane i przepisy przewozowe,
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