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NORMA BRANZOWA 
BN-78 

WYROBY Lakier asfaltowy modyfikowany 6114-30 
LAKIEROWE schnący w temperaturze Zamiast 

150~220°C czarny BN -70/6114-30 

Grupa kata logowa 1024 

1. WSTĘP nych podkładem asfaltowym, schnącym w tempe­
raturze 150-:- 220°C w g BN-74/6113-23. 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem nor my jest 
lakier a sfaltowy modyfikowany schnący w t empe­
ratur ze 150-:- 220°C czarny, roztwór asfaltów, ole ­
jów rośl innych i żywic syntetycznych w rozpusz­
czalnikach orga nicznych . 

2. OZNACZENIE 

LAKIER ASFALT OW Y MODYFIKOWA NY SCHNĄCY 
W TEMPERATURZE 150 + 220 oC CZARNY 

BN-78/6114-30 SWA 5210-366-990 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La­
kier asfaltowy modyfikowany schnący w t empera­
turze 150-:-2 20°C czarny stosu je się do pokrywan ia 
przedmiotów metalowych upr zed nio zagruntowa-

3. WYMAGANIA I BADANIA 
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3.2. Trwałość. Lakier asfaltowy modyfikowany 
schnący w temperaturze 150--:-220°C czarny powi­
njen odpowiadać wymaganiom normy \,,' czasie 
6 miesięcy, licząc od daty produkcji. Dopuszczalne 
w tym czasie zgęstnienie wyrobu powinno ustąpić 
po dodaniu najwyżej 10°/0 rozcieńczalnika do wy­
robów asfaltowych wg BN-78/6118-09 . 

3.3. Program badań 

3.3.1. Badania pełne polegają na sprinvdzcni-u 
zgodności wyrobu ze wszystkimi wymaganiami 
wg 3.1. Badania pełne należy wykonywać co naj­
mniej raz na 6 mjesięcy oraz w przypadku każde j 

zmiany stosowanych surowców lub metod techno­
logicznych, jak również w przypadku badań roz­
jemczych. 

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3.1a), 
b), d), e), f), g). Badania niepełne należy przepro­
wadzić dla każdej partii wyprodukowanego wy­
robu. 

3.4. Pobieranie pr'óbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN -741 
C-81500 ·po przeprowadzeniu badań wg PN-721 
C-81503. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1 . Przygotowanie wyrobu. Przed przyst<lpienicm 
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3.5.2. Prz)gotowanic powłok do badań . Płytki stalowe 
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\\ y n osić 25 7 35 ~m . Płytk i szk la ne przeznaczone do 
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pl~ lki sta lowe pr/cznCl czone cło badania odporności na 

d/ialanie mieszanki benzynowej i smarów pokryć obu­

\lron lll L' bada ny m lakiercm w podany sposób . 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wy­
konaniem badań należy aklimatyzować w czasie 
6 h w temperaturze 20 ± 2°C i wilgotności \\"zględ­
nej powietrza 65 ± 5010. 

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać 
zgodnie z PN-74/C-81515 przyrządem elektromag­
nety cznym lub innym zapewniającym dokładność 
pomiaru do 10°/0. 

3.5.5. Liczba powłok do badań. Do badań należy 
przygotować co najmniej 10 powłok na płytkach 
stalowych i 6 powłok na płytkach szklanych. 

3.6. Opis badań 

~.6.1. Ocena wyglądu powłol{i. Ocenę wyglądu 
powłoki należy wykonać gołym okiem w rozpro­
szonym świetle dziennym na co najmniej 3 powło­
], ach przygotowanych na płytkach szklanych, z 
których każda powinna być zgodna z wymaga­
niami wg 3.1g). 

3.6.2. Badanie odporności powłok na działanie 

micszanl{i benzynowej. Powłoki przygotowane na 
plytkach stalowych zgodnie z 3.5 .2 zanurzyć n a 
24 h w mieszance benzynowej o temperaturze 
18--:-25°C przygotowanej przez zmieszanie 25 cz. 
obj . etyliny 78 wg PN-66/C-96025 z 1 cz. obj. oleju 
silnikowego S- 17 wg PN-73/C-96085. Po wyjęciu, 
plytl<; i \vytrzeć flanelą i poddać oględzinom gołym 

okif'm w rozproszonym świetle dziennym. Badane 
powłoki powinny spełniać wymagania wg 3.1m). 

3.6.3. Badanie odporności powłok na działanie 

smarów. Powłoki przygotowane na płyLkach sta­
lowych zgodnie z 3.5.2 zanurzyć na 24 h woleju 
silnikowym Lux 10 wg PN-73/C- 96085. Badalle 
powłoki powinny spełniać wymagania wg 3.1n). 

:.l.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Wy t wórca jest obowiązany d0starczyć odbiorcy 
orzeczenie kontroli o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE, 'PRZECHOWYWANIE 
I TRA...~SPORT 

4.1. Pakowanie. Lakier asfaltowy ffi0dyfikowa­
ny schnąGy w temperaturze 150--:-220°C czarny 
pakuj e s ię zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni­
w er salne pojemności do 50 dm3. Dopuszcza się sto­
sowanie innych opakowań po uprzednim uzgod­
nieniu pomiędzy producentem i odbiorcą· 

4.2. Przechowywa~ie i transport - zgodnie 
z PN-73/C-81400. 

KONI EC 

Informacje dOc1,,-tkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. I ns tytucja opracowująca normę - Wrocławska Fa­
bryka F a r b i Lakierów POLIFARB, Wrocław. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6114-S0. W 
związku z zaktualizowaniem metod badań podano nową 
wartość parametru twardości i przyczepności powłok. 

3. Normy związane 
PN-73/C -81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy­

wanie i tran sport 
PN -74/C-81500 Wyroby lakierowe. P obieranie próbek 

i przygotowanie średniej próbki laboratory jnej 
PN -7 2/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech-

niczne 
PN-81/C-8 1508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lakie­

rowych i farb graficznych kubkami wypływowymi (lepkość 

umowna) 

P N-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-79/C-8 151 4 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 
powłok do badań 

PN-74/C-8 1515 Wyroby lakierowe. Nieniszcząct pomiary gru­
bości powłok 

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa si ln ikowe bcnzy-
nowe 

PN-73/C-96085 Przetwory naftowe . O leje silnikowe Lux 
BN-74/6113-23 Podkład asfaltowy modyfikowany schnący 

w temperatu rze 150 7220°C czarny 
BN-78/6118-09 Rozc i eńcza lnik do wyrobów asfaltowych ogó l­

nego stosowan ia 
Pozosta łe normy związane podano w p. 3.1 w tab li cy. 

4. Symbol wg SWW - 1315-2 10. 
5. Autor projektu normy - Genowefa Szymańska , Wro­

cławska Fabryka Farb i Lakierów POLl FA RB, Wroclaw. 
6. Wydanie 2 - sta n aktua ln y: maj 1994 - uaktua lniono 

normy związane. 
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