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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
lakier asfaltowy modyfikowany schnacy w tempe-
raturze 150-220°C czarny, roztwor asfaltow, ole-
jow roslinnych i zywic syntetycznych w rozpusz-
czalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La-
kier asfaltowy modyfikowany schngcy w tempera-
turze 150--220°C czarny stosuje sie do pokrywania
przedmiotow metalowych uprzednio zagruntowa-

nych podkladem asfaltowym, schngcym w tempe-
raturze 150+220°C wg BN-74/6113-23.
2. OZNACZENIE

LAKIER ASFALTOWY MODYFIKOWANY SCHNACY
W TEMPERATURZE 150+220°C CZARNY
BN-78/6114-30 SWA 5210-366-990

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

Metody badan wg

a) Wstgpne proby techniczne

zgodnie z PN-72/C-81503

CO - najmnic]

benzynowe)

n

Odpornos¢ powloki na 24-godzinne dziatanic wody

m) Odpornos¢ powloki na 24-godzinne dzialanic mieszanki

Odpornos¢ powloki na 24-godzinne dziadanic smarow

dopuszcza si¢ lekkie zmatowienie, znika-
jace po uplywie 2 h

dopuszeza si¢ lekkie zmatowienie i nie-
snaczne zmigknienie powloki, znikajgee
po uplywic 24 h

dopuszeza si¢ lekkic zmatowienie 1 nie-
7naczne zmigknienie powloki, znikajgee
po uplywic 24 h

b) Czas wyphywu (lepkosé umowna) micrzony kubkiem 40--60 PN-81/C-81508
o Srednicy otmoru wyplywowego 4 mm, s Metoda A
¢) Gestose, g/em’, najwyze] 1.02 l’N»XZ/(‘~§1551

Metoda B
d) Zawartos¢ substancji lotnych, Y% . najwyzej 38 PN-79/C-81512
¢) Rozlewnosc. stopien rozlewnosei. co najmniej 7 PN-67/C-81507
) Czas schnigaia powloki w temperaturze 150 +2°C do 60 PN-79/C-81519
osiggnigeia 4 stopnia wyschnigela, minut, najwyzej
£) Wyglad powtoki powloka gladka, bez pomarszezen, Kra- 3.6.1
teréw 1 chropowato$el o potysku lakice-
rowym
h) Flastyemosé powloki wedlup metody A 3 PN-76/C-81528
D Iwardose wrgledna powloki wedlug wahadlu Persoza, co 0.3 PN-79/C-81530
niymnic)
1) Przvezepnosé nozem krgzkowym A, stopicn 2 PN-80/C-§1531
k) Odpornos¢ powtoki na uderzenie, em spadku cigzarka, 40 PN-54/C-81526

PN-76/C-81521

3.6.2

3.6.3
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3.2. Trwalo$¢. Lakier asfaltowy modyfikowany
schngcy w temperaturze 150--220°C czarny powi-
nien odpowiada¢ wymaganiom normy w czasie
6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalne
w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno ustapic
po dodaniu najwyzej 10% rozcienczalnika do wy-
robow asfaltowych wg BN-78/6118-09.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami
wg 3.1. Badania pelne nalezy wykonywac¢ co naj-
mniej raz na 6 miesigcy oraz w przypadku kazdej
zmiany stosowanych surowcéw lub metod techno-
logicznych, jak réwniez w przypadku badan roz-
jemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a),
b), d), e), f), g). Badania niepelne nalezy przepro-
wadzi¢ dla kazdej partii wyprodukowanego wy-
robu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-T4/
C-81500 -po przeprowadzeniu badan wg PN-72/
C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystgpienicm
do badan lakier nalezy rozcienczyé rozcienczalnikiem
do wyrobow asfaltowych wg BN-78/6118-09 do umow-
nej lepkosci roboczej 2226 s, mierzonej kubkiem
o srednicy otworu wyptywowego 4 mm wg PN-81/
C-¥1508. Metoda A.

3.5.2. Przygotowanie powtok do badan. Plytki stalowe
i szklane preygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 po-
malowa¢ badanym lakierem zgodnie z PN-79/C-81514
sposobem natrysku lub przez polewanie 1 po 15 min
podsuszania na  powietrzu wysuszy¢ w temperaturze
150 £2°C w ciggu 60 min. Grubo$¢ powlok powinna
wynosi¢ 2535 um. Plytki szklane przeznaczone do
oznaczania odpornosct powlok na dziatanic wody oraz
plvtki stalowe przeznaczone do badania odpornosci na
dzialanic mieszanki benzynowej i smaréw pokryé obu-
stronnie badanym  lakierem w podany sposob.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wy-
konaniem badan nalezy aklimatyzowaé w czasie
6 h w temperaturze 20 * 2°C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 65 + 5%,

3.5.4. Pomiar gruboSci powlok nalezy wykonaé
zgodnie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromag-
netycznym lub innym zapewniajacym dokladnosé
pomiaru do 10%.

3.5.5. Liczba powlok do badan. Do badan nalezy
przygotowaé¢ co najmniej 10 powlok na plytkach
stalowych i 6 powlok na pltytkach szklanych.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powloki. Ocene wygladu
powloki nalezy wykona¢ golym okiem w rozpro-
szonym Swietle dziennym ra co najmniej 3 powto-
kach przygotowanych na plytkach szklanych, z
ktorych kazda powinna by¢ zgodna z wymaga-
niami wg 3.1g).

3.6.2. Badanie odporno$ci powlok na dzialanie
mieszanki benzynowej. Powloki przygotowane na
plytkach stalowych zgodnie z 3.5.2 zanurzy¢ na
24 h w mieszance benzynowej o temperaturze
18--25°C przygotowanej przez zmieszanie 25 cz.
obj. etyliny 78 wg PN-66/C-96025 z 1 cz. obj. oleju
silnikowego S-17 wg PN-73/C-96085. Po wyjeciu,
plytki wytrzeé¢ flanelg i podda¢ ogledzinom golym
okiem w rozproszonym $wietle dziennym. Badane
powloki powinny spelnia¢ wymagania wg 3.1m).

3.6.3. Badanie odpornosci powlok na dzialanie
smardéw. Powloki przygotowane na plytkach sta-
lowych zgodnie z 3.5.2 zanurzy¢ na 24 h w oleju
silnikowym Lux 10 wg PN-73/C-96085. Badaie
powloki powinny spelnia¢ wymagania wg 3.1n).

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badanii.
Wytworca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy
arzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier asfaltowy modyfikowa-
ny schngey w temperaturze 150--220°C czarny
pakuje sie zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni-
wersalne pojemnosci do 50 dm3. Dopuszcza si¢ sto-
sowanie innych opakowan po uprzednim uzgod-
nieniu pomiedzy producentem i odbiorea.

4.2. Przechowywanie i transport —
z PN-73/C-81400.

zgodnie
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Informacje dodatkowe do BN-78/6114-30
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morme¢ — Wroclawska Fa-
bryka Farb i Lakier6bw POLIFARB, Wroclaw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6114-30. W
zwigzku z zaktualizowaniem metod badan podano nowsg
wartos¢ parametru twardos$ci i przyczepno$ci powtlok.

3. Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przechowy-
wanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie
i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proéby tech-
niczne
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakie-
rowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepkos¢
umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

probek

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary gru-
bosci powlok

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe benzy-
nowe

PN-73/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnitkowe Lux

BN-74/6113-23 Podkiad asfaltowy modyfikowany schnacy
w temperaturze 150-+220°C czarny

BN-78/6118-09 Rozcienczalnik do wyrobdw asfaltowych ogol-
nego stosowania

Pozostate normy zwigzane podano w p. 3.1 w tablicy.
4. Symbol wg SWW — 1315-210.
5. Autor projektu mormy — Genowefa Szymanska, Wro-

ctawska Fabryka Farb i Lakieréw POLIFARB, Wroclaw.
6. Wydanie 2 — stan aktualny: maj 1984 — uaktualniono

normy zwigzane.
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