
UKD 667633 "t,6 . < sww 1314-111 

NORMA BRANZOWA 
BN-75 

-----
WYROBY 6114-29 

LAKIEROWE Lakier nitrocelulozowy 

do ołówków 
Zamiasi 

BN-65/6114- 29 

Grupo kałaloqawa X:;>4 

1. WSTiP 

1 • 1. 1- r7.'·,L"uiO t nOl'l:l,)' . Pr"edmictm: norm:; ,0 st l<lk LeI' ni trocelulo-

7.owy ,io ołówi;,)w - ::;plastyfikowan~i roztW(JT ni troceluloz;; L3idenLlczej 

z clodat.t,b I!.. ·:/A'1..;:.,' ftalo'.vej w mieSz.'lLill.lC rozl'us7.~?nlni:':ó,x • 

• 7<Hre~' !':to:3·Jwaniu l rzpd.~.iot,\l norm'y . l.akier nitrocelulozowy 

,lo oh,wko.v ll"noci się za pornocq powlekarek przepychowych do malowa­

nL" drcwlliansch powierzchni ołówków . 

a) 

h) 

I'c) 

d) 

2 . OZNAC ZEi'GE 

L!.KH.k NIT"OCBLULtZO.'Y DO OL~WKÓil 
B~-r')/611L29 SWA 11111-496- 0 11' 

3. J{Y;;:AGAIUA I BADANIA 

;' . 1 . Zestawienie wymagań i me~od badań 

Wymaeania 

1 2 

Wstępne próby techniczne zgodnie 

Konsyst0ncja mierzona kubkiem 
wyp ly-.,-.Iym pod obciązeniem tłoka O 

mISle 1 kg , s 25+50 

Gęst o:;ć t r,/cm3 • naj wy zo J 1 . 05 

Zawartość 5ubstlncji lotny ch . u) 
It> , 

najwyc-.ej 65 

Metody badań . 

3 

z PN-72/C-81503 

PN-65/C - tl1506 

BN - 6/f/61 10-11 

PN - 75 /C-b 1512 

Zqłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb J Laklcro'w 

Ustanowiona prlf"Z Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Prlemv~lu ~orb i Lakierów 

dnlo 25 wrześnio 1975 r. 

Id~0 narillU obowlUzuiQca w zakrf!'slc produkCji I obrolu od dnlo 1 lipca 197b r. 

(D, Norm i Mior nr 5/1976 P"'- 14) 

vs 

Wd ĄW"IICTWA NOlł',ĄMtlA())NE tQ76 W..,lyw do WN' 1/0 Uddo,,(l dc, sk/odu 'lUl1b ( .• ~nu li 1 }(, 
r _, .. "~ 'n,I{H, w nl'l'. 1(, Obł O.3~ ("\" ..... yd Nokład ~~OOOłr.>.~ f'gl lUń, lV~]6 



!l:1 - '7')/61 '14- 2') 

cli . t~Llicy 

C I C~~-I$ ::;Cłlld,~ci'ł i.owłoj\i "I, l.·C1perJl~U­

rze .'O i~oC i wilrotnO~'cl wzglQ{ł­
y.ej l\. ',JlE L!'zi1 tJ') i~;' , '''in , na,h .. y?.,: 

.t onie!. 
- ... torlier. 2 
- SlO!'ipn 4 

i' \ .. ry~: d ·)tJv'1.0ki 

hl 'r'::;'.rio' c .... '7.Jl~ 'T:',1. nc·\vłL1:{:!. Wf" 
W;".t!I- ! r ~ p~ f: 7,;; ł C~) n l rcf'. i p j 

h) j',J oIstyczr I: Ć ")OW ('I'd .-1[. '\rdr:"lł u 
t yp A 

i) 1 ::-ZYC7":>"O',Ć . ,1 o('i~! 

j) P< łysk , ~t('pir·n 

k) ( inorno. c ilU'i,luIU :'l;c] i'~ial :lnie 
t,t;'::lp0I' d ••. HJ" ~IO(: 'dy c:~f)nej do 
~O t')oC 
'lt..~:;;per 1.'11';, .··\płor,u, UC , co 

n"L.i~nif.' j 

? 

powloka g1",<11o'.a , 
~ ~oly~~iem . b0Z 
s P" k ;:U'I i pomar­
s,:.czeń 

5 

pov:lck,g bez 
~·.mi ar. 

r':et oJ.y b",l;u\ , WG 

f'lJ - 6 ,/C -b151~ 

3. G 

I'N - 73/C- b153J 

P~I-7'/C- 1,)31 

3!:-UU/i~, 11;)- 'lo 

;) . 2 . Trwałość. Lakier Jlitrocelul ozowy do ołÓwków roje pawir.ien ule­

GUC zlOiaDOtl VI ciągu EJ L.i"sięc:/ , licząc od dul.,y produkcji. 'iJ okres i e 

ma gazyno wani '3 dopuszc za si ę z![ianę lepkosci lakieru o 120/; . WZI'03t 

lepJwsci powini\'n ustąpić po dodoniu rozcieńczalni ka do wyrobów ce­

lulozowych o(';ólnego s tosowan:i8 'Ne; BN-7::>/6118- 30. 

3. 3. Program badan 

3 . 3 . 1 . Badania pełne!, Badania pe lne polegają D'l sprawdzeniu zgod­

ności ze wszystkimi wyruagani3rui wymienionymi VI p. 3 . i, któ re należy 

wykonywa c co naj ,uniej r a z na kwartał oraz przy każdej z!l)i:l!1i~ sto­

sowanych surmvców i metod technologioznych mogących n;ieć wlJl~lw na 

jakość wyrobu gotowego a także w przypadku bad9.ń roz;jemczych . 

,2 . 3 . 2 . Badania niepelne polegają n n spr a wdzeniu zgo,inosci 'N'Jmagan 

wg 3 . 1 z wyjątkiem ) . 1 dl, j ), kl , l ). Badania niepelne należypr~­

prowadzić dla każdej partii wyrobu. 

'; . 4 . Pobieranie próbek i przygotoVlanie średnle~ próbki l.aborato­

~ - nale/.y wykonać zgodnie z PN-'74jC-81500 po przeprowadzeniu 

badań wg PN-72jC-81503 . 
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3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5 .1. Wykonanie powłok . Na płytki przygotowane zgodnie z PN- 74/ 
C-81513 należy nanieść lakier za pomocą bagietki lub aplikatora i 
suszyć 4 min w temperaturze 20 ±2oC. Otrzymana powloka powinna mieć 
grubość 20 ±5 pro. 

3 . 5 . 2 . Aldima~zacja . Przed wykonaniem badań powłoki należy akli ­
matyzować: 

- przez 6 godz w temperaturze 20 ±2oC przy wilgotności względnej 
powietrza 65 ±5.fo - w przypadku powlok przeznaczonych do badania ela­
styczności , twardości j odporności na działanie podwyższonej tempe­
rat\iry 

- przez 6 godz w temperaturze 20 ±20 C następnie przez 6 godz w tem­
p8raturze 60 i20 C i 1 godz w temperaturze 20 ±20C przy wilgotności 
względnej powietrza 65 ±5fo - w przypadku powłok prze znaczonych do 
badania przyczepności . 

3.5 . ~ . Pomiar grubości powłok 
a) przyrządem elektromagnetycznym wg ?N- ?Il.jC-81515 w przypadku po­

włok na płytkach stalowych 
b) mikrometrem lub metodą niszcz ~c ą za pomocą czujnika zegarowego 

w przypadku powlok na pozostałych płytkach (z dokładnością do 5 pm) . 

3 . 6. Opis badall 

3 . 6.1 . Ocena wyglądu powłOki. Ocenę wyglądu powłoki należy wyko­
nać nieuzbrojonym okiem w ro zprosz onym świetle dziennym. .ł'owLoka po­

winna odpowi ad.ać wymae;aniom wg 3.1 n . 
~6 . 2 . Oznaczanie odporności powłoki na dział anie temperatU5Y~­

wyższonej do 60 ±5°C . Powłokę na płytce szklanej przygotowaną wg 3 . 5 
należy umi eścić na 2 godz w s us zarce w temperaturze 60 ±50C . Następ­
nje :pł.ytkę doprcwadzić do temperatury pokojowej . 

Powloke nie powinna wykazywa ć spę kań. ani łuszczenia si~. 

3. 'l. Zaswiadczenie wytwórcy o wynika,9h badań. Wytwórca jest zobo­
wiązany dostarczyć odbiorcy orzeczenie kontroli o jakości wyrobu. 

I •• PAlIO'NA."\IE, PRLECHO 'łriViANIE I TRANSPOR'.r 

4 . 1 . Pakowanie . Lakie r nitrocelulozowy do ołowków pakuje się zgod­
nj.e z PN-73/C .-81~OO w bębny o pojemności 200 dm3 oraz inne opakowa­
nia uz(';oUIlione ",iędzy producentem i odbicrcą . 

/ •• 2 . Przechowywanie i transport - wg PN-'?3/C-81400. 
K o N I E C 

Informacje dodat~owe 



lnformacje dodatkowe do BtI-75/6114-29 

INfORMi.CJE DODATKO\vE 

1. ln3tytucjct oorJcowujqca norms:- Wojewó,lzka Spółdzielnia PrFtcy SIGHA w Lo­

dzi. 

2 . I S1 otne zmi any w stosunku do B!1-65/G 114-29 

a) "'prowadzono akt ualne metody bada6 dot yczące: przyczermości • wst~pnych 

prób technicznych, elastyczności , czasu schnięcia, zawartości substancji lot­

nych, twardo śc i , 

bl zmioniono metode hadania lep~oHci, 

c) wprowadz0no dodatkowo: połysk powloki temgeratur~ zaplonu. 

3. :~(H"I ;Y zwiqz:tne 

I'N -?3/C- d1400 ',ly:'oby lakiero\<e. Pako.anie , przechowywanie i transport 

PN- ?4/C-81500 Wyroby hkierowe . Pobierilnlc próbek i przygotowanie średniej 

próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-U1')J3 'lIy ro by lakiero we. Wstępne próby techniczne 

PN-7/+/C-U1513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-74/C-tl1 515 Wyroby lakierowe . llieniszczące pomiary grubości powlok 

BN-75/611d-30 Rozcieńcz~lniki do wyrobów celulozowych ogólnego stosowania 

Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

4. Autorzy projektu normy: mgr Danuta Petrykiewicz i ini . Danuta Sado - Wo­

jc",ódzka Spółdzielnia Pracy SIGMA w Łodzi. 
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