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LAKIEROWE Lokier nitrocelulozowy
; . Zamiast
do olowkow BN-65/6114.29
Grupa katalogowa X 24

. WSTEP

1.7. Przedmiot normy. Przedmictem normy jest lakier nitrocelulo-

zowy do otdéwkdow - splastyfikowany roztwor nitrocelulozy lakiemicze]
7z dodatkiem Zywicy ftalowej w mieszaninie rozpuszczalnikéw,

1.2+ Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier nitrocelulozowy

do oxowkéw nanosi sie za pomocg powlekarek przepychowych do malowa-—

nia drewnianych powierzchni o*déwkow.

LAKIER NITROCELULOZOWY DO OLOWKOW
BN=75/6114—29 SWA 4111-496-000

Se WYMAGANTIA T BADANIA

%.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Wymagania Metody badan, wg
1 2 3
a) Wst¢pne préby techniczne zgodnie z PN=72/C-81503

b) Konsystencja mierzona kubkiem
wyplywowym pod obcigzeniem tloka o
masie 1 kg, s 25450 PN-65/C=81506

x
e) Gestosé, g/em”, najwyze] 1,05 BN=64/6110~11

d) ZawartosS¢ substancji lotmych, %,
najwyzej 69 PN=75/C=81512

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Farb 1 Lakierow
Usionowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakierow
dnia 25 wrzeénia 1975 r.
juko norma obowiazujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnio 1 lipca 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)

WTDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976 Wplyw do WN 7.1.76 Oddono do sklady 20 1.76 Cena 2l 1,20
Divk vkonerono w marey 76 Oby. 0,35 ark wyd.  Noklod 3000+54 ege Zom 193/16



2 BN=75/6114=29
cd, tablicy
Wymagania Metody badan, wg
1 2 3
@) Czas schni¢geia powloiki w temperatu-
rze 20 129C i wilgoinofel wagled=-
nej powietrza 65 15%, min, najwyzed:
~ stopien 1 Ped
- stopied 2 FN~69/C-81519
- stopien 4 4
£) Wyglad powtoki powloka gladka,
% polyskiem, bez
spe¢kan i pomar—
suczen 2.6
g) Tuwardodc wzgledna powtoki wg
wahndta Persoza, co najmnie] D 4 PN=73/C=51530
h) Elastycznoté powloki wg aparatu
typ A 5 PN-63/CmB1528
i) Przyczepnosé, stopien 2 PN=73/C=t1531
j) Polysk, stopien 728 BN=06/6110=10
k) Odpornosé powloki na dzialanie
temperatury podwyiczonej do powloka bez
60 15°¢C = zmian 37
1) Temperatura zaplonu, C, o
najmniej 3 PR=473/C~04007

5.2. Trwato$é, Lakier nitrocelulozowy do oldwkdéw nie powirden ule-
gaé¢ zmianom w ciggu 6 miesiecy, liczge od daty produkcji. W ckresie
Wzxost
lepkosci powinien ustapié po dodaniu rozcienczalnika do wyrcbow ce-
lulozowych ogélinego stosowania wg BN-75/6118-30.

magazynowania dopuszcza si¢ zmiane lepkosci lakieru o 1206,

3.3, Program badan

24%.1. Badania peine. Badania pelne polegajq na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymieniconymi w p. 3.7, ktére nalezy

wykonywaé¢ c¢o najuniej raz na kwartal oraz przy kazdej zmianie sto-

sowanych surowcéw i metod technologicznych mogzacych mieé wpliyw na

Jjakos¢ wyrobu gotowego a takze w przypadku badan rozjemczych.
5.3%.2., Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu zgodnodci wymagan

wg 5.1 2z wyjagtkiem 5.1 d), j), k), 1). Badania niepeilne nalezy prze-
prowadzi¢ dla kazdej partii wyrobu.

%44, Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej prébki laborato-
1y jnej - nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu
badan wg PN-72/C~-81503%.




BN=-75/6114-29 3

3.5+ Przygotowanie powlok do badan

24541, Wykonanie powlok. Na pilytki przygotowane zgodnie z PN-74/
C=81513% nalezy nanie$¢é lakier za pomocg bagietki lub aplikatora i
suszy¢é 4 min w temperaturze 20 +2°%., Otrzymana powloka powinna mieé
grubosé 20 15 um,.

5.5.2, Aklimatyzacja. Przed wykonaniem badan powloki nalezy akli-
matyzowad:

- przez 6 godz w temperaturze 20 +2°¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 15% - w przypadku powlok przeznaczonych do badania ela-
stycznoéci, twardosci i odpornosci na dziatanie podwyzszone] tempe-—
ratury

- przez 6 godz w temperaturze 20 +2% nastepnie przez 6 godz w tem—
peraturze 60 +2% i 1 godz w temperaturze 20 +2% przy wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 154 -~ w przypadku powiok przeznaczonych do
badania przyczepnosSci.

5.5.%5. Pomiar grubosci powlok

a) przyrzadem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 w przypadku po—
wiok na piytkach stalowych

b) mikrcmebtrem lub metodg niszczacg za pomocg czujnika zegarowego
w praypadku powiok na pozostalych piytkach (z doktadnofcig do 5 pm).

5,6, Opis badan

2e6¢71e Ocena wyglgdu powloki., Ocene wygladu powloki nalezy wyko~-
naé nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym. Powloka po-

winna odpowiadad¢ wymaganiom wg 3.1 f).

5602, Oznaczanie odpornoSci powloki na dziatanie temperatury pod-
wyzszonej do 60 i5°0. Powioke na plytce szklanej przygotowang wg 3.5

nalezy umieécié na 2 godz w suszarce w temperaturze 60 t5°G.Nast¢p-
nie piytke doprcwadzicé do temperatury pokojowej.

Powloka nie powinna wykazywal spekan ani tuszczenia sie.

J.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan, Wytwérca jest zobo-

wigzany dostarczy¢é odbiorecy orzeczenie kontroli o jakoéci wyrobu.

4, PAKOWNANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.7+ Pakowanie., Lakier nitrocelulozowy do otowkow pakuje sie zgod-
nie z PN-73/C-81400 w bebny o pojemnosci 200 dm” oraz inne opakowa=-

nia uzgodnione migdzy producentem i odbiorcag.

4e2, Przechowywanie i transport - wg PN-7%/C~81400,
KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN=75/6114—29

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme~ Wojewddzka Spbétdzielnia Pracy SIGMA w Lo~

dzi,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN=65/6114~29

a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace: przyczepnosci, wstgonych
préb technicznych, elastycznodci, czasu schnigcia, zawartoéci substanci lot-
nych, twardoéci,

b) zmieniono metode badania lepkosei,

¢) wprowadzono dodatkowo: potysk powloki i temperature zaplonu,

3, Normy 2zwiagzane

PN=73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transpert

PN=74/C=81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic prébek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej

PN=72/C~81503 Wyroby lakierowe, Wstepne prdéby techniczne

PN=74/C=81513 Wyroby lakierowe, Piytki do badan

PN-74/C~81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary grubosci powlok

BN=-75/6118=30 Rozcieficzalniki do wyrobdw celulozowych ogélnego stosowania

Pozogtate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autorzy projektu normy: mgr Danuta Petrykiewicz i inz, Danuta Sado - Wo=-
jewddzka Spéldzielnia Pracy SIGMA w Lodzi.
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