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N O R M A BR AN ŻO WA 

WYROBY N itrocelony LAKIEROWE 
nawierzch n iowe barwne 

1. WSTĘP 

I . J . PrzedmIot normy . PrzedmIotem normy są n it r oce-

lony nawH~ rzc hniowe bar wne - zawie s lna pIgmentów w roz­

tworze l1ltrocclulozy w mleszan inie est rów kwasu octowc-

go , alkoho l I, w~g l owodorów a r o matycz nyc h Z dodatki e m pla­

s tyfIka torów o r az /.ywlc ftalowyc h n I eschnących . 

1. 2 . Za kres s toso wan ia przedmIo tu normy. Nlt roce lony 

nawierzchniowe barwne s tosuJe się do pokrywanld sposo -

bem na try sku: 

[I ) pló tna w kons t ruk ejac h 101 ni czyc h ,up r zednio ,,,,sy­

cone go nit r C'ce lonem bezbarwnym podkladowym . 

b) skle jk I lotn Icze j odpow lcd l11o p r zygotowanej, obc l ąg ­

nl~teJ plótnem, 

c ) I do ma lowanlLt Lnaków r ozpoznawczych , napi sów 

obramowań na samolota c h . 

Ja ko warstwa poml .:;dzy powlokaml nltroce lonu bezbarw-

nego a nawlcrLc hni owcgo barwncco stosowany Jest lutroce -

lon ił I wmnlOwy . 

L . P(lI)ZIA L I OZNACZEN IA 

2 . l. Rodzaje. W zależnOŚC I od stopnta poŁysku rozróż -

nla ~d, : 

- J1Jtrocelony z polysk ie m, 

- n ltrocclony mat o w e . 

2.2 . Przyk lad oz n" czema nltrocel onu nawierzchniowe­

go bIałego matowego : 

NITROCELON NAW IERZC HN IOWY B1ALY MATOWY 

BN-7L. 16114-27 

SWA Ll69-271-010 

3 . WYMACANIA I BADAN I A 

3 . 1 . WymaganIa L lIIe todv badań - wg tabilcy. 

Wymagania 

a) W s t ~pne pró by tech­
n l czne 

b) Czas wypŁywu ( l epkość 

umowna) mierzony kubki e m 
o ś red n i cy otworu wypŁywo­
wego L mm . S 

e) Tempe r atura zap lonu. 
oC, co najmn iej 

d ) Zawartość subs tanc jI 
lotnych, %, najwyżeJ: 

- d Ła nllrocelonów z po­
Iysklem w kolorach: 
- khakI I alumll1iowym 
- bialym, poma rańczo: 
wym. kości sloniowej . 
cze rwonym, szarym, 
jasnym, brązowym, bl~­
kHnym . g ranatowym , 
cza rny m 

- dla n ilroe elonów mato­
wyc h w ko l or~ c h : 

- bŁc;kJlnym, khakI 
- brązowym, sLa r ym 

jasnym, cza rny m 

e ) LIczba kwasow a . 
mg KOJ-ł / g , n a JwyL.ej 

r) Krycie i l oś ci owe (pr zy 
na noszenIu powlokt pisto­
letem natryskowym ) , 
gl m2 , na JwyżeJ: 
- dl a kolorów: 
blalego 
aluminiowego 
pomara ń czowego 

kości s lol1lowej 
czerwonego 
sza rego Jasnego 
br~kitnego 

n lebles kLego 
g ranatowego 
khaki 
czarnego 

SWW 1314- 169 

BN-74 
6114-27 

Zamiast 
BN-65/6114-27 

Grupa katalogowa 1024 

zgodne z 

45 760 

5 

73 

70 

66 

63 

700 
360 
500 
400 
400 
350 
400 
400 
400 
400 
300 

Metody 
bada l1 
w~ 

2 

PN - 721 
C - 8lS03 

PN-8 1 I 
C -S1 508 
metodB A 

PN / C -04007 

PN - S41 
C-815 12 

3 . 5 

PN-70/C...81 S36 

Zgłoszon a przez Zjednoczenie Przemysłu F arb i Lakierów 
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2 BN -74 / 6114-27 

cd. llt bIJ cy 

Wyma~iln i a 

g) Czas sc hnl<;cla po wl ok i 
pr zy temperatu,'ze 20 
t 20 C I wllgotll ośc i wz gl<;d ­
lleJ pow le tr z i.l 6') ± So~ . 
mln,lliIJwyżej: 

- stop I e ń l 

- stopIeń 7 

h) Wygląd powlokI 

I) ~Iastyczność powlokI 
wg apełł'a tu typ A 

Jl Ugi c ie powlok I, Ila)wy ­
';.eJ 

- dla nllrocelonu lHalego 

- d la pozos talych 

1. 5 

60 

powloka 
gladka ( ma­
towa lub z 
polysklem ) 
bez sp" kań 
I pomarsz­
c7.e ń 

2 

O,B 

0,3 

k ) ()ddz ldl ywcl1l1e nltroc e - nI e obni ża 
lonu barwnego na wytr zy - wytrzym u-
ma l ość IW rozc tągan i e lości na ro -
plótna pokrytego nitroce- zerwa/lle 
lonem podkladowym 

I) LKlporność powlok i na 
dZlUlan l<- be nzyny lotnI­
cz eJ B-70 

m) Odporność I"" lokI na 
2L-f'.0dzlnne dZ la ! I "~ 

OII.. ... Jll slJ:lJkcwcgo !\~'::;-LO 

powloka n Ie 
pOWInna ule c 
zml ... kniclllu, 
sk ruszen i LI i 
łlle dawać 

odl epu przy 
dotk n i<;c lU 
Plil....: cm 

p"wlok" n Ie 
pow11lna ulec 
zrn l ~ knlCnJU 

Metody 
badań 

wg 

2 

3 . 6 

3.7 

3 . 8 

HN-7S/ 
6l 10-08 

BN-7S/ 
6110-08 

J . 9 

3 .10 

3 . ": . T rwaloŚĆ . !\ttr ... ,1. C't\..'ny nnwlcrzchntowe barwne 

pow inny OdpO\VI~ł \ .~ .. ; \Vymlł~.] ni orn normy w ciągu 6 miesięcy, 

lICZ ','" od cliJ t Y pr OC; tlh.CJI. 1)0PuSF,. za 51<; 'v tym okr"sie 

wz ros t I!czby kwasowe j ,k) 2 Olg KOH / g i zmlan<; lepkośc i 

o ±20'~ . \Vz"'('1~! JCJ>ko~..::i p,?winlcn ustąpiĆ po rozc Ie ńczeni u 

rOFC l eńczal ll lkiclll I<C - 02 wg BN- 7S/611 B-30 . 

3.3 . Pobie r a lI le próbek I przy gotowiln;c śr"cdni.e J prób­

laUL' r atc'I'YlncJ 1." k Żv wykonać zgodnlc z PN-74 /C-SI500 

po p r zcp r o\V;ldLcnlu ,vs l ~'pnyc h pt'ó!> techmcznych ~ PN -72/ 

c -81 snJ . 

J . L . Pr/ vsolOw;mle powlok do badd,i 

J .L . 1 . Pr zY!:lc, to wa l1le wy robu. Próbk" bad olnego wyr o .. 

bu :; l il ranlllC' WYI1l I C'SZuĆ I rOLclcńczyć uo lepko.·c i wnow-

!""J 2L ~ 3L ~ rozcIeńczalnIkIem Re-02 wg BN - 75/611B- 30 . 

3.4 . 2 . P rLygotowanie powlok nil pl0 ł nie w wyk.onać wr~ 

RN - i j/ 6 1 10-00 . 

3 . 4 . 3 . Aklimatyzacja powłok. P r zed, wykonaniem badali 

ela s tyczności pow loki nale ży ak li matyzować 16B h w te mpe 

r aturze 20 ±2
0

C I wilgotności względne) powi e trza 65 ±S%: 

przed wykonaniem po z o stalych ba<.lań pow lok i na l eży akli­

matyzować z godnie z BN-7S / 6110-08. 

3 . 5 . OznaczanIe liczby kwasowe j. W kolbI e sto/. kowej 

pojemności 250 ml z dosz lifowanym korkiem wllieśclć 25 g 

badanego nit rocelonu odważonego z dokladnoś cIą do 0.1 g 

ora z 100 m i ksylenu ( tolue nu lub benzenu) cz. 

Po dok ladnym wymi eszaniu pr zez w str ząsan I e . kolbę od­

stawIć na 2 ~ 3 h. Następnie pobrać pipetą JO mI warstwy 

k sylenu ( tol uenu lub benzenu) i miare czkowa ć O. O') h a lko­

holowym r ozt wore m KCH wobec fenolofta leiny. 

LIczbę kwasową ( I,K) obl iczyć w mg KOli wg wzoru 

a · 2,805 · 10 
LK = -----

25 

w któ rym a - obj"tość 0,05 N alkoholowego roztworlJ KC'II 

użyt ego do miareczkowania. mi. 

J.6 . Ckreś leni e czasu schni ccia nal eży wykonać wg 

PN-79 /C -81S 19 na powłokac h pr zygotowanych wg 3. L. 2 

na płótni e lotniczym TB - S401 lub TB-3404. 

J. 7. Wygląd pow łok i . P owlok " pr zygotowaną wg J. 4.2 

ocenić nieuzbro jonym okiem . Powloka pow inna być g ladka. 

zgodnIe z Kata logiem w zo r ców matow;] lub z polysklem . bel 

sl>ę kań I pomarszczeń. 

3 . 8 . Badanie elastycznośc i nale i.y wykonać aparatem 

typ A wg PN-76 /C -81S28 na pow lokac h przygolOwa nyc h 

wg 3.4.2 na plótnie lotni czym o wymI a r ach 1')0 x ::;0 mm. KOI\­

ce tkantn należy wylożyć na zewnątr z apa ratu. tak aby prt.ed 

przystąpIeniem uo pomiaru można było przy tch pomocy tka­

nin" dobr ze nacIągnąć . Po nac iągnięciu tkanl11Y należy wy­

konać oznaczenI e el a stycznoś c I . 

3 . 9 . na<.lame odpornoś ci powloki na dZIałanie benzyny 

10tm czeJ H-70 . Pow lok" nnrocelonu przygotowaną na płó t­

nie wg 3 . 4 połać 5 mi benzyny lotniczej B-70. po czym prób­

k " ustawlć pod kątem 4,)°C na lO mn •. fu odpa r owa11lu ben­

zyny pow loka powInna odpowiadać wymaganiom wg 3 . 11 ). 

3 .1 0 . Eladó.nle odpornośct na dzwlanie o lel u silnIkowe ­

go MS-20 . Powlok<; ' nitrocelonu przygotowaną na plótnie 

wg 3 . 4 zelJ1u I'zyć woleju l otni czym MS-20 na 24 h. Po wy­

J,-:C IU z o lejU próbki zmyć tamponem Z WIlżonym benzyną 

po odparowani u benzyny s prawd ZIĆ c l.y powloka n Ie 

mlękla. 

r oz-

4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANiE I TRANSPORT 

~l . Pi1~0\Vilnle. NI t rocelony pakUje SI" zgodme z PN-731 

('-~~ 1400 \V hoboki uniwe r sa lne z blachy że l az n ej ocynkowa-

1'1".1 pOjem ności 2:; 150 <.lm
3 

oraz w opakowanIa jednos tkow e . 

': . . 2 . P"zcci1owywanle i tran s po rt - zgOdnIe z PN-73/ 

C-t> 1400: 

KCN I EC 
i nJorl1lilC JC" d0dathow(' 



Informacje dodatkowe do BN-74/ 6114-27 3 

IN FORMACIE DO DATKOWE 

I . Instytuc ji} opracowująca norm., - D<;blcka 

Fa r b I LakIerów . 

F abryka 

2 . Is to tne Lmlanv w s tosunku do DN-6S /6 114-27 

al wp ,'owadzono symbol wg SW W, 

bl llilk tua ln io l10 no r my ZWI'lzane , 

c) wprowad/.ono nowe metody bada ń w za kre sie: 

- wst.,pnyc h pró b tec hni cznych, 

- elastycznoścI, 

- CL.[ISU schn l<;clu ; 

dl p"prawlono parametr elastycz noścI . 

3 . No rmy I dok um en t y zW Iązan e 

I'N- 73 / C-B1 400 Wyroby lakierowe . Pa kowanie, prz eclw-

wywd nie I lra n spo rt 

P N-7L / C-S1500 Wy ,'oby laki erowe . P o b, e n,n,c pró bek 

I pr zy goI o wanie ś redniej próbki IClboratorYJneJ 

P N-72 / C-t3 1")03 Wyro by lakier"",,' . Wst"pne pr ó by tech-

IlICLI1C 

PN-79/C - 8 1319 Wy r oby lakIerowe. Określen I e stopnIa wy-

':;Cłlllll\C'u I CLas U wysychaniu 

PN-76 C-8 1328 Wy ,'oby lakI erowe. OznaczanIe elas tycz ­

nośc I powlok la kterowyc h pr zez zgi na nie 

BN-7S / 6 110-08 Wy r oby I"k le l'owe . Ba dan ia powlok lakie-

I'owyc h nu napl" tyc h tk "nl nac h lotnIczych 

11;\1-73 / 6118- 30 Rozcle ńCLa !n lk l do wyrobów ce lul ozowych 

Kawlog wLo r ców wy robó w laki e r owych wydanyc h przez 

Rildl'msk'l Fabr y k., Farb I La kI erów w 1962 r. 

L . Wynwsanla techn lcLne d"tyc/.qce benzyny 

a ) Les taw frukcJI : 

- PocLilte k destylacJI, 
o et n ie Wl~CCJ niż 

- 10'0 0<.ldc s ty lowuJe, oC , najwyżej 

- 30'0 oddes ty 10wuJe , oC, najwyżej 

- 90'~ odd es ly lowu]e, oC, na Jwy L.eJ 

97 .-:/. oddesty lowuJe . oC , najwyże j 

- pOLOSlalość 1 SIraty • %, ni c w l ~ceJ fU L 

- pOLo.sta l ość, %, nie Wl~ceJ 111;1. 

bl lIczba kwasowa, mg KOH na 100 mi 

hCn.ly11y, n ic Wl~CC J nl.i. 

e) lcmper'll11ra począ tku krys tali z"c JI, 

oC . nl~ Wyi...sZ(ł rui.. 

d l,c7:''' Jodowa. g Jodu na 100 g ben-

zyny nic WI \,CC'J 11lL 

lotniczej 

40 

88 

lOS 

143 

180 

2, 5 

1,5 

60 

la 

e) zawa rtość w<; glowodorów a rolllutycz-

nych , "~ , nI e wi~ceJ niż 20 

f ) z awartość s mól w 100 mI benzyny, 

mg, nI e wi<;ceJ n I ż 2 

g) siarki, %, nIe więcej niż 0 . 05 

h ) k o rozy jność ( badanie na plytce mie­

d z ianeJ) wytrzymu je 

I) kwa sy i zasady r ozpus zcza lne w wo-

dzie brak 

j) za nIeczyszczenia mechaniczne i woda br ak 

k ) przeLroczystość przeźroczysta 

I) ba r wa bezba r wna 

S . Wymagan ia techn iczne dotyczące olejU 

a) l e pkość kinematyczna przy tempera­

turze 100°C, cSt. nIe mniej n l i. 

b ) lic z ba kwasowa , mg KOH l l g oleju . 

nIe wl \, ksza ni ż 

c) za wartość kok su. %. nie wi ęce j niż 

d) zawartość popiolu. %, nic wl"ce] nI Ż 

el selektywność rozpus zczalników 

r ) kwasy I z asady rozpus zcza lne w wo-

dZle 

g) zaniec zy szczenia me chaniczne 

h wod a 

I) temperatur a krzepn l ęc~a. oC . ni e 

wyższa n I ż 

2.0 
j) g<;stość, d 4 nIe wyższa nI L. 

k ) stab tlność termoutlen lania wg mel<'­

dy Papoka przy temperatur ze 250°C nIe 

wy ż s za niż 

I l korozyjność ( wg P inkiewic z a ) na blasz -

/ 
2 ... 

c e olowlaneJ, g m , nie WIęcej lll Z 

lotnIczego 

20 

0 . 05 

0.3 

0 , 003 

brak 

brak 

brak 

brak 

18 

0.895 

17 

4S 

6 . WarunkI techniczne dotyczące tkanIn lotnic zych 

w g ZN - 67/MP L-070 l 9 Tkaniny technIc zne bawelnlane.1Ka­

nmy lotnI cz e T B - S401 I TB- 5404. 

7. Autor prOjektu normy - mgr Inż. Barbara 

da - Dqbick a Fabryka Farb i Lak ierów. 

8 . Wydanie 2 - stan akt ualny: grudzień 1985 -

tualnłono normy z wią zane. 

Przygo-

uak-
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