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NORMA BRANtOWA 
BN-75 

WYROBY 
6114-21 

LAKIEROWE Lakier nitrocelulozowy na papier 
Zamiasl 

BN·64j6114·21 

Grupa katatogowa X 24 

1'. WSTĘP 3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ~ 
kier nitrocelulozowy na papier - roztwór nitro­
celulozy, plastyfikatora i lakierniczych żywio a­
minowyoh w mieszaninie estrów kwasu octowego i al­

koholi. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier 
nitrocelulozowy na papier używany jest do papieru 
kredowanego III ~ V klasy, do papieru do pisania 
i satynowanego I I I ~ V klasy oraz kartonów jed­
nowarstwowych satynowanych III ~ V klasy. 

Lakier nakłada się walcami . 
Papier lakierowany nadaje się do kalandrowania 

w temperaturze najwy ż ej 1300 C. 

Wymagania 

a) Wstępne pr6by tech­
niczne 

b) Lepkość mierzona kub­
kiem Forda, s, 

c ) Barwa wg skali jodowej. 
najwyżej 

d ) Zawartość substancji 
lotnych, %, najwyżej 

8) Gęstość, g/cm3, naj­
wyżej 

t) Czas schnięcia po­
włoki w temperaturze 
20 ± 2oC i wilgotnoś­
ci względnej po­
wi etrza 65 ±5% 
- stopi eń 1, min, 

najwyżej 

- stopień 5, godz, 
najwy żej 

g) Wy g l ąd powłoki 

zgodni e z 

85 + 120 

12 

65 

0,98 

15 

2 

powłoka g ł adka z po 
ły skiem , bez spękań 

Metody 
badań 

PN-72/ 
C-81503 

PN-64/ 
C-81508 

PN-58/ 
C-04526 

PN-66/ 
C-81512 
BN-64/ 
6110-11 

PN-69/ 
C-81519 

W przypadku lakierowania odbitek drukarskich 
należy przedtem sprawdzi ć odporno ść druku nadzia­
lanie ro zcieńczalnika do wyrobów celulozowych o­
gólnego stosowania RC-01 wg BN-75/6118-30. i pomarsz~~eń 3. 6 

h) Elastyczność powło­
ki 

i) Kleist oś ć powłoki 

2 

ni edopuszcza lne 
sklejanie lub uszko-

2. OZNACZENIE dzenie powłoki 3. 8 
j) Odporność powłoki 

na temperaturę 500 C 
w ciągu 1 godz 

dopus zcza s ię zż ół­
knięcie odpowiada-
jące skali jodowej LAKIER NITROCELULOZOWY NA PAPIER BN-75/6114-21 
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35 3.9 

Zgłoszono przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i Lakierów dn ia 17 lutego 1975 r, 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcji i ob,otu od dnia l poidziernika 1975 r. 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975, 

(Dz. Norm, i Miar nr 12/1975 poz. 42) 

Wpływ do WN 2 .... 75. OddoftO do .Uadu 20.5.15. Druk uko/lC1'f\no w cnrwcl,l 75.­
Obi.O,2So. w. No~lod4500+50 .oz, Zo"" 1713/75 

Ceno at t .:20 



2 BlI-75/6114-21 

3.2. Trwalość . Lakier nltrooelulo~owy Da papier 
powinien odpowiadać wymaganiom normy w oi~ 1 ro­
ku, lioząo od daty produkcji. W okresie tym do­
pUB~cza się zmianę lepkości do ±35~ . 

'3. J. Program badań 

3. J .1. Badania pełne polegają, na sprawdzeniu 
z go dności ze wszystkimi parametrami podanymi w J.'. 
Badania nalety wyko~ać 00 najmniej raz na kwar­
ta ł oraz przy katdej zmianie stosowanych surowców 
i met od technologicznych, a takte w przypadku ba­
dań r ozjemczych. 

3.3.2. Badania niepelne polegają na sprawdzeniu 
zgodno ś ci z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy­
j ątkiem: 

- ba rwy w skali jodowej, 
- gęstości, 

- kleistości 

- odporności powłoki na temperaturę 500 C w cią-
gu 1 godz. 

Bada nia niepełne nalety wykonywać dla katdej 
partii wyrobu. 

3. 4 . Pobi eranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki l aboratoryjnej należy wykonać zgodnie z 
PN-74/C-81500 po wykonaniu prób wg PN-72 / C-81503. 

3. 5. Przygotowanie powłok do badań 

3. 5.1. Przygotowanie powłok na arkuszach papie­
~ Pa pier kredowany III klasy wg PN-62/P-50401 o 
wymi arach 200 x 200 mm i 150 x 50 mm pokryć sposo­
bem nat r ysku badanym lakierem, uprzednio rozcień­
c zonym ro z c ieńczalnikiem RC-04 wg BN-75/6118-30 
do l e pkoś c i roboczej 22 7 24 s, jeden raz krzyżo­
wo i wysuszyć do o s i ągnięcia 5 stopnia wyschni ę­

cia wg 3.1 f) . Nalety przygotować co najmniej 
c ztery arkusze. 

3. 5. 2 . Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wy­
kc naniem badań nale t y aklimatyzować 12 godz przy 

temperaturze 20 ±20 C i 'dlgotności względnej po­
wietrza 65 ±5~ . 

3.6. Określenie wyglądu powłoki należy wykonać 

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dzien­
nym. 

J.7. Oznaczanie elastyczności wykonać aparatem 
typ A wg PN-69/C-81528 na powłokach przygotowa­
nych zgodnie z 3.5.1 na papierze o wymiarach 
150X 50 mm. 

3.8. Oznaczanie kleistości powłoki. Powłoki przy­
gotowane wg 3.5 złożyć po 5 sztuk , obciążyć na 
4 godz 5-kilogramowym odwatnikiem położonym na 
krążku stalowym o średnicy 70 mm i grubośc i 0,6 + 
0,7 mm, następnie odważnik zdjąć. Lakier uwata 
się za odpowiadająoy wymaganiom normy, ~eżeli nie 
nastąpiło trwałe sklejenie lub uszkodzenie p::lli!:oki. 

J.9. Oznaczanie odporności na temperaturę 500 C. 
Do badania użyĆ dwa arkusze papieru przygotowane 
zgodnie z 3.5, z których jeden umieści ć w suszar­
ce w temperaturze 50 ±50 C, a drugi pozostawić w 
temperaturze pokojowej. Po upływie 1 godz wyjąć z 
suszarki arkusz z naniesioną powłoką , położyć o­
bok drugiego arkusza i porównać obie powłoki . La­
kier uważa si ę za odpowiadający wymaganiom normy. 
j eżeli nie wystąpiła zmiana barwy powłoki. Do­

puszcza się zżółknięcie odpowiadające barwie w 
skali jodowej zawierającej najwyżej 35 mg jodu. 

3 . 10 . Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań . 

Wytwór ca jest obOWiązany dostarczyć odbiorcy 0-

rzec :enie kontroli o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie . Lakier pakuje si ę zg~dnie z 

PN- 7J/C- 81400, w hoboki uniwersalne pOjemności 

25 i 50 dm3, w bębny pOjemności 200 dm3 i drobne 
opakowa nia - pudełka z blachy ocynkowane j . 

4. 2 . Przechowywanie i trans port 
PN- 73/C-81400. 

zgodnie z 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins t yt uc ja onrac owując a n ormę - Dębicka Fabryka Farb 

Lakie r ów w Dębic y . 

2 . I s totne zmia ny w s tosunku do BN-64/6114-21 

~) wpr owadzono naze wn i c t wo i symboli kę wg SWA , 

b) wp r owadzo no a kt ual ne met ody badań dotyczące: wstęp­

ny Ch pr ób t ech nicznych , zawartośc i substanc j i lotnych, 

c zasu s chni ęc ia , e las t yczności p owłoki, 

c ) wpr owadzono pr ogr am bad ań , 

d ) pop r awiono par amet r e l as tycz noś ci. 

3. Normy z\ i ąz a n e 

PN·-73/C-81400 Wyroby l aki e r owe . Pakowa ni e , przechowywa­

ni e i trans port 

PN-74/C-81500 Wyroby lak i e r owe . Pobie r anie pr óbek i prz~ 

gotowani e średni e j pr óbk i l abo r a t ory jne j 

PN-72/C- 81503 

PN-62/P-50401 

PN-69/C- 8152Cl 

Wyr oby lak i e r owe . Ws tę pne pr 6by t e c hnicz ne 

Papi er i karton kredowy 

Wyroby l akierowe . Oznacz a nie e l astyczności 

powł ok l ak i e r owyc h przez zginani e 

BN-75/ 6118- 30 R o zcień cz a l niki do wyrob6w ce l ul ozowych 

Po z ost a ł e normy związane podano w t ablicy . 

4 . Autor pro jektu norm: - mgr i n ż . Barbara Pr zy goda . 
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