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1. WSTEP

1¢1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jjest la-
kier nitrocelulozowy na papier - roztwér nitro-
celulozy, plastyfikatora i lakierniczych 2zywic a-
minowych w mieszaninie estréw kwasu octowego i al-
koholi.

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Lakier
nitrocelulozowy na papier uzywany jest do papieru
kredowanego III + V klasy, do papieru do pisania

i satynowanego III = V klasy oraz kartonéw Jed-
nowarstwowych satynowanych III < V klasy.

Lakier nakada si¢ walcami.

Papier lakierowany nadaje sig do kalandrowania

w temperaturze najwyze] 130°C.

W przypadku lakierowania odbitek drukarskich
nalesy przedtem sprawdzié odpornoéé aruku na arla-
tanie rozcienoczalnika do wyrobéw celulozowych o-
gblnego stosowania RC-01 wg BN-75/6118-30.

2. OZNACZENIE

LAKIER NITROCELULOZOWY NA PAPIER BN-75/6114~21
SWA 4111-429-000

3. WYMAGANIA I BADANIA
3.1. Zestawienie wymagah i metody badan

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 17 lutego 1975 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1975 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975,

Metody
Wymagania badah
a) Wstepne préby tech- PN=72/
niczne Sgodnie 2 €-81503
b) Lepko$é mierzona kub- PN=64/
kiem Forda, s, 85 < 120 C-81508
c) Barwa wg skali jodowej, PN-58/
najwyzej 12 C-04526
d) Zawarto$é substancji PN-66/
lotnych, %, najwyzej 65 c-81512
e) Gestosé, /cm3. naj- BN=64/
wyzej 0,98 6110-11
f) Czas schnigcia po-
vlokiov temperaturze
20 ¥2°C i wilgotnos~
ci wzglednej po-
wietrza 65 15%
- stopiefi 1, min, PN-69/
najwyzej 15 C-81519
- stopief 5, godz,
najwyzej 2
g) Wyglad powloki powloka gladka z po-f
lyskiem, bez spekarn
i pomarszrzeh 3.6
h) Elastycznoéé powlo-
ki 2 367
i) Kleisto$é powloki niedopuszczalne .
sklejanie lub uszko—
dzenie powloki 3.8
j) Odporno$é powtoki dopuszcza sie zzdl-
na temperature 50°C knigcie odpowiada=-
w ciggu 1 godz jace skali jodowe]
35 3.9
Ceno 2! 1.20

Wplyw do WN 2.4.75. Oddano do skladu 20.5.75. Druk vkodczano w czerwcu 75,
0bj.0,250. w. Noklod 4500 +50 egz. Zam. 1713/75
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3s2. Trwalosé, Lakier nitrocelulozowy na papier
powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy w ociggu 1 ro-
ku, liczgo od daty produkcji. W okresie tym do-
puszcza si¢ zmiang lepko$ci do 135%.

3.3. Program badan

3.,3.1. Badania pelne polegajg na
zgodnoéci ze wszystkimi parametrami podanymi w 3.1,
Badanlia nalezy wykonywaé co najmniej raz na kwar-
tal oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw
i metod technologicznych, a takie w przypadku ba-
dan rogzjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu

zgodno$ci 2 wymaganiaml wymienionymi w 3.1, z wy-
jgtkiem:

~ barwy w skali jodowe},

- gestosdei,

- kleistosci

- odpornoéci powloki na temperature 50°C w cig-
gu 1 godz.

Badania niepelne naleiy
partii wyrobu,

sprawdzeniu

wykonywa¢ dla kazdej

3.4. Pobieranie prévek i przygotowanie Sredniej

prébki laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z
PN-74/C~81500 po wykonaniu préb wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie powlok na arkuszach papie-

temperaturze 20 +2°C 1 wilgotnoécl wzgledne]
wietrza 65 15%.,

po-

3.6, Okredlenie wygladu powloki nalezy wykonaé
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dzien-
nym.

3.7. Oznaczanie elastycznodci wykonaé aparatem
typ A wg PN-69/C-81528 na powiokach przygotowa-—
nych zgodnie z 3.5.1 na paplerze o wymiarach
150% 50 mm.

3.8. Oznaczanie kleisto$ci powloki. Powzoki przy-
gotowane wg 3.5 zlozy¢ po 5 sztuk, obeigzyé na
4 godz 5-kilogramowym odwasnikiem polozonym na
krazku stalowym o $rednicy 70 mm i grubodei 0,6 +
0,7 mm, nastepnie odwaznik 2zdjgé. Lakier uwaza
sig za odpowiadajgcy wymaganiom normy, Jezeli nie
nastgpilo trwale sklejenie lub uszkodzenie powtold.

3+9. Oznaczanie odpornos$ci na temperature 50°¢.,
Do badania uzyé dwa arkusze papieru przygotowane
zgodnie z 3.5, z ktérych Jeden umies$cié w suszar-
ce w temperaturze 50 iSOC, a drugl pozostawié w
temperaturze pokojowej. Po upiywie 1 godz wyjagé z

suszarki arkusz z naniesiong powlokg, polozyé o-
bok drugiego arkusza i poréwna¢ obie powloki. La-
kier uwaza si¢ za odpowiadajacy wymaganiom normy,
jezeli nie wystgpia zmiana barwy powloki. Do-
puszcza sig z2étknigcie odpowiadajgce barwie w
skall Jodowej zawierajace) najwyzej 35 mg jodu.

3.10, Zaswiadczenie wytwdérey o wynikach badan.

ru, Papier kredowany III klasy wg PN-62/P-50401 o
wymiarach 200X 200 mm 1 150X 50 mm pokryé sposo-
bem natrysku badanym lakierem, uprzednio rozcier-
czonym rozciedczalnikiem RC-04 wg BN-75/6118-30
do lepko$ci roboczej 22 + 24 s, jeden raz krzyzo-
wo i wysuszy¢é do osiggnigcia 5 stopnia wyschnie-
cia wg 3.1 £). Nalezy
cztery arkusze.

przygotowaé¢ co najmnie}

Wytwérca jest obowigzany dostarczyé
rzec :enie kontroli o jakosci wyrobu.

odbiorcy o-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier pakuje sie zgndnie 2z
PN-73/C-81400, w hoboki uniwersalne pojemnosci

2% 1 50 dm3, w bebny pojemnoéci 200 dm3 i drobne
opakowania - pudetka z blachy ocynkowanej.

3:5.2. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wy- 4.2, Przechowywanie i transport - 2zgodnie z
kenaniem badar nalezy aklimatyzowaé 12 godz przy PN-73/C-81400,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Dgbicka Fabryka Farb

i Lakierow w Dgbicy.

Z. Istotne zmiany w stosunku do BN=64/6114-21

wprowadzono nazewnictwo i symbolik¢ wg SWA,

b) wprowadzono aktualne metody badad dotyczgce: wstep-

nych préb technicznych, zawartoéci substancji lotnych,

czasu schnigcia, elastycznoéci powloki,

¢) wprowadzono program badat,

d) poprawionc parametr elastycznoéci.

3. Normy z\igzane
PN-73/C=81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie,
nie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przy-
gotowanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C=81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-62/P-50401 Papier i karton kredowy
PN-69/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci

przechowywa-

powlok lakierowych przez zginanie
BN-75/6118-30 Rozcienczalniki do

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

wyrobéw celulozowych

4, Autor projektu normy - mgr inz. Barbara Przygoda.
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