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Lakier nitrocelul ozowy Zamiast 

I na skórę BN-G-l/611 4- 17 

I 
Grupa katalo-

gowa X ?J 

l. WSTĘP 

1.1. Przeumiot normy. Przedmiotem normy jest lakier nitrocelulozowy n a 
sk órę - s pla styfiko\va ny roztwór wysokolepkiej nitrocelulozy w mieszaninie 
estrów kwasu octowego, alkoholi i węglowodorów aromatycznych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lak ier nit rocelulozowy na skórę 
s tosuje s i ę do ostat.ecznego pokrywania skór na warstwę farb kryjących. 

2. OZi\'ACZEi\'IE 

LAK I EH NITIl O CELULOZO W Y KA SKOHĘ 

R"\-75/6l l 4- 17 wg SWA 4111-431-000 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagalI i metody badań - wg tablicy na str. 2. 

3.2. Trwałość. L ak ier nitrocelulozowy na skórę powinien od powiadać wym a ­
ganiom niniejszej normy w ciągu 6 miesięcy, licząc od da ty produkcji. Do­
puszcza się w tym czasie zmianę lepkości o ±20% • W przypad ku wzrostu lep ­
kości lakier rozcieńczyć rozcieńczalnik iem RC-03 wg BN-75/6118-30. 

3.3. P obierani e- prólWk i przygotowanie średniej próbki labor a turyjp..e-j \',y­
konać wg PN-74/C- 81 500 pv l'I'Lt'prowadzenUl pr ób wg P N -72/C-81503. 

Zglo"w n n p n.l'Z Zjednoczenie Przemysłu F a rb i Lakierów 
Ustauowio lW przez Naczel ne go Dyrektora ZPFiL dnia 29 kwie lnin 1975 1'. 

j ,;ko no rm,! obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu 
od dnia 1 kwietnia 1976 r. 

(Dz. N orm. i Miar nr 23/1975 poz. <l 2) 

WY D A W NI C TW A 'O H MA I . lZAC Y.! N F. 1975 . Wpływ d ,> WN 7.8 .7:; , Od "ano <lo skl~du 17.1' .7, 
Druk uko riczo n o \v t11<l1 C LI 1!l7łl . ObJ. 0,40 [I. \V. N a k l a d 4500 + -ł 2 l ' gZ . c; rZ C UJ L -:l1 ;;1.) 

Ce n a zł l.H lj 
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Wymagania I 
M etody badań 

wg 

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503 

b) Lepkość mierzona kubkiem 
Forda. s 90+100 PN-64/C- 81508 

c) Zawartość subslanc ji lot-
nych, %, najwyżej 85 PN- 66/C-81512 

- --
d) Barwa wg skali jodowej 

najwyżej 3 PN -58/C-04526 
--- - --- ---

e) Czas schnięcia powłoki w 
temperaturze 20 ±2°C i wil-
gotności względnej powietrza 
65 ±50f0, najwyżej 
- stopień 4, min 15 PN-69/C-815 19 
- stopień 6, godz 2 

I 

f) W~'dłużen ie powłok i lakieru. I 
Ofo 
- przed starzeniem 60 p. 3.6 
- po przyspieszonym sta-

rze niu 40 p. 3.6 

g) Wytrzymałość powłoki na 
wielokrotne zgmanie. wy-
trzymuje zgięć 
- przed starzeniem, co naj-

m n iej 3 000 
-- po przyspie~zollyll1 stn-

rzeniu , co n a jmnie j 2000 p. 3.7 
---------- --

h) Kleistość powłoki zmatowienie lub usz- p. 3.8 
kodzenie powłoki nie-
dopuszczalne 

i) Odporność po \doki na dzia- powłoka nie powinna p . 3.9 
łanie w ody odstawać od podłoża 

ani wykazywać spę-

cherzenia lub złu-
szczenia 

j) Odporność powłoki na lem- wytrzymuje próbę p. 3.10 
peraturę - 15°C w ciągu 
1 godz 

I 
BN -66/6110-33 

\ 

k) Odporność powłoki na 2-go- niedopuszczalna 
dzinne działanie lampy zmiana barwy i poły-
kwarcowej sku 
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3..1. l'rogra.11l ha<la'l 

3.1.1. Badania pl'lne p,)ll'gają na spr:1wdzeniu zgodności wymagań co naj­
;'1 jej rlz na kWilrl<.t! or<lZ przy każdej zmianie sŁosowanych surowców i me­

I ' chwllogicznveh O!";lZ W przyparlku badań rozjerI1czych. 

:U.2. Badania lIiepc!ne )Jolegają na sprawdze niu zgodności \\'ymagań wg 
".: a) : ej "raz 3.1 g). 

Radal,iil ,1icpelnL nakż)' w.ykonać dla k8żdcj partii wyrobu. 

::; .. ,. PlZygdowanie powłok do badali 

3.:;.1. Przygotowanie prlJbek skóry. Próbę nalC'ży przC'prowac!za(> IlU skórze 
,,; , l<;cC',i garbO',\'ilnia chromow(·go niefarbowanej wg PN-70/P-22101. 

2.".2. Przygotowanie lakieru. Próbkę lakieru dokładnie wymieszać rozcień­

'/.~l· rczciellczalnildem I~C-O:l \\g BN-75/6118-30 do lepkości 22+24 s mierzo­
i ,ej :mbkit'm Ford<l. 

3.:;.:t. Wykon:>lIie puwłnk do badań. Próbki skóry o \\ ymiarach 250 X60 mm 
"rz('myc alkohol01l1 96-pwcenŁowym i umieście w suszarce o temperaturze 
fiDce' 11a -t f.r\dz. Po j ym okresie skórę równo naciągnąć, przybić pineskami do 

t'sld ; .at.r 'y~ll<F rarbq d" .~ ruIl l()wania Pulil'ril<l~ lub Polialgrunt. Powlekę 
"z;.(· \\ cią;2.u ;, : ·1 gooz \\ temperaturze 25°C przy wilgotności względnej po­

\' ittrza 65 +5°/(1. Pl) dokładlJym \\ ~'suszeniu natrysnąć raz krzyżowo lakierem 
I .'.~:";' ~ )\-" .. lllyl'~ ~\ P. 3 .. e; :!. 

:L;.! .. \!; ',nat:z'l".: powło'. J'o.\loki iJrz.vg,)lu \\al<c na skórZe' wg 3.5,;; pr7ed 
"".' j';U,:<lr,ll'l:1 b"d;ll", należy akllil1<Jtj zJlwać w ciągu 48 l;udz przy tcmppratClrzL 
~i' ,-;:cC i Wilgl'tJ10';li wzgh,:dllcj powietrza (;5 ,,"C%. 

3,'-,.:;. Lil'Zba priilWk do bada,l. Należy prz,\ glltt1"'" ;1(' co najmniC'j 24 powłoki. 

:Ui. O.mat;J;.lłIie w.vdlllź("llia IJuwłoki lakieru 

,: .... 1. l'r<!;yn.ąd do hada.l. l '" bad;,' ',;:I wytrzym:lłości powlolu 'lIi wydłuż 'lllC 

'.l.:) '.\ ;; sj~ d .. l ':ll1loIllLlru. 

3.().~. rrzy~otowallic próbki. Z pow lob pr:.:ygolo\\'anej na skórze wg 3.3 wy­
:1 ' ~Zdl' próbl J.; 'J \\ ymiar:lcL ~5() .:U mm. 

3.5.3. Poddanie ;JOwloki sztu('lncmu starzeniu. Trzy próbki przygotowane 
'vg 3.6.2 umieścif \\ t('mper"lurze ';()0C ;la 1 godz, JJllst<,:pnie \!yją(;, umieścić 

\V eksykatorze i pll 3U min badać \\ ydłużcnie " r;>.z wyŁrz~ małość na wie10 -
:.rotne zginanie. 

3.(;.4. Wykonanie uznac'l.ania. UZll;,czall ie \\ykOlluje si~ wg PN-70/P-2~131 

p. 2.2 na lrzech próbk:H'h przygotu\'. anych wg 3.6,2 or"z IW trzech próbkach 
po przyspieszonym starzeniu przygolowanych \vg 3.6.3. Za wynik badania 
przyjmuje się każdorazowo śred ni;1 arytll1etyczJ\:1 wymków L. trzl'ch próbek. 

3.7. Oznaczanie wytrzymałości powłoki na wil'lokl'otnc zgillani(" 

3.7.1. Przyrząd do badań. Do pomiaru służy aparat do \\'ielokrotnego zgina­
nia przedst;~wiony schematycz' l i(' \\ Pl\I-74/P-~2J:l5 na rys. l. 
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3.7.2. Przygot owanie próbek. Ze skóry z powłoką przygotowaną wg 3.5 wy­
ciąć sześć próbek o wymiarach 75 X 55 mm. z których t rzy p róbki należy pcc;­
dać przyspieszonemu starzeniu wg 3.6.3 . 

3.7.3. Wykonanie oznal'Zania. Oznaczan ie wykonuje się na trzech próbkach 
przed i na trzech próbkach po przyspieszonym starzeniu. Przed przystąpieniem 
do badania w próbce formuje się fałdę wg rys. 1 i umocowuje w szczękach 

apar atu w taki s posób, a by strona pokryta powłoką była skierowana w dół 

(zamocowanie szczęk przedstawiono na rys. 2). Badanie próbek przeprowadza 
s iq z prędkością około 200 zgięć na minutę. Miejsce zgięcia bada się po 100 . 
250. 500, 1000, 2000, 3000 zgięć za pomocą szkła o lO-krotnym powiększeniu . 

Liczbę zgiqć odczytuje s ię na liczniku apar atu. Za wynik przyjmuje się średnią 
arytmetyczną t rzech wyników, różniących się między sobą nie więcej n iż 10u/o. 

/ 

/ 

/ 

----I 
I 
I 

;_. ----1 

----________ --.1. ______ ___ --' 

Rys. 1 

3.8. Badanie kleistości powłoki. Próbkę przygotowaną wg 3.5 złożyć licem 
do wewnątrz i obciążyć odważnikiem o masie 5 kg (około 70 g/cm 2) na 30 min. 
Następnie odważnik zdjąć , badaną próbkę rozłożyć i ocen ić wygląd powłoki 

nieuzbrojonym okiem. 

3.9. Badanie odporności powłoki na działanie wody. Powłokę przygotowaną 

wg 3.5 zanurzyć w wodzie dł?s tylowanej o temperaturze 20 ± 2°C na 30 min. 
pIJ czy m wyjąć z w ody, skręcić licem do wewnątrz, rozwinąć i obserwować 

1:1ki"row:1n'1 powierzchnię. 

3.10. Badanie odporności powłoki na temperaturę -15°C. Próbkę przygoto­
waną wg ::l .5 umieści ć w lodówce w temperaturze - 15°C n a 1 godz. P o \vyjęciu 

pod(I'1Ć nh':('r woIcj i w y.glqd powłoki i oznaczyć elastyczność powłoki. La kier 
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Rys. 2 

uważa się za odpowiadający wymaganiom normy, jeżeli powłoka nie wykazuje 
spękań ani złuszczeń i wytrzymuje zginanie - 2 na aparacie typu A wg 
PN -69/C-81528. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakier pakuje się zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni­
wersalne pojemności 25 i 50 dm3 oraz w bębny pojemności 200 dm3• Dopuszcza 
się stosowanie innych opakowań na podstawie uzgodnień producenta z od­
biorcą· 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/C-81400. 

KONIEC 
Informacje dodatkowe 



6 Informacje dodatkowe do BN-75/6114-17 
------------------------

J~FORMAC.lE DODATKOWE 

1. Jnstytucja opracowująca normę - Dębicka Fabryka Farb Lakicrów. 

:!. Jstotne zmiany w stosunku do BN-64/6114-17 
aj wprowadzono aktualne metody badań dotyczące: 

wstępnych prób technicznych , zawartości subs tancji lotnych, czasu schn ięcia, 

b) wprowadzono podział badań na pełne i nicpełne, 
c) wprowadzono naz2wnictwo i symbolikę wg SWA. 

3. Normy związane 
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 

próbki laborcttoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN -69/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczenia elastyczności powłok przez zgi -

l1ctnie 
PN-70/P-22101 Skóry wyprawione. Pobieranie próbck pierwotnych 
PN-70/P-22131 Skóry wyprawione. Wyznaczanie wytrzymałości liniowych 
PN- 74/P-22135 Skóry obuwiowe wierzchnie chromowe. W yznaczanie odporności 

na wielokrotne zginanie powłoki kryjącej 
BN-75/6118-30 Rozcieńczalniki do wyr obów celulozowych 
Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

-l. Autor projektu normy - mgr inż . Barbara Przygoda - Dqbieka Fabryka 
Farb i Lakierów. 
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