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NORMA BRANZOWA
BN-75

6114-17
WYROBY

LAKIEROWE Lakier nitrocelulozowy Zamiast

na skore BN-64/6114-17

Grupa katalo-
gowa X 24

1. WSTEP

L1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier nitrocelulozowy na
skore — splastyfikowany roztwér wysokolepkiej nitrocelulozy w mieszaninie
estrow kwasu octowego, alkoholi i weglowodor6w aromatycznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier nitrocelulozowy na skoére
stosuje sie do ostatecznego pokrywania skér na warstwe farb kryjacych.
2. OZNACZENIE
LAKIER NITROCELULOZOWY NA SKORE

BN-75/6114-17 wg SWA 4111-431-000

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg tablicy na str. 2.

3.2. Trwales¢. Lakier nitrocelulozowy na skore powinien odpowiada¢ wyma-
ganiom niniejszej normy w ciggu 6 miesiecy, liczgc od daty produkeji. Do-
puszcza sie w tym czasie zmiang lepkosci o +20%. W przypadku wzrostu lep-
kosei lakier rozcienczyé rozecienczalnikiem RC-03 wg BN-75/6118-30.

3.3. Pobicranie probek i przygetowanie Srednicj probki laberztoryjnej -
kona¢ wg PN-T74/C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakicréow
Ustanowicna przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 29 kwietnia 1975 r.
jako norma obowijzujgca w zakresie produkeji i obrotu
od dnia 1 kwietnia 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wplyw do WN 7.8.75. Oddano do skiadu 17.11.75
Druk ukonczono w marcu 1976. Obj. 0,40 a. w. Nakiad 4500142 egz. GrZCraf. 4156
Cena zi 1,80



z BN-75/6114-17

Metody badan

peratur¢ —15°C w ciggu
1 godz

Wymagania we
a) Wsilepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Lepko$¢é mierzona kubkiem
Forda, s 90--100 PN-64/C-81508
¢) Zawarto$§¢ substancji lot-
nych, %, najwyzej 85 PN-66/C-81512
d) Barwa wg skali jodowej,
najwyzej 3 PN-58/C-04526
e) Czas schnigcia powloki w
temperaturze 20 +2°C i wil-
gotno$ci wzglednej powietrza
65 5%, najwyzej
— stopien 4, min 15 PN-69/C-81519
— stopien 6, godz 2
|
f) Wydluzenie powloki lakieru,
%o
— przed starzeniem 60 p. 3.6
— po przyspieszonym sta-
rzeniu 40 p. 3.6
g) Wytrzymato§¢é powloki na
wielokrotne zginanie, wy-
trzymuje zgieé
— przed starzeniem, co naj-
mniej 3000
— po przyspieszonym sta-
rzeniu, co najmniej 2 000 p. 3.7
h) Kleisto$§¢ powloki zmatowienie lub usz- | p. 3.8
kodzenie powloki nie-
dopuszczalne
i) Odpornos¢ powtloki na dzia- | powloka nie powinna | p. 3.9
tanie wody odstawaé od podloza
ani wykazywaé spe-
cherzenia 1lub ziu-
szczenia
j) Odpornosé powloki na tem- | wytrzymuje prébe p. 3.10

| k) Odpornoé¢ powloki na 2-go-
dzinne dziatanie lampy
i kwarcowej

niedopuszczalna
zmiana barwy i polty-

sku

BN-66/6110-33
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3.4. Program badan

3.1.1L Badania pelne polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wymagan co naj-
mniej raz na kwarlal oraz przy kazdej zmianie stesowanych suroweébw i me-
“od technologicznyeh oraz w przypadku badan rozjemezych.

3.4.2. Badania niepeine polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wymagan wg
3.1 a)=<-e) oraz 3.1 g).

Badania niepelne nalezy wykonaé dla kazdej partii wyrobu.

3.5. Przygcetowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie probek skory. Probe nalezy przeprowadzaé na skorze
ciclgeej garbowania chromowego niefarbowanej wg PN-70/P-22101.

2.5.2. Przygotowanie lakieru. Probke lakieru dokladnie wymieszaé i rozcien-
czy¢ rozcienczalnikiem RC-03 wg BN-75/6118-30 do lepko$ci 22-+-24 s mierzo-
iej kubkiem Forda.

3.5.3. Wykonanic powlok do badan, Prébki skéry o wymiarach 250X60 mm
vrzemy¢ alkoholem 96-procentowym i umie$ci¢é w suszarce o temperaturze
60°C na 4 godz. Po lym okresie skbére r6wno naciggnaé, przybi¢ pineskami do
caeski 1 vatrysngce farbg do gruntowania Polierilai lub Polialgrunt. Powlcke
uszZye woeiggu 34 godz w temperaturze 25°C przy wilgotnoéci wzglednej po-
wietrza 65 +5%. Po dokladnym wysuszeniu natrysngé raz krzyZowo lakierem

rraygotowanym wg 3.5.2.

3.5.4. AbTimatyzacis powlok. Powloki przygotowane na skérze wg 3.5.2 przed
wykonaniem badan nalezy aklimatyzowaé w ciggu 48 godz przy temperaturze
20 +£2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%.

<

3.2.5. Liczba prébek do badan. Nalezy przygotowad¢ co najmniej 24 powloki.

3.6. Oznaczaniec wydiuzenia powleki lakieru

il Przyrzad do badan. 1o badania wytrzymalodcei powloki na wydiuzenie
uzywa sig dynamometru.

3.6.Z2. Przygotowanic probki. Z powloki przygotowanej na skérze wg 3.5 wy-
2ine szesé probek o wymiarach 25030 mm.

3.5.3. Poddanic powloki sziucznemu starzeniu. Trzy probki przygotowane
wg 3.6.2 umies$ci¢ w temperaturze 70°C na 1 godz, nastepnie wyjg¢, umiescié
w eksykatorze i po 30 min bada¢ wydluzenie oraz wytrzymato$é na wielo-
lirotne zginanie.

3.6.4. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie wykonuje si¢ wg PN-70/P-22131
p. 2.2 na trzech prébkach przygotocwanych wg 3.6.2 oraz na trzech prébkach
po przyspieszonym starzeniu przygolowanyceh wg 3.6.3. Za wynik badania
przyjmuje sie kazdorazowo $redniy arytmetyczng wynikéw z trzech proébek.

3.7. Oznaczanie wytrzymalosci powloki na wiclokrotne zginanie

3.7.1. Przyrzad do badan. Do pomiaru shuzy aparat do wielokrotnego zgina-
nia przedstawiony schematycznie w PN-74/P-22135 na rys. 1.
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3.7.2. Przygotowanie probek. Ze skéry z powlokg przygotowana wg 3.5 wy-
cigé sze$¢ probek o wymiarach 75X55 mm, z ktorych trzy prébki nalezy pod-
da¢ przyspieszonemu starzeniu wg 3.6.3.

3.7.3. Wykonanic oznaczania. Oznaczanie wykonuje sie na trzech prébkach
przed i na trzech probkach po przyspieszonym starzeniu. Przed przystgpieniem
do badania w probce formuje si¢ falde wg rys. 1 1 umocowuje w szczekach
aparatu w taki sposdb, aby strona pokryta powlokg byla skierowana w dot
(zamocowanie szczek przedstawiono na rys. 2). Badanie prébek przeprowadza
si¢ z predkoscia okoto 200 zgie¢ na minute. Miejsce zgiecia bada sie po 100.
250, 500, 1000, 2000, 3000 zgie¢ za pomocy szkla o 10-krotnym powiekszeniu.
Liczbe zgigé odezytuje si¢ na liczniku aparatu. Za wynik przyjmuje sie $rednig
arvimetyczng trzech wynikéw, roznigeych sie miedzy soba nie wiecej niz 10%.

[BR-T5/6144-17-1]

Rys. 1

3.8. Badanie KkleistoSci powloki. Préobke przygotowang wg 3.5 zlozyé¢ licem
do wewnatrz i obcigzy¢ odwaznikiem o masie 5 kg (okoto 70 g/cm?) na 30 min.
Nastepnie odwaznik zdjgé, badana probke rozlozy¢ i oceni¢ wyglad powloki
nieuzbrojonym okiem.

3.9. Badanie odpornoSci powiocki na dzialanic wody. Powloke przygotowana
wg 3.5 zanurzy¢ w wodzie destylowanej o temperaturze 20 +2°C na 30 min,
po czym wyjaé z wody, skreci¢ licem do wewnatrz, rozwingé i obserwowac
lakierowang powierzchnie.

3.10. Badanie odpornosci powloki na temperature —15°C. Prébke przygoto-
wanag wg 3.5 umieéci¢ w lodéwee w temperaturze —15°C na 1 godz. Po wyjeciu
poddaé obserwaeii wyglad powloki i oznaczyé elastyczno§é powtoki. Lakier
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[BN-75/6414-17-2

Rys. 2

uwaza sie za odpowiadajacy wymaganiom normy, jezeli powloka nie wykazuje
spekan ani zluszezen i wytrzymuje zginanie — 2 na aparacie typu A wg
PN-69/C-81528.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1. Pakowanie. Lakier pakuje sie zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni-
wersalne pojemnos$ci 25 i 50 dm? oraz w bebny pojemnosci 200 dm3. Dopuszcza
sie stosowanie innych opakowan na podstawie uzgodnieA producenta z od-
biorca.

4.2, Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC
Informacje dodatkowe



6 Informacje dodatkowe do BN-75/6114-17

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Debicka Fabryka Farb i Lakierow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6114-17

a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczgce:
wstepnych prob technicznych, zawarto$ci substancji lotnych, czasu schniecia,

b) wprowadzono podzial badan na peine i niepelne,
¢) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA.

3. Normy zwiazanc

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proéby techniczne

PN-69/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczenia elastyczno$ci powlok przez zgi-
nanie

PN-70/P-22101 Skéry wyprawione. Pobieranie probek pierwotnych

PN-70/P-22131 Skéry wyprawione. Wyznaczanie wytrzymalosci liniowych

PN-74/P-22135 Sk6ry obuwiowe wierzchnie chromowe. Wyznaczanie odpornosci
na wielokrotne zginanie powloki kryjacej

BN-75/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobow celulozowych

Pozostale normy zwiazane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy — mgr inz. Barbara Przygoda — Dgbicka Fabryka
Farb i Lakier6w.
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