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1. WSTIP 

~1 . Przedmiot n0F!Y. Przedmiotem normy jest 

1!i ęd ~:rwarstwa akrylowa do pokrywania t kan1n a10),

!.Iliniowa - .roztwór tyw1cy pol ;;' metak.r.·y'. o.)lII~ j" mj. ,., 

~Z.9.:t'.:t ni8 .~atrów brasu octowego , alkvh,,:'u łlUtyl0' 

·.r:;gu i węglowodQrów aromatycy.l1.voh , .. ·: ... J.atk1 u · 

:-?J.ł'\ (· "~:'1':f5.katoró"" u j. trocel1l. o~y :\ P:::"Of!"'k'l 

. I '.~ · ' .Jeo lu t> l lł!.15t ;y alum1nj,owe;; ., 

.:; " ··~~~~ę st,:,sowan1a . p..r~edEl;t?h~ ~ ... ą t:to" _ liI :·. ~ 
(1. ~,, :,~ . ( -:- 'Hi/ ę "t-o su 'la eię do pO~P.\(I-;. s ·~ka,~lC. "'d

'y '1,).: ·· .l1N'8ny·, .o. l:pn""dn10 lakl e rem :oi'i; :>:,oc",:) 1.1'. :~ OZ('l1r::'1 ' 1 

. :·"': · ... )·ol '.ilczo' ,-Y" h d.o pok.i·>:y~v.m~ .. ~ emnJj . .I?!!I 1 :O(J~:·.w :\.~ ··· 

). '. 1i'yDl na me -ca 1e .I. ekkie. 

2. OZNACZENIE ,. 
MI:eDZYWARSTWA AKRYLOWA DO POKRYWANIA TK.ANIN 

ALUloIINIOWA 

BN- 75j61 "1l~··16 SWA 713~··-491 -850 

)~ WYMAGANIA I BADANI! 

}d.. . Zcsj;.!!::.J.!p!!....!y~ro!.!LL~c!.Y~~ń. 

~ -----_. -_._._--_.,-----...... - .. _--_.-
L. W!mW~!l~:tC:!..~ 

l~q~~ 
, ) 1:'stępne p)'óby tecb-

niczn .. 

b) Lepkość mierzona kub
kie. Forda. s 

c) Zawartość składników 
lotn,ch. ~. najWJżej 

d) Liczba kwasowa. naj
",żej 

II. Wy.agania dotycz,c •• i,

dzyvaratg 

a) Czas schni,cia powło~i 
v teaperaturze 20 ±2 C 
1 wilgotności wzgl,d
n~j powietrza 65 ±5~. 
h , najW)'tej 

- IItopie6 1 

- stopie6 3 

b) KrJcie , g/c.2 , najWJ
tej 

zgodnie z PN-72/C.8 1503 

12~18 PN-64/C-81508 

95 PN-66/C-81512 

6 PN-64/C-81509 

2 P~~9/C-8 1519 

4 PJ-69/C~1519 

.:,' .• t ablicy 

.... --·--------- ---- T ------, 
l Metody 

Wymagania j badań 
wg 

\ ... ---- -.-- .. ---------.-------+-------ł 

i c ) Pr óba ugi,cia tkaniny 
lotniczej pokrytej ba
daną aivdz;yvarstvą, a 
~sst~pnie emalią poli-
·." .\l:f l ową na metale 
l. ekk1e . lIII!I 

,!) Cuporność na zginanie 
poył oki p~ zygct o.~~~ j 

65-64/6110 - ClE 

~ 6 podłoi~ tkcni ~ ~ " 
":, ,_ ,:,od czej =' 0 · :/ ::~·:-~;~:'~:.e· .. ,:· ;{tr zyU1~j e . 
.. · ·r- r.·/m S T · ," 2 (": ' -j. - pr6bę i 3 ., 5 

_. ~ .. .'_. _ : .. ~~ .. ~ .... __ , .. : _._ ._ .. _1 ______ .... 

~~ ._ 1~~a2ośĆ.: Ll.kier do m1ędzY'"arFt "t-:; powinien 

o cl.pO\- ",, ;:';;.a ć wytna:pr:' . . ' Ii'. -': . t.~'U1y 'fi ci <H~ t .3 miesi~cy, 

lioząo od. daty produkcj i . 

~~,-.J:"~~1.~ próbek i P.:r.JI.~~.§pi a średniej 

:>;, ·ó.:EkLlf.yoratorl.J.n.tl należy wykona ć wg PN-74 j 

: -81~iOO .. p o prz eprowadzeniu badania wg PN-72/ 
Ci -81 ~)O:> ' 

)~.L..:~~~~~~!. .. .2owło.!. <!<2 • .2!~ę.& 

}.."!\o l ~ •. PrZyw~~~~.!.. m1e.ill"!!,n: ~\7 y. _ . d .. ;!.... badań. 
tIi:'ęd:.;r.IB l'a·~lIę przygotowuje się bez plO ,~:.. edn1o przed 

I!:';Yc~I':ZI', mieS:.Iając l a ki er z proszkiem aluminiowym 

w s '~o ;n'n1:u: i 00 c zęści wago1l'ycA ) .... ~:: .eru i 2,2 

o .zęśni .., .... go'IJl'ch proszku all.UDin:\. ow~J/!. ') l u b z odpo

deo.!Iią ilośo'.ą pas'ey all.UDiniowej. 1) 

1.:.!'".g . ~ .lrzu;o1owanie powłok ~_l'. ly.tk~~]l. szkla-
1:~;J;łJ.... Płytki szklanE wg PN-74;C-8151 J pokryć spo
sob~m natrysku zgodni e z PN-70jC-815~ą badaną 

międzywarstwą i wysuszyć do osiągni ęcia 3 stopnia 

WY8c~ę01a zgodnie z 3.1 II a). 
Pow2oki powinny mieć grllbość 10 ~ 15 ~m . 

3.4.3. PrZygotowanie powłok na t~anin1e lotn1-

~ Pow2ok1 należy przygotować wg BN-64j6110-08. 

2.2. Oznaczan1~. odporności powłoki na zg1nanie 

po przyspieszonym starzeniu. Powłoki przygoto17ane 

wg BN-64j6110-08 umieścić w temperaturze 50 :tSoC 

ns 16 godz, następnie wyjąć 1 po doprowadzeniu do 

~ PrzJ stosowaniu pasty aluminiowej należ, każdora
zowo obliczać ilość pasty, jaka jest potrzebna dla zacho
wania podanego w 3.4.1. stosunku proszku aluminiowego do 
lakieru. 

Zgłoazona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb j La!:ie r6w 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyre ktora Zjednoczenia P rzemysłu Farb i Lakier6w dnia 17 lulego 1975 r. 

jako norma obowlqzujqca w zakresie produkcj i i obrotu od dn ia I października 1975 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. -42 ) 

WYDAWNICTWA NOIIIoIAlIZACYJNE 1975. Wpl,. «lo WN 2." .75.0cUano lilio .Uodu 8 .5 .15.rnuk ukołlnGno w ,i.rp"lu 75. 
Obj. 0,25 • . w. N.kład 4100' 50 ",. Z .... 151 2{75 

Cena zł 1.20 



2 BN-75/6114-16 

temperatury pokojowej badać odporność na zginanie, 
zgodnie z BN-64/6110-08, w temperaturze -150 C, 
stosująo sworzeń o średnioy roboozej 3 mm. 

3.6. Zaświadozenie wytwóroy o wynikaoh badań. 
Wytwóroa jest obowiązany dostarozyć odbioroy Qrze
ozenie kontroli o j akości wyrobu. 

4. PAKOWANIB, ' PRZBCHOWYWANIB I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakier do międzywarstwy akrylo
wej i proszek aluminiowy lub pastę nale~y pako
wać oddzielnie, zgodnie z PN-73/C-81400 w hobokl 
uniwersalne pOjemnośoi 25 i 50 dm3• 

4.2. Przeohowywanie i transport 
PN-73/C-81400. 

zgodnie z 

K o N I E C 

I NFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc j a opracowująca norms - Radomska Fabryka 

Farb i Lakierów w Radomiu. 

2. Istotne zmi any w stosunku do BN-64(6114-16 . Wprowa

dzo no zmiany w zakresie nazewni ctwa i s ymboliki zgodni e 

z SWW. 

3. Normy zwi ązane 

PN-73(C-81400 Wyroby lakierowe . Pakowanie, przechowy

wanie i tr ansport 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobierani e próbek i 

przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wsttpne próby techniczne 

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-70(C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania po-

włok do badań 

BN-64(6110-08 Wyroby lakierowe. Badanie powłok na na

pi,tych tkaninach lotniczych 

Pozostałe normy zwi~zane podano w tablicy. 

4. Autor projektu normy - inż. Izabela Dzido. RFFiL. 


	BN_75_6114_16_01
	BN_75_6114_16_02

