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Miedzywarstwa akrylowa
do pokrywania tkanin
aluminicwa .
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MIEDZYWARSTWA AKRYLOWA DO POKRYWANIA TFANIN
ALUMINIOWA
BN-75/6114--16 SWA 7437 --491--850
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Jose Punisranie prdovek i przygotowanie Sredniej
1o6pki lzhoratoryinej nalesy wykonad wg  PN-74/
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Powloki powinny mieé grubosé 10 + 15 um.

3e4.3. Przygotowanie powlok na tkaninie lotni-

czej, Powloki nalezy vrzygotowaé wg BN-64/6140-08.

222¢ Oznaczanie odpornoéci powloki na zginanie
Ro_przyspieszonym starzeniu. Powloki przygotowane
wg BN-64/6110-08 umiedcié w temperaturze 50 +=5°C

nz 16 godz, nastepnie wyjgé i po doprowadzeniu do

"5 Przy stosowaniu pasty aluminiowej nalezy kazdora-
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wania podanego w 3.4.1, stosunku proszku aluminiowego do
lakieru,
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2 BN-75/6114-16

temperatury pokojowej badaé¢ odporno$é na zginanie,
zgodnie z BN-64/6110-08, w temperaturze -15°C,
stosujgo sworzer o $rednicy roboczej 3 mm.

3.6. Zasdwiadczenie wytwércy o wynikach badai.
Wytwérca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy orze-

czenie kontroli o jakoéci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Lakier do migdzywarstwy akrylo-
weJ 1 proszek aluminiowy lub paste nalezy  pako-
waé oddzielnie, zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki
uniwersalne pojemnos$ci 25 i 50 dm3.

4.2. Przechowywanie i transport -~
PN-73/C-81400.

zgodnie 2z

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg = Radomska Fabryka

Farb i Lakierdéw w Radomiu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN=-64/6114=16, Wprowa-

dzono zmiany w zakresie nazewnictwa i symboliki zgodnie
z SWW,
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przechowy-
wanie i transport
PN-?74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie proébek i

przygotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby techniczne
PN-74/C=-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badah
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania po-
wiok do badaf
BN-64/6110-08 Wyroby lakierowe, Badanie powlok na na-
pietych tkaninach lotniczych
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

4, Autor projektu normy - inz. Izabela Dzido, RFFilL,
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