
UKD 667.633.26 SWW 1313·119 

NORMA BRAN ŻO WA 

BN-75 

WYROBY 
6114-15 

LAKIEROWE lakier ftalowy 
schnący w 

l, WST~P 

.l..... I. P r zedmio t normy. P r zedmiot em normy jest laki e r 

f ta lbwy schnęcy w piec u d o c era t, s t anow ię cy ro z tw ór ż y -

wi cy f ta lowC'j w r oz pu szcza lnikac h organic z n yc h z dodat -

piecu do cerat Zamiast 
BN·64/6114.15 

Grupa katalogowa 1024 

3,2, Trw a łość, L aki e r powinien odpowiadać w ymaga niom 

ki em syk a tyw. 

normy w c ię gu 18 miesi ęcy , liczęc od dat y produkcji. Do

pus zcza s ię w ty m okresie zwiększen i e lepkości umow nej , 

kt ó r e pow inno ustę pić po dodaniu 5 % benzy ny do la k ierów 

wg PN-66jC-96023, 

1,2, Rod zaje, Roz r Óżnia s i-ę dw a rOd zaj e la k ieru : 

a ' do c era t stołowych , 

b ) do c er a t podtogowych. 

2. OZNACZENIE 

L AK IER F TALOWY SCHNĄCY W P IECU, D O CERAT 

B N-75j 6114-15 SWA 3 11 9- 493-000 

3 . WYMAGA N l A I B A DAN lA 

3.1. Zes taw ienie wymage. ń i metody badań 

ł..1.. Pobierani e próbek i pr zygotowanie średniej próbki 

laboratoryjnej wykonać wg PN-74j C-81500 Po przeprow a

d zen iu ba dań wg PN-72jC-8 1503. 

3,4, Przygotowanie powło k do badań 

3,4, 1 PrzY90towaoie pow łok na piytkac h s z kl anych 

Pły tk i szkl ane wg PN - 74jC-81513 poma l ować jednorazow o 

ba dany m la kier em za pomocę pędz la w spOSÓb podany w 

PN-79jC-81514, po czym su szyć do osię gnięcia 3 stopn ia 

wyschn i ęc ia zgodnie z 3, I d ) , Pow łoki powinny mieć 

bość 20 .;. 2 5 ~m. 

- -

gru-

L aki e r ftalow y sc hnęcy w piecu do cera t 
Metody b adań 

W ymagania 

stvh .• v'y" ch pod/ogowy •. :, 
w g I 

G_v:'stępne próby t echni czn e zgodni e z PN _ . /r. - 8 1503 

I b) 

c) 

d ) 

e l 

I f) 

--
g) 

Barwa w g ska l i j odowej, najwyżej 76 ; ~r , t, IC_ M S3 4 j 02 

---- -_._-.- - .. ---- ~--- ._--
C zas 'w'v y pływu ( l epkość umovv lla) mierzony 

PN-8 1j C-81508 
kub k iem o śr edn i cy o tw oru wy p ł ywowego 95 -: 13 5 

metoda A 
.q mm , s 

---------
Czas schnli!cia pow łok i w t emp~ra t u r zc 

50.;- 55 Oc do osię gni ęc ia 3 stopnia wyschn ię- 3 PN-79jC -8 15 19 

c i a , h , najwyżej 

-- --
E l ast yc z ność pow ł oki !=-oll\'ł oka nie po.vi nna ~r : ·a( an i łU S ZCLYĆ "ię P. 3.5 

Odporność pow /oki na zmatow i enie pod 
pow l oka b e z zmian ( ocenę Wy k c ' uje s i ę 

wp ł yw em 30 min dzi a ła nia w ody o tem[)er at u -
po 2 h a klimatyzacJ i) 

PN- 76j C-8 1521 
r ze 80 Oc 

Odporność pow toki na ( l h) d.da /a n i e 3 0/0 
powłoka bez zm it.,., (oc enę w ykonuje się 

r oz tw o ru my dła so dowego o t empe l''' atur ze 
po 2 h akli maty z a c ji ) 

P N-77j C-81522 

:0 ± 2 Oc 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i lakierów 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektor'; Zjednoczenia Przemysłu Farb i lakierów dnia 29 kwietnia 1975 r . 

jako norm a obowiązu joco w zakresie pro dukcji i obrotu od dnia 1 kwietnio 1976 r . 

(Dz. Norm. i M iar nr 23/1975 poz. 82) 
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3 , 4, 2 , W ykonan ie powłok na kawa łkach ceraty stołowej , 

Kawałk i cerat y stołow ej o wymiarach 20X20 c m pomalować 

jednorazowo badanym lakierem z a pomocę pędzla w sposób 

podany w PN-79jC-81514, po czym suszyć zgodnie z 3. I d ) . 

3,4, 3, Aklimatyzacja powłok, Pow łoki pr zed wy konani em 

badań należy ak l imatyzować w c ięgu 24 h w t emperatur ze 

20 ± 2 Oc i wilgotnośc i względnej powietrza 65 ±5 "lo. 

3, 4, 4, Pomiar grubości należ Y wykonać na powłoka ch 

przygotowanych na płytkach szk l a n ych przy rzędem gwaran

tuję cym dokładność pomiaru do 2 ).Jm. 

3 , S, Oznaczanie e l as t ycznośc i, Pow łokę pr zygotowanę 

wg 3 . 4. 2 i aklima t yzowanę wg 3. 4.3 zgięć cz terokrotn ie l i 

o 
cem do w ewnętr z, a nas t ępnie na zewnętrz pod kętem 180 , 

obc ię żajęc pr zy każdym zgięciu ciężarkiem o ma sie k g 

wzdłuż zgięcia. Powłoka ni e powinna pękać ani 

s i ę w miej scu obciężenia. 

łuszczyć 

3 , 6. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. W y twór

ca obowięzany jest dostarczyć odbiorcy or zecLen ie kontro l i 

o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE , PRZECHOWYWAN IE I TRANSPORT 

4 Pakowanie. Lakier ftalowy schnę cy w piecu do ce -

,' at pakuje s ię zgodnie z PN-73jC-81400 w hol)oki uniwer 

sa lne pOjemności 25 i 50 dm
3

• Dopuszcza się .5 to sowanie 

3 
bębnów pojemnoś c i 200 dm na pOds tawie uzgod;')ieni a mi ę -

dzy dostaw cę i odbiorcę. 

4, 2, Pr zechowywanie trans port - zgodnie z PN-73j 

C-81400. 

KON IE C 

INFORMACJE DODA" KOWE 

l , Instytuc ja oprac owujaca normę - Radomska Fabryka PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech-

Farb i L akierów. 

2. Istotne z miany w stosunku d o BN 64/ 6114 15 

a) wprowa dzono obowięzujęcę sy mbOl ikę i nazewni c two 

zgodni e z SWW, 

b ) podwyższono trwałość wyrobu z 12 na 18 miesięcy, 

c) u ściś lono sposób przygotowan ia powłok na p ł y tka C h 

~ zk l anych u zupcłn i ajęc pomiarem grubości , 

d ) wyelimi nowano parametr przylepności z uwag i na 

lI ilie",a2.n ienie PN-53jC-81534. 

3 . Norm y zw iązane 

PN-73j C-81400 W yroby lakierowe. Pakow ani e , przecho_ 

wywa nie i transport 

PN-74jC -81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

i pr zygotowanie !\ redniej próbki laboratoryjnej 

niczne 

PN-74jC-815 13 Wyroby l akierowe. Pły tk i do badań 

PN-79j C-815 14 W yroby lakierowe. Sposoby otrzymywa _ 

nia pow l o l-. do b3dań 

PN-66/C-96023 Przetwory na ftow e. Benzy na d o lak ier ów 

Pozostałe normy zwięzane podano w tabli cy , 

4, Autor projektu normy _ in7. I zabela D z ido _ RFFiL. 

~anie..ł.- stan aktu a lny: k w'ec ień 1986- uaktual-

niono normy zwięzane, zm ieniono fOr mat Oraz wprowDdzono 

errat ę i zmianę: 

errata - Siu let y n PKN iM nr 8/ 1976 , 

zm i ana 1 - Biulet yn F'KNMiJ nr 5/ 1980. 
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