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1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest lakier

ftalowy schnacy w piecu do cerat, stanowiacy roztwor zy-
wicy ftalowe| w rozpuszczalnikach organicznych z dodat-

kiem sykatyw,

1.2, Rodzaje, Rozréznia sie¢ dwa rodzaje lakierus
a, do cerat stotowych,

b) do cerat podtogowych,

2, OZNACZENIE

LAKIER FTALOWY SCHNACY W PIECU, DO CERAT
BN-75/6114-15 SWA 3119-493-000

3, WYMAGANIA | BADANIA

3, 1. Zestawienie wymageri i metody badan

3.2, Trwatosé, L akier powinien odpowiadaé wymaganiom
normy w ciggu 18 miesigcy, liczac od daty produkcji, Do-
puszcza sig w tym okresie zwigkszenie lepkoéci umownej,
ktére powinno ustapi¢ po dodaniu 5 % benzyny do lakierdw

wg PN-66/C-96023,

3.3, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki

laboratoryjnej wykonaé wg PN-74/C-81500 PO przeprowa-
dzeniu badan wg PN-72/C-81503,

3.4, Przygotowanie powiok do badani

3,4,1, Przygotowanie powtok na ptytkach szklanych

Ptytki szklane wg PN-74/C-81513 pomalowaé jednorazowo
badanym lakierem za pomoca pedzla w sposéb podany w
PN-79/C-81514, po czym suszyé do osiggnigcia 3 stopnia
wyschnigcia zgodnie z 3, 1d), Powtoki powinny mieé gru-

boé¢ 20 =+ 25 um,

_aki - - i t ,
) L akier ftalowy schngry w piecu do cera Mstody badai
Wymagania W
stotuvych padtogowy
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z PN. - /C.81503
b) Barwa wg skali jodowej, najwyzej 76 i2C t 4/C-06534/02
c) C?as' wyp!y’wu (I.epkoéc" umowna) mierzony S i PN-81/C-81508
kubkiem o Srednicy otworu wyptywowego < metods A
4mm, s
d, Czas schnigcia powtoki w temperaturze
50 + 55 °C do osiaanigcia 3 stopnia wyschnig- 3 PN-79/C-81519
cia, h, najwyzej
e' Elastyczno$é powtoki powtoka inie powinna pgical ani tuszczyé sig p. 3.5
f) Odpornosé powtoki na zmatowienie pod . . i
owtoka bez zmian (ocen yikooje si
wpiywem 30 min dziatania wody o temperatu- P . ' . BV L ¢ PN-76/C-9152'I
. o po 2 h akiimatyzacji)
rze 80 C
\ ‘2 ¢ wa i A o " .
g) Odpornoéé powtoki na (1 h) dziatanie 3 % powloka bez mian ( ocens wykoimije s1p P
rozlwor;u mydta sodowego o temperaturze po 2 h aklimatyzacji)
=0 22%
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3.4,2, Wykonanie powtok na kawatkach ceraty stotowej.

Kawatki ceraty stotowej o wymiarach 20X20 cm pomalowaéd
jednorazowo badanym lakierem za pomoca pedzla w sposdb

podany w PN-79/C-81514, po czym suszyé zgodnie z 3, 1d).

3, 4,3, Aklimatyzacja powtok, Powtoki przed wykonaniem

badarn nalezy aklimatyzowac w ciagu 24 h w temperaturze

20 +2 °%i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 +5 %,

3,4, 4, Pomiar grubosci nalezy wykona¢ na powtokach

przygotowanych na ptytkach szklanych przyrzadem gwaran-

tujacym doktadno$¢ pomiaru do 2 um,

wzdtuz zgiecia, Powtoka nie powinna pekaé ani tuszczyé

sie w miejscu obciazenia,

3,6, Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badar, Wytwor-

ca obowiazany jest dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli

o jakosci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie. L akier ftalowy schnacy w piecu do ce-
rat pakuje sie zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwer-
3 =

salne pojemnosci 25 i 50 dm . Dopuszcza sig¢ stosowanie

3 P
bebnéw pojemnos$ci 200 dm na podstawie uzgodnienia

3,5, Oznaczanie elastycznoéci, Powtoke przygotowana g
wg 3, 4, 2 i aklimatyzowana wg 3. 4, 3 zgiaé czterokrotnie li- dzy dostawca i odbiorca.
)
cem do wewnatrz, a nastgpnie na zewnatrz pod katem 180 4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie 2z PN-73/
obciazajac przy kazdym zgieciu cigzarkiem o masie 1 kg C-81400.
KONIEC
INFORMACJE DODA I KOWE
1, _Instytucja opracowujaca norme - Radomska Fabryka PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne proby  tech-

Farb i Lakierow,

2, lstotne zmiany w stosunku do BN-64/6114-15

a) wprowadzono obowigzujaca symbolike i nazewnictwo
zgodnie z SWW,

b) podwyZzszono trwatos¢ wyrobu z 12 na 18 miesiecy,

c) uéciélono sposdéb przygotowania powtok na ptytkach
szklanych uzupeiniajac pomiarem gruboéci,

d) wyeliminowano parametr przylepnosci z uwagi na
uniewaznienie PN-53/C-81534,

3, Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-

wywanie i transport
PN-74/C-.81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek

i przygotowanie ¢redniej prébki laboratoryjnej

niczne
PN-74/C-8|513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badari
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-
nia powtok do btadani

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakierdw

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy,

4, Autor projektu normy - ins, lzabela Dzido - RFFiL,

5. Wydanie 3 - stan aktualny: kwiecien 1986 - uaktual-
niono normy zwiazane, zmieniono format oraz wprowadzono
erratg i zmiane:

errata - Biuletyn PKNIiM nr 8/1976,

zmiana 1 - Biuletyn FKNMiJ nr 5/1980,
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