
UKO 667,633,266'667657 l SWW 1314-111 

NORMA BRANŻOWA 

BN-75 
6114-14 

WYROBY Lakiery lAKIEROWE nitrocelulozowe 
młotkowe / 

Zomiosl 

l, WSTE;P 

1.1. Przedmiot n ormy. Przedmiotl!m normy sę l akiery 

nitrocelulozowe młotkowe stanowięce zawiesinę p igmentów 

metalicznych w roz twor ze nitrocelulozy lakierniczej w roz-

puszczaln ikach organicznych z dodatkiem plastyfikatorów 

BN-64/6114 -14 

Grupa katalogowa 1024 

2 . OZNACZENIE 

Przykład oznaczen i a lak ieru nitrocelulozowego młotko­

wego~) srebrzys toszarego jasnego; 

LAKIER NITROCELULOZOWY MLOTKOWY 

SREBRZYSTOSZARY JASNY 

i żyw ic s ilikonowych, BN-7Sj61 14-14 SWA 4111-613-860 

1,2. Zakre s s to s owania pr zedmi otu normy. Lakiery ni-

trocelulolowe młotkowe pr zeznaczone sę de, dekoracyjnego 

malowania uprzednio zag runtowanych powi erzchni me talo-

wych. drewnianych i drewnopochodnych , Lakiery nanosi s i ę 

natryskiem pneumatyc znym, 

wymagania 

a ) Wstę pne próby techniczne 

- pozos tałość na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm, 

0/0 mjm , naj wyżej 

b ) C zas wypływu ( l epkość umowna ) mierzony kubki em o śred-

nicy otworu wyp ł ywowego 4 mm, s 

c) Gęstość, gjcm 3 
najwyżej , 

d ) Zawartość subs tancji lotnych, 0/0 mj m, najwyżej 

e) T emperatura zapłonu, 
o 
C, co najmniej 

f ) Czas schn i ęcia powłoki w tempe ratur ze 20 ±2 Oc i w il'90t -
nośc i względnej powie tr za 65 ±5 0/0 
- l stopień, m in, najwyżej 

- 6 stopień, h, najwyż ej 

g ) Wyględ i barwa powłok i 

h ) Odporność powłoki na działanie św iatła 

i) Odporność pow łoki na działanie temperatury 60 Oc 

j) Odporność powłoki na uderzenie, cm s padku ci ężarka, 
co najmn iej 

k) Przyczepność. s top ie ń 

I) E tastyczność pow łoki wg apa ratu typu A 

3. WY MAGANIA I BADANIA 

3 . 1. Zestaw ienie wym agań metody badań 

1) Dopuszcza się stosowanie nazw y handlowej Dekonit_ 

Metody badań, w g 

zgodni e z PN-72jC-8 1503 

0,05 PN_81 jC - 8 1505 

200.;. 300 
PN-8 1j C-8 1508 

Me toda A 

1,05 
PN- 82jC-8 1551 
Metoda B 

60 PN-84jC- 8 1S 12 

+1 PNjC-04007 

45 
PN-79jC-81519 

8 

zgodnie z P. 3.6 

wy trzymuje pr6bę P. 3.7 

wy trzymuje próbę P. 3 ,8 

30 PN-54jC - 81526 

2 PN-80j C-8153 1 

5 PN-76jC-8 1528 
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3,2, Trwałość, Lakiery nitrocelulozowe młotkowe po-

winny odpowiadać wymaganiom normy przez 6 miesięcy, li­

częc od da1y produkcji, Dopuszczalna jest w tym okresie 

zmiana lepkości o ±20 % w stosunku do lepkości handlo-

wej, 

3,3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 

laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74jC-B1500 po prze­

prowadzeniu prób wg PN-72jC-B1503, 

3,4, Program badań 

3,4. 1. Badania pełne polegaję na sprawdzeniu zgodności 

wyrobu ze wszys tk imi wymaganiami wymienionymi w 3,1, 

Badania należy wykonać co najmniej raz na kwartał oraz 

przy każdej zmianie stosowanych surowców i metod techno­

logi czny c h, jak również w wypadku badań rozjemczych, 

3,4,2, Badania niepełne polegaję na sprawdzeniu zgod­

ności z w ymaganiami wymienionymi w 3, l, z wyjętkiem ni-

żej wymieni onych parame tr ów: 

a) zawartości s ubstancji lotnych , 

b) tempe ratury zapłonu, 
o 

c ) odporności powłoki na działanie temperatury 60 C, 

d) odporności powłoki na dz iałanie świat ł a, 

Badania niepełne na l eży wykonać dla każdej szarży pro-

dukcy jne j lakieru, 

3,5. Przygotowanie powłok do badań 

3,5,1, Przygotowanie wyrobu, Przed przystępieniem .do 

badań lakier należy dokładnie wymieszać i rozcieńczyć roz­

cieńczalnikiem do wyrobó w celu l o zowych RC-O l wg BN-75j 

611 8-30 d o urno'/"nej I<'p""ści roboczej 35 + 45 s mierzonej 

kubk i em wy pł ywClw '/ 1n o ś r edn i cy 4 mm w g PN-Bl j C-B150B 

Metoda A, 

3, 5,2, Wykonanie p ow lok, Pł yt k ! s ta lowe wg PN-74j 

C-B1S13, zagruntowane podkładem ftalowym karban; idowym 

schnęcym w tem per a tur ze 100.;. 130 oC. Rodzaj 1 w g BN-80j 

6113-0 4 poma lować metodę natrys ku pneumatycznego zgod­

nie z PN-79jC - B 1S14 j e dnokrotn ie ba danym lakierem i su­

sz y ć zgodn ie z 3 , 1 f ) do osięgnięcia 6 s topnia WYSChnięcia, 

3 , 5,3, Aklimatyzacja powłok, Przed przystępie,niem do 

badań powłoki wykonane ' zgodnie z 3.5.2 akl imatyzować 

przez 24 h w temperaturze 20:t2 Oc i wilgotności względ­

nej powietrza 65 ±S %, 

3 6 Ocena wygladu i barwy powłoki Ocenę należy prze-

prowadz ić nieuzbrojonym okiem w l"ozpC"oszonym świetle 

dziennym porównujęc ję z odpowiednim wzorce Karty kolo­

r6w, Powłoka powinna wykazywać charakterystyczny efekt 

młotkowania, bez pęcherzyk6w, spękań i białych nalot6w, 

Kolor pow i nien być zgodny z Kartę kolor6w, 

3,7, Badanie odporności powłoki na działanie św iatła, 

Powłokę przygotowanę wg 3, 5, 2 i aklimatyzowanę wg ~,S,3 

zakrytę do połowy czarnym papierem fotograficznym poddać 

działaniu światła lampy kwarcowej typu Famed L-6 zgodnie 

z BN-71j6110-33 przez 6 h, Lakier należy uznać za zgod-

ny z wymaganiami normy, jeżeli powłoka naświetlona nie 

wykazuje zmian, Dopuszcza się minimainę zmianę odcie-

nia koloru. 

3, B, Badanie odporności powłok na działanie temper a tu­

ry 60 oC, Powłokę przygotowanę wg 3,5,2 i aklimatyzowa­

nę wg 3,5.3 um ieścić na 2 h w : temperaturze 60 ±2 oC, Po 

upływie tego czasu powłoka nie powinna wykazywać spękań 

lub zmiany barwy, 

3,9, Ocena wynik6w badań. Partia wyrobu jest zgodna 

z wymaganiami normy, jeże li własności j ej odpowiadaję pa-

rametrom jakościowym podanym w 3. 1 i 3 . 2. 

Dopuszcza się zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego 

na podstawie przeprowadzenia badań niepełnych z jedno-

czesnym zagwarantowaniem przez wytwórcę zgodności 

wszystkich pozostałych parametr6w z wymaganiami normy. 

3, 10, Zaświadczenie wytw6rcy o wynikach badań. Dla 

każdej partii lakieru nitrocelulozowego młotkowego wytwór-

ca jest obowięzany wystawić i przesłać do ocbiorcy za-

świadczenie o wynikach badań, stwierdzajęce zgodność 

partii z wymagan iami normy . 

4 , PAKOWANI,E. PRZE CHOWYWAN IE I TRANSPORT 

4,1 Pakowanie, Lakiery ni troce lulozowe młotkowe pa­

kuje się zgodnie z PN-73jC-BI400 w pudełka o przekroju 

okręgłym z wieczkiem wciskanym, , z blachy bia ł ej, pojem-

• . 5 1 O 0,5 dm
3 

lub inne uzgodnione pomiędzy do-nosclI, , , 

s tawcę i odbiorcę, jeżeli zabezpieczaję wyrób w takim c o 

najmniej stopniu, jak opakowania wymienione w normie i sę 

zgodne z szereg iem wymiarowym opakowań. 

4, 2. P rzechowyw anie transport - zgodnie z PN-73j 

C-61400. 

KONIEC 

Infor macje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowujj!ca norme - Cieszyńska Fabryka 

Farb i Lakierów w Marklowicach kjCieszyna, 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-64j6 114-14 

a) zmieniono metody badań dotyczęce : 

- wstępnych badań technicznych , 

- czasu schni ęc i a , 

- odporności powłoki na działanie światła, 

- przyczepności. 

_ e l astycznośc i, 

na podstawie naj nowszych norm obow ięzujęcych w zakresie 

metod badań j ako ściowych , 

b) w prowad z ono: 

- oznaczanie gę s tości, 

- tempera tur y zapłonu, 

c) w prowadzono podział badań na badani a pełne niepeł-

ne, 

3, Normy i dokumenty zwi j!zane 

PN-73j C-81400 Wyroby laki e rowe, Pakowanie, przecho-

wywanie i trans port 

PN-74jC-81500 Wyroby lakierowe . Pobieranie próbek 

i pr zygotowani e śr edniej próbki l aboratoryjnej 

PN-72jC-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech­

n iczne 

PN-81jC-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lakie­

rowych i farb graficznych kulkami wypływowymi ( lep­

kość umowna) 

PN-74jC-8 1513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-79jC-8 1514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

BN-71j6110-33 Wyroby lakierowe. Okreś l enie odporności 

powłok lak i erowych na działanie św iatła 

BN-80j6113-04 Podkłady ftalowe karbam idowe 

BN-75j6118-30 Rozcieńczalniki do wy robów c e lulozowych 

ogól nego s tosowani a 

Pozostałe normy zwięzane podano w tablicy. 

Karta kolorów. Przedsiębiorstwo Obrotu Farbami Lakie­

rami Chem ifarb, Gl iwice . 

4. Autor projektu normy - mgr inż. Witold Wiec:zorek -

Cieszyńska FFiL. 

5. W ydanie 3 - stan aktualny: s tyczeń 1985 - zmienio­

no format oraz uaktualniono normy zwięzane. 
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