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1, WSTEP

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotém normy sa lakiery

nitrocelulozowe mtotkowe stanowiace zawiesine pigmentéw
metalicznych w roztworze nitrocelulozy lakierniczej w roz-
puszczalnikach organicznych z dodatkiem plastyfikatordéw

i zywic silikonowych,

1,2, Zakres stosowahia przedmiotu normy, L akiery ni-

trocelulozowe miotkowe przeznaczone sa do dekoracyjnego
malowania uprzednio zagruntowanych powierzchni  metalo-
wych, drewnianych i drewnopochodnych. L akiery nanosi sie

natryskiem pneumatycznym,

2, OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia lakieru nitrocelulozowego mtotko-
wegod) srebrzystoszarego jasnego:
LAKIER NITROCELULOZOWY MLOTKOWY
SREBRZYSTOSZARY JASNY

BN-75/6114-14 SWA 4111-613-860

3. WY MAGANIA | BADANIA

3,1, Zestaw ienie wym agah i metody badan

1) Dopuszcza sie stosowanie nazwy handlowej Dekonit,

Wymagania

Metody badan, wg

a) Wstepne préby techniczne

zgodnie z PN-72/C-81503

- pozostato$< na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm,
% m/m, najwyzej 0,05 PN-81/C-81505
b) Czas wyptywu (lepko$é umowna) mierzony kubkiem o éred- 206 & 300 PN-81/C-81508
nicy otworu wyptywowego 4 mm, s ) Metoda A
- 3 ) . PN-82/C-81551
c) Gestoéé, g/em™, najwyze] 1,05 Metoda B
d) Zawartoéé substancji lotnych, % m/m, najwyzej 60 PN-84/C-81512
e) Temperatura zaptonu, OC, co najmniej +3 PN/C-04007
f) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 *2 c’C i wilgot=—
a § = e
noéci WZ.g|’§dne'J powtetrza. 65 +5 % PN-79/C-81519
- 1 stopiefA, min, najwyzZej 45
- 6 stopien, h, najwyzej 8
g) Wyglad i barwa powtoki zgodnie z p, 3.6
h) Odpornoéé powtoki na dziatanie éwiatta wytrzymuje pr‘ébg P. 3.7
i) Odpornoéé powtoki na dziatanie temperatury 60 °C wytrzymuje prébg p. 3.8
i) Odpor:nos'c.powmkl na uderzenie, cm spadku cigezarka, 30 PN-SA/C—S‘.SZG
co najmniej
k) Przyczepnosé, stopief 2 PN-80/C-81531
1) Elastycznoéé powtoki wg aparatu typu A 5 PN-76/C-81528
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3.2, Trwatoéé, Lakiery nitrocelulozowe mtotkowe po-

winny odpowiadaé wymaganiom normy przez 6 miesiecy, li-

czac od daty produkcji. Dopuszczalna jest w tym okresie
zmiana lepkoéci o #20 % w stosunku do lepkoéci handlo-
wej.

3. 3. Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prébki

laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/C-S1500 po prze-
prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

3.4, Program badan

3.4. 1, Badania peine polegaja na sprawdzeniu zgodnoéci

wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3,1,

Badania nalezy wykonaé co najmniej raz na kwartat oraz
przy kazdej zmianie stosowanych surowcdéw i metod techno-
logicznych, jak réwniez w wypadku badarn rozjemczych,

3, 4,2, Badania niepeine polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z wymaganiami wymienionymi w 3, 1, z ‘wyjatkiem ni-
2ej wymienionych parametréw:
a) zawartosci substancji lotnych,
b) temperatury zaptonu,
c) odpornoéci powtoki na dziatanie temperatury 60 0C,
d) odpornoéci powtoki na dziatanie éwiatta,
Badania niepetne nalezy wykonaé dla kazdej szarzy pro-

dukcyjnej lakieru,

3,5, Przygotowanie powtok do badan

3.5 1, _Przygotowanie wyrobu, Przed przystapieniem do

badar lakier nalezy doktadnie wymieszaé i rozcieticzyé roz-
ciefczalnikiem do wyrobéw celulozowych RC-01 wg BN-75/
6118-30 do umovmej lephoséci robocze] 35 &+ 45 s mierzonej
kubkiem wyptywowym o érednicy 4 mm wg PN-81/C-81508

Metoda A,

3,5.2, Wykonanie powlok, Ptytki stalowe wg PN-74/

C-81513, zagruntowane podktadem ftalowym karbamidowym
schngcym w temperaturze 100 + 130 c,C, Rodzaj | wg BN-BO/
6113-04 pomalowaé metoda natrysku pneumatycznego zgod-
nie z PN-79/C-81514 jedrokrotnie badanym lakierem i su-

szyé zgodnie z 3,1 f) do osiagniecia 6 stopnia wyschniecia,

3.5,3. Aklimatyzacja powtok, Przed przystapieniem do

badarn powtoki wykonane-zgodnie z 3,5, 2 aklimatyzowaé

o
przez 24 h w temperaturze 20 £2 C i wilgotnoéci wzgled-

nej powietrza 65 *5 7,

3,6, Ocena wygladu i barwy powtoki

Ocene nalezy prze-
prowadzié nieuzbrojonym okiem w rozproszonym swietle
dziennym poréwnujac ja z odpowiednim wzorce Karty kolo-

réw, Powtoka powinna wykazywaé charakterystyczny efekt

mtotkowania, bez pgcherzykéw, spekari i biatych nalotéw,
Kolor powinien byé zgodny z Karta koloréw,
3, 7. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie Swiatta,

Powtoke przygotowana wg 3, 5, 2 i aklimatyzowana wg 3.5.3
zakryta do potowy czarnym papierem fotograficznym poddaé
dziai\aniu éwiatta lampy kwarcowej typu Famed L -6 zgodnie
z BN-71/6110-33 przez 6 h, Lakier nalezy uznaé za zgod-

ny z wymaganiami normy, jezeli powtoka nasdwietlona nie

wykazuje zmian, Dopuszcza sig minimalng zmiane odcie-
nia koloru,
3, 8, Badanie odpornoéci powtok na dziatanie temperatu-

ry 60 OC, Powtoke przygotowana wg 3.5.2 i aklimatyzowa-
o

na wg 3. 5.3 umieécié na 2 h w temperaturze 60 *2 C. Po

uptywie tego czasu powtoka nie powinna wykazywaé spekan

lub zmiany barwy,

3.9. Ocena wynikéw badar, Partia wyrobu jest zgodna

z wymaganiami normy, jezeli wtasnosci jej odpowiadaja pa-

rametrom jakoéciowym podanym w 3.1 i 3,2,
Dopuszcza sig zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego

na podstawie przeprowadzenia badar niepetnych 2z jedno-

czesnym zagwarantowaniem przez wthér‘cg zgodnoéci

wszystkich pozostatych parametré4w z wymaganiami normy,

3,10, Zaséwiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Dla

kazdej partii lakieru nitrocelulozowego mtotkowego wytwdér
ca jest obowiazany wystawié i przestaé do odbiorcy za-
$wiadczenie o wynikach badan, stwierdzajace zgodnosé

partii z wymaganiami normy,

4, PAKOWANIE, PRZE CHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, L akiery nitrocelulozowe mtotkowe pa-

kuje sie zgodnie z PN-73/C-81400 w pudetka o przekroju
okragtym z wieczkiem wciskanym, z blachy biatej, pojem-
nosci 15, 1,0, 0,5 dm® Iub inne uzgodnione pomigdzy  do-
stawca i odbiorca, jezeli zabezpieczaja wyrdéb w takim co

najmniej stopniu, jak opakowania wymienione w normie i sa

zgodne z szeregiem wymiarowym opakowan.

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMA CJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Cieszyriska Fabryka

Farb i Lakieréw w Marklowicach k/Cieszyna,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6114-14

a) zmieniono metody badari dotyczace:
- wstepnych badan technicznych,
- czasu schnigcia,
- odpornosci powtoki na dziatanie éwiatta,
- przyczepnoéci,
- elastycznosci,
na podstawie najnowszych norm obowiazujacych w zakresie

metod badari jakoéciowych,

b) wprowadzono:

- oznaczanie gestosci,

- .temperatury zaptonu,

c) wprowadzono podziat badar na badania petne i niepet-

ne,

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
prébek

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie

i przygotowanie éredniej prébki laboratory jnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobdéw lakie-
rowych i farb graficznych kulkami wyptywowymi (lep-
koéé umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan

PN-79/C—815M Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe, Okreélenie odpornosci
powtok lakierowych na dziatanie éwiatta

BN-80/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe

BN—75/61 18-30 Rozcieiczalniki do wyrobdéw celulozowych

ogdlnego stosowania

Pozostate normy zwiazane podano w tablicy,
Karta koloréw, Przedsigbiorstwo Obrotu Farbami i Lakie-

rami Chemifarb, Gliwice.

4, Autor projektu normy - mgr inz, Witold Wiéczorek -

Cieszyrska FFiL,

5. Wydanie 3 - stan aktualny: styczerh 1985 - zmienio-

no format oraz uaktualniono normy zwiazane,
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