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N O R M A BRANŻOWA BN-75 

WYROBY Lakier bitumiczny 6114-13 
LAKI EROWE dla okrętownictwa Zamiast 

antygalwaniczny, czarny 
BN-64/6114-13 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier 
bitumiczny dla okrętownictwa antygalwa niczny, czar
ny - roztwór asfal tu , żywicy feno lowej i estru ka la
foniowego w solwent nafcie z doda tkiem plastyfikatora. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier 
b itumiczny dla ok rętownictwa antyga lwan iczny stosuje 
się do ma lowania uprzednio zagrun towanych części 

rufowych sta tków sta lowych, steru oraz w m iejscach 
zamocowania anod cynkowych . 

2. OZNACZENIE 

LAKIER BITUMICZNY DLA OKRĘTOWN I CTWA 

ANTYGALWANICZNY CZARNY 
BN-75/6 114-13 SWA 531 1-059-990 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań - wg 
tablicy. 

Wyn'agan ia Metody badań. wg 

a) Wstępne próby zgodnie z P -72/C -S 1503 

techniczne 

b) Czas wypływu 140 ISO PN -S I / C-81508 

(lepkość umowna) Metoda A 

mierzony kubkiem 
o ś rednicy otworu 
wypływowego 

4 mm . s 
c) Temperatura za- 25 PN / C-04007 

płonu . oC. co naj-
mniej 

d) Rozlewność. sto- 5 PN-67/C-S I507 

pień 

e) Czas schnięcia po- PN-79/ C-SI519 

w/oki w tempera-
turze 20 ±~C 

i wilgotności 

względnej 65 ± 5%. 
h. najwyżej: 

- I sto pień 4 

- 2 stopień 12 

n Wyglijd pow/oki powłoka bez po- 3.6 
ma rszczeó zacie-
ków i chropowa-
tości 

Grupa katalogowa 1024 

cd. tablicy 

Wymagania Metody badań. wg 

g) Odporność powlok i 50 PN-54/C-SI526 
na uderzenie. cm 
spadku cięża rka 

h) Elas t yczność pow/o- J PN-76/C-8 1528 

ki metoda A 

i) Nasiąkliwość pow/o- 2 PN-76/C-8 1521 

ki po 72 h zanurze-
nia w wodzie. %. 
najwyżej 

j) Porowatość pow/oki 0.2 PN-75/C-8 15ł 8 

k) Odporność pow/oki zgodnie z 3.7 
na d ziałanie wody 
morskiej 

3.2. Trwałość. Lakier bitumiczny dla okrętownic twa 

an tygalwaniczny czarny powin ien odpowiadać wyma
ganiom normy w ciągu 6 mies i ęcy, licząc od daty 
produkcji . Dopuszczalne w tym czasie zgęs t nienie wy
robu powinno ustąpić.po dodaniu najwyżej 10% roz
cieńcza l nika do wyrobów asfa ltowych i bitumicznych 
wg BN-78/6 11 8-09. 

3.3. Progra m badań 

3.3.1. Badania pełne po legają na sprawdzell iu zgod
ności wyrobu ze wszystkimi wymaganiami ,vymienio
nymi w 3. 1. Badania pełne na l eży wykonywać co naj
m niej raz na 6 miesięcy oraz w przypadku każdej 

zmiany stosowanych surowców i metod technologin
nych mogących mieć wpływ na wyniki badań jak rów· 
nież w przypadku badań rozjemczych. 

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wymagan iam i wymienionymi w 3. la), b) , 
d), e), f). Badania n i epełne na l eży przeprowadzić dla 
każdej partii wyprodukowanego wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej należy wykonać zgodnie z PN-74/ 
€-81500 po przeprowadzeniu prób wg PN-72/C-81503. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Wykona nie powłok. Płytki szklane I sta lowe 
przygotowane zgodnie z PN-74/C-8 1513 należy poma
l ować jednorazowo badanym lakierem za pomocą 

pędzla w sposób podany w PN-79/C-8 1514, po czym 
suszyć zgodnie z 3. le) do osiągnięcia 2 stopnia wysy
chan ia. 

Zgłoszona przez Z jednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanow iona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i Lak ierow dnia 25 września 1975 r. 

jako no rma obowiązująca w zakresie prod ukcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r. 
(Dz . Norm. i M iar nr 5/ 1976 poz . 14) 
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Do badania porowatości płytki stalowe należy po
malować obustronnie a brzegi zabezpieczyć przez za
nurzenie w parafinie. 
Grubość powłok powinna wynosić 30 -;- 50 J.lm. 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok. Powłoki do badań na
leży aklimatyzować w temperaturze 20 ±2°C i wilgot
ności względnej powietrza 65 ±5% w ciągu : 

36 h - w przypadku badania porowatości , na
siąkliwości, odporności na działanie wody mor
skiej , 
156 h - w przypadku badania odporności na 
uderzenie i elastyczność. 

3.5.3. Pomiar grubości powłok należy wykonać zgod
nie z PN-74/C-81515 przyrządem elektromagnetycznym 
lub innym gwarantującym dokładność pomiaru do 10% 
grubości powłoki. 

3.6. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę należy wykonać 
na powłoce przygotowanej wg 3.5 nieuzbrojonym 
okiem w rozproszonym świetle dziennym. 

3.7. Badanie odporności na działanie wody morskiej 
należy wykonać zgodnie z BN-78/611O-02, stosując czas 
zanurzenia 144 h. Wyrób na le ży uznać za zgodny z 
normą , jeżeli badane powłoki nie wykazują Lmiany 
wyglądu , z wyjątkiem nieznacznej utraty połysku oraz 
wykazują stopień przyczepności 3 wg PN-80/C-81531 . 

3.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Wy
twórca jest obowiązany dostarczyć odbiorcy orzeczenie 
kontroli o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, 
TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakier bitumiczny dla okrętownic

twa antygalwaniczny cza rny należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-8 1400 w opakowanie uzgodnione między 
producentem a odbiorcą zabezpieczające wyrób w spo
sób właściwy i posiadające wymiary zgodne z PN-78/ 
0 -79021 . 

4.2. Przechowywanie 
C-81400 

transport - wg PN-73/ 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - - Wrocławska Fabryka Farb 
lakierów. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/ 6114-13 
,I) wprowadzono nowe metody hadań do tycz;lce: rozlewności . 

czasu schni\,cia . dastyc7ności. nasiąkliwości. 

b) do rozcieńczania wyrobu w przypadku 7gęstnienia wprowa
dzono zamias t solwentnafly a ktualn ie stosowany ro7cicńczaln ik do 
wyrohów hitumicznych i asfaltowych . 

3. Normy związan~ 

PN-7J / C-HI400 Wyroby lakierowe . Pakowanie. przech owywan ie . 
transport 

PN-74/C-ł! 1500 Wyrohy lakiemwl·. Pobier:tnie próbek i przygoto-
wanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72/ C-81503 Wyn'hy lakierowe . W,t<;pne próby techn iczne 
PN-74/C-1l1513 Wyroby lakierowe. Pł y tki do hadari 
PN-79/C-~1514 Wyrohy lakierowe . Sposoby otrzym ywH nia powlo k 

dł) b.1lhltl 

PN-74/C-!! 1515 Wyr.oby lakierowe . Nienis7.czące pomia ry grubości 

powłok 

PN -!!0/C-1l 1531 Wyroby laki~rowe . Określanie przyczepności powłok 

do podłoża ora z p rzyczepno'ci mi,'d7vwarstwowej 
PN-7!l10-7902 1 Opakowania. Sys tem wymiarowy 
BN-7!l16 110-02 Wyroby lakierowe . Oznaczanie odpornośc i powłok 

na dzia łanie wody morskiej 
BN-7~/6 1 1 X-09 R ozcieńczal n ik d o wyrobów asfaltowych ogól nego 

stosowa niu 

4. Autor projektu normy - Genowefa Szymańska - Wrocław
ska Fabryka Fa rb i lakierów 

5. Logarytm oporności właściwej skrośnej powłoki po moczeniu 
IV wodzie morskiej wynosi co najmnkj 14.5 !l . cm. 

6. Wydanie 3 - stan aktualny: styczeń 1985 - uaktualniono 
Iłolmy 2wiąl.a ne . 
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