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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier
bitumiczny dla okr¢townictwa antygalwaniczny, czar-
ny — roztwor asfaltu, zywicy fenolowej i estru kala-
foniowego w solwentnafcie z dodatkiem plastyfikatora.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier
bitumiczny dla okrgtownictwa antygalwaniczny stosuje
si¢ do malowania uprzednio zagruntowanych czgsci
rufowych statkow stalowych, steru oraz w miejscach
zamocowania anod cynkowych.

2. OZNACZENIE
LAKIER BITUMICZNY DLA OKRETOWNICTWA

ANTYGALWANICZNY CZARNY
BN-75/6114-13 SWA 5311-059-990

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg
tablicy.

Wynragania I Metody badan, wg

a) Wstepne zgodnie z PN-72/C-81503

techniczne

proby

PN-81/C-81508
Metoda A

b) Czas  wyplywu 140 = 180
(lepko$¢ umowna)
mierzony kubkiem
o $rednicy otworu
wyptywowego

4 mm, s

PN/C-04007

~

Temperatura za- 25
ptonu, °C, co naj-
mnic)

C

Rozlewnos¢é, sto- 5 PN-67/C-81507

pien

d

PN-79/C-81519

Czas schnigcia po-
wioki w tempera-
turze 20 £2°C
i wilgotnosci
wzglednej 65 +5%.
h. najwyzej:
— | stopien
— 2 stopien 1

¢

oA

f) Wyglad powloki powtoka bez po- 3.6
marszezen zacie-

kow i chropowa-

tosci

cd. tablicy

Wymagania Metody badan, wg

g) Odpornos¢ powtoki 50
na uderzenie, c¢m
spadku cigzarka

PN-54/C-81526

h) Elastyczno$¢ powlo- 3 PN-76/C-81528
ki metoda A
1) Nasigkliwos¢ powto- 2 PN-76/C-81521

ki po 72 h zanurze-
nia w wodzie, %,
najwyzej

=

1) Porowatos¢ powtoki 0,2 PN-75/C-81518

k) Odpornos¢ powtoki
na dziatanie wody
morskiej

zgodnie z 3.7

3.2. Trwalos¢. Lakier bitumiczny dla okr¢gtownictwa
antygalwaniczny czarny powinien odpowiadaé wyma-
ganiom normy w ciggu 6 miesi¢cy, liczac od daty
produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zggstnienie wy-
robu powinno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 10% roz-
cienczalnika do wyrobow asfaltowych i bitumiczanych
wg BN-78/6118-09.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
noéci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania petne nalezy wykonywaé co naj-
mniej raz na 6 miesigcy oraz w przypadku kazdej
zmiany stosowanych surowcow i metod technologicz-
nych moggcych mie¢ wpltyw na wyniki badan jak row-
niez w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a), b),
d), e), ). Badania niepelne nalezy przeprowadzi¢ dla
kazdej partii wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok. Plytki szklane 1 stalowe
przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 nalezy poma-
lowaé¢ jednorazowo badanym lakierem za pomoca
pedzla w sposéb podany w PN-79/C-81514, po czym
suszy¢ zgodnie z 3.le) do osiggnigcia 2 stopnia wysy-
chania.
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Do badania porowatosci ptytki stalowe nalezy po-
malowaé obustronnic a brzegi zabezpieczy¢ przez za-
nurzenie w parafinie.

Grubo$¢ powltok powinna wynosi¢ 30 +50 um.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Powtoki do badan na-
lezy aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 £2°C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 5% w ciagu:

— 36 h — w przypadku badania porowatosci, na-
sigkliwo$ci, odpornosci na dziatanie wody mor-
skiej,

— 156 h — w przypadku badania odpornosci na
uderzenie i elastycznosc.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykona¢ zgod-
nie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujgcym doktadno$¢ pomiaru do 10%
grubosci powtoki.

3.6. Ocena wygladu powloki. Oceng nalezy wykona¢
na powloce przygotowanej wg 3.5 nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym $wietle dziennym.

3.7. Badanie odpornosci na dzialanie wody morskiej
nalezy wykona¢ zgodnie z BN-78/6110-02, stosujac czas
zanurzenia 144 h. Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z
normg, jezeli badane powtoki nie wykazuja zmiany
wygladu, z wyjatkiem nieznacznej utraty potysku oraz
wykazuja stopien przyczepno$ci 3 wg PN-80/C-81531.

3.8. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badah. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie
kontroli o jako$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier bitumiczny dla okrg¢townic-
twa antygalwaniczny czarny nalezy pakowaé zgodnie
z PN-73/C-81400 w opakowanie uzgodnione migdzy
producentem a odbiorca zabezpieczajace wyréb w spo-
sOb wiasciwy 1 posiadajgce wymiary zgodne z PN-78/
0-79021.

4.2. Przechowywanie i
C-81400

transport — wg PN-73/

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca norm¢ -— Wroclawska Fabryka Farb
1 Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6114-13

a) wprowadzono nowe metody badan dotyczgce: rozlewnoscr,
czasu schnigcia, clastycznosci. nasigkliwosci,

b) do rozcienczania wyrobu w przypadku zggstnienia wprowa-
dzono zamiast solwentnafty aktualnie stosowany rozcienczalnik do
wyrobow bitumicznych 1 asfaltowych.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygoto-

wanic $redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wstgpne proby techniczne
PN-74/C-81512 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby iakierowe. Sposoby otrzymywania powlok

do badan

lakicrowe. Pakowanie, przechowywanie,

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powlok

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok
do podioza oraz przyczepnosci migdzvwarstwowej

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-78/6110-02 Wyroby lakicrowe. Oznaczanie odpornosci powtok
na dzialanic wody morskiej

BN-78/6118-09 Rozcieficzalnik do wyrobow astaltowych ogélnego
stosowania
4. Autor projektu normy — Genowefa Szymanska — Wroclaw-

ska Fabryka Farb i Lakierow

5. Logarytm opornosci wiasciwej skro$mej powtoki po moczeniu
w wodzic morskiej wynosi co najmnicj 14,5 0 - cm.

6. Wydanie 3 — stan aktualny: styczen 1985 — uaktualniono
normy zwigzane.
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