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1. WSTĘP 3. WYMAGAN IA I BADAN IA 

l . l . P,' zedn1l0 L normy. Przedmiotem normy są lakiery 

chemoutwardza lne szybkoschnące do mebl i, k tórych skŁad­

nik J stanowi roztwór pochodny ch celulozy, żywic amino­

wych l ftalowych oraz plastyfIkatorów \V rozpuszczalnikach 

organicznych z dodatkiem środków pomocniczych , a sklad­

nik 11 ( utwardzacz ) s Lanowi rozLwór kwasów w rozpusz-
A . 

a) 

3 . l . Zestawienie wymagań i me tod y badań 

Wymagania 

Badania składnika l 

W s tępne próby technicz -

Metody 
badań 

wg 

czalmkach o l'ganicznyc h. W pr zypadku lakieru matowego ne zgodni e z PN-72 /C-81503 

J pólmaLOwego skla ,lJllk I zawie r a również zawiesinę środ-

ka maLUJącego . 

1 . 2. i: ak r es SLOsowallla pr zed miotu normy. Lakiery 

chemouLw a ruzalne szybkoschnące do me bl i stosuje się do 

malowanla powierzchni drewnianych lub d r ewnopo chodnych 

okleinowany ch ok l eIną naturalną za pomocą natrysku pne -

umaty cznego . 

2. PODZ I AŁ IOZNACZ E "-J IE 

2. l. RodzaJe. Rozróżni a się następujące rodzaje la-

kierów w zależ ności od stopnia po lysku : 

a) lakier chemoutwardzalny szybkoschnący do mebli 

o symbo lu 7310- 544-000 , 

b ) lakier chemoutwar dzaIny szybkoschnący do mebli pół­

matowy o symbolu 7310 - 544-002, 

c) lakIer chemou twardzalny szybkosclm.ący do mebli lI ,a-

towyo symbolu 7310-544- 001. 

2.2. Przyklad oznaczenia lakieru c he moutwar dzalnego 

szybkoschnącego do mebli pólmatowego : 

L AK IER C H EMOUTWARD ZALNY SZYBKOSCHNĄCY 

DO MEBLI PÓLM ATOWY BN-77 / 6114- 08 

SW A 7310-544- 002 

b) 

c) 

d) 

,,) 

f) 

B. 

g) 

- pozostalość na s icie 
o bok u oczka kwad r a-
towego 0 , 063 mm , 
% w a g . , najwyżej 

Bar wa w ska li jouoweJ , 
najwyżej 

Lepkość umowna mie-
rzona kubkiem typu 
Forda, s 

Gęstość, g/cm 
3 

Zawartość substanCjI 
lotnych, % wag. , 
najwyżej 

Temperatura zaplonu, 
oC, co na jmni ej 

Badan ia komEoz.l::c li la-
kierowej ~ składnik l + 11) 

Stabilność, d opus zczal -
ny przyrost lepkości, 
%, najwyż~ j 

- po 4 godz 

- po 8 godz 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 

PN - 75 / 
0,01 C - 8 1505 

PN - 58/ 
5 C -04526 

PN-75/ 
100 . 140 C-8150B 

0,90 • 1 ,05 BN-64/ 
6 110- 11 

P N-75/ 
60 C - 8 15l2 

PN-75 / 
+ 8 C - 04009 

15 3.6.1 

30 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb dnia 23 grudnia 1977 r. 
jako norma obowiązująca od dnia l lipca 1978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 p'oz. 51) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJ NE 1978. Wpływ do WN 16. 1.78. Oddano do .kładu 13.3.78. Druk ukollezono w kwietniu 78. Ceno 1.1 3 .60 
Obi. O,bO a . w. Nok/od 43 00 + 55 .91: . Zomo 60<4 / 78 
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cd. tablicy 

Wymagani a 
Metody 
badań 

wg 

h) Czas schni<;cia pow loki 
w temperatur ze 20 ±2°C 
i wilgotnoścI wzgl.:;d nej 
pow ie trza 65 ±: 5~o 

- stopień l, min 

- stopień 7 , godz, 
najwyżej 

i) Roz l ewność przy lepkoś -
ci roboczeJ, stop i eń , 

co najmniej 

C. Badania powloki 

j) Wygląd powlok i 

k) Połysk wg aparatu 
Gardne ra, % 

- dla l a kie ru z pol ys ki('m , 
co na jmniej 

- d la la k leru pólm ato ­
wego 

- d la la kIeru matowego 1) 

I) Twardość wzg l.:;dn .. , 
co najmnie j 

m ) Przyczepność, S10(>1011 

n) Szllrowa l n,' ść , " la:) cy ­
kli J stopi.CI1, co lla .l lllnicJ 

o) Odpo rność na dziul"nie 
zmiennych h~ lIl pC r ~i t u r , 

cyk l i, co I1DJlll lli c.l 

p) Odpo rność n " dzial'l\1 ie 
wody w Ciągu 24 gC)<Iz, 
5top lel1 

r ) Odpo rność lIa dziala ni e 
SO- procentowego roz two­
r u a lko holu e tylowego 
w c i ągu 6 f ,O(lz, ~ tOpicń 

s) 0( 'pornoś ~ na <L· ialanic 

kawy w c l.!g u l b,)dz, 
slopiell 

1) Otlporn0ść na dz ialilnie 

t lus /.cz u zw lc rz~ccgo 

w CI~II'.U 6 I'.od/., stop i e ń 

u ) Lldporność na dZ iu/ anie 

o leJU r0ś l inl\C'go w c i ągu 

6 godz, s loplel1 

w) Odporność na clzl a l.an ie 
śW l atla w Ciągu S ~od z 

z) Iladanle wplywu powloki 
lak l e r owcJ na Zl11 i~lnt.:;: 

barwy drewna 

20 < 30 

8 

7 

PN- 691 
C-B1519 

PN-67 1 
C-81507 

~I"dka. bez chro- 3 . 6 .2 
powatoścl, o 
równonl lc rnym 
polysku l ub stop -
lHU z ml.J IOw ienia 

2::; ± 2 

15 ±2 

0,4 

l 

2 

2S 

o 

u 

n ic lk'pus zcza sj~ 
/. ll1ian poza mini­
ma lnym zżó lkni<; ­

L lcm 

3.6.3 

PN-731 
C-B1530 

PN-73 / 
C-B1531 

3 . 6 . 4 

BN-661 
6 UO-1 5 

3.6 . 5 

3.6.5 

3 . 6 . 5 

3 . 6.5 

J . (;, J 

lIN-iI I 
611O-J3 

zgod 1I1l' z 3.6 . 6 

1) I)l ćl lak ie t'ów o inny m s topniu z IlIatowi 0nia - wedlug 
u/_~odnl C' ''l z odbIorcą. 

3.2 . Trwałość. Składnik I lakierów chemoutwardzal-

n y ch szybkoschnących do mebli powinien odpowiadać wyma­

ganiom normy w czasie 6 miesięcy, licząc od d aty produk­

cji. W tym czasie dopuszczalna jest zmiana lepkości o -15% 

w stosunku do dolnej granicy oraz o +15% w stosunku do 

górnej granicy lepkości podanej w normie . 

3.3 . Pobieranie próbek i przygotowanie średniej prób­

ki laboratoryjnej należy wykonać zgodnie z PN- 74'C-81500 

po przeprowadzeniu prób wg PN-72/c-B1503. 

3.4 . Program badań 

3.4. 1. Badania pełne ( typu) pol egają na sprawdzeniu 

z godności ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1, 

które należy wykonać raz na kwartał oraz przy każdej zmia-

nie surowców i metod technologiczny ch, mogących mieć 

wplyw na jakość wyrobu oraz w przypadku badań rozjem-

czych. 

3 .4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu zgod­

ności wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymie nionymi w 

3 . 1, z wyjątkiem 3.1e), n, w). 

Badania te wykonuje się dla każuej partii produkcyjne j 

wyrobu. 

3 . 5. Przygotowanie powłok do badań 

3 . 5 .1. Przygotowanie lakieru. W naczyniu kwasoodpor­

nym zmieszać składniki lakieru wg proporcJi: 100 cz. wag. 

• sk lad n i ka I na 10 cz. wag . składnika li ( utwardzacz do wy-

robów chemoutwardzalnych PT S w g BN - 77/6118- 01) , po 

czym rozcieńczyć rozcieńczalnikiem RC-07 wg 

6 118-30 do lepkości roboczej 22 < 24 s mierzonej 

BN - 751 

kubkiem 

typu Forcla zgod nie z PN-75/c-B150B . Pomiar lepkości ro­

boczej należy wykonać po 20 min od momentu sporządzenia 

mieszaniny robocz ej . 

3 . 5 .2. Przy gotowa nie powłoki 

a) Do badania przyczepności nanieść" dwukrotnie w od­

s tępach S godz lakier przygotowany wg 3.5. l sposobem na­

t rysku pneumatycznego na plytki ze sklejki ogólnego prze ­

znaczen ia wg PN-74 / C-S1513 . 

Lączna grubość pow loki po wysus zeniu powinna wyno ­

sić 60 < 80 Ilm . 

b) Do badania ouporności na zmienne tempemtury, clzia-

.• lanie mediów agresywnych i oceny wygląd u powłoki plytki 

wiórowe okl einowan e dowolną okl e iną liś c iastą wg PN-741 

C-815U, o wymiarach 180 X 120 X 19 mm o zabezpieczo ­

nych krawędziach, zagruntować lakierem nitrocelulozowym 

<lo me b l i matowym w g BN - 75 / 6114- 42 i wysuszyć. 

Grubość powloki pow inna wynosić 20 • 25 p.m. Następ­

nie po 6 godz dwuk rotnie w odstępach S- godzinnych nanieść 

s posobem natrysku badany lakier przygotowany wg 3 . 5 .1. 

C rubość zestawu po wyschni<;ciu pow inna wynosić 

SO . 100 j.lm. 
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W przypadku nanoszenia ze s tawów powlok należy każd o­

razowo przeprowadzić matowanie międzywarstwowe papie ­

r em sciernym nr F 320/29 wg PN-76/M-S9107. 

c) Do pozostałych badań płytk i wiórowe okleinowane do­

wolną okleiną hściastą lub płytki ze sklejk i ogólnego prze ­

znac zenia wg BN-74/7122-11/21 oraz szklane wg PN-74/ 

C- 81513 pomalować sposobem natrysku zgodnie z PN -70/ 

C-81514 lakierem przygotowanym wg 3.5.1. Grubość na­

niesionej powłok i powinna wynosiĆ 30 ł 40 łlffi. Tak przy­

gotowaną powłokę suszyć w temperaturze 20 ± 2
0

C aż do 

o siągnięcia 7 s topnia wyschnięcia . 

Do badania polysku powłoki jw. nanieść na płytki z czaI'­

nego szkła marblitowego o wymiarach 250 >< 125 X 6 . 

3 . 5.3. Aklimatyzac ja powŁok. Przed wykonani em badań 

powłoki przygotowane wg 3.5.2 należy aklimatyzować zgod­

nie z PN -6G/C -81510 w następujący sposób: 

a) do badań przyczepnośc i oraz odporności n a dz ia­

łanie wody, alkoholu e tylowe go , kawy , tłuszczu zwierzę­

cego i oleju roślinnego aklimatyzować 16 godz w tem pera­

turze 55 ± 5°C, 

b) do pozostałych bad8ń akhmatyzować 24 godz w tem-

peraturze 20 ±2
0

C i wilgotności w ~~l ędnej 

65 ± 5% . 

powietrza 

Pow lok przeznaczonych do badań szlifowalności i od-

porności na zmienne temperatury nie aklimatyzuje się· 

3.5.4 . Pomiar gruboścl pow Łok należy wykonać czuJ ­

ni kiem mikrome trycznym lub innym przyrządem zapewniają­

cym dok ladność ± 5 jJJll. 

3 . 6 . Opis badań 

3 . 6 . 1. Badania stabilności kompozycji lak ierowej z u­

tw ardzaczem. Próbkę badanej kompozycji lakierowej o 

objętości 150 cm3 i o lepkości r oboczej wg 3 . 5 . 1 pozos ta­

wić w kolbie szklanej z doszlifowanym kor kiem o objętoś­

ci 250 cm3 w temperaturze 20 ±l
o

C w ciągu 8 godz . Ozna­

c zać lepkość umowną wedŁug kubka typu Forda zgodnie z 

PN-75 / C-81508 po 4 i 8 godz . Po 8 godz nie powinny wy ­

stąpiĆ ś lady żelowania . 

3 . 6 .2 . Ocena wygl ądu powloki. Ocenę wyglądu powŁo­

ki należy wykonać na płytkach d r ewnianych pr zygotowanych 

wg 3.5 .2b) nieuzbrojonym okIem w rozpros zonym 

dziennym . 

świetle 

3.6.3 . Okreś l eni e połysku należy wykonać zgodnie z 

BN-67 /6110 -20 aparatem Gardnera 60
0 

na powlokach na-

nies ionych na p ly tki z czarnego szkla marbl itowego. 

3 . 6 .4. Oadanle szlifowalności powlok. Powloki przy­

gotowane wg 3 . 5 .2c) na plytkach ze sklejki ogólnego prze -

znaczema szlifować zgodnie z BN - 75 /6110-07 

śClernym nr F 320 / 29 wg PN-76/ M- 59107 . 

papierem 

3.6.5. Badani e odporności powlok na dz i a łanie wody, 

etanolu, kawy, t łuszczu zwierzęcego i oleju roślinnego. 

Na powłoki przygotowane wg 3 .5. 2b) i aklimatyzowane wg 

3.5.3 nałożyć tampon z waty wiskozowej wg BN - 72/7539-02 

o średnicy 15 ł 20 mm nasycony odpowiednim medium agre ­

sywnym przez zanurzenie w medium na czas 2 ł 3 s ( tłuszcz 

zwierzęcy : masło, smalec ogrzać do temperatury 40 t2°C). 

Tampon przykryć przykrywką naczyńka wagowego o śred­

nicy 40 ł 50 mm. Przeprowadzić ekspozycje w czasie zgod­

nym z 3.1p) ł u). Po tym czasie zdjąć przykrywkę i tam­

pon, zaś miejsce ekspozycji osuszyć przykładając bibułę 

do sączenia. Po upływie 2 godz powłokę poddać obserwa­

CJi n ieuzbrojonym oki em w rozproszonym świetle dziennym, 

oceniając zaistniałe zmiany. 

Zmiany zaklasyfikować wg skali 5- stopniowe j : 

O - powłoka bez widocznych zmian, 

1 - dopuszczalne słabo dostrzegalne zmiany powłoki, 

2 - dopuszczalne dostrzegalne zmiany powłoki, 

3 - dopuszczalne wyraźne zmiany pow łoki, 

4 - następUje zniszczenie powłoki. 

Niezależnie od ewentualnych zmian zai stnialych w po-

wloce, dopus./:cza się występowanie śladów obrze ża przy-

krywki. 

3 . 6 . 6 . Badanie wpływu powłoki lakie rowej na zmianę 

barwy drewna . Całą powierzchnię płytki ze s kl ejki ogólne­

go przeznaczenia pomalować lakie rem nitrocelulozowym ma­

towym do mebli BN-75/S114-42 i suszyć 6 godz w tempe­

raturze 20 ±2°C. Następnie połowę zagruntowanej płytki 

pomalować sposo bem natrysku wg 3.5.1 . Po uzyskaniu 7 

stopni a wyschnięcia powłoki zabarwienie pomalowanej częś-

ci plytki powłoki n ie powinno się różnić w istotny sposób 

od zabar wien ia zagruntowanej części. Ocenę wykonać n ie ­

uzbrOjonym okiem w rozproszonym świetle dz iennym . 

3 . G. 7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badali. Do 

każdej partii produkowanej wyrobu producent jest obowią­

zany wystawI ć atcs l ~Iw ierdzający z godność własności wy-

robu z pos tanowienIanIl II lnieJszeJ normy. 

4. PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakiery chemoutward zalne szybko-

schnące do mebli - składnik l pakować nalei.y zgodnie z 

PN - 73/ C-81400 w hoboki uniwersalne z blachy ocynkowa-

nej lub pude lka blaszan e o przekroju okrągłym z palą-

kiem , których wymiar y są zgodne z zasadami systemu wy­

miarowego opakowań . 

4. 2. Przechowywanie i transpor t - zgodnie z PN-73/ 

C-81400. 

KONIE C 
Informacje doda tkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuJąca normę - Cieszy Jlska Fabry ­

ka Farb i La kierów, Cleszyn . 

2. No rmy związane 

P N-73/C-B1400 Wy roby lakle r owe . Pakowanie, przecho-

wywanie i transport 

PN-74 /C - B1500 Wyroby lakierowe . Poble ram e próbek 

przygotowanie średniej próbki labora Jo ry jnej 

PN -72/C-B ] 503 Wyroby lakierowe . W stc;pne próby techni-

czne 

PN-75 / C-B1508 Wyroby l akierowe . Oznaczani e czasu wy­

pływu kubkam i wypływowymi ( lepkość umo wna) 

PN - 66 / c- 81510 Wyroby lakierowe . Warun ki aklimatyza­

CJi powlok do badań 

PN ·/4/C-BI 5 13 Wy r oby laki e r owe. Plytki do badań 

PN-70/C-B15 14 Wyroby lakierowe . Sposoby otrzymywa­

nia pow lok do baclań 

PN-76/ M-59107 Wyroby ście rne . Ścierniwo . Kl asyfika-

cJa wic i kości ziarna 

BN - 75 / 6 110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szłifowalności 

pow lok 

BN-67 / 6 1l0-20 Wyroby la kierow e . Pomiar poŁysku lus -

trz anego powło k przy r ząu am l fotoe lektrycznymi 

BN-75 /61l4-L2 Lakier nitrocel ul ozowy do mebli matowy 

BN -77 / 6 110-0] Utwar dzacze na kwasach o r ganicznych do 

wY J'obów c hemoutward za Inych 

BN - 75 /6110-30 Rozcie ń czaln i ki do wyrobów celulozowych 

BN-74/7122-11 / 21 Plyty pilśniowe. Płyty twarde zwykłe. 

Wymagania technic zne 

BN-72 /7539-02 Wyroby opatrunkowe włókiennicze. Wata 

operacyjna, oczna i opatrunkowa 

Pozostale normy związane podano w tablicy. 

3 . Istotne zmiany w stosunku do ZN-73 / MPCh-FL-536 

a) zaostrzono wymaganie w zakresie parametru roz-

lewności, 

b) wprowadzono fotoelektryczną ocen<;, połysku za po-

mocą aparatu Cardnera, 

c) wprowad zono wymagania w zakresie odporności na 

dzialan i.e: 

- kawy, 

- tłusz czu zwierz<;,cego, 

- oleju roślinnego, 

d) wprowadzono 5- stopniową skalę oceny powłoki, 

e) zweryfikowano wymagni a w związku z 

niem nowych metod badań, 

f) zaktualizowano metody badań. 

wprowadze-

Dotychczas obowiąZUjąca ZN-73/MPCh- FL-536 zostaje 

unieważn.iona z dniem 1 lipca 197B r. 

4. Symbol wg SWW - 1317-310. 

5 . Autorzy pro jektu normy: mgr inż. Stanisław Grusz­

ka, mgr inż. Piotr Skutil, mgr inż . Witold Wieczorek, Cie­

szyńska Fabryka Farb i Lakierów, Cieszyn. 
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