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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Lakiery chemoutwardzalne
szybkoschngce do mebli

BN-77

6114-08

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg lakiery

chemoutwardzalne szybkoschngce do mebli, ktérych sklad-
nik I stanowi roztwdr pochodnych celulozy, zywic  amino-
wych i ftalowych oraz plastyfikatordw w rozpuszczalnikach
organicznych z dodatkiem $rodkéw pomocniczych, a sklad-
nik 11 (utwardzacz) stanowi roztwdr kwasdw w rozpusz-
czalnikach organicznych. W przypadku lakieru matowego
1 pélmatowego skladnik [ zawiera réwniez zawiesing $rod-

ka matujgcego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakiery

chemoutwardzalne szybkoschngce do mebli stosuje si¢ do
malowania powierzchni drewnianych lub drewnopochodnych
okleinowanych okleing naturalng za pomocg natrysku pne-

wmatycznego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozrdéznia si¢ nastgpujace rodzaje la-
kierdw w zaleznosci od stopnia polysku:

a) lakier chemoutwardzalny szybkoschnacy do mebli
o symbolu 7310-544-000,

b) lakier chemoutwardzalny szybkoschngcy do mebli pét-
matowy o symbolu 7310-544-002,

¢) lakier chemoutwardzalny szybkoschnacy do mebli nia-

towy o symbolu 7310-544-001.

2.2. Przyklad oznaczenia lakieru chemoutwardzalnego

szybkoschnacego do mebli pdimatowego:

LAKIER CHEMOUTWARDZALNY SZYBKOSCHNACY
DO MEBLI POLMATOWY BN-77/6114-08
SWA 7310-544-002

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagarn i metody badan
Metody
Wymagania badan
wg
A. Badania skladnika 1

a)

b)

d)

~

£)

W stepne préby technicz-
ne

- pozostalosdé na sicie
o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm,

% wag., najwyze)

Barwa w skali jodowej,

najwyzej

Lepko$¢ umowna mie-
rzona kubkiem typu
Forda, s

Gestosé, g/cm3

Zawarto$é substanc)i
lotnych, % wag.,
najwyzej

Temperatura zaptonu,
C’C, co najmniej

. Badania kompozycji la-

g)

kierowej ( sktadnik 1 +1D

Stabilno$é, dopuszczal-
ny przyrost lepkodci,
%, najwyzaj

- po 4 godz
- po 8 godz

zgodnie z PN-72/C-81503

PN-75/
0,01 C-81505
PN-58/
5 C-04526
PN-75/
100 1+ 140 C-81508
0,90 1+ 1,05 BN-64/
6110-11
PN-75/
60 C-81512
PN-75/
+8 C-04009
15 3.6.1
30
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2 BN-77/6114-08
cd. tablicy 3.2. Trwalo$é. Skiadnik I lakieréw  chemoutwardzal-
Metody nych szybkoschngcych do mebli powinien odpowiadad¢ wyma-
Wymagania badan ganiom normy w czasie 6 miesiecy, liczac od daty produk-
; VE cji. W tym czasie dopuszczalna jest zmiana lepkosdci o -15%
h) Czas schnig¢cia powloki w stosunku do dolnej granicy oraz o +15% w stosunku do
w temperaturze 20 +2°C z ) T T —
i wilgotnosdci wzglednej PN-69/ BOTTC] SUHRIGY JCpROSTL BoNansd '
: 35 + 5% _8 5 e
PoRIRERE by B e 3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej préb-
« stopind. X, min bl ki laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500
- stopien 7, godz, ; 8150
Al peyiel 8 po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.
i) Rozlewnos$é przy lepkos- 3.4. Program badan
ci roboczej, stopieii, PN-67/
co najmnie] 7 C-81507 3.4.1. Badania pelne (typu) polegaja na sprawdzeniu
C. Badania powloki zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1,
J) Wyglad powloki gladka, bez chro-| 3.6.2 ktére nalezy wykonaé raz na kwartal oraz przy kazdejzmia-
powatosci, o 2 o ; ;
: nie surowcdw i metod technologicznych, moggcych mied
réwnomiernym
polysku lub stop- wplyw na jako$§é wyrobu oraz w przypadku badai  rozjem-
niu zmatowienia
czych.
k) Potysk wg aparatu
Gardnera, % 3.4.2. Badania niepeine polegajq na sprawdzeniu zgod-
- dla lakicru z polyskiem, nosci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w
c ie 85 3.6.
€O najmnie) e et 3.1, z wyjatkiem 3.1e), f), w).
- dla lakieru pélmato- ) e % i .
g 25 42 Badania te wykonuje si¢ dla kazdej partii produkcyjnej
- dla lakieru matowego ) 15 *2 - L
1) Twardos$é wzgledna, PN-73/ 3.5. Przygotowanie powlok do badar
Cco najmnie} 0,4 C-81530
= ) ) P
m) Przyczepnosé, stopicd 1 PN-73/ 3.5.1. Przygotowanie lakieru. W naczyniu kwasoodpor-
C-81531 nym zmieszaé sktadniki lakieru wg proporcji: 100 cz. wag.
n) Szlifowalnos¢, «la 5 cy- skladnika I na 10 cz. wag. skladnika 1l (utwardzacz do wy-
kli, stopicii, co namnie 2 3.6.4
by SHERCH; SR LR 3 robéw chemoutwardzalnych PTS wg BN-77/6118-01),  po
0) Odpornosé na dzialanie o, , o, o v
zmiennych temperatur N-66/ czym rozciefczyé rozciericzalnikiem RC-07 wg BN-75/
cykli, co najnniej 25 6110-15 6118-30 do lepkos$ci roboczej 22 + 24 s mierzonej kubkiem
p) Odpornosé na dzialanie typu Forda zgodnie z PN-75/C-81508. Pomiar lepkosci ro-
wody w ciggu 24 godz
stol;):cxi cias BRES 1 3.6.5 boczej nalezy wykona¢ po 20 min od momentu sporzadzenia
r) Qdpornos$dé na dzialanie mieszaniny rebocze).
50-procentowego roztwo- > . :
ru alkohohs etylowego 3.5.2. Przygotowanie powloki
w ciggu 6 codz, stopied 1 3.6.5 a) Do badania przyczepno$ci nanie$¢ dwukrotnie w od-
s) Odpornosd na d-ialanie stepach 8 godz lakier przygotowany wg 3.5.1 sposobem na-
kawy w ciigu 1 godz, g = .
stopicd 1 3.6.5 trysku pneumatycznego na plytki ze sklejki ogélnego prze-
= : = ~ =12
1) Odpornoesd¢ na dzialanie znaczenia wg PN-74/C-81513.
tluszczu zwierzgeego ) Laczna grubo$é powloki po wysuszeniu powinna wyno-
w ciggu O godz, stopien 0 3:06.5 5ié 60 + 80 pm.
u) Odpornosc na dzialanie . - ) dzi
oleju rodlinnego w ciggu b) Do badania odpornosci na zmienne temperatury, dzia-
6 godz, stopiei 0 3.0.5 .. lanie medidw agresywnych i oceny wygladu powtoki  ptytki
w) Qdpornosé na dzialanie |nie dopuszcza sig| BN-71/ widrowe okleinowane dowolng okleing lisciastg wg PN-74/
Swiatla w ciggu 8 godz zmian poza mini- | 6110-33 . o ) s .
malnym zZ6lknig- C-81513, o wymiarach 180 X 120 X 19 mm o zabezpieczo-
ciem nych krawedziach, zagruntowaé lakierem nitrocelulozowym

z) Badanie wplywu powloki
lakierowe) na zmiang
barwy drewna

zgodnie z 3.6.6

uzgodnien z odbioreg.

1) Dla lakierdw o innym stopniu zmatowienia - wedlug

do mebli matowym wg BN-75/6114-42 i wysuszy¢.

Grubos$¢ powloki powinna wynosié 20 + 25 pm. Nastgp-
nie po 6 godz dwukrotnie w odstgpach 8-godzinnych nanie$é
sposobem natrysku badany lakier przygotowany wg 3.5.1.
wynosié

Gruboéé zestawu po powinna

80+ 100 pm.

wyschnigciu
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W przypadku nanoszenia zestawdéw powlok nalezy kazdo-
razowo p}zeprowadzié matowanie migdzywarstwowe papie-
rem $ciernym nr F 320/29 wg PN-76/M-59107.

c) Do pozostatych badar plytki wiérowe okleinowane do-
wolna okleing li§ciastg lub ptytki ze sklejki ogdlnego prze-
znaczenia wg BN-74/7122-11/21 oraz szklane wg PN-74/
zgodnie z PN-70/
C-81514 lakierem przygotowanym wg 3.5.1. Grubo§é na-

C-81513 pomalowad sposobem natrysku

niesionej powloki powinna wynosi¢ 30 + 40 ym. Tak przy-
gotowang powlokg suszyé w temperaturze 20 tZOC az do
osiggnigcia 7 stopnia wyschnigcia.

Do badania polysku powloki jw. nanie$¢ na plytki z czar-
nego szkla marblitowego o wymiarach 250 X 125X 6.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem badani

powloki przygotowane wg 3.5.2 nalezy aklimatyzowaé zgod-
nie z PN-66/C-81510 w nastgpujacy sposéb:

a) do badat przyczepnosci oraz odpornoéci na dzia-
lanie wody, alkoholu etylowego, kawy, tluszczu zwierze-
cego i oleju ro$linnego aklimatyzowad 16 godz w tempera-
turze 55 15°C,

b) do pozostalych baden aklimatyzowad 24 godz w  tem-
peraturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglgdne) powietrza
65 x5%.

Powlok przeznaczonych do badain szlifowalnosci i od-

porno$ci na zmienne temperatury nie aklimatyzuje sig.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé czuj-

nikiem mikrometrycznym lub innym przyrzgdem zapewniaja-
cym dokladno$é +5 pm.
3.6. Opis badafi

3.6.1. Badania stabilno$ci kompozycji lakierowej z u-

twardzaczem. Proébke badanej kompozycji lakierowej o
objetosci 150 cm3 i o lepkosci roboczej wg 3.5.1 pozosta-
wié w kolbie szklane) z doszlifowanym korkiem o objgtos-
ci 250 cm3 w temperaturze 20 +1°C w ciggu 8 godz. Ozna-
czad lepko$é umowng wedlug kubka typu Forda zgodnie =z
PN-75/C-81508 po 4 i 8 godz. Po 8 godz nie powinny wy-
stgpi¢ $lady zelowania.

3.6.2. Ocena wygladu powloki. Oceng wygladu powto-

ki nalezy wykonaé na plytkach drewnianych przygotowanych
wg 3.5.2b) nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle
dziennym.

3.6.3. Okreélenie poltysku nalezy wykonaé zgodnie z

BN-67/6110-20 aparatem Gardnera 60° na powlokach na-

niesionych na plytki z czarnego szkla marblitowego.

3.6.4. Badanie szlifowalno$ci powlok. Powloki przy-

gotowane wg 3.5.2¢) na plytkach ze sklejki ogdlnego prze-

3.6.5. Badanie odpornosci powlok na dziatanie wody,
ctanolu, kawy, tluszczu zwierzgcego i oleju ro$linnego.

Na powloki przygotowane wg 3.5.2b) i aklimatyzowane wg
3.5.3 natozyé tampon z waty wiskozowej wg BN-72/7539-02
o $rednicy 15 + 20 mm nasycony odpowiednim medium agre-
sywnym przez zanurzenie w medium na czas 2 + 3 s(tluszcz
zwierzgcy: masto, smalec ogrza¢ do temperatury 40 +2°0).
Tampon przykryé przykrywka naczyrka wagowego o $red-
nicy 40 + 50 mm. Przeprowadzi¢ ekspozycje w czasie zgod-
nym z 3.1p) ¢+ u). Po tym czasie zdjgé przykrywke i tam-
pon, za$ miejsce ekspozycji osuszyé przyktadajgc  bibuleg
do sgczenia. Po uplywie 2 godz powloke poddaé¢ obserwa-
cji nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym,
oceniajgc zaistniale zmiany.

Zmiany zaklasyfikowaé wg skali 5-stopniowej:

O - powioka bez widocznych zmian,

1 - dopuszczalne stabo dostrzegalne zmiany powtoki,

2 - dopuszczalne dostrzegalne zmiany powtloki,

3 - dopuszczalne wyrazne zmiany powloki,

4 - nastgpuje zniszczenie powloki.

Niezaleznie od ewentualnych zmian zaistnialych w  po-
wloce, dopuszcza siqg wystepowanie $§ladéw obrzeza przy-

krywki.

3.6.6. Badanie wplywu powloki lakierowej na zmiang

barwy drewna. Calq powierzchnig ptytki ze sklejki ogdlne-
go przeznaczenia pomalowad lakierem nitrocelulozowym ma-
towym do mebli BN-75/5114-42 i suszyé 6 godz w tempe-
raturze 20 tZOC. Nastgpnie polowg zagruntowanej plytki
pomalowaé sposobem natrysku wg 3.5.1. Po uzyskaniu 7
stopnia wyschnigcia powtoki zabarwienie pomalowane) cze$-
ci plytki powloki nie powinno si¢ réznié¢ w istotny  sposdéb
od zabarwienia zagruntowanej cz¢$ci. Oceng wykonaé nie-

uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym.

3.6.7. Zadwiadczenie wytwdrcy o wynikach badain. Do

kazde) partii produkowanej wyrobu producent jest obowiag-
zany wystawié ates! siwierdzajgcy zgodno$é wlasnosci wy-

robu z postanowicniami tiniejsze) normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery chemoutwardzalne szybko-

schngce do mebli - sktadnik | pakowad nalezy zgodnie z
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne z blachy ocynkowa-
nej lub pudelka blaszane o przekroju okraglym z pala-
kiem, ktérych wymiary sa zgodne z zasadami systemu wy-

miarowego opakowarn.

znaczenia szlifowaé zgodnie z BN-75/6110-07 papierem 4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
$ciernym nr F 320/29 wg PN-76/M-59107. . C-81400.
EONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-77/6114-08

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Cieszyriska Fabry-

ka Farb i Lakierdéw, Cieszyn.

2. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $rednie) prébki laboratoryjne)

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne préby techni-
czne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
plywu kubkami wyplywowymi (lepko$é umowna)

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyza-

cji powlok do badari

PN -74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badai

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powlok do badan
PN-76/M-59107 Wyroby écierne. Scierniwo.  Klasyfika-

cja wielko$ci ziarna
BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalnosci
pow tok
BN-67/6110-20 Wyroby lakierowe. Pomiar potysku  lus-
trzanego powlok przyrzadami fotoelektrycznymi
BN-75/6114-42 Lakier nitrocelulozowy do mebli  matowy
BN-77/6118-01 Utwardzacze na kwasach organicznych do

wyrobdw chemoutwardzalnych

BN-75/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobéw celulozowych

BN-74/7122-11/21 Plyty pil$niowe. Plyty twarde zwykle.
Wymagania techniczne

BN-72/7539-02 Wyroby opatrunkowe widkiennicze. Wata

operacyjna, oczna i opatrunkowa

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

3. Istotne zmiany w stosunku do ZN-73/MPCh-FL-536

a) zaostrzono wymaganie w zakresie parametru roz-
lewnosci,

b) wprowadzono fotoelektryczng oceng polysku za  po-
mocg aparatu Gardnera,

¢) wprowadzono wymagania w zakresie odporno$éci  na
dzialanie:

- kawy,

- tluszczu zwierzecego,

- oleju roélinnego,

d) wprowadzono 5-stopniowa skalg oceny powtoki,

e) zweryfikowano wymagnia w zwigzku z wprowadze-
niem nowych metod badari,

f) zaktualizowano metody badari.

Dotychczas obowigzujaca ZN-73/MPCh-FL-536 zostaje

uniewazniona z dniem 1 lipca 1978 r.

4. Symbol wg SWW - 1317-310.

5. Autorzy projektu normy: mgr inz. Stanistaw Grusz-

ka, mgr inz. Piotr Skutil, mgr inz. Witold Wieczorek, Cie-

szyniska Fabryka Farb i Lakieréw, Cieszyn.
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