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Lakier asfaltowy 
LA KIEROWE lnodyfikowany do urządzeń Zam iast 

BN-63/6114-07 
pokładowych czarny 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy je"t 
lakier asfaltowy modyfikowany do urządzeil po
kładowych cza rny -- roztwór s topu a fa ltu naf.
tow go. żywic syntetycznych i olejów schnących 

Grupa katalogowa X 24 1) 

P -67/C-815 16 Wyroby laki erowe. Oznaczan ie 
ścieralnośc i powł ok lakierowych 

PN-61 /C-81523 Wyroby lak i rowe. Badan ie od
porności powłok lakicro\ 'ch na działanie mgly 
solnej 

\V f('l7! 11<:7('-' nlnikach org;:m iC7.1 ch z t.:!()('btkipll' P.0, -7~ /C-!)7013 Produkty węglcpo hodrl\:. Sol-
plastyfika tora i sykatyw. w e ntnafta 

1.2 . Zakres stosowania prz dOli tu normy. Ln 
i<. i r prz znaczony jest do malowania s talowych 

lem n tów 'yposaż nia pokładow 'go (pachoły, 

przewloki. kotw ice, łańcuch y) oraz w('wnętrznych 

povvi r zC'hni masztów i bomów_ 

1.3. Norm", zwi~!zanc 

-62/C-8 ) 400 Wyroby laki · row ' . Pakow anie, 
przechowywa nie i transport 

Pl -53/C-81500 Wy roby laki 1'0\ ' . P obi ran i (~ 

prób J' jednostkowych i przygotowan ie śred

ni ej próbki la boratoryjnej 
,) -72/C-8 l503 Wyroby lnkieJ'ow . Wst tpn pr ' by 

t('ch n iczn 
p - 64/C-S 1513 Wyroby lakierow e. Pl Ud do ba· 
dań 

PN-70IC-81 514 Wyroby lak ie rowe. Sposohy otrzy
myw <1n ia powłok do badań 

P l ' - 67! -81515 Wyroby IHkierowe. Iieniszczący 

p0111 i« r grubości powłok metodą l ktromagne
'tyczną 

l) S.'·I'l bo] wg SWW: 1315-21 0. 

B - 69/5046-(jl Opakowan ia tran portow e m e ta
low . Bąbny ciężkie z obrqczami wytł aczanymi 

BN-G4/61l0-02 Wyroby la ki "rowe. Badan :e od
porności powłok na dziiił<lnie w ody 11: or.,;kiej. 

B - 65 /5043-01 Roboki un iw e rS<:llne 

BN-68/5043-02 Opal;:owania jednostk o\\' " fndalo
wc. P ud łka z \v:eczki 111 \VeL kanym 
Pozostałe nor my związ::m(' podano \V 3. 1. 

2. OZ AC'ZENłE 

LAKIER ASFALTOW Y . 10D YF IKOWr\ :--J Y DO 
URZĄl ZEN P OKl'JA I O \ VYC l ] CZARNY 

I3N-7?/6114 -07 SWW - 1:3J5-2trl 

3. W ' . l AG ANIA l i';ADAN IA 

3.1. Zcsta\\'i enic wymagml I l tody ada ii --

\'g tabli cy no str. 2. 
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------- ----- - ----------

Wymagania 

------- -------
a) Wst<;:pne prób:,' techniczne pozos tal ość na sicie 

o boku oczka kwadratowego 0,063 mm, %, na j
wyżej 

b) Tem peratura zap lonu. c'C, co na jmn iej 

c) Lepkość mierzo na kubkiem F orda, 

0,1 O 

26 

80 - 100 

:\Ietod y badań 
wg 

PN -72/C-!l1503 

i PN/C-04007 
- i-

---_._-- -- i
_ PN-64/C-81_5_0_!l _ _ _ 

d ) G ~stość, g /cm'l, najwyżej 1,0 BN-64/6110 - 11 

e) Zawartość substancji lotn yc h, %, najwY;ćej 

f) Rozlewność , stopień rozlewności 

--- -50-- - - ---- \- PN-66/C-81 512 

- ---1-- PN-67/C-81507 10 
-- ---- ----------- ---

g) Czas sc hni~c ia powłoki w temperaturze 
20 ± 2°C i wilgotności wzgl~dnej powie trza 
65 ± 5%, gOdz , najwyżej 
- ~topi e li J 
- stopień 3 

5 
J 2 I PN-69/C-81 51 9 

I 
i 

h) Wygląd powloki pow laka -be~omarszczeń~;clC~I--
ków i ch ropowatoścI o połysku 3.6 

lakieroW
Y

I1_1 _ ~.2· • 1~·531C. 3 1 530 

--I 

i) Twardość względna powłoki, co na jmniej 

j) Elastyczność p awloki wg przyrządu A 1- -- --- ----
I k) Przyczepność, s lop ieIl, co najmniej I 

2 PN -69/C-!l1528 

3 PN - 64/C-S1531 
_.- --- - -------

1) OdpornoN: powlok i na działan i e mgły solnej 

I ł) Odporność powłoki na dz iałani e wody morskie j 

zgodnie z 3 .7 
- - --------

zgodnie z 3.8' 

zmiennyc h 
7 BN-66/61 10-1 5 I 

m) Odporność powłoki na dzia lanie 
temper a tu r. cy kli . co na jmnie j 

._----------------------,._----- --

-I 
I 

3.2. Trwałość . Lakier powin ien odpowiadać wy
maganiom normy w c iągu 12 mi esięcy, l i cząc oc! 
daty produkcji. Dopuszczalne \V tym czasie zg C; 
st .ienie wyrobu powinno ustąpić po dodaniu naj
w:v-żej :3% sohventnafty K w g PN-72 /C-97013. 

3.3. Program brllla ll 

3.3.1. Badania pełne (ty pu) polega.ią na spraw
dzeniu zgodno.ści ze \vszystk im i wymagan ia m i w y
rnienionymi \V :3 .1. Badania n:11e;~y wykonywać co 
naj mnie j raz na 6 miesięcy. Badania pelne należy 
\\'j"konywać również przy każdej zmianie stoso
wanych surowców i me tod technologicznych mo
gących mieć wpływ na własnośc i wyrobu oraz w 
przypadku badań rozjemczych. J eże l i badana par
t ia n ie odpowiada wymaganiom normy, trzy ko
le jne pa rt ie produkcyj ne należy poddać badaniorn 
pełnym . 

3.3.2. Badania niepełne (partii) polegają na 
sprawdzeniu zgodnośc i z 3. 1. następujących \vy 

magań: 

wstępnych prób technicznych 
l epkości 

gęstości 

rozlewności 

czasu schn i ęcia 

wyglądu powłoki 

el astyczności powłok i 

przyczepności powłoki 

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej 
partii wyprodukowa nego wyrobu. 

3.4. Wielkość partii pobieran ie próbek . Po-
bicr<mie próbek jednostkowych i przygotowan ie 
średn ie j próbki laboratoryjnej na leży wykonnć 

wg PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu prób wg 
PN-n/C-81503, przy czym za wielkość partii na
leży uważać ilość wy robu oznaczonego tym sa
mym numerem partii produkcy jne j uwidocznio
nym na etykiecie opakowan ia. Wi elk ość partii 
do badań nic powinna przekraczF ć 5000 dm3 . 

3.5. P rzygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Prz,vgotowanie powłok. Płytk i stalowe wg 
PN-64/C-81513 pomalować jednorazowo badanym 
lakierem za pomocą pędzla w sposób p edany w 
PN-70/C-8 1514 po czym suszyć w temp. 20 ± 2°C 
i wilgotności względnej pow:etrza 65 ± 5% w C iąg : l 
12 godz. Do badania odporności powłok na działa
ni e mgły solne j i wody morskie j płytki stalowe 
pomalować dw ukrotni e i ob ustronnie, a brzegi 
zabezpieczyć przez zanur zenie w parafin ie o tem
peraturze 80 0 C na głębokość około 5 mm. Drugq 
warstwę lakieru należy nakładać na powłokę 

wyschniętą w ciągu 12 godz . Grubość każdej po
włoki powinna wynosić 20 -:- 30 f-IJ11. 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok do badań. Powłoki 
do badań aklimatyzować w temperaturze 20 ± 2°C 
i wilgotności względne j pow ietrza 65 ± 5% w cią

gu 72 godz. 

Czas aklimatyzacj i należy liczyć od chwil i wy
schnięcia powłoki do s topnia 3. 

I 
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3.5.3. Pomiar grubości powłok należy wykonać 
wg PN-67 /C-81515 przyrządem elektromagnetycz
nym lub innym zapewniającym dokładność po
miaru do 10% grubości powłoki. 

3.6. Określenie wyglądu powłoki nal eży wyko
nać nieuzbrojonym ok ie m w rozproszonym św ietl e 

dziennym co najmniej na 3 powłokach p rzygoto
wanych zgodnie z 3.5.1. 

3.7. Badanie odporności powłoki na działanie 

mgły solnej należy wyl<onać zgodnie z PN-61/ 
C-81523, stosując czas badania 168 godz (7 cykli). 
Bada na powłoka po p rzemyciu wodą i osu szen iu 
bibułką n ie powinna wyka zywać zm ian wyglądu 

za wyjątkiem nieznacznej utraty połysku, a ozna
czony współczynnik ścieralności wg PN-67/ 
C-81516 powinien wynosić 0,6. 

Współczynnik ścieralnośc i należy 

2 godz ak limatyzacji powłok w 
20 ± 2°C. 

oznaczać po 
tempera turze 

3.8. Badanie odporności powłok na działanie 

wody morskiej wykonać zgodnie z BN-64/6110-02, 

stosując czas zanurzenia 168 godz. Lakier spełnia 
w y magan ia normy, j eżeli badana powłoka nie 
wykazuje zmian wyglądu za wyjątkiem nieznacz
ne j utraty połysku, a oznaczony współczynnik 

ścieralnośc i wg PN-67 /C-81516 powinien wyno
s i ć 0,6. 

3.9. Zaświadczenie wytwón::v o wyniliach bada l? 

\Vytwór ca jest obowiązany przedstawić odbiorcy 
orzeczenie kontroli o jakości wyrobu i n a życze

nie odbi orcy w yniki z ostatnio przeprowadzonych 
badań pełnych . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. L akier nal eży pakować zgodnie 
z PN- 62/C-81400 w hoboki uniwersalne wg BN-65/ 
5043-01 pojemności 25 i 50 l, w bębny w g BN-69/ 
5046-01 oraz w pudełka o przekroj u okrągłym 

z pałąkiem wg BN-68/5043-02 pojemności 5 1. 

4.2. Przechowywanie 
P N-62 /C-81400. 

transport zgodnie z 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/61H-07 

1. Is totne zmiany w stosunl<u do BN-63/6114-07 
a ) wprowadzono bad ::lnie gęstości oraz przyczepności 

powłok i , a w yel ill1i no\\'an o badanie odporności powłoki 

na uderzenie, 
b) przedłużono okres t r-w ::lło~l'i lakieru do 12 miesięcy, 
c) wprowadzono podzi 'ał badań nil badania pełne 

i nie pelne. 
2. S~' mbol wg SWA - 5210-067-990. 
3. Przepisy obowiązujące przy przewozie la ki er u " . 

transporcie kolejowym i drogowym 
a) w komunik ac ji krajowej 

- Przep isy o p rzewoz ie ko l eją materialow i przed
mio tów ni ebezpiecz nych (PRN) z dni'a 15 WI"7eŚ
nia 196 R r., 

- Rozporządzenie Ministra Komu!1ikacji i Spraw 
Wewnętrznych z dnia 27. 11.1971 r. w sprawie 
bezpieczeństwa ruchu przy przewoz ie materia 
ł ów niebezpiecznych n~l drogach publicznych 
(Dz. U ,. PRL Nr 94 poz. 337 z dn ia 27 grudn ia 
1965 L) ; 

b) w komunikacji międzynarodowej 

- Specjalne warunki przewozu tow a rf>w n iebez
pi ecznych w międzyna rodowej kolejowej komu
n ilkacji towarowej (załącznik 4 do u mowy 
SMGS), 

- Regulamin międzynarodowy d ł a przewozu kol eją 

lowarów niebezp iecznych RID stanowiący za
lącznik l do konwencji CJM. 
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