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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
lakier asfaltowy modyfikowany do urzadzen po-
kladowych czarny — roztwor stopu asfaltu naf-
towego, zywic syntetycznych i olejow schnacych
w rozpuszezalnikach organicznych z dodatkiem
plastyfikatora i sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
kier przeznaczony jest do malowania stalowych
elementow wyposazenia pokladowego (pachoty,
przewlcki, kotwice, lancuchy) oraz wewnetrznych
powierzchni masztow i bomow.,
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ol

1.3. Normy zwiazane
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe.
. przechowywanie i transport
PN-53/C-81500 Wyroby Pobieranie

probek jednostkowych i przygotowanie sred-

niej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby
techniczne

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do ba-
dan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy-
mywania powlok do badan

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy
pomiar grubosci powiok metoda elektromagne-
tyeznag

Pakowanie,

lakierowe.

’S 7S.\"‘,zbn] wg SWW: 1315-210.

PN-67/C-81516 Wyroby lakierowe.
scieralnosci powlok lakierowych
PN-61/C-81523 Wyroby lakierowe. Badanie od-
pornosci powlok lakierowych na dzialanie mgly

solnej

Oznaczanie

’ L 4 2 roaglansnehn -
PN-72/C-97013 W (““gluyu(uudhc.

Sol-

Produkty
wentnafta

BN-69/5046-01
lowe. Babny

Opakowania transportowe meta-

ciezkie z obreczami wytlaczanymi

BN-6G4/6110-02 Wyroby lakierowe. Badanie od-
pornosei pewlok na dziatanie wody morskiej

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-68/5043-02 Opakowania jednostkowe, metalo-

we. Pudetka z wieczkiem weiskanym
Pozostale normy zwiazane podano w 3.1

2. OZNACZENIE

LAKIER ASFALTOWY MODYFIKOWANY
URZADZEN POKLADOWYC]] CZARNY
BN-72/6114-07 SWW — 1315-210
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3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan —-
wg tablicy na str. 2.
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Zjednoczenie Przemysiu Farb i Lakierow
ma przez Naczelnego Dyrektlora ZPFilL dnia 6 pazdziernika 1972 r. jako norma obowigzujaca w zakresie
produkcji od dnia 1 lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nv

9/1973 poz. 26)

WYDAWNICTWA NORMAIIZACYJINE 1973, Wplyw do WN 4.1.73,
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Oddano do skladn 10.3,73. Cena 72!
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Wymagania

Metody badan
| Wg

a) Wstepne proby techniczne pozostalo$é na sicie
o boku oczka kwadratowego 0,063 mm, %, naj-

|
wyzej 0,10 i PN-72/C-81503
b) Temperatura zaplonu, °C, co najmniej 26 i PN/C-04007
- —— - - _—— _ —|—
¢) Lepko§é mierzona }ubkwm Fmda g 80 =100 ’ PN-64/C-81508
d) Gestosé, g/em?, I‘RJ\\}ZC_] 7 1,0 a BN- 64/61107T1_-_1
e) Zawartos¢ xuoshmc_u lotnych, %. najwyiej 50 : PN- 66/C 81519 '
f) Rozlewnosé, stopief xozlownosu 10 | PN-67/C- 81307 l
g) CLBS ,s(hmccxa powloki w tempecraturze
20 +2°C i wilgotno$ci wzglednej powictrza
65 +5%, godz, najwyzej I
— stopien 1 b i PN-69/C-81519
— <topicr’1 3 12 | i
e S e = DT - - ST — —
h) Wy glqd pm\lokx powloka bcz pomarszcezen, zacie- |
kow i chropowatosci, o polysku 3.6 |

i) T\\‘udoxc \\7gledna powlokx co naJmm(‘J

J) Elastycznos¢ powloki \\g 1)r/\1/adu A

lakierowym

| k) Puyuepnosr stopien, co nammx(u

1) Odpornosd pm\lnkn na d/lalame 11151\ solnej

] Odpom()xc powlokl na dua%ame wody mmskm_]

m) Odpornoéc pov&lokl na dualame /.mxenn_v(,h
temperatur, cykli, co najmniej

3.2, Trwale§¢. Lakier powinien odpowiadaé wy-
maganiom normy w ciagu 12 miesiecy, liczae od
daty produkeji. Dopuszczalne w tym czasie zge-
stnienie wyrobu powinno ustapi¢ po dodaniu naj-
wyzej 3% solwentnafty K wg PN-72/C-97013.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne (typu) polegaja na spraw-
dzeniu zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wy-
mienionymi w 3.1. Badania nalezy wykonywa¢ co
najmniej raz na 6 miesiecy. Badania pelne nalezy
wykonywaé¢ rowniez przy kazdej zmianie stoso-
wanych surowcow i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wplyw na wlasnosci wyrobu oraz w
przypadku badan rozjemczych. Jezeli badana par-
tia nie odpowiada wymaganiom normy, trzy ke-
lejne partie produkecyjne nalezy podda¢ badaniom
pelnym.

3.3.2. Badania niepelne (partii) polegaja na
sprawdzeniu zgodnosci z 3.1. nastepujacych wy-
magan:

— wstepnych prob technicznych

— lepkosci

— gestoscei

— rozlewnosci

— czasu schniecia

— wygladu powloki

—- elastycznosci powloki

— przyczepnosci powloki

Badania niepelne nalezy wykonywac¢ dla kazdej
partii wyprodukowanego wyrobu.

0,2 PN-53/C-81530 ]
e Tewowm
3 PN-64/C-81531 l
 sgodniez 37 o

- - - 7giodmeh38‘h S i
| |

7 ‘ 'BN-66/6110-15 |

3.4. Wielko$§¢ partii i pobieranie prébek. Po-
bieranie probek jednostkowych i przygotowanic
$redniej probki laboratoryjnej nalezy wykonac¢
wg PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu prob wg
PN-72/C-81503, przy czym za wielkos$¢ partii na-
lezy uwaza¢ ilos¢ wyrobu oznaczonego tym sa-
mym numerem partii produkeyjnej uwidocznio-
nym na etykiecie opakowania. Wielko$¢ partii
do badan nie powinna przekracza¢ 5000 dm?3.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygoetowanie powlok. Plytki stalowe wg
PN-64/C-81513 pomalowa¢ jednorazowo badanyr
lakierem za pomocg pedzla w sposéb pedany w
PN-70/C-81514 po czym suszy¢ w temp. 20 =2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 + 5% w ciagn
12 godz. Do badania odpornosci powlok na dziala-
nie mgly solnej i wody morskiej plytki stalowe
pomalowaé¢ dwukrotnie i obustronnie, a brzegi
zabezpieczy¢ przez zanurzenie w parafinie o tem-
peraturze 80°C na glebokosé okoto 5 mm. Drugy
warstwe lakieru nalezy naklada¢ na powloke
wyschnieta w ciggu 12 godz. Grubos¢ kazdej po-
wloki powinna wynosi¢ 20 = 30 um.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok do badan. Powloki
do badan aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 + 5% w cia-
gu 72 godz.

Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili wy-
schniecia powloki do stopnia 3.
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3.5.3. Pomiar grubosci powlock nalezy wykonaé
wg PN-67/C-81515 przyrzadem elektromagnetycz-
nym lub innym zapewniajagcym dokladnos¢ po-
miaru do 10% grubosci powloki.

3.6. Okreslenie wygladu powloki nalezy wyko-
na¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym swietle
dziennym co najmniej na 3 powlokach przygoto-
wanych zgodnie z 3.5.1.

3.7. Badanie odpornosci powloki na dzialanie
mgly solnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-61/
C-815623, stosujac czas badania 168 godz (7 cykli).
Badana powloka po przemyciu wodg i osuszeniu
bibutka nie powinna wykazywaé¢ zmian wygladu
za wyjatkiem nieznacznej utraty potysku, a ozna-
czony wspolezynnik  $cieralnosei wg  PN-67/
C-81516 powinien wynosi¢ 0,6.

Wspolezynnik Scieralnosci nalezy oznacza¢ po
2 godz aklimatyzacji powlok w temperaturze
20 +£2°C.

3.8. Badanie odpornosci powilok na dzialanie
wody morskiej wykona¢ zgodnie z BN-64/6110-02,

stosujgc czas zanurzenia 168 godz. Lakier spelnia
wymagania normy, jezeli badana powloka nie
wykazuje zmian wygladu za wyjatkiem nieznacz-
nej utraty polysku, a oznaczony wspolczynnik
$cieralnosci wg PN-67/C-81516 powinien wyno-
si¢ 0,6.

3.9. Zaswiadczenie wytwdrey o wynikach badarn.
Wytworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu i na zycze-
nie odbiorcy wyniki z ostatnio przeprowadzonych
badan pelnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier nalezy pakowa¢ zgodnie
7 PN-62/C-81400 w hoboki uniwersalne wg BN-65/
5043-01 pojemnosci 25 i 50 1, w bebny wg BN-69/
5046-01 oraz w pudeltka o przekroju okragiym
z patgkiem wg BN-68/5043-02 pojemnosci 5 1.
zgodnie z

4.2. Przechowywanie i transport

PN-62/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6114-07

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6114-07
a) wprowadzono badanie gesto$ci oraz przyczepnosci
powloki, a wyeliminowano badanie odpornosci powtloki
na uderzenie,
b) przediuzono okres trwalogci lakieru do 12 miesiecy,
c¢) wprowadzono podzial badan na badania pelne
i niepelne.
2. Symbol wg SWA — 5210-067-990.
3. Przepisy obowiazujace przy przewozie lakieru w
transporcie kolejowym i drogowym
a) w komunikacji krajowej
— Przepisy o przewozie koleja materialéw i przed-
miotéw niebezpiecznych (PRN) z dnia 15 wrzes-
nia 1968 r.,

— Rozporzadzenie Ministra Komunikacji i Spraw
Wewnetrznych z dnia 27.11.1971 r. w sprawie
bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materia-
low niebezpiccznych na drogach publicznych
(Dz. U. PRL Nr 94 poz. 337 z dnia 27 grudnia
1965 r.);

b) w komunikacji miedzynarodowej

— Specjalne warunki przewozu towarow niebez-
piecznych w miedzynarodowej kolejowej komu-
nikacji towarowej (zalgcznik 4 do umowy
SMGS),

— Regulamin miedzynarodowy dla przewozu koleja
towarow niebezpiecznych RID stanowigcy za-
lacznik 1 do konwencji CJM.
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