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NORMA BRANtOWA 

BN-75 

lakiery łtalowe kopolimeryzowane 6114-06 
WYROBY 

LAKIEROWE schnące na powietrzu 
Zamiasl 

styrenowane BN-68/6114-06 

1. WSTE,;P 

I. 1. Przedm iot nor-my. P rz e dmi ot e m normy si' lakiery 

ftalowe kopol imer yzo w-a ne - 50_procentow y r o ztwó r żywicy 

alkalidowej sty r e now anej w ksy lenie i ro zpus zcza ln ikac h 

pola rnych z doda t kiem inhibi tor Ów koro zji . 

1 2 Zakr es st o s o w ania pr. ze dm ·E..!.I~~ Lakier y ft~ 

lowe kopo l imeryzo w ane s tos uje s ię d o o =." 1 a tecznego pokry-

wania detali dr ewn in y c h i mela lowych. 

2. OZNACZENt E 

2.1 Rod z aje W zależności od me tody nanoszeni a roz -

różnia s i ę d wa rodza je lakierów: 

A _ lak ie r ftalowy kopolimer yzow3 n y na pow ietrzu d o e­

lektrostat ycz nego natrysku s ty r enowany, pr zys tos owany do 

malow an ia natrys kiem e l ektros t a t yczny m. 

Wymagania 

a) Wstępne próby techni czne 

b ) Czas wypływu ( l epko ść umown a) mier zon y k ubki e m o śred-
nicy o tworu wyp ł ywowego 4 mm, s 

c) Barwa wg s kal i jodowej, naj wyż·ej 

d) Zawarto ŚĆ s ub s tanc ji lotnych, %, n aj"" .-;,·, ., 

e) Temperatura zapłonu, oC, co najmniej 

f) Oporność właściwa w tempera tur z e 20 .... q oC , n . c m 

g) Stała die lektryczna w temper", ,,rzr; zb± o, 1 Oc 
3 

h) Gę stość, gjcm , najwyżej 

i) Czas schnięcia powłoki w temperat urze 20± 2 Oc i w il go t­

ności względnej powie trza 65.±5 % 

- stop ień l, min, najwyż ej 

- stopień 4, h, najwyżej 

j) Elastyczność powłoki w~ ap aratu typ A 

k) Odporność powłoki na uderzenie , c m s padku c i ężarka , 
c o najmniej 

I) Twardość wzg lędna powłoki, w s wahadła P e rsoza, co 
najmniej 

ł) Przy.czepność, s topień 

Grupa katalogowa 1024 

B _ laki er ftalowy kopolimeryzowany schni'cy na pow iet-

rzu, s t y r enowan y , pr zyst o s o w any do nanos zenia s pos obem 

natr ysku . 

2.2 Przykład o znaczenia laki e ru ftalowego kopolimery­

z ;'w anego schni'cego na pow ietrzu do e lek trosta tycznego 

natr ysku, styrenowanego: 

LAK IE R F TALOWY KOPOL IMERYZOWANY SCHNACY , 
NA POW IETRZU DO ELEKTROSTATYCZNEGO NATRYS­

KU , STYRENOWAN Y 

BN-75/ 6114-06 S WA 3311-39 1-000 

3 WYMAGAN lA I BADAN lA 

3 . 1. Z es tawien ie wymagań i met ody badań 

. Rodzaje 
Me tody badań, w g 

I A B 

zgod~ i'i' z PN-72j C-81503 

30 i- 60 PN-S 1 jC-S l 50S 
Metoda A 

130 

50 

21 

7.10
4

;- 4. 10
5 

6, O ~ 6 , 6 

1 ,1 

20 

2 

3 

30 

9,2 

1 

PN-5s j C-04526 

PN-79/ C-S1512 

PNjC-04007 

BN-70j6110-31 

BN-70j 6110-31 

BN-64j6110-! 1 

PN-79jC-S1519 

PN-76jC- S15:t.8 

Metoda A 

PN-54/C-S1526 

PN-79/C-S1530 

PN-SOjC-S153 1 

Zgloszono przez Zjednoczenie PrzemY$/u Farb i Lokie rów 

Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i Lakierów dnia 22 patdzie r ni ko 1975 r . 

jako normo obowiQzuiQco w zakresie produkcji i obrotu od dn ia 1 lipca 1976 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14) 

Wydan ie 3 
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3,2, Trwałość, Lakier y ftalowe kopolimer yzowane nie 

pow inny ulegać zmianom w c ięgu 9 miesię cy li częc od da­

t y produkcji . 

Dopuszczalne jest w tym okre s ie zwiększenie lepkości 

umownej do 20 %, które powinno "stępić po dodaniu roz-

clepczalnll<a RF-02 wg BN- 67 j6 118-28 w przypadku lakie­

ru rodzaju A lub rozcieńczalnika R F-O l wg BN-67j6118-28 

w przypadku rodzaju B. 

3 ,3, Program badań 

3 3 1 Badania pełne pol egaję na s praw d zen iu zgodno~ 

ci ze wszys tkimi wymaganiami wymienionymi w 3. 1. Nale-

ż y je wykonywać co najmniej raz na kwartał , pr zy każ dej 

zmianie st o s owan ych surowc ów lub metod tec hnologicznych 

oraz w przypadku badań rozjemczyc h. 

3.3.2. Badania niepełne pOlegaję na s prawdzeniu nastę­

pUjęcych parametrów: wstępnych prób techn icznych cZasu 

wypływu, oporności wła ściwej i czaSu schnięcia . Na l eży je 

wykonywać dla każdej partii wyrobu. 

3 ,4, Pobieran i e próbek i pr zygotowanie średn iej prób ­

ki I aboratoryjnej należ y wykonać zgodni e z PN-74/c...81500 

po pr zeprowadzeniu prób wg PN - 72 j C - 81503 . 

3 5 Przygotowanie pow łok do badań 

3 5 Przygotowanie wyrobu Lakier rod zaju A nale_ 

ż y ro zcieńczyć ro zc i eńczalnikiem R F_02 wg BN-67/611~28 

natomiast lakier rodzaju 8 rozcieńcz alnikiem RF-Ol wg 

B~-67/6118-26 do lepkości umownej roboczej 22 ~ 24 s 

mierzonej kubk iem o średnicy otworu wypływowego 4 mm 

wg PN-81 jC-81508 Metoda A. 
3 5,2, Wykonanie powłok , Powłoki szklane i stalowe 

przygotowane wg PN-74/C-81513 należy pomalować lakie-

rem rodzaju A metodę natrysku e lektrostatycznego nato-

miast lakierem rOdzaju B sposobem natrysku, jednorazowo 

na krzyż zgodnie z PN-79jC-81514 a nas tępnie wysuszyć 

do osi ęgnięcia 4 s topnia wyschnięcia. Grubość powłok i do 

badań powi nna wyno s i ć 20 -:- 3 O ",m. 

3,5,3, Pomiar grubości powłok nal eży wykonać zgodnie 

z PN-74jC-81515 pr zyrzędem elektromagnetycznym lub in_ 

n y m gwarantujęcym dokładność pom i aru' do 2 IJm. 

3,5.4, Akl imatyzacja powłok, Powłoki pr zed wykona-

niem badań należy ak l imatyzować w tempera turze 20 ±2 o
C 

wilgotności względnej powietr za 65 ± 5% pr zez 48 h, 

3 6 Zaświadczenie wytwór c y o wynikach badań, Wy twór-

ca jest obowięzan)' do s tu· ..... :7'yC odb ior cy orzeczenie kontro-

li o jakości wyrobu. 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4, l, Pakowanie~ Lakier y fta low e kopol imeryzowane na­

l eży pakować zgodn ie z PN-73 j C-81400 w hoboki uniwer­

s alne pojemności 25 i 50 dm 
3 

o r az bębny o pojemności 
200 dm

3 

4,2, Przecho w ywanie transport_ -' zgodn ie z PN_73 j 

C-81400, 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja oprac o w ujjl ca normę - Dębi ck a 

Farb i Lakierów, 

2 Istotne zmiany w s t"Osunku do BN-68/ 6114-06 

Fabryka 

aj w prowadzono nazewnictwo i symbolikę wg SWA, 

bj w prowad zono pod z iał badań na pe łne i niepełne, 

cj w prowad z ono aktualne metody badań dot yczę ce wstę p.-

nych prób tec hni c znych, czasu schnięcia, 

twardości i przy c zepności, 

e lastyczności, 

dj wprowadzono wymagania dla lakieru ftalowego kopoli-

meryzowanego schnęcego na pow ietr zu pr zys tosowanego do 

malowania pędzlem. 

3, Normy zwi ęzane 

PN-73 j C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, pr zecho -

wywanie i transport 

PN-74j C-8 1500 W y roby lakierowe, Pobieranie próbek 

przygotowanie ś r edniej próbki l aboratoryjnej 

PN-72/C-81503 W y roby lakierowe . Wstępne prób y tech­

n ic zne 

PN-81jC-8 1508 O znaczanie czasu wypływu wyrobów lakie­

rowych i farb graficznych kubkami wypływowymi ( lep­

ko ŚĆ umowna) 

PN-74jC-81SI3 W y roby lakierowe, Płytki do badań 

PN-79jC-81S14 Wyroby lakierow e. Sposoby otrzymywa­

nia powłok do badań 

PN-74jC-8151S Wyroby laki er owe, Nieniszczęce pomia­

ry grubości powłok 

BN_67j6118_28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyr obów la-

k ierowych 

Pozostałe normy zwięzane podano w p, 3, I w tabl ic: " . 

4, Autor projektu normy - mgr inż, Barbara Przygoda, 

Dębicka Fabryka Farb i Lakierów. 

5, Wydanie 3 - stan aktualny: grudzień 1981 ; uaktualnio­

no normy zwięzane oraz wprowadzono zmianę: 

zmiana l - Biulet yn P KNMiJ nr Sj80 
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