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Zamiast
siy renowane BN-68/6114-06
Grupo katalogowa 1024
L_W_SEﬁ B - lakier ftalowy kopolimeryzowany schnacy na powiet-
|, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa lakiery rzu, styrenowany, przystosowany do nanoszenia sposobem
natrysku,

ftalowe kopolimeryzowane - 50-procentowy roztwér zywicy
alkalidowe]j styrenowanej w ksylenie i rozpuszczalnikach

polarnych z dodatkiem inhibitorow koroziji,

1,2, Zakres stosowania przedm ot normy, Lakiery fta

lowe kopolimeryzowane stosuje sie do ostatecznego pokry -

wania detali drewninych i metalowych,

2, OZNACZENIE

2 1. Rodzaje, W zaleznoéci od metody nanoszenia roz-
réznia sie dwa rodzaje lakieréw:

A - lakier ftalowy kopolimeryzowany na powietrzu do e-
lektrostatycznego natrysku styrenowany, przystosowany do

malowania natryskiem elektrostatycznym,

2,2, Przykiad oznaczenia lakieru ftalowego kopolimery-

zbwanego schnacego na powietrzu do elektrostatycznego

natrysku, styrenowanego:

LAKIER FTALOWY KOPOL IMERYZOWANY SCHNACY
NA POWIETRZU DO ELEKTROSTATYCZNEGO NATRYS-
KU, STYRENOWANY
BN-75/6114-06 SWA 3311-391-000

3, WYMAGANIA | BADANIA

3.1, Zestawienie wymagan i metody badanh

Wymagania

Rodzaje

Metody badafh, wg
A B

a) Wstepne proby techniczne

nicy otworu wyptywowego 4 mm, s
c) Barwa wg skali jodowej, najwyZej
d) Zawarto$¢ substancji lotnych, %, najwvi«:
e) Temperatura zaptonu, OC, co hajmniej
f) Opornoéé wtaéciwa w temperaturze 20 *& Oc, Q « cm
g) Stata dielektryczna w temperaturze 20+0,1 °C

i 3 g .
h) Gestoé¢, gf/cm™, najwyze]

noéci wzglednej powietrza 65+5 %
- stopief 1, min, najwyzej
- stopien 4, h, najwyzZej

j) Elastyczno$é powtoki wg aparatu typ A

k) Odpornoséé powtoki na uderzenie, cm spadku ciezarka,
co hajmniej

I) Twardoéé wzgledna powtoki, wc wahadta Persoza, co
najmniej

l) Przyczepnos$é, stopien

b) Czas wyptywu (lepkosé umowna) mierzony kubkiem o $red-

i) Czas schniecia powtoki w temperaturze 20t 2 UC i wilgot-

zgodnig z PN-72/C-81503

30 : 60 PN-81/C-81508
Metoda A

130 PN-58/C-04526

50 PN-79/C-81512

21 PN/C-04007

7.10%: 4.10° - BN-70/6110-31

6,0 - 6,6 - BN-70/6110-31

1,1 BN-64/6110-11

20 PN-79/C-81519

3 PN-76/C-81528
Metoda A

30 PN-54/C-81526

0,2 PN-79/C-81530

1 PN-80/C-81531
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3.2, Trwatoéé, Lakiery ftalowe kopolimeryzowane nie
powinny ulegal zmianom w ciagu 9 miesiecy liczac od da-

ty produkcji,

Dopuszczalne jest w tym okresie zwiekszenie lepkosci
umownej do 20 %, ktére powinno ustapi¢ po dodaniu roz-
cieficzalnika RF-02 wg BN-67/6118-28 w przypadku lakie-
ru rodzaju A lub rozcienczalnika RF-01 wg BN-67/6118-28

w przypadku rodzaju B.

3,3, Program badan

3,3,.1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnos-

ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3,1, Nale-

2y je wykonywaé co najmniej raz na kwartat, przy kazdej
zmianie stosowanych surowcoéw lub metod technologicznych

oraz w przypadku badarh rozjemczych,

3. 3. 2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu naste-

pujacych parametréw: wstepnych préb technicznych czasu
wyptywu, opornosci wtasciwej i czasu schnigcia. Nalezy je

wykonywa¢ dla kazdej partii wyrobu.

3,4, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej préb-

ki laboratoryjnej nalezy wykonac zgodnie z PN-74/C-81500

p !
BN-67/6118-28 do lepkoéci umownej roboczej 22+ 24 s

mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm

wg PN-81/C-81508 Metoda A.

3,5,2, Wykonanie powtok, Powtoki szklane i stalowe

przygotowane wg PN-74/C-81513 nalezy pomalowaé lakie-
rem rodzaju A metoda natrysku elektrostatycznego nato-
miast lakierem rodzaju B sposobem natrysku, jednorazowo
na krzy? zgodnie z PN-79/C-81514 a nastepnie  wysuszyd
do osiagniecia 4 stopnia wyschniecia. Grubos¢ powtoki do

badar powinna wynosi¢ 20 + 30 um,
3.5,3, Pomiar grubosci powitok nalezy wykonac¢ zgodnie

z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub in-

nym gwarantujacym doktadno$é pomiaru do 2 um,

3.5.4, Aklimatyzacja powtok, Powtoki przed wykona-

. . P o
niem badar nalezy aklimatyzowad w temperaturze 20 +2 C

i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 +5% przez 48 h.

3,6, Zaéwiadczenie wytwércy o wynikach badarn, Wytwoér-

ca jest obowiazany dostar=zyc odbiorcy orzeczenie kontro-

li o jakoéci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

. 4,1, Pakowanie, L akiery ftalowe kopolimeryzowane na-
po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503 ,
lezy pakowaé zgodnie z PN-73 /C-81400 w hoboki uniwer-
3
3.5 Przygotowanie powtok do badan salne pojemnoséci 25 i 50 dm oraz bebny o pojemnosci
3
200 dm
3,51, Przygotowanie wyrobu, L akier rodzaju A nale- .
2y rozcienczy¢ rozcienczalnikiem RF-02 wg BN-67/6118.28 4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie 2z PN-73/
natomiast lakier rodzaju E rozcieiczalnikiem RF-01 wg C-81400,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Debicka Fabryka

Farb i Lakieréw,

2, Istotne zmiany w sfdsunku do BN-68/6114-06

a/ wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA/

b/ wprowadzono podziat badar na petne i niepetne,

¢/ wprowadzono aktualne metody badan dotyczace wstep—
nych préb technicznych, czasu schniecia, elastycznosci,
twardoéci i przyczepnoéci,

d/ wprowadzono wymagania dla lakieru ftalowego kopoli-

meryzowanego schnacego na powietrzu przystosowanegodo

malowania pedzlem,

3, Normy zwiazane

PN-73 /C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN—74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek

przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-

niczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobdéw lakie-

rowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (Iep—
koéé umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa—

nia powtok do badai
PN_7I4/C-815|5 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomia-
ry gruboéci powtok
BN-67/6118-28 Rozcieiczalniki do ftalowych wyrobéw la-
kierowych

Pozostate normy zwiazane podanow p. 3.1 w tablicy.

4__Autor projektu normy - mgr inz, Barbara Przygoda,

Debicka Fabryka Farb i Lakierdw,

5. Wydanie 3 - stan aktualny: grudziefi 1981; uaktualnio-
no normy zwiazane oraz wprowadzono zmianeg:
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