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NOR MA BR AN ŻOW A BN-76 

Lakier ftalowy karbamidowy 6114-03 
WYROB Y 

LA KI EROW E schnący w piecu w tempera-
turze 160 +5°C, bezbarwny, 

półmatowy 
Gru pa kat21ogowa X 2-4 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy . Przedmiote m normy jest 
lakier fta lowy k ar ba midowy schnący \\. piecu \\
temperatu rze 160 ± 5° C bezban,-ny półmatowy -
mieszanina roztworów ż.ywic a minowych i fta lo
wych w rozpuszcza lnikac h organicz nych z dodat
k iem środka matuj ącego . 

Lakier nakłada się n a płyty p i lśn i o\V e t vvarde 
głównie sposo bem polewani a. 

2. OZNACZENIE 

L.\ KIER FTALOWY K ARBAMIDOW Y SCHNĄCY 

W PIECU W TEMPERATUR ZE 160 ±50C 

B EZB.Ą RWNY - P OLMAT OW Y 

BN -76/611 4-03 SWA 341 2-326-002 

3. WYMAGANIA I BADAN IA 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu nurmy. La
kier fta lowy karbam idowy schnący w piecu \\. 
temperaturze 160 ± 5"C bez barwny, półmatow :, 

stosowany jest jako ostateczna warst\\·-a do zab L'z 
p ieczenia nadruku na płytach pilś n io\\-yc h twar -
dych_ :; .1. Zes ta wienie wymagail i metod budaó 

a) 

b) 

c) 

d) 

e) 

" " 

g) 

h) 

-

Wymagani a Metod y bad <l ń 

w g 

1 I 2 :3 
I 

Ws tc;'pt1e próby techniczne zgodne 7. PN- 72/C - 81503 

- -

I 
L~'pkosć mierzona k ubkiem Forda nr 4, s 50 + 80 

I 
Za\v:1rto ~ć s u bs tancji lotnyc h, %. naj w :' Żl' j 

I 
55 I 

---1-- ---

G<;SlOŚĆ, g/em3, najwyżej 1,0:3 

._--- -. ------ -

Barwa w s kali jodow ej, najwy ż ej 16 

R.ozlcwność przy l epkości r ob oczej, stop i eń , co najmniej 8 

I 
I 

Czas schni<;cia powłoki \\. temperaturze 160 ±50C do os iągni~- 7 

c ia 7 st0pn ia w~-sc hnięcia, m in . najwyżej 

Wygląd powłoki gladl,a, bez chropo-
watości, o r ównym 
stopniu zmatowienia 

Zgłoszona przez Zjednoez(' :~i ( · Przemysłu T worzyw i -F a rb 
Ustanowiona przez Dyr ektora Zjed noczeni a Przemysłu T worzyw i F arb 

.-

PN - 75/C - 81 508 

PN -75/C-8151 2 

BN-64/6110-11 

PN -58!C-O"526 

PN-67/C -8 1507 

PN- 69!C-81519 

:3 .6_1 

dl1 i.c' :; lisV,pada 1976 r. jako norma obowiązująca w 7.ak rpsie produk cj i i obrotu 
od d n ia l lip ca 1977 r . 

(Dz. Norm. i Miar n r 3/ 1977 poz . 8) 

-~-

I 

WYDAWNICTW A N O RM A L I Z A CY J NE 1977_ ,>,pływ do W N 29.12 .76 . Odda n o do składu 15_2_77 . 
Druk u k oncz o n o w k wietn iu 77 . O b j. 0.70 a. w. Nakład 4500 + 42 egz. ZGT-3 - 68,j 

Cen a zł 3,60 
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cd. til blicy 

Wyma gania Metody badań 
wg 

l I 2 3 

i) Połysk pow łoki wg apa ratu Gardnera , Q/. 

I 
45 ±3 3.6.2 

I 
j ) Twardość względ na powłoki , co najmnie j 0,4 PN-73/C-8l530 

k ) Przyczepność powłoki w zestawie (szpachlówka-podk lild -la- 2 3.6.3 
ki er), stopień 

I l) Elastyczność powłoki wg aparatu typ A 10 I PN-69/C-81528 

ł) Odporność powłoki na działanie pa r y wodnej [ " b I wytrzy muje pro ę 3.6.4 

m) Odporność powłoki na 100- godzinn e działani e temperatury wytrzym uj e próbę 3.6.5 
105 -+ Ilooe 

n) Odpornoi;ć powłok i na działanie światła wytrzy muj e próbę 3.6.6 

o) Odporność powłoki na działanie zm iennyc h tem pe ra tur, wy- 20 BN-66/6110-l5 
t rzym uj e c.v kli, co najmn iej 

p) Odporność powłoki na działani e czynn ików chemicznych wytrzym uj e próbę 3.6.7 

3.2. Trwałość. Laki er ftalowy karbamidov,:y 
schnący w piec u w temperaturze 160 ± 5°C bez
barwny, półmatowy powinien odpowiadać \\'yma
ganiom normy \ ·V ciągu 6 mies i ęcy licząc od daty 
produkcji. 

Dopuszcza ~i ę \\. tym czasie wzrost l epkości 

o 50% \\' s tosunku do górnej granicy l epkośc i po
danej \\. :3 .1b). który powinien ustą pi ć po dodaniu 
rozc i eńczalnika Rch-Ol wg BN-72/6118-11. 

3.3. Pobieranie i przygotowanie ś red niej próbki 
laborato ry jnej należy wykonać zgodnie z P L H I 
C-815()0 po przeprowadzeniu prób wg Pt\-n/ 
C-81503. 

3.4. Rodzaje badań. Ustala ~ i ę d\\'a rodzaje ba
dań: 

a) badan ia pe łn e, które pol egaj ,,) na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi wymaganiami wymi e n.io· 
nymi w 3.1. Badania te na leży wykonywać co naj 
mniej raz na kwartał, przy każdej zmianie s toso
wanych surowców lub metod technologicznych 
mogących mieć wpływ na wyniki badań oraz w 
przypadku badań rozjemczych ; 

b) badania niepełne , które polegają na spra\v
dzeniu zgodności z wymaganiami wg 3.1 z wyjc)t
kiem 3.1c). 3.lł) oraz 3.1p). Badania ni epełne na
leży przeprowadzić dla każd ej partii produkcyj nej 
wyrobu . 

:t5. Przygotowanie powłok do badań 

:!.5.l. Przygotowanie wyrobu. Przed przystąpi e

niem do badań lakier należy dokładnie wymieszać 
i rozcieńczyć rozcieńczalnikiem Rch-01 wg BN-ni 
6 11 8-1 1 do l epkości roboczej 45-:-55 s wg kubka 
Forda nr 4. 

:1.5.2. Wykonanie powłok. Płytki stalowe i szkla
ne przygotowane zgodnie z PN-74/C-B 1513 poma
lować badanym lakierem sposobem natrysku lub 
aplikatorem wg PN-70IC-81514 względnie przez 
polewanie, i aklimatyzować w ciągu 10 min w tem
peraturze 20 ± 2°C. Po tym czasie wysuszyć w cią 
g u 7 min \V temperaturze 160 ± 5°C. 

Dopuszcza si ę suszenie powłok bez ich aklima
tyzac ji , przy czym suszy się powłoki w tempera 
turze 80 ± 2°C w ciągu 5 min, a następnie w tem
peraturze 160 ± 5°C w ciągu 7 min . Grubość po
włoki powinna wynosić 30-:-50 J,Lm. 

N atomiast płytki z płyty pilśniowej twardej wg 
BN-7517122-17, przygotowane zgodnie z PN-741 
C-815 13, należy pokrywać szpachlówką ftalową 

karbamidową schnącą w temperaturze 160 ± 5°C I) 
wg BN-76/6112-25 o grubości powłoki 20-:-30 ~Lm , 

a po wysuszeniu w temperaturze 160 ± 5°C w cią
gu 7 min i aklimatyzacji w ciągu 10 min w tempe
l'aturz 20 ± 2°C, przeszlifować papierem ścier-

i ) Dopuszcza s ię stosowanie szpach lówki poliestrowej 
UV . 
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nym nr 220 wg PN-76/ M-59 ] 07, a nas tęp n ie na ł o

żyć podkład ftalowy karbamidowy schnący w tem
pera turze ]60 ± 5°C wg BN-76/611 3-01 i wysuszyć 

w temperaturze ]60 ± 5°C w ciąg u 7 min. Grubość 

pawIa ki podkładu powinna wynosić 30 --;..- 50 ~lm . 

N a tak przygotowany zestaw powłok nałożyć 

badany lakier sposobem natrysku , polewania lub 
a plika torem i wysuszyć jak podano wyżej. Łączna 
grubość powlok po w inna "vynosić BO--;..- 130 pm. 

3.5.:3. Aklimatyzacja powłok. Przed przystąpi e

niem do badań, powłoki wykonane zgodnie z 3.5 .2 
ak l imatyzować w c i ągu 3 god z w temperaturze 
~O ± 2° C i \vilgotności względnej powietrza 65 
± .'i%. 

:3 .5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać 
czujnikiem mikrometrycznym lub innym przyrzą
dem gwarantującym dokł adność pomiaru do 5 um . 

:ł.6 . Opis badall 

:LG.l. Określenie wyglądu powłoki należy wyko
nać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle 
dziennym. Powłoka po\\;in na być gładka , bez ch ro
powatości , o równy m s topniu zmatowie nia . 

:l.6.2. Oznaczenie stopnia zmatowienia powlol,i 
wg aparatu Gardnera 

:~ .6 . 2.1. Zasada pomiaru . Stopień zmatowi enia 
pO\dok i o kreśla s ię za pomoce! połyskościom i erza 

typu Gardnera \vg rys . l i 2. 

FotOkomórka 

IBN -76/61H - 03 - 1\ 

R ~·s. 1. Połvskolllicr z z r 6wnol C'g lym strumiC'nkm ś wi,1I1a 

R:·s. 2. Po lyskomiel'z ze z bieżny m s trum ieniem ś \.\'i a tl a 

Zasada pomiaru polega na określeniu światla 

odbitego od powierzchni lakierowej \v śc i ś l e okre
ś l o nych warunkach . 
Wielkość połys ku wyraża si ę w procentach po

łysku. Przyjmuje si ę, że polerowane czarne szkło 

kryształowe o \\; spółczynniku załamania 1,51 ma 
poł ysk równy 100%. 

Aparat Gardnera składa się z: 
a) s tałego żródła światła , 

b) od biornika przechwytającego część wiązki 

świ etlnej odbite j od próbki, 
c) wzorca połysku . 

Wiązki świetlne w aparacie powinny spełniać 

następujące warunki geom etryczne i spektralne: 
a) oś padającej wiązki światła oraz oś wiązki 

odbitej powinny być nachylone pod kątem 60° do 
powierzchni prostopadłej do płaszczyzny badanej 
powłoki , 

b) długość oświetlonej płaszczyzny próbki nie 
może przekraczać 113 odległości pomiędzy środkiem 
ośw i etlonej płaszczyzny a przesłoną odbiornika. 
Pomiar natężenia wiązki światła odbitego odbywa 
s ię za pomocą odbiornika , którym jest fotokomór
ka z m ikroamperomierzem. 

:ł.6.2.2. Wykonanie oznaczania. Przed wykona
niem pomiaru należy wycechować aparat na płyt
ce wzorcowej. Następnie na powłoce wykonanej na 
płytce szklane j ze szkła marblitowego czarnego 
na leży wykonać pomiar połysku powłoki co naj
mniej w trzech różnych miejscach płytk i. 

Za wynik nałeży przyjąć średnią arytmetyczną 
\\'artości nie różniących się od siebie więcej niż 

0 5%. 

:L6.:1. Określenie przyczepności nal eży wykonać 

zgodni e z PN-73/C-81531 na powłoce przygotowa
ne.i na płytce z płyty pil śniowej tward e j wg 3.5 . 

Przyczepność powłoki oceniamy jako dobrą 

(stopień 2), jeżeli powstałe kwadraty nie oddziela
ją się od płyty lub, w przypadku odd zielen ia się 

powłoki od płyty , na swej dolne.i warstw ie maj q 
włókna płyty . 

Jeżeli powstałe kwadraty powłoki zostały oder
\vant:' od podłoża względnie od poprzedniej powło
k i i n ie zawi erają włókien płyty pilśniowej, przy 
czepność określamy jako niedosta teczne) (sto
pień 4) . 

:L6.4. Badanie odporności powłoki na działanie 

pary wodnej. Nad kolbq stożkową pojemności 

200 cm 3 z gotującą się wodą, w odległości 5 cm 
umieścić na statywie powłokę przygotowaną na 
płytce z płyty pilśniowej twarde j zgodnie z 3.5 
stronq pomalowaną do dołu, na okres pół godziny . 
Po tym czasie aklimatyzować płytkę przez 2 godz 
w temperaturze 20 ± 2°C i przeprowadzić ocenę 

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świ etl e 
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d zien ny m . Powłoka nie powinna wykazywać pę

ch erzy oraz zmiany stopnia zm atow ien ia . 
Dopuszcza s i ę bada nie odpornośc i na d zialanie 

pary wodnej na wrzącej łaźn i wodnej , przy ~'?y l1l 

otwory w płyc i e ła ź ni J~ow inny mieć ś red nicę 

20--:- 30 mm, zaś odl egłość badan ej po\V lo ki od pł y

t y la źn i pow in na wynosić 10 cm 

:tS.5 . Bad a nie od pornośc i powłok i na lOIl-go
dz inne d ziałan ie tempe ratury 105-:- llOoC. Powło

kę na płytce z pły ty pil ś niO\n.' j t \ 'a rdej \\ ykona n,1 
zgodnie z :ł.5 suszyl' \V SL.: :'Z'1rce \\. tCln pe ratu rzl' 
105 -:- 110' C \\. c iągu 100 godz . 

Po l~'m czasie ~O\doka nie pO\\'inna \\'vkazy wCl l 
pękn ięć i PGche l'zy . 

Dopuszcza l ne jl'S! óółkn i Gc i c J..:owłoki. 

:i .6.6 . Badanie odpornośc i powłok na św i atło . 

Badanie należy przcprowadz i ć zgodnie z Bi\ - 71 
6110-33 w c iągu l godz. P o tym czas ie naś\\' ietla 

nia dopuszczalna jes t m i nimalna z:11iana b:..l1'\\'y \\. 

stosunl u do powłoki n iena '.\\ ictlanl'j. 

a.6.'1. Bada nie odpornośc i powloki na dzia ł a ni e 

czy n ników chem icznych. Na powl t)kq przygoto\\'a 
ną w g 3.5 na pły tce z płyty pilśn iowej tward ej na 
nosi się po l kropli nas tęp uj ących odczy n nikó\\' 
chem icznych : 

a) lO-procentowy kwas 'ja r 'owy cZ.d,a. , 
b) l O-proce n towy w odor otlenek sod u cz. d .:C .. 
cJ lO-procentowy kwas octo wy cZ.d.a .. 
d) 96-procen to\\'y alkohol etylO\ 'y. 
e) lO-procentowy k\ 'a s soln )' cZ.d.a . 
f) aceton tl'c h nic:: ny , 
g) :'W-procl'ntowy fo rmalde hyd Ci'. d. a .. 
h ) olej s ilnikowy Lux-10 , 
i) mas ł o, ~, l1lalel. i11argal'yll<. 

Czas podda nia powłoki działaniu czynn ików che
m iczn yc h w y nos i 15 m in . Po u sunięciu krop li pły

n u , mi ejsce nakroplon t-' bad a się nieuzbrojonym 
okiem w r ozproszony m św ietl e d zie nnym. Dopu
szczal ne jest małe od ba rwie nie inDpęcznien ie po
\\'lok pod wpływem aceto n u i a lkoholu et y low ego 
D la innych czy n n ików chemicznych powłoka po
w inna być bez zmian. 

\\! przypadk u bad ania odporności na acetOl! 
i a lkohol ,tylowy należy stosować tampony z w a ty 
lub k rążk i filcowe nakryte szk iełk i em zegarko
wym. 

:1.7. Zaśw iad cze n i e w y twó rcy o w y nikach bad a ll . 
Dla l ażde j partii wysłanego produktu w y twórca 
jes t zobowiązany wystawić i przesłać odbiorcy za
świadczenie o wynikach badań sLwierdi:ajqcL 
zgodność z w ymagan iami normy . 

4. P AKOWANIE, PRZECHOWY WA NIE 
I T R ANSPORT 

,1. 1. Pakow a nie. Lakier fta lowy ka r banlld o\\'y 
schnący w piecu w temper a t u rze 160 ± 5"C bez
barw ny, półmatowy pak uj e s iG zgodnie z PN-n, 
C-81'lOO w pudełka blaszane () przekroju oknlg łym 

z pa lc)k iem pojemności 15 d m 1 . 

Dop uszc;:a :;i ę s tosowanie innych opako\\ iłń 
uzgodnionych międ7)' d ostawc,-! a od biorcą , o wy
El iarach zgodnyc!! ;~ zasadami sys te mu \\'ymiaro
\\ ego opakowań. 

4.2. P r zechowy w a nie 
-; PN-n/C-8 1400. 

t rau.'por t zgod n i{ 

KONIE C 

I NFORMACJ E DODATKOW '~ 

L 111sty" u!'ja opracowują( ' a nor nę - Ci szyńska Fa
br. ka Filrb i Laki e> ró\\' w j\ f<lr k lowil':lCh kol0 Ck;;z.v na 

2. Islot l1l' :: ',! iany w s losu nk u lIo ,/, '-7:)t:\1:J' ~h-FL-f,.) 1 

a) zaostrzono wy rr:3ga niu w zakres ie> nast~l)l'j;Il'Jl'11 p:1-

ram(·tró \.: I'Clzlewności. barwy \\ s k a li i';dow ej, 

bl iJrz~d łużono ok res gwarancji do 6 mies ięcy. 

l') 'Np ro\\'2.d :.:ono fotoelek tryczna ()C " l~t: po łysku za po 
moc<.j apa ratu G a rdnera, 

dl skor ygow ano w y magania dotycząc e> twardości 

wzgl~d nej powłoki w związk u z powo łan iem nowC'j obo 
w iązuj ącej nor my czynnościowej (PN- 73/C -81530), 

e» wprowad zono znowelizoWalH' 'lorrny dotyczące me
ted bad:1ń oraz normy związan e. 

3, Norm y związane 

P N-73/C-81400 Wyroby lak ierowe. Pak owanie, p rzecho
\liywanie i transport 

PN- 74/C- 81 S00 Wyrob y laki e rowe. P obie ranie prób ek 
i [' rzygoto vanie ś redniej p róbki la b or a tor yjnej 

PN· 72/C-8 1503 Wy r oby lakierowe . Wstępne próby tcch
'1'CZl1C 

PN - 74/C-8 15J 3 Wyroby la k ie r ow e. Płytki do bad a '1 
PN -70fC-815 J4 Wyr ob y la k ie r ow e. S posoby otrzy m ywania 

powłok do badań 
PN-73/C-8 JSa J Wy roby la k ier ow e. Określan i e pr zyczep

ności powłok do podłoża ora z przycze>pnośc i między 

war stwowej 
P N- 76/ M-59 107 W y roby śc ierne . Scit' rniw o. Kl asy fikac j a 

wielkości ziar na 
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BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Określanie odpornoścI 

powłok lakierowych na działanie światła 
BN-76/6112- 25 Szpachlówka ftalowa karbamidowa schną

ca w pi<:cu w temperaturze 160 ± 5°C 
aN-76/6113-01 Podkłady ftalowe karbamidowe schnące 

w piecu w temperaturze 160 ± 5°C pod druk 
BN-72/6118-U Rozcieńczalniki do wyrobów chemoutwar

dzalnyc h 
BN-75/7122-17 Płyty pi lśniowe twarde gruntowane 
Pozostałe normy związane podano w 3.1. 

4. Wymagania dotyczące szpachlówki poliestrowej UV 

a) Konsystencja w 20°C pod obciążeniem tłoka ciężar
kiem 0,9 kg, s - 100 + 200, 

Q) Gęstość w temperaturze 20 ± 2°C, g/em3 - 1,4-1,7. 
c) Roztarcie pigmentów, ~lm, najwyżej - 60. 
d) Stabilność w czasie magazynowania bez dostępu 

światła w temperaturze 20 ± 2°C - dopuszczalny wzrost 
lepkości o 30% w okresie co najmniej 2,5 miesiąca. 

e) Czas utwardzania powłoki o grubości 30 + 60 fAm pod 
wpływem promieniowania UV o długości fali 350 + 
770 nm, s - 15 +30. 

5. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowiązująca 

ZN-73/MPCh-FL-551 zostaj e unieważniona z dniem 1 lip
ca 1977 r. 

6. Autorzy projektu normy - mgr inż. Witold Wieczo
rek, mgr inż. Stanisław Gruszka. 
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