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NORMA BRANZOWA BN_7(]
vRomY Lakier ftalowy karbamidowy 6114-03
 AETEErIE schnacy w piecu w tempera-
turze 160 5°C, bezbarwny,
pOlmatowg Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP [Lakier naklada sie na plyty pilsniowe twarde
) _ glownie sposobem polewania.
L.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest

lakier ftalowy karbamidowy schnacy w piecu w

temperaturze 160 *5°C bezbarwny potmatowy — 2. OZNACZENIE

mieszanina roztworow zywic aminowych 1 ftalo-

wych w rozpuszczalnikach organicznyceh z dodat- LAKIER FTALOWY KARBAMIDOWY SCHNACY
kiem srodka matujacego. W PIECU W TEMPERATURZE 160 £5°C

BEZBARWNY-POLMATOWY

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. La-
BN-76/6114-03 SWA 3412-326-002

kier ftalowy karbamidowy schngcy w piecu w
temperaturze 160 +5°C bezbarwny, polmatowy

stosowany jest jako ostateczna warstwa do zabez 3. WYMAGANIA I BADANIA
pieczenia nadruku na piytach pilsniowych twar-
dych. 3.1. Zestawienie wymagan i metod badan
Wymagania Metody badan
we
1 2 3
a) Wstepne préby techniczne zgodne 7z PN-72/C-81503
b) Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda nr 4, s 5080 PN-75/C-81508
— .
¢) Zawartosé substancji lotnych, %, najw; zej ! 55 PN-75/C-81512
|
| i
I - -~ - I
d) Gestos¢, g/cm?, najwyzej j 1,05 BN-64/6110-11
e) Barwa w skali jodowe]j, najwyzej 16 PN-58/C-04526
f} Rozlewno$e przy lepkosci roboczej, stopien, co najmnicj 8 PN-67/C-81507
g) Czas schniecia powloki w temperaturze 160 +5°C do osiagnie- 7 PN-69/C-81519
cia 7 stopnia wyschniecia, min, najwyzej
h) Wyglad powloki gladka, bez chropo-~ | 3.6.1
watosci, o roéwnym
stopniu zmatowienia

Zgloszona prrez Zjednoczenic Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb
dnia 3 listopada 1976 r. jako norma obowiazujgca w zakresie predukeji i obrotu
od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1977 poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wplyw do WN 29.12.76. Oddano do skladu 15.2.77. Cena zt 3,89
Druk ukonczono w kwietniu 77. Obj. 0,70 a. w. Naklad 4500142 egz. ZG'T-3 - 689
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cd. tablicy

Wymagania

Metody badan

wg
1 ‘ 2 3
|
1) Polysk powloki wg aparatu Gardnera, % ‘ 45 +3 3.6.2
j) Twardos¢ wzgledna powloki, co najmniej ‘ 0,4 PN-73/C-81530
k) Przyczepnos¢ powloki w zestawie (szpachlowka-podklad-la- | 2 3.6.3
kier), stopien ‘
|
1) Elastyczno$¢ powloki wg aparatu typ A | 10 PN-69/C-81528

1) Odpornos¢ powtloki na dzialanie pary wodnej wytrzymuje probe 3.6.4

m) Odpornos¢ powloki na 100-godzinne dzialanie temperatury | wytrzymuje probe 3.6.5
105-+110°C

n) Odpornos¢ powloki na dziatanie Swiatla wytrzymuje probe 3.6.6

(

o) Odporno$¢ powloki na dziatanic zmiennych temperatur, wy- ' 20 BN-66/6110-15
trzymuje cykli, co najmniej

p) Odporno$é¢ powloki na dziatanie czynnikéw chemicznych wytrzymuje probe 3.6.7

3.2. Trwalo$¢. Lakier ftalowy karbamidowy
schnacy w piecu w temperaturze 160 +5°C bez-
barwny, polmatowy powinien odpowiada¢ wyma-
ganiom normy w ciggu 6 miesiecy liczac od daty
produkcji.

Dopuszcza sie w tym czasie wzrost lepkosci
0 50% w stosunku do gornej granicy lepko$ci po-
danej w 3.1b), ktéry powinien ustapi¢ po dodaniu
rozcienczalnika Rch-01 wg BN-72/6118-11.

3.3. Pobieranie i przygotowanie sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-T74/
C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/
C-81503.

3.4. Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje ba-
dan:

a) badania pelne, ktore polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymiendo-
nymi w 3.1. Badania te nalezy wykonywac¢ co naj-
mniej raz na kwartal, przy kazdej zmianie stoso-
wanych surowcow lub metod technologicznych
mogacych mie¢ wplyw na wyniki badan oraz w
przypadku badan rozjemczych;

b) badania niepelne, ktore polegajg na spraw-
dzeniu zgodnosci z wymaganiami wg 3.1 z wyjat-
kiem 3.1¢), 3.11) oraz 3.1p). Badania niepeine na-
lezy przeprowadzi¢ dla kazdej partii produkeyjnej
wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapie-
niem do badan lakier nalezy dokladnie wymieszac
1 rozcienczy¢ rozcienczalnikiem Rch-01 wg BN-72/
6118-11 do lepkosci roboczej 45--55 s wg kubka
Forda nr 4.

3.5.2. Wykonanie powlok. Piytki stalowe i szkla-
ne przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 poma-
lowa¢ badanym lakierem sposobem natrysku lub
aplikatorem wg PN-70/C-81514 wzglednie przez
polewanie, i aklimatyzowac¢ w ciggu 10 min w tem-
peraturze 20 +2°C. Po tym czasie wysuszy¢ w cia-
gu 7 min w temperaturze 160 +5°C.

Dopuszcza sie suszenie powlok bez ich aklima-
tyzacji, przy czym suszy sie powloki w tempera-
turze 80 +2°C w ciggu 5 min, a nastepnie w tem-
peraturze 160 +5°C w ciggu 7 min. Grubos¢ po-
wloki powinna wynosi¢ 3050 wm.

Natomiast ptytki z plyty pilsniowej twardej wg
BN-75/7122-17, przygotowane zgodnie z PN-74/
C-81513, nalezy pokrywac¢ szpachlowka ftalowa
karbamidowsg schngcg w temperaturze 160 +5°C 1)
wg BN-76/6112-25 o grubosci powloki 20--30 wm,
a po wysuszeniu w temperaturze 160 +5°C w cia-
gu 7 min i aklimatyzacji w ciggu 10 min w tempe-
raturze 20 +2°C, przeszlifowa¢ papierem Scier-

) Dopuszcza sie stosowanie szpachléwki poliestrowej
Uuv.
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nym nr 220 wg PN-76/M-59107, a nastepnie nalo-
zy¢ podklad ftalowy karbamidowy schnacy w tem-
peraturze 160 =5°C wg BN-76/6113-01 i wysuszy¢
w temperaturze 160 =5°C w ciagu 7 min. Grubosé
powloki podkladu powinna wynosi¢ 30--50 um.
Na tak przygotowany zestaw powlok nalozyc
badany lakier sposobem natrysku, polewania lub
aplikatorem i wysuszy¢ jak podano wyzej. Laczna
grubos¢ powlok powinna wynosi¢ 80--130 um.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Przed przystgpie-
niem do badan, powloki wykonane zgodnie z 3.5.2
aklimatyzowa¢ w ciagu 3 godz w temperaturze
20 £2°C i wilgotnosci wrzglednej powietrza 65
*+ 5%.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonac
czujnikiem mikrometrycznym lub innym przyrza-
dem gwarantujacym dokladnos¢ pomiaru do 5 um.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie wygladu powloki nalezy wyko-
nac nieuzbrojonym okiem w rozproszonym swietle
dziennym. Powloka powinna by¢ gladka, bez chro-
powatosci, o rownym stopniu zmatowienia.

3.6.2. Oznaczenie stopnia zmatowienia powloki
wg aparatu Gardnera

3.6.2.1. Zasada pomiaru. Stopien zmatowienia
powloki okresla sie za pomoca potyskosciomicrza

typu Gardnera wg rys. 11 2.

Fotokomarka

bst ﬂiﬂ_:*

(BN-76/6114-03 1]

Ryvs. 1. Polvskomierz z rownoleglym strumieniem Swiatla

IN76/6112-03-%

Rys. 2. Polyskomierz ze zbieznym strumieniem S$wiatla

Zasada pomiaru polega na okresleniu swiatia
odbitego od powierzchni lakierowej w $cisle okre-
slonych warunkach.

Wielkos¢ polysku wyraza sie w procentach po-
lysku. Przyjmuje sie, ze polerowane czarne szklo
krysztalowe o wspélezynniku zatamania 1,51 ma
polysk rowny 100%.

Aparat Gardnera sklada sie z:

a) stalego zrodla swiatla,

b) odbiornika przechwytajacego
swietlnej odbitej od probki,

¢) wzorca potysku.

Wiazki swietlne w aparacie powinny spelnia¢
nastepujace warunki geometryczne i spektralne:

a) os padajacej wiazki Swiatla oraz o$ wigzki
odbitej powinny by¢ nachylone pod katem 60° do
powierzchni prostopadlej do plaszezyzny badanej
powtoki,

b) dlugos¢ oswietlonej plaszczyzny probki nie
moze przekraczac !/3 odlegtosci pomiedzy $rodkiem
oswietlonej plaszezyzny a przestona odbiornika.
Pomiar natezenia wigzki $Swiatta odbitego odbywa
sl¢ za pomocg odbiornika, ktorym jest fotokomor-
ka z mikroamperomierzem.

czese  wigzki

3.6.2.2. Wykonanie oznaczania. Przed wykona-
niem pomiaru nalezy wycechowac¢ aparat na plyt-
ce wzorcowej. Nastepnie na powtoce wykonanej na
plytce szklanej ze szkla marblitowego czarnego
nalezy wykona¢ pomiar potysku powloki co naj-
mniej w trzech réznych miejscach plytki.

Za wynik nalezy przyja¢ s$rednig arytmetyczng
wartosci nie roznigeych sie od siebie wiecej niz
0 5%.

3.6.3. Okreslenie przyczepnosci nalezy wykonac
zgodnie z PN-73/C-81531 na powloce przygotowa-
nej na plytce z plyty pilsniowej twardej wg 3.5.

Przyczepno$¢ powloki oceniamy jako dobra
(stopien 2), jezeli powstate kwadraty nie oddziela-
ja sie od plyty lub, w przypadku oddzielenia sie
powloki od plyty, na swej dolnej warstwie maja
wiokna plyty.

Jezeli powstate kwadraty powloki zostaty oder-
wane od podloza wzglednie od poprzednicj powto-
ki i nie zawierajg wilokien plyty pilsniowej, przy-
czepnos¢ okreSlamy jako niedostateczna (sto-
pien 4).

3.6.4. Badanie odpornoSci powloki na dzialanie
pary wodnej. Nad kolba stozkowa pojemnosci
200 cm? z gotujaca sie wodg, w odleglosci 5 c¢cm
umiesci¢ na statywie powloke przygotowang na
plytce z plyty pilsniowej twardej zgodnie z 3.5
strong pomalowana do dotu, na okres pot godziny.
Po tym czasie aklimatyzowac plytke przez 2 godz
w temperaturze 20 * 2°C i przeprowadzi¢ ocene
okiem w

nieuzbrojonym rozproszonym swietle
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dziennym. Powloka nie powinna wykazywac¢ pe-
cherzy oraz zmiany stopnia zmatowienia.

Dopuszcza sie badanie odpornosci na dziaianic
pary wodnej na wrzacej lazni wodnej, przy czym
otwory w plycie tazni powinny mie¢ sSrednice
20--30 mm, zas odleglos¢ badanej powloki od ply-
ty lazni powinna wynosi¢ 10 ¢cm

3.6.5. Badanie odpornoSci powloki na 100-go-
dzinne dzialanie temperatury 105--110°C. Powlo-
ke na plytce z plyty pilSniowej twardej wykonana
zgodnie z 3.5 suszy¢ w suszarce w ternperaturze
105--110"C w ciagu 100 godz.

Po tym czasie powloka nie powinna wykazywac
peknie¢ i pecherzy.

Dopuszezalne jest zzotkniecie powloki.

3.6.6. Badanie odpornosSci powlok na Swiatlo.
Badanic¢ nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-T1
6110-33 w ciggu 1 godz. Po tym czasie naswietla-
nia dopuszczalna jest minimalna zmiana barwy w
stosunku do powtoki nienaswietiancj.

3.6.7. Badanie odpornosci powloki na dziafanie
czynnikéw chemicznych. Na powloke przygotowa-
na wg 3.5 na plytce z ptyty pilsniowej twardej na-
nosi sie po 1 kropli nastepujacych odezynnikow
chemicznych:

a) 10-procentowy kwas siarkowy cz.d.a.,

b) 10-procentowy wodorotlenek sodu cz.d.a.

¢) i0-procentowy kwas octowy cz.d.a..

d) 96-procentowy alkohol etylowy,

e) 10-procentowy kwas solny cz.d.a..

f) aceton techniczny,

g) 30-procentowy formaldenyd cz.d.a..

h) olej silnikowy Lux-10,

i) maslo, smalec, margaryna

Czas poddania powtoki dziataniu czynnikéw che-
micznych wynosi 15 min. Po usunieciu kropli pty-
nu, miejsce nakroplone bada sie nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym s$wietle dziennym. Dopu-
szczalne jest mate odbarwienie i napecznienie po-
wiok pod wplywem acetonu i alkoholu etylowego.
Dla innych czynnikow chemicznych powloka po-
winna by¢ bez zmian.

W przypadku badania odpornosci na aceton
i alkohol etylowy nalezy stosowac¢ tampony z waty
lub krazki filcowe nakryte szkietkiem zegarko-
wym.

3.7. Zaswiadczenie wytworey o wynikach badan.
Dla kazdej partii wystanego produktu wytworca
jest zobowiazany wystawi¢ i przesta¢ odbiorcy za-
Swiadczenie o badan stwierdzajace
zgodnos¢ z wymaganiami normy.

wynikach

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier ftalowy karbamidowy
schngey w piecu w temperaturze 160 £5°C bez-
barwny, potmatowy pakuje sie¢ zgodnie z PN-T3
C-81400 w pudetka blaszane o przekroju okraglym
z palgkiem pojemnosci 15 dm?.

Dopuszcza sie  stosowanie innyeh opakowan
uzgodnionych miedzy dostawcg a odbiorea, o wy-
miarach zgodnycnh z zasadami systemu wymiaro-

wego opakowan.

KONIEC

INFORMACJE DODATRKOW

1. tustyiucja opracowujaca norme — Cicszynska Ia-
br: ka Farb i Lakieréw w Marklowicach koto Cieszyna

2. Istotne zniany w stesunku do ZN-7T3/MPIh-16-551

a) zaosirzono wymagania w zakresic nastepujgceych pa-
rametrow: rozlewnos$ci, barwy w skali jodowej,

b) przedluzono okres gwarancji do 6 miesiecy,

¢) wprowadzono fotoelektryczna cceng polysku za po-
mocy aparatu Gardnera,

d) skorygowano wymagania dotyczgce twardosci
wzglednej powloki w zwigzku z powolaniem nowej obo-
wigzujgcej normy czynnoSciowej (PN-73/C-81530),

¢) wprowadzono znowelizowane normy dotyczgce me-
tocd badan oraz normy zwigzane.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnic
7z PN-73/C-81400.
3. Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic prébek

i przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wsiepne proby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczep-
no$ci powlok do podloza oraz przyczepno$ci miedzy-
warstwowej

PN-76/M-59107 Wyroby Scierne. Scierniwo. Klasyfikacja
wielkoSei ziarna



Informacje dodatkowe do BN-76/6114-03

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okreslanie odpornosci
powlok lakierowych na dziatanie Swiatta

BN-76/6112-25 Szpachléowka ftalowa karbamidowa schnag-
ca w piccu w temperaturze 160 +5°C

8N-76/6113-01 Podklady ftalowe karbamidowe schngce
w piecu w temperaturze 160 +5°C pod druk

BN-72/6118-11 Rozcienczalniki do wyrobow chemoutwar-
dzalnych

BN-75/7122-17 Plyty pilsniowe twarde gruntowane

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

4. Wymagania dotyczace szpachlowki poliestrowej UV

a) Konsystencja w 20°C pod obcigzeniem tloka ciezar-
kiem 0,9 kg, s — 100-:200,

b) Gesto$¢ w temperaturze 20 +2°C, g/cm® — 1,4—1,7.

¢) Roztarcie pigmentéw, um, najwyzej — 60.
d) Stabilno$¢ w czasie magazynowania bez dostepu
Swiatla w temperaturze 20 +2°C — dopuszczalny wzrost

lepkosci o 30% w okresie co najmniej 2,5 miesigca.
e) Czas utwardzania powloki o grubosci 3060 pum pod

wplywem promieniowania UV o dlugoSci fali 350+
770 nm, s — 15-+30.
5. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowigzujaca

ZN-73/MPCh-FL-551 zostaje uniewazniona z dniem 1 lip-
ca 1977 r.

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Witold Wieczo-
rek, mgr inz. Stanistaw Gruszka.



	BN_76_6114_03_01
	BN_76_6114_03_02
	BN_76_6114_03_03
	BN_76_6114_03_04
	BN_76_6114_03_05

