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N O R M A B R A N ŻOW A BN-88 

WYROBY Farby poliwinyl owe do 61 13-86 
LAKIEROWE gruntowan ia dla o k rętownictwa 

na metale lekkie 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przed mi o tem no rm y są fa rby 
po liwinylo we d o g runto wa nia dla ok n;to wn ic twa na 
meta le lekki e. s t a nowi ące zawiesinę pigmc ntów i wypeł
niac7y w roztwor7e żywicy poliw in y lowej w r07pusz
cza inikach o rganicznych z dodatk ie m ś rodków uszla

c h e tni ających . 

1.2. Zakres stosowania przedmio tu norm y. Farby po
liwin ylo we d o grun to wa nia d la o kn;LOw ni c twa na mt:ta
le lekkic są przcznaczone d o g runto wania cz~ści sta t
ków wy ko na nyc h z meta li lek k ich i ich stopów. 

2. OZN ACZEN IE 

Przyk ład oznaczen ia farby poliwin ylowej do g ru n
to wa ni a dla okrę t own ic t wa na mc tak lek ki e zielonej 
jasnej I): 

FA RB A PO LlW INY LO w A DO GRUNTO W AN IA 

DL A OKRĘTOWNICTWA NA M ETA L E LE K KIE 

Z IEL ON A JASNA 

BN -8S/ó I U-86 K TM U 17 724 526 .'07 

3. WYMAGA NI A I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody b adań 

W ymaganit' 
Metody bada ń 

\\ g 

a) Wstę p n e próby tec hniczne zgodnie 7 PN -721C-S I 503 

- pozostałość na sicie 

o bo ku oczka k wadratowe-

go 0.063 m m. o/r. najwyżej 0. 2 PN-R I / C -x 1505 

b) Gęst ość. g/cm' 1.1-0-1.2 PN-~2/C-X 1.'51 

metoda B 
e) Lep k ość wg wiskozynletru 

,toże k - p ły t a w lempera tu-

r7t.' 20°e, Pa· , 0 .25-0-0.32 BN-S4/6110-4 1 
d) Tem pe ra tu ra 7ap lo nu . oc. 

cn naj mn iej 21 BN-83/6 110-39 

e) Zawart ość s ubsta ncji lot - PN -84/C-8 15 12 

nych. % (m/ III ). najwyżej 59 M etoda B 

') Dopuszcza się stosowanie na7w)' handlowej .. Ad hcsion 

P rimer" . 

cd t<lbl iCl 

Wymaga llit.~ 

I) R07tam e . I'm. najwY7ej 

g) Se iebl ność. stop ieli 

h) Kryc ie I:,~()ściowc. , t o pi e ń 

i) Czas schni,c ia powł oki 

w temperat u rze 20 ±2°C 

, wi l go tn ośc i \V7gl,dn ej 

powi e trza ó5 ±5o/c . naj

wyżej 

- ,lO rid1 I 

- slopieil 4 
j) Wyglqd pll\d oki 

k ) Odporno';ć po\\lok, n:1 

lid e r/cni ć. cm ,pad~lI CIę
żar ka 

I) Przyczepność powloki. 

stopień. co najmniej 

I) Elastyoność powłoki. 

m m. co najmniej 

m ) Odporność powło k i na 

dziabnie 3'7" roztworu 

wodnego NaCI v. c i ąg u 

96 h 

n) Odporność powloki n:l 

dz ia lanic mgły sol ne j 

w ciągu 144 h (6 cyk li ) 

Grupa ka talogowa 1024 

35 

10 

I 

3 

matowa. 

Metody bada " 
wg 

BN-78/ 6 11 0-09 

p. 2.6b) 

PN-80/C-81539 

pr7yrz;ld wg 

2.2a) 

PN-70/ C-8 1536 

p . 2.3.2 

P N-79/ C-815 19 

3.6. 1 

bo po m<lr-

~zczcń 

i c h ropo-

wa t ości 

50 P N-54/C-8 15 26 

PN-80/C-8 15 3 1 

2 nóż krążkowy A 

PN-76/C-81528 

5 m~lOda A 

/~odnie z 3.6.2 

I 
zgodnie z J6.3 

3.2. Trwałość . Fa rba po li wi nylowa d o grun to wa nia 
dl a okręt owni c twa na me tale le kk ie powinna odpo wia 
dać wymaga ni o m no rmy w c i ąg u 6 m ies ięcy, l i cząc 

od daty produkcji. Do puszczal ne w tym czasie zgę 

s tn ie n ie wy ro bu powi nn o u stą pi ć po doda niu najwyżej 
5% rozc i e ń cza lnik a do wy robó w po liwin ylo wych na 
meta le lek k ie wg BN-78/6 118-22 rod zaj RS-6. 

3.3. P obieranie pró bek i przygotowanie ś redniej próbki 
la boratoryjnej na leży wy k on ać wg PN-74/C-8 l 500 po 
przepro wa d ze niu wstępn ych pró b technicznych wg 
PN -72/C-8 1503 , p rzy czym za w i e lk ość partii należy 

Zgłoszo na przez Instytut P rzemysłu Tw orzyw i Farb 
Ustano wi ona przez Dy re ktora Insty tutu Chemi i Przemysłowej dnia 29 g rudn ia 1988 r. 

jako norma o bowiąz uj ąca od d nia 1 paźdz i e rn i ka 1989 r. 
(Dz. No rm . i M iar nr 4/ 1989 . poz . 8) 
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uważać il ość wyro bu o zna czo nego tym sa mym nume
rem partii prod ukcyj nej i t ą sa mą da tą produkcji 
uwidocznioną na etykiec ie o pa kowa nia . 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne po le gają na sprawdzeniu zgod

n ośc i ze wszys tkimi wymaganiami wymieni o nymi w 3. 1. 
Bada nia pełn e n a l eży wyk onywać co najmniej raz na 
6 m ies ięcy o ra 7 przy k ażdej zmia nie stosowanych su
rowców i metod tec hno logicznyc h. mogącyc h mieć 

wpływ na wyniki ba daIl oraz w przy padku badaIl ro z
jemczych. J eże li badana pa rtia nic odpowiada wyma
ga ni o m no rmy. badania pełne na l eży pr zeprowadzić 

na trzech n astępnych ko lejnych pa rti ach p rodukcyj
nyc h. Wyniki tych badań powinny być zgodne z wy
maganiami norm y. 

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgod nośc i n as t ępujących wymaga ń wg 3.1 (tablica): 

a) ws tępn ych prób technicznych. 
b) gęstości. 
c) l epkości , 

f) roztarc ia , 
g) ście kalności, 

h) k ryc ia jakościowego. 
i) czasu schnię cia, 

j) wyglądu powłoki , 

I) przyczepności powłok i. 

Badania n i epełn e należy wyk o nywać dla każdej partii 
wyp rod ukowanego wyrobu . 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystąpieniem 

do ma lowania powłok, bad a ny wyrób należy przygoto
wać zgodnie z PN-79/ C-81514. rozcieńczając rozcień
cza lnikiem do wyrobów poliwinylowych na metale lek
ki e wg BN-78/ 6l I8-22 do lepk ości poda nej w 3.lc). 

3.5.2. Wykonanie powłok. Pł ytki stalowe i alum inio
we zwykłe z blachy alumini owej ga tunku PA2 lub 
PA3 wg PN-74/ C-8 1513 po malować jednorazowo ba
da n ą fa rbą za pomocą pęd z l a w sposób podany 
w PN-79/C-81514. po czym suszyć w temperaturze 
20 ± 2°C i wilgot n ości względnej powietrza 65 ± 5% 
do osiągnięc i a 4 sto pnia wyschnięcia wg 3. 1 i). 

Grubość powło k do badaIl powinna wynosić 

40 -7 60 ~m. 
Badania odporności na uderzenie wg 3. 1 k) i e las ty

czności powłoki wg 3. 11 ) n a leży wykonać na płytkach 
stalowych. D o pozostałych bada!'] powłoki przygoto
wać na płytkac h alum iniowych. 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok do badań. Powłoki do 
bad ań należy aklimatyzować zgodnie z PN-86/C-8 151 O 
w temperaturze 20 ±2°C w ciągu 72 h . Czas akli ma
tyzacj i należy li czyć od chwili osiągn ięc ia przez po
włokę 4 stopnia wysc h nięci a wg 3. 1 i). 

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wyk onać wg 
PN-74/ C-815l5 na płyt ka c h stalowych me todą elektro
magnetyczn ą, a na płytkach a luminiowyc h me t odą prą

dów wirowych. Pomiar grubo'c i powłok można wyko
nać również inną metodą gwarantującą dokładność po
miaru do 10% grubości powłoki . 

3.6. Opis badań 
3.6.1. Określenie wyglądu powłoki należy wykonać 

nic uzbrojonym okiem w re .proszonym świetle dzien
nym na co najmniej trzech powlokach przygotowa nyc h 
zgodnie z 3.5.2. Powłok a powinna odpowiadać wyma
ganiom wg 3.lj). 

3.6.2. Badanie odporności powłoki na działanie 3% 
roztworu NaCI należy wykonać zgodnie z PN-77/ 
C-81522 metodą A. Badaną powłokę należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli nie wykazuje 
zmian wyg l ąd u , z wyjątkiem nieznacznej zm iany od
cienia, a stop i eń przyczepności oznaczony wg PN-80/ 
C-8 153 1 nożem typu A po 2 h ak limatyzacji w tem
pera tu rze o toczenia powinien wynos ić 2. 

3.6.3. Badanie odporności powłoki na działanie mgły 

so lnej należy wykonać wg PN-78/ C-815 23 metodą A. 
Badana powłoka po przemyciu wodą i osuszeni u bibu
łą do sącze nia nic powinna wykazywać zmian wyglądu, 
a s topień przyczepn ości, oznaczony wg PN-80/C-8l 531 
nożem typu A po 2 h a klimatyzacji w temperaturze 
otoczenia, powi nien wynosić 2. 

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. W y
twórca jest obowiązany przedstawić odbio rcy orzecze
nie kontroli o jakości wyrobu i na życzenie odbiorcy 
zaświadczen i e o wynikach ostatnio przeprowadzonych 
badań pełnych. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Farby poliwinylowe do gruntowania 
dla okrętownictwa na meta le lekkie na leży pakować 

zgodnie z PN-73/ C-81400 w hoboki un iwersalne pojem
nośc i 25 i 50 I. wiadra z blachy stalowej ocynkowa
nej wg BN-82/5046-05 lub inne opakowania uzgod
nione między producentem, przewoźni kiem i odbiorcą, 
a nie obniżające jakości wyrobu podczas s kładowa ni a 

oraz mające wymiary zgodne z zasadami systemu wy
miaro wego opakowań wg PN-78/0-79021 . Na opako
waniach, oprócz ozn aczeń wg PN-73/ C-81400, powinna 
być umieszczona informacja o dopuszczalnej liczbie 
warstw ładowa ni a i składowania . Wymiary i sposó b 
u mieszcza nia zna ków podać zgodnie z PN-85/0-79252. 

4.2. Przechowywanie i formowanie jednostek ładunko
wych zgod nie z PN-73/C-8 1400. W przypadku nie sto
sowan ia palet yzacj i, dopu szcza s i ę sk ładowanie o pako
wań w dwóch warstwach. 

4.3. Transport. Farby poliwinylowe do grun towania 
dla okrętownictwa na meta le lekkie nie są materiałem 
niebezpiecznym pod względem transportowym. Należy 
przewozić je zgodnie z PN-73/ C-81400 i obowiązują
cymi przepisami transportowym il). W przypadku nie
stosowania paletyzacji , dopuszcza się ładowanie opako
wań w dwóch warstwach. Warstwy opakowań należy 
oddziel ić od siebie przekładkami (pły ta mi ) o od powied
niej wytrzymałości. Dla podwyższen i a stabilności la
dunk u zaleca się wiązanie opakowań w grupy przy 

') Pat r7 In for macje dodatk owe p. J . 
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użycIu środków wiążących o wystarczającej wytrzyma
łości . Ewentua lne wolne przestrzenie wzdłuż wagonu 

należy wypełnić ustawiając pionowo palety płaski e lub 
stosując konstrukcje rozpierające. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Insty tucja opracowująca normę -- POLlFARB-OLlVA Zakła
dy Farb - Gdynia. 

2. Normy związane 

PN-73/C-8 1400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 
i transport 

PN-74/ C-8 1500 Wyroby lakierowe . Pobieranie próbek i przygotowa
nie śred niej próbki laboratoryjnej 

PN- 72/C-8 1503 Wyroby la kie rowe. Ws tępne próby techniczne 
PN-86/C-81510 Wyroby lak ierowe. Warunki aklima tyzacji powlok 

do badań 
PN-74/ C-81513 Wyroby lakie rowe. Pły t ki do badań 
PN-79/C-81514 Wyro by lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań 
PN-74/C-8 1515 Wyroby lakierowe. N ien i szczącc pomiary grubości 

powłok 

PN-88/C-81522 Wyroby lakierowe. Bada ni e odporności powłok na 
d zia ł an i e mediów agresywnych 

PN-78/C-8 1523 Wyroby lakierowe . Oznaczani t" odporności powłok 

na dzia łanie m gły solnej 
PN-80/C-8 1531 Wyroby lakierowe. Ok reś l enie przyczep nośc i powłok 

do podłoża oraz przyczepności międzywarstwowej 
PN-78/0-79021 Opa kowania. Sys tem wymiarowy 
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawa rt ośc ią . Znaki 

i znakowa nie. Wymagania podstawowe 
BN-82/5046-05 Opakowania melalowe. Wiadra z wiekiem zdejmo

wanym i pałąki em 

BN-78/6118-22 RozcieJ\czalniki do wyrobów lakierowych do celów 

specjalnych 
Pozostałe normy związane podano w p. 3.1. 

3. Dokumenty związane stanowiące uzupełnienie przepisów trans
portowych wymienionych w PN-73/C-81400 
Ustawa z dnia 15 lis topada 1984 r. .. Pra wo przewozowe" (07. U. 

nr 53 , poz. 272 z 1984 r.) 
Regulam in Przedsiębiorstwa PKP o ładowaniu i zabezpieczaniu prze

syłe k towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.) 
Przepisy o ładowaniu wagonów towarowych. Za łącznik II do Umowy 

o wzajemnym użytkowan iu wagonów towarowych w komunikacji 
międzynarodowej (RIV ) (Dz. TiZK nr 15. poz. 119 z 1981 r.) 

wraz z późniejszymi zmia nami 
Zarządzen ie Ministra Ko mun ikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra

wie ladowania samoc hodów ciężarowych i przyczep. (Mon . Pol. 
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35. poz. 250 z 1968 r.) 

Ustawa z dnia I lutego 1983 r. .. Prawo o ruchu drogowym" (Dz. U. 
nr 6, poz. 35) 

4. Symbol wg SWA - 7724 424 390. 

5. Wymaganie uzupełniające. Po przefi ltrowaniu 50 dm ' bada
nego wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm' - pozostałości 

brak . 

6. Nazwa stosowana przy eksporcie - Adhesion Primer. 

7. Autor projektu normy - mgr in ż. Zofia Kozłowska. 

POLIFARB-OLIVA . 
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