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1. 1. Przedmiot normy., Przedmiotem normy s@ farby epo-

ksydowo-bitumiczne do gruntowania modyfikowane - wyréb
dwusktadnikowy, ktérego sktadnik | stanowi zawiesing pig-
mentéw i wypetniaczy w roztworze modyfikowanej Zywicy.
epoksydowej, a sktadnik Il - mieszaning bituméw powgglo-

wych z utwardzaczem,

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Farby epo-

ksydowo=bitumiczne do gruntowania modyfikowane sa prze-
znaczone do gruntowania podwodnych czesci konstrukcji
stalowych (diwigéw, dokdw, statkéw), a takZze jako prze-

ciwkorozyjne zabezpieczenic zbiornikéw balastowych,baszt

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia sktadnikéw farby epoksydowo-bitu-
micznej do gruntowania modyfikowanej brazowej ciemnej:
FARBA EPOKSYDOWO-BITUMICZNA DO GRUNTOWANIA
MODYFIKOWANA BRAZOWA CIEMNA EPICOAL 92 -

sktadnik 1
BN-88/6113-85 KTM 1317 429 415 900 - sktadnik |
FARBA EPOKSYDOWO-BITUMICZNA DO GRUNTOWANIA
MODYFIKOWANA BRAZOWA CIEMNA EPICOAL 92 -
sktadnik Il

BN-88/6113-85 KTM 1317 429 415 900 - sktadnik I

3. WYMAGANIA | BADANIA

dokéw ptywajacych oraz zez, 3. 1. Zestawienie wymagai i_metlody badaf
" Sktadnik Sktadnik Metody badar
Wymagania
I it wg
a) Wstepne prdby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
- pozostato$é na sicie o boku aczka kwadratowego
0,063 mm, %(m/m), najwyzej 0,15 = PN-81/C-81505
b) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej 21 = t) BN-83/6110-39
c) Lepkoéé wg wiskozymetru stozek-ptytka w temperaturze
20°C, dra - s : 2,623, 4 - BN-84/6110-41
d) Lepkoéé wg wiskozymetru kulkowego o zakresie
0+ 65 dPa * s w temperaturze 20°C, dPa .« s - 20 + 40 PN-86/C-81554
e) Gestoséé, g/cms 1,24 = 1,32 | 1,14+ 1,17 PN-82/C-81551
metoda 8
f) Roztarcie pigmentéw, um, najwyZej 30 - BN-78/6110-09
p. 2.6b)
g) Zawartoéé substancji lotnych, %(m/m), najwyzej 40 - PN-84/C-81512
' metoda C

t (Dz. Norm

Zgtoszona przez instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 29 grudnia 1988 r
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
i Miar nr 4/1989, poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ALFA" 1989

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark wyd. 0,55 Nakt 3500 + 40 Zam 926/82

Cena zt 50,00
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cd. tablicy
Wymagania Sktadnik | + 11 Metody badan
wg

h) Lepkoéé wg wiskozymetru stozek-ptyta w temperaturze

20°C, dPa -+ s 2,8 = 4,8 BN-84/6110-41
i) Przydatno$é do stosowania, h, co najmniej (dopuszczalny

w tym czasie wzrost lepkosci o 100% wartoéci poczatko-

wej) 10 PN-76/C-81540
i) Sciekalnogé, stopied, co najmniej 12 PN-80/C-81539
k) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 +2°C i wil-

gotnoséci wzglednej powietrza 65 *5%,h, najwyZej PN-79/C-81519

- stopief 1 4

- stopiefh 3 24

1) Wyglad powtoki

t) Przyczepnos$é powtoki, stopief

~

m) Elastycznos¢ powtoki, mm, co najmniej

n) Odpornoéé¢ powtoki na dziatanie wody morskiej w ciagu
96 h

- zmatowienie, stopief
- spgcherzenie
- skorodowanie podtoza
- wskaZnik korozji podpowtokowej
- przyczepnosé, stopief
o) Odpornosé powtoki na dziatanie mgty solnej w ciggu
192 h (8 cykli)
- barwa, stopien

- spegcherzenie

- skorodowanie podioza

pétmatowa, bez pomar -
szczeh, zaciekéw i chropo-

watosci 3.6
1 PN-80/C-81531
néz krazkowy A
5 PN-76/C-81528
metoda A

8N-78/6110-02

brak

brak

PN-78/C-81523
metoda A

brak

brak

1) Fatrz Informacje dodatkowe p, 6.

3.2, Trwatosé, Sktadniki | ill farby epoksydowo-bitu-
micznej do gruntowania modyfikowanej powinny odpowiadaé
wymaganiom normy w ciggu 9 miesigecy, liczac od daty pro-

dukcji, ‘ .

3,3, Pobieranie probek i przygotowanie sredniej prébki

laboratoryjnej sktadnika 1 i Il farby epoksydowo-bitumicz-
nej do gruntowania modyfikowanej nalezy wykonaé wg
PN=-74/C-81500 po przeprowadzeniu wstepnych préb tech-
nicznych wg PN-72/C-81503, przy czym za wielko$é partii
nalezy uwazaé ilo$¢ wyrobu oznaczonego tym samym nume-
rem partii produkcyjnej i data produkcji uwidoczniona na

etykiecie opakowania,

3.4, Program badan

3. 4.1, Badania petne polegaj@ na sprawdzeniu zgodnos$ci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1. Badania
petne nalezy wykonywaé co najmniej raz na 6 miesigecy lub
co 15 partige wyrobu oraz.przy kazdej zinianie stosowanych
surowcdéw i metod technologicznych mogacych mieé  wptyw
na wtasnoéci wyrobu, jak réwniez w przypadku badah roz-

jemczych, Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom

normy, trzy nastepne, kolejne partie wyrobu nalezy pod-
daé badaniom petnym, Wyniki tych badafi powinnybyé zgod-

ne z wymaganiami normy,

3. 4,2, Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu zgod-
noéci nastepujacych pozycji wymagah wg 3, 1 (tablica):

a) wstepnych préb technicznych,

c), d), h) lepkosci poszczegdlnych sktadnikéwi ich mie-
szaniny,

e) gestosci sktadnikéw,

f) roztarcia pigmentéw,

j) éciekalnosci,

k) czasu schnigcia,

1) wygladu powtoki,

t) przyczepnosci powtoki,

m) elastycznoéci powtoki,

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej partii wy-

produkowanego wyrobu,

3,5, Przygotowanie powtok do badah

3.5.1. Przygotowanie wyrobu, Przed przystapieniem

do malowania i badafh wg 3. 1h) do o) zmieszaé sktadniki
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badanej farby w proporcji: na 100 czeéci masowych sktad-
nika | = 32,5 czeéci masowych sktadnika Il, po czym pozo-

stawi€ na 0,5 h do wstepnego przereagowania,

3, 5.2, Wykonanie powtok. Ptytki stalowe wg
C-81513 pomalowaé jednorazowo badana farba, przygotowa-

PN-74/

na wg 3.5.1, pgaz!lem w sposéb podany w PN-79/C-81514,
po czym suszyé w warunkach podanych w 3, 1k) do  osiag-
nigcia 3 stopnia wyschnigcia. Gruboé¢ powtoki do  badanh
powinna wynosié okoto 50 um, Do badania odpornoséci po-
witoki na dziatanie wody morskiej oraz mgty solnej plytki
stalowe nalezy pomalowaé dwukrotnie i obustronnie, Drugg
warstwe farby naktada¢ po 24 h, Brzegi pomalowanych pty-
tek nalezy zabezpieczyé przez zanurzenie w parafinie o
temperaturze BOOC na gteboko$¢ okoto 5 mm, taczna gru-

bo$é powtoki powinna wynosié¢ okoto 100 um,

3. 5.3, Aklimatyzacja powtok do badan, Powtoki do badanh

nalezy aklimatyzowaé zgodnie z PN-86/C-81510 w tempera—
turze 20 12°c w ciggu 168 h, Czas aklimatyzacji nalezy
liczyé od chwili osiggnigcia przez powtoke 3 stopnia wy=
schnigcia wg 3. 1k).

3.5.4, Pomiar grubosci powtok

nalezy wykonaé wg

PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub in-
nym, gwarantujacym doktadnos$é pomiaru do 10%  grubosci

powtoki,

3,6, Opis badan. Okreslenie wygladu powtoki nalezy wy~
konaé nie uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dzien-
nym na co najmniej 3 powtokach przygotowanych zgodnie z

3.5.2, Powtoka powinna odpowiadaé¢ wymaganiom wg 3. 11).

3. 7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badar, Wytwon-

ca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kon-

troli o jakosci wyrobu i na Zyczenie odbiorcy zas$wiadcze-

nie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badaf petnych,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Sktadniki farby epoksydowo=bitumicznej
do gruntowania modyfikowanej nalezy pakowa¢ zgodnie 2
PN-73/C-81400; sktadnik | w hoboki uniwersalne  pojem-
noéci 25 i 50 |, a sktadnik Il - w wiadra z blachy stalowej
ocynowanej wg BN=-82/5046-05 lub inne opakowania uzgod-
nione migdzy producentem, przewoznikiem i odbiorcga, a nie
obnizajace jakosci wyrobu podczas sktadowania oraz maja-
ce wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowego opa-
kowah wg PN=-78/0-79021. Zaleca si¢ stosowanie opakowar)
o pojemnosciach dostosowanych do proporcji mieszania

sktadnikéw. Na opakowaniach, oprécz oznaczeh wg PN=-73/

C-81400, powinna by¢ umieszczona informacja o dopusz~
czalnej liczbie warstw tadowania i sktadowania. Wymiary
i sposéb umieszczania znakéw podaé zgodnie z PN-85/
0-79252,

4,2, Przechowywanie i formowanie jednostek tadunko-

wych zgodnie z PN-73/C-81400. W przypadku niestosowa-
nia paletyzacji, dopuszcza sig¢ sktadowanie opakowan w

dwéch warstwach,

4,3, Transport, Sktadniki | i1l farby epoksydowo-bitu-
micznej do gruntowania modyfikowanej nie sg materiatami
niebezpiecznymi pod wzgledem transportowym, Nalezy prze-
wozié je zgodnie z PN=-73/C-81400 oraz obowiazujacymi
przepisami transportowymi 1),

W przypadku niestosowania paletyzacji, dopuszcza sie
tadowanie opakowan w dwéch warstwach, Warstwy opako-
wan nalezy oddzieli¢ od siebie przektadkami (ptytami)o od-
powiedniej wytrzymatosci, Dla podwyZszenia stabilnosci
tadunku zaleca sig wigzanie opakowal w grupy przy uzyciu
$rodkéw wigzacych o wystarczajacej wytrzymatosci. Ewen-
tualne wolne przestrzenie wzdiuz wagondéw nalezy wypetnié

ustawiajac pionowe palety ptaskie lub stosujac konstrukcje

rozpierajace,

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 3

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodathowe do BN-88/6113-85

1, Instytucja opracowujaca norme

ktady Farb - Gdynia.

2. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe.

i przygotowanie sredniej proi
PN-72/C-81503 Wyroby lakieroy. .
niczne
PN-86/C-81510 Wyroby lakierowe.
powtok do badan
PN-74/C-81513 Wyroby iakierowe,
PN~79/C-81514 Wyroby lakierowe,
nia powtok do badan
FMN-74/C~81515 Wyroby lakierowe,

gruboséci powtok

- Polifarb-Oliva

INFORMACJE DODATKOWE

Za-

Pakowanie, przecho-

Pobieranie prébek
laboratoryjnej
Wstepne proby tech=-

vwarunki aklimatyzacji

Piytki do badan

Sposouy  otrzymywa-—

Nieniszczace pomiary

PN-73/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartcsécig.

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-82/5046-05 Opakowania metalowe. Wiadra z wiekiem
zdejmowanym i patakiem
Pozostate normy zwiazane podano w tatilicy w p, 3.1.
3. Dokumenty zwigzane stanowigce vzapetnienic  przepi-

séw transportowych wymienionych w PN-73/C-81400

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 ~, Prawo

(Dz. U, nr 53, poz. 272 z 1984 r.

przewozowe

)

Regulamin Przedsighbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpie-

czaniu przesytek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz, 68
z 1985 r, )
Przepisy o tadowaniu wagondéw towarowych, Zatacznik Il

do Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowych
w komunikacji migdzynarodowej (RIV) (Dz, TiZK nr 15,
poz. 119 z 1981 r. ) wraz z pézniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r, w

sprawie tadowania samochodéw cigezarowych i przyczep
(Mon, Pol. nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250
z1968 r.)

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r, Prawo o ruchu drogowym

(Dz. U. nr 6, poz, 35)

4. Symbol wg SWA

dla barwy brgzo-|
wej ciemnej

dla barwy czarnej

sktadnik 1 7429 092 290/1 7429 092 990/1
sktadnik 11 7429 092 290/11 7429 092 990/ 11
5, Nazwa stcsowana przy eksporcie -~ Epicoal 92,

6, _Temperatura zaptonu skiadnika Il wynosi powyzej

:ODOC.

7. _Autor projektu normy - mar inz, Zofia Koztowska Po-

fifarb-Oliva,
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