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N O R M A B R A N Ż O WA BN-88 

WYROBY 
Farby epoksydowo-bitumiczne 6113-85 

LAKIEROWE do gruntowania modyfikowane 

Epicoal 92 

L WST ĘP 

I. I. Przedm io t no r m y _ Przedmiotem normy sę farby epo­

ksydowo- bi t umi czne do g r untowan ia m o dy f ikow ane - wy r Ób 

dwu sk ł a dn i kowy , k tó r e go sk ł adni k I s t a n ow i zaw i es inę p i g -

m entów i wypełni a czy w r oztwor ze mo d y f ik owanej żyw i cy . 

epok y dowej, a sk ł adn i k II - m ieszan inę b i t u m Ów powę g lo-

wych z u t wa r dzaczem . 

1. 2 . Z akr es s to sowan ia p rzedm i o t u n o rmy. Fa r by ep o ­

k sydowo -b itum i c zne d o grunt owan i a m o d y f ikow an e sę p r ze -

z naczone do grun towa n i a podwodnych części kon s trukcj i 

s t a lo w y c h ( dźw i gów , doków , s ta tków ) , a t a k że jak o prze­

ciwkorozyjn e zabezpi eczen ie zbio rn i k ów balas towych ,bas z t 

doków pł ywa ji'cych o r az zęz . 

Grupa katalogowa 1024 

2 . O ZNA C ZEN IE 

P r zyk ł a d oznaczenia skł a dników farby ep o k sy dowO- b itu-

mi cz n ej d o g r u n t o w ania mOd y fi kowan ej b r ęzowej c i e m n ej : 

F A RBA E P O K SYDOWO-BI T UMIC Z NA D O GR UNTO W ANIA 

MODYF II, O wANA BRĄZOWA C IEMNA E P I C OAL 92-

skł adn ik I 

B N - SS/6 1 ł3-85 KTM 13 174294 15 900 - sk ł adn i k 

F ARBA E P O K S YDO W O-B I T UM ICZNA 00 GRUNT O WAN IA 

MOD Y F I K O W A NA BRĄZOWA C IE:.MNA E P1COAL 92-

s kł adni k II 

BI'J- 88/611 3-8 5 KT M 131 74294 15900 - sk ł adnik II 

3. W Y M A G ANIA I B A D A N I_A 

3. 1. Ze s ta w i enie wymagań i me to dy ba dań 

Skł a dni k Skła dni k M etody ba da ń 
~------------------------------------------.----------.------------r-------------~ 

W y magan i a I II wg II i 
a ) W st ępne pr Ób y t echni czne 

- pozo sta ł ość na s i c i e o bok u o c zka k w adr a to'v\lego 

0 ,063 mm, "l.( m i m ) , naj wyżej 

b) T emperatura zap ł o nu , o C , cO najmni e j 

c) Lepkość wg w i skozy m e tr u s t o ż ek-płytka w tem p era tur z e 

2 0o C, d f-'a • s 

d) L epkość wg w iskozy m e tru kulkow ego o za loc r e s i e 

0 .;- 65 dPa' s w t em p era turze ZOOC , dP a . s 

e) Gęstość , g/cm
3 

f) R oztarc i e pi g m en tów , tJm, najwyżej 

I g ) Zawa rtość s u b s t ancj i lotnyc h, "1. ( m / m ), na jwy że j 

0 , 15 

2 1 

2 ,6';'3, 4 

1,24 ':' 1,32 

3 0 

4 0 

zgodn ie z P N-n/C - 8 1503 

20.;- 4 0 

1,14';- 1, 17 

P N - 81 /C- 815 05 

BN-8 3 j 6 1 10- 39 

BN-8 4/ 6 1 10- 41 

P N - 8 6 / C-81554 

P I'J- 8 2 j C - 6 1S51 

m e toda B 

B N- 76 j 6 1 10-09 

P . 2.6b ) 

PN-84 j C-8 151 2 

m e to d a C 

Zgłoszon a przez In:3tytut Przemysł u Tworzyw i Farb 
Ustanow iona przez Dyrek to ra Instyt tJ tu C llemii P rzemysł owej dn ia 29 g rudnia 1988 r. 

jako norma obowiązuj ąca od dn ia 1 pażdzi e rni ka 1989 r. 
(D z. Norm . i M ia r nr 4/ 1989, poz. 8) 

WYD AWNICTWA N ORMALIZACYJN E .ALFA ' 1989 Druk Wyd Norm \Ą'- wa . A, II. w yd 0.55 N ako l 3500 I 40 Ziln1 9:',.(j /89 Cena zl 50.00 



2 BN- 88j6 1 13-8 5 

cd. tab l icy 

Wyma gania 

h) Lepkość wg wiskozymetru stożek-pł yta w temperaturze 

200C, dPa · s 

i) Przydatność do s tosowania, h, co na j mni ej ( dopuszcza lny 

w tym czasie wzrost lepkości o 100% wartości poczętko­

wej) 

j) Ściekalność, s topień, co najmniej 

k) Cza s schnięcia powłoki w t emperaturze 20 ±2
0

C i wi l­

go tnośc i względnej pow ietrza 65 ±5%, h, najwyżej 

- stopień 1 

- st opień 3 

I) Wy g l ęd powłoki 

ł) Przyczepność powłok i, stopi eń 

m) Ela styczność powłoki, mm, co najmni e j 

n) Odporność powłoki na dzia łanie wody mo r skiej w cięgu 

96 h 

- zmatow i eni e t s topi eń 

- sPęcherzen i e 

- s koro dow ani e pOdłoża 

- wskaźnik korozji pOdpowłokowej 

- przyczepność, s t opień 

o) Odporność powłok i na działani e mgł y solnej w c ię gu 
1 92 h (8 cyk I i ) 

- ba r wa, stopi eń 

- spęcherzen i e 

- s korodow ani e pOdłoża 

1) Patrz Informacje dodatkowe P. 6. 

3 . 2 . Trwałość . Składn iki I i "farby epoksy dowo- bitu­

micznej do gruntowania mody fikow anej powinny odpowiadać 

w yma ganiom nOrmy w cięgu 9 miesi ęcy, l iczęc od daty pro­

dukcji . 

3.3. P obi erani e prÓb ek przygotowani e średniej próbki 

laboraloryjnej składnika I i " farb y epoksy dowo-bi tumi cz -

n ej do gruntowania modyfikowanej należy wykonać wg 

PN:-74jC-81500 po przeprowadzeniu wstępnych prób tech­

nicznych wg PN-72j C-81503, pr zy czym za wielkość partii 

nal eŻy uważać ilość wyrobu oznaczonego tym samym nume­

r em parti i produkcyjnej i datę produkcji uwidocznionę na 

etykiec i e opakowania. 

3.4. Program badań 

3. 4 . I. Badania pełne polegaję na s p raw dzeniu zgodności 

ze ws zystkimi wyma ganiami wymienionymi w 3 . 1. Badania 

pełne należy wykonywać cO najmniej raz na 6 miesięcy lub 

c o 15 partię wyrobu o ra z. przy kaŻdej zmianie stosowanych 

surowców i metod technologicznych mogęcych mieć wpływ 

na wła sności wyrobu , j ak również w przypadku badań roz­

jemczych. Jeżeli badana partia nie odpowiada wymaganiom 

I 

I 

Składnik I + " 

2 , 8 ~ 4,8 

10 

1 '.) 

4 

24 

półmatowa, bez pomar-

szczeń, zacieków i chropo-

watości 

1 

5 

4 

brak 

brak 

O 

2 

3 

brak 

brak 

I 

I 
I 

Metody badań 

wg 

BN-84 j 61 10 - 41 

PN-76jC-81540 

PN- 80je-8 1539 

PN- 79jC- 815 19 

3.6 

PN- 80j C-81531 
nóż krężkowy A 

PN- 76j C - 81528 

m e toda A 

BN- 78j6 1 10-02 

PN-78 j C-81523 

metoda A 

normy, tr zy na stępne, kol ejne partie wyrobu należy pod­

dać badaniom pełnym . Wynik i tych badań powinny być zgo6-

ne z wymaganiami normy. 

3.4.2. Badania niepełne pol egaję na sprawdzeniu zgod­

ności następujęcych pozycj i wymagań wg 3 . 1 (tablica); 

a) wstępnych prób technicznyc h, 

c), d) , h) lepkości poszczegó l nych sk ładników i ich mie-

szaniny, 

e) gęstoś ci sk ładników , 

tl roztarcia pi gmentów , 

j) śc i eka l ności, 

k) czasu schni ęcia , 

I) wyg lędu powłoki, 

ł) przyczepności powłoki , 

m) elastyczności powłok i . 

Badania niepełne na l eży wykonywać dla kaŻdej parti i wy­

prOdukowanego wyrobu . 

3.5. Przygotowani e powłok do badań 

3 . 5 . 1. PI' zygotowani e wyrobu . Przed przystępi eni em 

do ma low ani a i badań wg 3. 1 h) do o) zmi eszać sk ł adniki 
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b a danej farby w propor cji : na 100 części masowych sk ł ad­

ni k a I - 32,5 części masowych składnika II , po czym pozo­

s tawić na 0 ,5 h do wstępnego p r zereagowania . 

3. 5 . 2 . Wykonanie powłok. Płytki sta lowe wg PN- 74j 

C-8 1513 pomalować jednorazowo badanę farbę , przy gotowa­

nę wg 3.5. 1, pęOL!P.m w s posób podany w PN-79j C -S1 514 , 

po czym suszyĆ w warunkach podanyc h w 3. l k) do 

nięcia 3 stopnia wyschnięcia . Grubość powłoki do 

osięg­

badań 

pOwinna wynosić około 50 )lm . D o badania odporności po-

włoki na działanie wody morskiej o r az mgły so lnej pły tki 

s talowe należy pomalować d wukrotnie i obus t ronnie . Orugę 

warst wę farby nakładać po 24 h . B r zeg i pomalow anych pły-

tek należy zabezpieczyć przez zanu rzeni e w parafinie o 

temperatu r ze 8 0
0

C na głębokość oko ł o 5 mm . Lęczna gru­

bość pow łoki pow inna wynos ić oko ł o 100 )lm . 

3 .5.3. Ak lima tyzacja powł ok do badań. Powłoki do badań 

na l eży aklima tyzować zgodnie z PN-S6/ C-8 15 10 w t empera-

turze 20 ±2
o

C w cięgu 16S h . Czas aklimatyzacj i 

liczyć od c h w i li osięgnięcia przez powłokę 3 stopn ia 

schnięci a wg 3. lk). 

należy 

w y-

3. 5 . 4 . Pomiar gr ubości powł ok należy '.'V ykonać wg 

PN-74j C-S 1515 przyrzędem e l ekt roma gn etycznym l ub in­

nym, gwarantujęcym dokładność p omi aru d o lO"!. grubośc i 

pow łoki . 

3 ,6. O pi s badań . Określ en ie wyg l ędu pOwłoki należy wy­

konać nie uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dzien­

nym n a cO najmniej 3 powłokach przygotowanych zgo dni e z 

3 . 5 . 2 . Powłoka powinna odpowiadać wymaganiom wg 3 . 11). 

3 . 7. Zaświadczenie w yt wór cy o w yni k a ch badar>, Wytwór'­

ca jest obowięzany przedstawić odbiorcy orzeczenie kon-

troli o jakości wy robu i na życzenie odbiorcy zaświadcze­

nie o wynikach ostalnio przeprowadzonych badań pe ł nych. 

4. PAK O W A N I E . P RZ E C H OWYW A N IE I TRA NSPOR T 

4 . 1. Pa k owanie. Sk ł adniki farby epoksydowo-bi tumi c znej 

do g runtow ania modyfikow anej należy pakować zgodnie z 

PN-73/ C-81400 : składnik I w hobok i uni wer salne pojem-

noś c i 25 i 5 0 I, a składnik I I - w wiadra z blachy stalowej 

o cynowanej wg BN- S2j 5046- 0 5 lub inne opakowania uz god­

nione między producentem , p r zewoźn i k i em i odbiorcę , a ni e 

obniżajęce jakośc i w yrobu podc zas składowan i a oraz maję­

ce w ymiary zgodne z zasadami system u wymiarowego opa­

kowań wg PN-78j O -79021 . Zaleca si ę stosowanie opak o w a ') 

o pojemnościach dostosowanych do propo r cji mi eszania 

składników . Na opakow ania c h, oprócz oznaczeń wg PN-73j 

C-S I 400 , powinna być umieszczona in form acja o dopusz -

czalne j li czbi e wa r s t w ł adowania i składowania . Wym i ar y 

i s posób umieszczania znaków podać zgodnie z PN- S5j 

0-79252 . 

4 . 2 . Prz echow y w anie i fo r mow anie jednos t ek ł adunko-

w y c h zgodnie z PN-73j C-S 1400. W przypadku ni es tos o wa-

ni a paletyzacj i , dopu s zcza s i ę składowanie opakowań 

d wóch warstwach . 

w 

4.3. Trans port. Składniki I i II farby epoksydowo- b i tu­

micznej do gruntow ania modyfikowanej n i e sę mater'iałami 

ni ebezpiecznymi pod wzg lędem transpo r towym. Nal eży prze-

woz i ć je zgodnie z P N - 7 3 j C-S 14 00 ora z 

pr zepi s ami transportowymi 1). 

obowi ęzujęcym i 

W przypadku niestosowania paletyzacj i , dopuszcza się 

ładowan ie opakowań w dwóch warstwach. War stwy opako­

wań należy oddzielić od s ieb ie przekładkami (płytami)o od-

powiedniej wy tr zymałości . Dla pOdwyższenia stab i I ności 

ładunku zaleca się więz ani e opakowań w grupy przy użyciu 

środków w i ężęcyc h o wystarcz ajęcej wy tr zymałości . E wen­

tualne wo lne przestrzenie wzdł u Ż wagonów należy wypełni ć 

ustawi ajęc pionowe pal et y płaski e lub stosujęc konstrukcje 

rozpi erajęce. 

1) Patrz Info r macje dodatko we P. 3 

K O NIEC 

Intor macje dodatkowe 
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INFORMA CJE DO DAT KOWE 

1. In stytu c ja opracowujęca no rmę - P o l i fa r b -Ol iva Za-

k łady Farb - Gdynia . 

2. Norm y zwięzane 

PN-73/ C-81400 Wyrob y lak ierowe . Pakowanie , przecho-

wywani e i trans port 

PN-74/ C-8 1500 Wy rob y lak i e r owe. Pobi e rani e p r Óbek 

i pr zygo towanie ś r edn iej pr l: k i laboratoryjnej 

PN- 72/ C - 8 1503 Wyroby lak ier""". Ws tę r>ne próby t ech-

ni czne 

PN-86/ C -81510 Wyroby lakierowe . ·'varunki ak l imatyzacj i 

powlok do badań 

P N- 74 /C-8 15 IJ Wyroby laki erowe . Płyt .. ' et.., badań 

PN-79j C-81 514 Wyroby lak i erowe. Spo s oo, otr zymywa -

nia powłok do ba dań 

PN- 74 / C-815 15 Wyroby lakierowe. Ni e ni szcz\"ce pom ia r y 

grubośc i powłok 

Pi'i-7S/0- 79021 Opakowani a . Sy st em wymi arowy 

PN- 85/0-7925 2 Opakowania tra nsportowe z zawartości? 

Znak i i znakowan ie. Wymagania podst a wowe 

BN-82/ 5046- 05 O p a k o wania meta lowe. W iadra z w ie kiem 

z d e jmowanym i pal ęki cm 

Pozosta ł e norm y z w;ęzan e podano '.\ tae lie.,. IN P . 3.1. 

3. D okumenty z wi c;zane stanowi)łc c l 7 .Jp~ł ~icni. pr Lr:E..!..= 

sów trans port o wych w ym ieniony c h IN PN-73jC- 81400 

U sta wa z dnia 15 l is topada 1984 ' . Prawo 

( D z . U. n r 53, poz. 272 z 1984 r . ) 

przewozowe 

R egulamin Przedsi ęb ior stwa PKP o ł adowaniu zabezpie-

czaniu pr zesy łek to wa rowych ( Dz. Ti ZK nr 9, poz . 68 

z 1985 r . ) 

P rzep i sy o la dowan iu wagonó w towarowych. Zalęcznik II 

do Umow y o wzajemny m użytkowaniu wagonów towarowy c h 

w k omun ikacji m iędzynarodowej ( RIV ) ( D z . T iZK nr 15 , 

poz. 11 9z 198 1 r. ) w ra z z późni ejszymi zmianami 

Zarzędzenie Min is t r a Komun ik a cji z dnia 7 ma rca 1963 r. w 

s prawie ładowan ia s amochodów ciężarowych i pr zyczep 

( Mon. Pol . nr 24, poz . 123 z 1963 r . i n r 3 5 , poz . 250 

z 1968 r. ) 

U s ta w a z dn ia 1 lutpgo 1983 r. Prawo o r u c hu 

( D Z. U . nr 6, poz . 35 ) 

d rogo wy m 

d la b arwy bręzo d la ba rw y c za r nej 
wej ciemnej 

s kl adnik 1 7429 092 2 90 / 1 74 29 0 92 990/ 1 

składnik II 7429 092 290/11 742 9 092 990/ 11 

ił. Tem p",r .. tura zapłonu s k l adnika II wynos i 

l OOoC. 

powyżej 

7. Au to r projek tu normy - "' g r i nż . Zofi .. Kozłowska P o ­

li farb-O I iva . 
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