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N O R M A BRANŻOWA BN-87 

WYROBY Masa asfaltowa modyfikowana 
6113-84 

LAKIEROWE 
przeciwrdzewna czarna OLI BIT 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ma sa 
asfaltowa modyfikowana przeciwrdzewna czarna 
OLIBIT sta nowiąca zawiesinę wypełniaczy nieorganicz
nych w modyfikowanym spoiwie bitumicznym. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Masa 
OLIBIT przezna<.:zona jest do malowa nia powierzchn i 
stalowych nie narażonych na czynniki atmosferyczne 
oraz w okrętownictwie do przeciwkorozyjnego zabez
pieczenia podłoża stalowego pod szalunki. izolacje mo
cowane na szpilki lub klejone lepiszczami bitumiczny
mi względnie emulsjami kauczukowo-cementowymi . 

2. OZNACZENIE 

MASA ASFALTOWA MODYFIKOWANA PRZECIWRDZEWNA 

CZARNA "OLIBIT' BN-87/ 6113-84 KTM 1315-243-209-907 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań 

Wymaganie 

a) Wstępne próby tech
niczne 

b) Lepkość dynamiczna 
mierzona lepkościomie
rzem Rotothi nner 60 
w temperaturze 20"C. 
dPas 

c) Gęstość. glcm J 

d) Tempera tura zapłonu , 

oC, co najmniej 

e) Roztarcie, ~lm. najwy
żej 

f) Zawartość substancji 
lotnyc h, % (mim), naj
wyżej 

Metody badań 
wg 

zgodnie z PN -72/C-81503 

9..;-15 PN-86/C-81554 
1,12";-1,28 PN-!s2lC-81551 

metoda B 

19 BN-83/6 110-39 

50 BN-78/6110-09 
p. 2.6b) 

39 PN-84/C-81512 
met oda B 

Grupa katalogowa 1024 

cd. tablicy 

Wymaganie 
Metody badań 

wg 

g) CUlS schnięcia po- PN-79/C-81519 
włoki w temperaturze 
20 ±2°C i wilgotnośc i 

wz!!lędnej powietrza 
65 ±5%. h , najwyżej 
- stopieli 1 4 
- stopień 3 6 

hl Wygląd powłoki bez pomarsz- 3.6 
czeń i zacie-

ków 

i) Sciekalność, stopień 3 PN-80/C-8 1539 
przyrząd wg 

2.2b) 

j) Przyczepność pow/oki, I PN -80/ C-81531 
stopień nóż krążkowy B 

k) Odporność powłoki na PN-78/C-8 1523 
działanie mgły sol nej metoda A 
w ciągu 96 h (4 cykle). 
stopień : 

- zmiany barwy O 
- skorodowanie po-

dłoża K- I 
- spękania O 

3.2. Trwałość. Masa asfaltowa modyfikowana prze
ciwrdzewna czarna powinna odpowiadać wymaganiom 
normy w ciągu 6 miesięcy licząc od daty produkcji . 
D opuszczalne w tym czasie zgęstnienie wyrobu powin
no ustąpić po dodaniu 3 ...;- 4% benzyny do lakierów 
C wg PN-66/C-96023. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej należy wykonać wg PN-74/C-8 l500 po 
przeprowadzeniu wstępnych prób technicznych wg 
PN-72/C-81503 , przy czym za wielkość partii produk
cyjnej należy uważać i l ość wyrobu oznaczonego tym 
sa mym numerem partii produkcyjnej i tą samą datą 

produkcji uwidocznioną na etykiecie opakowania. 
3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne po legają na sprawdzeniu zgod

nośc i ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w ta
blicy 3. l Badania pełne należy wykonywać co najmniej 

ZgłoSzona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
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raz na 6 miesięcy oraz przy każdej zmianie stosowa
nych surowców i metod technologicznych mogących 
mieć wpływ na jakość wyrobu oraz w przypadku ba
dań rozjemczych. 

Jeżeli badana part ia nie odpowiada wymaga niom 
normy, badania pełne na l eży przeprowadzić na trzech 
następnych , kolejnych partiach produkcyjnych . 

3.4.2. Badania riiepełne polegają na sprawdzeni u 
zgodności następujących wymagań wg tablicy 3.1 

a) wstępnych prób technicznych , 
b) lepkości. 
c) gęstości, 
d) roztarcia, 
e) czasu schn ię c i a, 

f) wyglądu powłoki. 

g) ściekalnośc i, 

h) przyczepności. 
Bada nia ni epełn e należy wykonywać dla każdej partii 

wyprodukowa nego wyrobu . 
3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Wykonanie powłok. Płytki stalowe przygoto

wane wg PN-74/ C-81513 należy poma lować jednorazo
W 0 badanym wyrobem za pomocą pędzla w sposób 
p.)dany w PN-79/C-8 1514, po czym s uszyć do osiągnię

cia 3 stopnia wyschn ięci a wg 3.1 g). Powłoki powinny 
rr.ieć grubość około 100 !lm. Do badania odporności 
powłok i na d ziała nie mgł y so lnej wg 3.1 k) płytki sta lo
we należy pomalować dwukrotnie i obustronnie, a brze
gi płytek zabezpieczyć przez zanurzenie w parafi nie 
o tempe raturze 80°C na głębokość okoł o 5 mm. Z a
równo pierwszą jak i drugą powłokę na l eży suszyć do 
OSiągnięcia 3 stopnia wyschnięcia wg 3.1 g). Powłoki 
powinny mieć grubość około 150 !lm. 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok do badań. Powlo ki do 
badań należy aklima tyzować zgodnie z PN-86/C-8 151O 
w temperaturze 20 ±2°C i wilgotnośc i względnej po
wietrza 65 ±5% w ciągu 96 h przed oznaczeniem przy
czepnośc I wg 3.lj) oraz w ciągu 168 h przed bada
niem odporn ości na d ziałanie mgły soln ej wg 3.1 k). 
Czas aklimatyzacji należy liczyć od momentu uzyska nia 
przez powł o kę 3 stopnia wyschnięc i a. 

3.5.3. Pomiar grubości powłok na l eży wykonać wg 
PN-74/C-8 1515 przyrządem elektromagnetycznym lub 
innym gwa rantującym dokładność pomiaru do 10% 
grubości powłoki. 

3.6. Określenie wyglądu powłoki należy wykonać nie 
. uzbrojonym okiem w rozproszonym świet l e dziennym 

co najmniej na trzech powłokach przygotowanych 
zgodnie z 3.5.1. 

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Wy
twórca jest zobowiązany przedstawić odbiorcy orzecze
nie kontroli o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Masę asfaltową modyfikowaną prze
c i wrdzewną czarną należy pakować zgodnie z PN-73/ 
C-81400 w hoboki uniwersa lne pojemności 25 i 50 I wg 
PN-78/0-7902 1 lub inne opakowania uzgodnione mię
dzy prod ucentem, przewoźnikiem i odbiorcą, zabezpie
czające wyrób w sposób właściwy oraz mające wymiary 
zgodne z zasada mi systemu wymiarowego opakowań 
wg PN-78/0-79021. Na o pak owan iach oprócz oznaczeń 
wg PN-73/C-81 400 powin na być umieszczona i nforma
cja o dopuszcza lnej liczbie warstw ł adowa nia i składo
wa nia opakowań oraz znak i ma nipulacyjne zgodnie 
z PN-85/0-79252. Sztuki przesyłki zawierające masę 

asfaltową modyfikowaną przeciwrdzewną czarną na
dawane do przewozu powinny być oznakowane na lep
ką wg wzoru nr 3 wg RIO/A DR - Mate ri ał cie kły 

zapalny. 

4.2. Przechowywanie - zgod nie z PN-73/C-81400. 
W przypadku nie stosowan ia pa letyzacji dopuszcza się 
składowanie opakowań w dwóch wa rstwach. 

4.3. Transport. Ma sa asfa ltowa modyfikowana prze
ciewrdzewna czarna O LIBI T jesl materiałem niebez
pieczny m klasy 3 I.m. 301, punkt 5b) wg RIO oraz klasy 
3 I.m. 230 1, punkt 5b) wg AD R. Opakowaną i oznako
waną wg 4.1 na l eży przewozić zgodn ie z obow ią zują

cymi p rze pisam i o przewozie materiałów niebezpiecz
nych l ) i wg PN -73/C-8 1400. W przypad ku n ie stoso
wania paletyzacji dopuszcza s i ę ładowanie opa k owań 

w dwóch warstwach. Warstwy bębnów na l eży oddzie
l ić od siebie przekładkami (płytami) o odpowiedniej 
wytrzymał ości. W celu podwyższenia stabilności ładun
ku zaleca się wiązanie będnów w grupy przy użyciu 
środków wiążących o wystarczającej wytrzymałości. 

Ewentualne wolne przes trzenie wzdłuż wagonu należy 
wypełnić u s tawiając pio no wo palety płas ki e lub stosu
jąc konstrukcje rozpie rające. 

I) Patrz Informacje d(luatko\V~ . 

KONI EC 
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INFORMACJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca nonnę - POLIFARB-OLIVA Zaklady 
Farb w Gdyni . 

2. Nonny związane 
PN-73/C-8 1400 Wyroby la kiero we . Pakowa nie, przechowywa nie 

i tr'dl1S po rt 

PN-74/C-8 1500 Wyro by la k,ierowe . Pobieranic p róbek i p rzygotowa
nie ś red n iej próbki labo ratoryjn~j 

PN-72/C-8 1503 Wyroby lakierowe. Wst~pn e próby techniczne 
PN-86/ C-8 1510 Wyroby lakierowc. Wa runki a klimatyzacj i powłok 

do badań 
PN-74/ C-8 1513 Wyroby lakierowe. Pł ytk i do badali 
p -79/ C-8 1514 Wyroby lakierowe . Sposoby o trzy mywa nia powł ok 

do badań 
PN-74/C-8 15 15 Wyro by lakierowe. Ni en i szczące pomia ry grubości 

powł ok 

PN-66/C-96023 Prze twory naftowe. Bl'nzyna do lakierów 
PN -78/0-7902 1 Opa kowania. System wymiarowy 
PN-85 / 0-79252 Opakowa nia tra nspo rtowe z zawartością. Znaki 

i znakowanie. Wymaga nia podstawowe 
Pozostałe no rm y zw i ązane podaoo w tablicy 3.1 . 

3. Dokumenty związane stanowiące uzupełnienie przepisów trans
portowych wymienionych w PN-73/C-81400 
Us tawa z dnia 15 li stopada 1984 I'. - Prawo przewozowe (Dz. U. 
nr 53 . poz. 272 I 1984 r.) 

Regulamin przcdsi,biorstwa Polskie Kokjc P:lIi stwO\w o ladowa niu 
i zabl'7p iecza niu przes yłek tOwarowyc h (Dz. TIZK nr 9. poz. 68 
z 1985 r.) 

Prze pisy o ladowaniu wagonów towarowych. Załączn ik II do Umowy 
o wzajemnym użytkowaniu wagonów to wa rowych w komun ikacj i 
międzyna rodowej ( RłV ) (Dz. TiZK nr 15 , poz. 119 z 198 1 r.) 
wraz z późniejszy mi zmia nami 

Zarządzeni e Min ist ra Kom un ikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 
ł adowania sa mochodów ciężarowych i przyczep (Mo n. Po l. nr 24. 
poz. 123 z 1963 r. i nr 35 , poz. 250 z 1968 r.) 

Ustawa z dn ia I marca ł983 r. ,.Prawo o ruchu drogowym" ( Dz. U. 
nr 6. poz. 35) 

Zał ączn ik A i B do umowy europejskiej z 30 wrześ nia 1957 r. do
tyczącej m iędzy narodowego przewozu drogowego towaró w nie
bezpiecznych (AD R) (Dz. U. nr 35. poz. 189 z 1975 r.) wraz 
z późn iejszym i zmia nami 

Regulam in dla mi~dzynarodowego przewozu kolejami towaró w nie
bezpiecznyc h (R IO ) s t a nowiący załą cz n ik B do konwencji o mię

dzynarodowym przewozie kolejami (COTiF) (Dz. TiZK nr 7. 
poz. 44 z 1985 r.) wraz z późniejszymi zmianami 

R ozporządze ni e MinistrÓW Ko munikacji i Spraw Wewnę trznych 

z dnia 2 g rudn ia 1983 r. w sprawie wa runkó w i ko nt ro li p rze
wozu drogowego materiałów niebezpiecznyc h ( Dz. U. nr 67. 
poz. 301 z 1983 r.) wraz z później,zymi zmianam i. 

4. Symbol wg SWA - 5243-73 1-990. 

5. Autor projektu nonny -mgrin ż. ZoilU KOllo wska POLlFA RB

-OLlVA . 

5. Nazwa handlowa produktu: OLlBłT. 
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