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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest masa
asfaltowa modyfikowana przeciwrdzewna czarna
OLIBIT stanowigca zawiesing wypetniaczy nieorganicz-
nych w modyfikowanym spoiwie bitumicznym.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Masa
OLIBIT przeznaczona jest do malowania powierzchni
stalowych nie narazonych na czynniki atmosferyczne
oraz w okr¢townictwie do przeciwkorozyjnego zabez-
pieczenia podtoza stalowego pod szalunki, izolacje mo-
cowane na szpilki lub klejone lepiszczami bitumiczny-
mi wzglgdnie emulsjami kauczukowo-cementowymi.

2. OZNACZENIE

MASA ASFALTOWA MODYFIKOWANA PRZECIWRDZEWNA
CZARNA ,OLIBIT* BN-87/6113-84 KTM 1315-243-209-907

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Metody badan

Wymaganie wg
a) Wstgpne proby tech-
niczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Lepkoé¢ dynamiczna

mierzona lepkosciomie-
rzem Rotothinner 60
w temperaturze 20°C,

dPas 9+15 PN-86/C-81554
¢) Gestosé, g/cm? 1,12+1,28 PN-§2/C-81551
metoda B
d) Temperatura zaptonu,
°C, co najmniej 19 BN-83/6110-39
¢) Roztarcie, pm, najwy- 50 BN-78/6110-09
ze) p. 2.6b)
f) Zawartos¢  substancji 39 PN-84,/C-81512
lotnych, % (m/m), naj- metoda B
wyzej

cd. tablicy
Wmiaganie Metody badan
wg
g) Czas schnigcia  po- PN-79/C-81519
wioki w temperaturze
20 £2°C i wilgotnosci
wzglgdne]  powietrza
65 15%. h, najwyzej
— stopien 1 4
— stopien 3 6
h) Wygiad powloki bez pomarsz- 3.6
czen i zacie-
kow
i) Sciekalnoéé, stopien 3 PN-80/C-81539
przyrzad wg
2.2b)
j) Przyczepnos¢ powloki, 1 PN-80/C-81531
stopien n6z krazkowy B
k) Odporno$¢ powtoki na PN-78/C-81523
dziatanie mgly solnej metoda A
w ciggu 96 h (4 cykle).
stopien:
— zmiany barwy 0
— skorodowanie po-
dioza K-1
— sp¢kania 0

3.2. Trwatoéé. Masa aslaltowa modyfikowana prze-
ciwrdzewna czarna powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy w ciggu 6 miesigcy liczac od daty produkcji.
Dopuszczalne w tym czasie zggstnienie wyrobu powin-
no ustapi¢ po dodaniu 3 + 4% benzyny do lakierow
C wg PN-66/C-96023.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu wstgpnych prob technicznych wg
PN-72/C-81503, przy czym za wielkos¢ partii produk-
cyjnej nalezy uwaza¢ ilo$¢ wyrobu oznaczonego tym
samym numerem partii produkcyjnej 1 t3 samg datg
produkcji uwidoczniong na etykiecie opakowania.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w ta-
blicy 3.1 Badania peine nalezy wykonywa¢ co najmniej
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raz na 6 miesigcy oraz przy kazdej zmianie stosowa-
nych surowcéw i metod technologicznych mogacych
mie¢ wptyw na jako$s¢ wyrobu oraz w przypadku ba-
dan rozjemczych.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
normy, badania petne nalezy przeprowadzi¢ na trzech
nastgpnych, kolejnych partiach produkcyjnych.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci nastgpujacych wymagan wg tablicy 3.1

a) wstegpnych prob technicznych,

b) lepkosci,

c) gestosel,

d) roztarcia,

¢) czasu schnigcia,

) wygladu powtoki,

¢) Sciekalnosci,

h) przyczepnosci.

Badania niepetne nalezy wykonywac dla kazdej partii
wyvprodukowanego wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok. Plytki stalowe przygoto-
wane wg PN-74/C-81513 nalezy pomalowa¢ jednorazo-
wo badanym wyrobem za pomocg pedzla w sposéb
podany w PN-79/C-81514, po czym suszy¢ do osiggnig-
cia 3 stopnia wyschnigcia wg 3.1g). Powloki powinny
mie¢ grubosé¢ okoto 100 pm. Do badania odpornosci
powtoki na dziatanie mgly solnej wg 3.1k) ptytki stalo-
we nalezy pomalowa¢ dwukrotnie i obustronnie, a brze-
g1 plytek zabezpieczy¢ przez zanurzenie w parafinie
o temperaturze 80°C na glgbokos¢ okoto 5 mm. Za-
réwno pierwszg jak i1 drugg powlok¢ nalezy suszyé do
osiggnigcia 3 stopnia wyschnigcia wg 3.1g). Powtoki
powinny mie¢ grubo$é¢ okoto 150 pm.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok do badan. Powtoki do
badan nalezy aklimatyzowa¢ zgodnie z PN-86/C-81510
w temperaturze 20 +£2°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 5% w ciggu 96 h przed oznaczeniem przy-
czepnosct wg 3.1j) oraz w ciggu 168 h przed bada-
niem odpornosci na dziatanie mgly solnej wg 3.1k).
Czas aklimatvzacji nalezy liczy¢ od momentu uzyskania
przez powlok¢ 3 stopnia wyschnigcia.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym gwarantujagcym doktadno§é¢ pomiaru do 10%
grubosci powloki.

3.6. Okreslenie wygladu powtoki nalezy wykonaé nie
uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym

co najmniej na trzech powlokach przygotowanych
zgodnie z 3.5.1.

3.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Wy-
tworca jest zobowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mas¢ asfaltowa modyfikowana prze-
ciwrdzewna czarng nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/
C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 1 wg
PN-78/0-79021 lub inne opakowania uzgodnione mig-
dzy producentem, przewoznikiem i odbiorca, zabezpie-
czajace wyrdb w sposob wiasciwy oraz majgce wymiary
zgodne z zasadami systemu wymiarowego opakowan
wg PN-78/0-79021. Na opakowaniach oprécz oznaczen
wg PN-73/C-81400 powinna by¢ umieszczona informa-
cja o dopuszczalnej liczbie warstw tadowania i sktado-
wania opakowan oraz znaki manipulacyjne zgodnie
z PN-85/0-79252. Sztuki przesytki zawierajgce masg
asfaltowa modyfikowana przeciwrdzewng czarng na-
dawane do przewozu powinny by¢ oznakowane nalep-
ka wg wzoru nr 3 wg RID/ADR — Materiat ciekly
zapalny.

4.2. Przechowywanie — zgodnic z PN-73/C-81400.
W przypadku nie stosowania paletyzac;i dopuszcza si¢
sktadowanie opakowan w dwodch warstwach.

4.3. Transport. Masa astaltowa modyfikowana prze-
ciewrdzewna czarna OLIBIT jest materialem niebez-
piecznym klasy 3 I.m. 301, punkt 5b) wg RID oraz klasy
3 L.m. 2301, punkt Sb) wg ADR. Opakowang i oznako-
wang wg 4.1 nalezy przewozi¢ zgodnie z obowigzujg-
cymi przepisami o przewozie materialdbw niebezpiecz-
nych!) i wg PN-73/C-81400. W przypadku nie stoso-
wania paletyzacji dopuszcza si¢ tadowanie opakowan
w dwoch warstwach. Warstwy bebnow nalezy oddzie-
li¢ od siebie przektadkami (ptytami) o odpowiedniej
wytrzymatosci. W celu podwyzszenia stabilno$ci tadun-
ku zaleca si¢ wigzanic b¢dnOw w grupy przy uzyciu
srodkow wigzacych o wystarczajacej wytrzymatosci.
Ewentualne wolne przestrzenie wzdtuz wagonu nalezy
wypetni¢ ustawiajgc pionowo palety ptaskie lub stosu-
jac konstrukcje rozpierajace.

') Patrz Informacje dodatkowe.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — POLIFARB-OLIVA Zakiady
Farb w Gdyni.
2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
I transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowa-
nie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wst¢pne proby techniczne
PN-86/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powlok
do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci
powlok
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakicrow
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe
Pozostale normy zwiazanc podano w tablicy 3.1.
3. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupelnienie przepiséw trans-
portowych wymienionych w PN-73/C-81400
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. — Prawo przewozowe (Dz. U.
nr 53, poz. 272 7 1984 r.)
Regulamin przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o ladowaniu
i zabezpicczaniu przesyiek towarowych (Dz. TiZK nr 9. poz. 68
z 1985 r.)

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

Przepisy o tadowaniu wagondéw towarowych. Zatacznik Il do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w komunikacji
migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z pozniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
fadowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. ,Prawo o ruchu drogowym" (Dz. U.
nr 6, poz. 35)

Zalgcznik A 1 B do umowy europejskiej z 30 wrzesnia 1957 r. do-
tyczgcej migdzynarodowego przewozu drogowego towarOw nie-
bezpiecznych (ADR) (Dz. U. nr 35, poz. 189 z 1975 r.) wraz
z péZniejszymi zmianami

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw nie-
bezpiecznych (RID) stanowigcy zalgcznik B do konwencji o mig-
dzynarodowym przewozie kolejami (COTiF) (Dz. TiZK nr 7,
poz. 44 z 1985 r.) wraz z pOZniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewngtrznych
z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkéw i kontroli prze-
wozu drogowego materiatdw niebezpiecznych (Dz. U. ar 67,
poz. 301 z 1983 r.) wraz z péznicjszymi zmianami.

4. Symbol wg SWA — 5243-731-990.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Zolia Koztowska POLIFARB-
-OLIVA.

5. Nazwa handlowa produktu: OLIBIT.
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