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N O R M A BRANŻOWA BN-86 

WYROBY Zestaw farb pęczniejących 
6113-83 

LAKIEROWE 
ogniochronnych "Ogniokor" 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem no rm y jest 
zestaw farb pęczniejącyc h ogniochronnych "Ognio kor". 
będących zaw i esi ną pigmentów, wypełn i aczy i substan­
cj i s pęczniających w roztworze żywic syntetycznyc h 
z dodatkiem ś rodków pomocniczych i plastyfikatora . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zestaw 
fa rb pęczniejących ogni ochron nyc h .. Ogniokor" przezna­
czony jest do przeciwogn iowego i an tykorozyj nego za­
bezpieczania konstrukcji s talowych ek ploatowanyeh 
wewnątrz pom I eszczeń. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENI E 

2.1. Rodzaje . W za l eżności od sk ladu recep turowego 
w zestawie .. Ogniokor" rozróżnia się następuj ące farby: 

A - farba ftalowa modyfikowana do grun towania 
przec iwrdzewna ognioch ro nna "Ogniokor" szara jasna. 

B - fabra poliwinylowa nawie rzchniowa ognio­
chronna pęczniejąca "Ogniokor" do I ma lowa nia , biała. 

C - farba polwiny lowa nawierzchniowa ogniochron­
na pęczniejąca "Ogniokor" do II malowania, żółta jasna, 

D - fa rba polwinyl owa nawierzc hn iowa ognio­
chronna "Ogniokor;' biała . 

2.2. Przykład oznaczenia zcstciwu fa rb pęczniejących 
ogniochronnych "Ogniok or" 

Wymagania 
A B 

a) WSlępne pró by lechniczne 

b) C7as wypływu (lepkość UIllOW- 80 150 -
na) mierzony kubkiem o ś rcd-

nicy Olwo ru wyplywowego 
4 1111ll . s 

e) Ko nsystencja mierzona kub- - 20 
kiern wypłvwowym. tl o k cię;,-
ki bez doda tkowego Obciąże-
nia . s 

80 

Grupa katalogowa 1024 

a) farby ftalowej modyfikowanej do g runtowa nia 
przeciwrdzew nej "Ogniokor" sza rej jasnej : 
FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA DO GRUNTOWANIA 

OGN IOCHRONNA "OGNIOKOR " SZARA JASNA 

BN-86/6 11 3-83 KTM 1313 221058606 

b) fa rby polwinylowej nawierzchniowej ogniochron­
neJ pęczniejącej "Ogniokor" do I ma lowania białej : 

FARBA POLW INYLOWA NAW IERZCHN IOWA 

OGN IOCHRONNA PĘCZNI EJĄCA "OGNIOKOR" 

DO I MALOWANIA BIAŁA 

B -86/6 11 3-83 KTM 1317754060100 

c) fa rby polwinylowej nawierzchniowej ogniochron­
nej pęczni ejącej "Ogniokor" do II malowania żółtej 

Jasnej: 
FARBA POLWINYLOWA NAW IERZCHNIOWA 

OGNIOCHRONNA PĘCZN I EJĄCA "OGN IOKOR" 

DO II MALOWANIA ŻÓŁTA JASNA 

BN-86/6 113-83 KTM 1317 754 071 105 

d) far by poliwinylowej nawierzchniowej ogniochron­
nej .. Ogniokor" białej: 

FA RB A POLW INYLOWA NAWIERZCHNIOWA 

OGN IOCHRONNA "OGNIOKO R" BIAtA 

BN -86/6 113-83 KTM 1317 754 050 102 

3. WY,MAGANIA I BADANIA 

3.1 . Zestawienie wymagań i metody badań 

Rodzaje Mel ody badań 

C D 
wg 

zgodnie z PN-721C-81503 

- 120 180 PN-8 1/C-8 1508 
Metoda A 

20 80 - PN-65/C-81506 

Zgłoszona przez I nstytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 29 grudnia 1986 r. 

jako norma obow ią zująca od dnia 1 października 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/ 1987, poz . 19) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1987 Druk . Wyd . Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,65 Nakl. 3700 + 40 Zam. 1251 /87 Cena zl 18.00 
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cd . t~blicy 

Wyon~ g~ni~ 

1.35 

l' ) ROItarcie pig ment ó w firn . 60 

n~jwy 7cj 

n R O/klVn ()~ć . stopień . co naj­

mniej 

g) Za wart ość substanl-ji lo tn yc h. 

'7t (mi m). naj wyżej 

h ) Tl'Inpcratura laplonu . oC . co 

n ~Jmnlcj 

i) Kryc ie Ja k ościowc pr/y gr u­
ho';c i powł ok i 40 fllll 

J) C zas schni,cia powłok i 

IV tempcratUl7 l' 20 ± 2°C pr'l V 
wil g(lt no~c i w7g lędn t..'j r nwic­
trIa 6~ ±~(;L n a jwyże-j 

st o plcri I . h 

- sto pieli 2. h 
- ... to pi l' ll J . h 

3X 

2 ~ 

2 
4 

B 

I .JX 

32 

25 

2 
4 

li 

Rod/ajc 

c 

32 

2~ 

2 
4 
(, 

D 

1.24 

60 

5 

54 

24 

II 

3 
6 

10 

Metod y badań 
wg 

PN -R2/C -S 1551 

Meto da B 

BN -78/ 6 I 10-09 

PN-67 / C-81507 

PN -84/ C -81512 

Metoda B 

PN -751C-04009 

PN -70/ C-8 1536 

PN -79/C-815 19 

powloka hel po­
ma r!'o/ c7l'ń . 7..a ­
cil.' kó w i lan ic­

Cl'y:'> / Ci'l' ll m ('­

dla ni u nyc h 

powłok a bez zac iekó w. za ni c­
c/yszcze ń mecha niC'l nyc h. ma­

to wa. niC7lla C7nil' chro powata 

7C ś l adami pr7cjść pęd 7 1 a 

powło~a bl'? po ­
maf:-, / c/l.' ń. L(I­

c iekó w i dlro­

powatośc i 

J .7 

I ) Pol ys ~ powloki . s to pidl. co 
najmn it:J 

on) Pr Iyoepność swpi cli 

- pr/~ uepn O';l' sto pie li 

n ) J:laSl ~ uność powł o ~i 

o ) Wła s nośc i ogni oc hro nne po ­
wl o ki. k lasa 

2 

5 

2 2 

2 

II 

RN-66/ 611O- 18 

PN -SO/C-8 ł5 3 1 

].g 

PN -76/ C -I> 152X 

Met od a A 

RN-6g;6110-~~ 

p) Wla, n oś ci p<;u ni ej'lcc lest a­
wu .. Ogni o kor" 

ró wl1l)mil' rni l' ~pęc /ni (} na . / wart ;!. d rob,l0p(HO \\ "l t~l . lwęg lo na wa rstw(I 

gruhości 2 -;- 3 c m 

r) Wlas nośc i og niochronne I C­

sta wu .. Ogni o ko r" 
lllininl\IIn 30 min d o u7yskani a 500°(" \V ska li d Clllc ntu pró r nego 3 . 10 

3.2. Wymagania higieniczne. Wyrób wy maga oceny 
higi cniclllcj "' za kresie możliwości stosowan ia w po­
m ieszCLeniach p rzona czonych na sta ły pobyt lud zi , do­
ko nywanej pr/ei' Pa ńs t wowy Zakład H igic ny lub Inst y­
tut Medycyny Morskiej i Tro pikalnej d la danej rccep tu ­
ry i tec hn o logii produkcji . 

Po uzyskaniu oceny hi g ieni cznej producent powin ien 
jn fo rmować odbiorców wyrobu o zawa rt ośc i substancji 
toksycznyc h w wydawanych świadec t wach jakośc i wy­
robów l ). 

3.3. Trwałość. Zestaw farb pęczniejących ogni o­
chro nn ych .. Ogniokor" powinien odpowiadać wymaga­
niom normy w c i ągu 6 miesięcy li cząc od da ty produk­
cji . Dopuszcza s i ę w tym czasie zgęs tni enie wyrobów. 
kt óre powinno us t ą pi ć po doda niu n ajwyżej 10% roz­
ciel1cza ln ika do wyrobów poliwinylowyc h i chI oro­
kauczuk owych wg ·BN-75/6 11 8-03. 

I I Pat r7 Info rmacje d odatk o we p . X. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej prÓbki 
laboratoryjnej należy wy konać zgodni e z PN-74/ 
C-81500 po przeprowadzeniu wstępn yc h prób technicz­
nych wg 3.1 a) . 

-3.5. Program badań 
3.5.1. Badania pełne polegają na sprawdzen iu zgod­

n ośc i z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3. 1. 
Bada ni a pc/ne należy wykon y wać co najmniej raz na 
pól rok u , przy k ażdej zmia nie stosowa nyc h surowców 
lub metod technologicznych jak również w przypadku 
bada r) r07jemczyc h . 

3.5.2. Badania niepełne polcgaj<l na spra wdze ni u 
zgod ności z wymaga nia mi wym ie nion Ylni w 3.1 a) -7- f) 
i j) -7- I). Badan ia te n a l eży wykonywa ć dla każdej 

partii wyro hu . 
3.6. Przygotowanie powłok do badań 
3.6.1. Przygotowanie wyrobów. Bezpoś red nio przed 

wykonaniem po wło k far by należy do kładni e wymieszać 

i rozc i eńczyć rozcieńczalnikiem podanym w 3.3 do 
umownej l ep k ośc i roboczej d la farby rodzaju A 
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80 -7- 120 s , dl a farby rodLaju D 120 -7- 140 s mie rzo nej 
kubkiem o ś rednicy o tworu wypływowego 4 mm \"g 
PN-81 /C-8 1508 metoda A . Na to m ia st dl a farb rodzaj u 
B i C 20 -7- 60 s micrzo na aparatem wyplywo wym be7 
dodatko wego obciążeni a, tlok ciężki wg PN-65/ 
C-81506 . 

3.6.2. Przygotowanie I)owłok do badań fizycznych 
i mechanicznych farb rodzaju A i D. Pł y tki s ta lowe 
i sz kl ane przygoto wa ne wg PN-74/C-8 1513 należy po­
malować jednorazowo badam, farbą za pomocą pędzl a 

zgodnie z PN-79/C-8 1514 . wysuszyć do 3 sto pnia 
wyschnięcia wg 3. I j). Powlo ki powinn y mi eć grubość 
30 -7- 40 pm. 

3.6.3. Wykonanie powłok do badania przyczepności 

farb B i C. Pły tki sta lowe pokry te fa rbą a nt ykorozyj­
ną podkład ową ogniochro nną wg 3 .6 .2 n a l eży aklima ty­
zo wać zgodnie z 3.6.7 a). n as t ępnie poma lować badaną 
fa rbą pęczniejącą za pomocą pęd71a zgod nie 7. P -79/ 
C-8 I 514. Po wł oka bada nej fa rby powinna m i eć gru­
bość 350 -7- 450 ~tm. 

3.6.4. Wykonanie powłok do badania własności ognio­
chronnych farby rodzaju D. Calkow i tą powier7chnię pły­

tek drewnia nyc h z twardego drzewa liś c ia stego (bu­
ko we) kl asy I wg PN -74/ C-81513 o wy mia rac h 
150 X35X 10 pomalować badaną farbą 7.a pomocą 

pędzla dwukrotnie stosując 24 h prze rwę między kolej ­
nym n a kł a d a niem wa rstw i suszyć zgodnie 7 3.1 j) d o 
osiąg ni ęc i a 3 stopnia wyschnięcia. Dwuwarstwowa po­
włob powin na mieć grubość 60 -7- 80 pm . 

3.6.5. Wykonanie powłok do badania własności pęcz­
niejących zestawu. Pł ytk i stalowe o wymia rac h 
100 X 100 mm , grubości o ko lo I mm , pokryte farbą 

rodzaju A i wysuszone zgodnie z 3. 1 j) do 3 sto pni a 
wyschnięc ia . n a l e ży a klimat yzowa ć zgodnie z 3.6.7 a) . 
na stępnie poma l ować pędz l e m wg P -79/C-8 1514 far­
bą rod zaj u B. a po upływie 24 h nalożyć pędzlem 

warstwę farby C. Grubość k ażdej z warstw fa rb ro­
dzaju B i C po wyschnięciu powinna wynosić 

350 -7- 450 pm . Po upł ywie 48 h od naloże nia fa rb y 
rodzaju C na l eży pomalować pokryc ie jednorazowo 
pędzlem farbą rod zaju D . 

3.6.6. Wykonanie elementów próbnych do badania 
własności ogniochronnych zestawu. Ksz tałt o wniki wy­
ko na ne ze s tali walcowanej np .: dwuteown ik I 200 wg 
PN-59/ H-93407 oczyszczo nc z rd zy i od tłu szczone . po­
kryte fa rbą rodzaju A i wys uszone do 3 s to pnia wg 
3. 1 j) nalrży a klima t yzowa ć zgodnie z 3.6.7 a). n as tęp­

nie poma lować fa rbą pęczni ejącą rod zaj u B stosuj'lc 
zużycie 900 g/ ni 2 (dwukrot ne pomal o wanic pędzlem 
w odstępie 24 h) . Po upl ywie 48 h nałożyć warstwę 

farby C s t os uj ąc zużycie 900 gl m 2 (d \\ uk ro tne poma­
lowanie pędzlem \\' od s t ępie 24 h). Po upływie 48 h od 
n ałożeni a drugiej warstwy rodzaju C. pokryc ie należy 

poma l ować dwukrotnie p~dz l e m fa rb ą rod zaju D (na­
wie rzchniową). Łączna grubość ca łkowita po krycia 
z zesta wu far b "O g nio ko r" powinna wynosić 860 -7-

1000 ~lm . 

3.6.7. Aklimatyzacja powłok. Powloki do badań na le­
ży ak limat Y70wać 7god nie '/ P N-()(i/ C-X I5 1O: 

a) w przypadku ba dania wg 3.1 m) farby rodzaju A 
i 3. 1 m) farb rodzaju B i C oraz 3.1 n) farby rodzaju D 
- 72 h w tempera turze 20 ±2°C i wilgotności względ­
nej powietrza 65 ±5%: 

b) w przy pad ku badania 3 .1 o) - do czasu osiągnię­
cia s ta.fcj masy. przy czym sprawdzanie stał ej masy na­
leży rozpocząć po 10 dniach ak lim atyzacji: 

c) w przypa.dku badania 3.1 p ) - w ciągu 7 dni 
w tempe raturze 20 ±2°C i wilgotności względnej po­
wietrza 65 ±5% . :l następnie 24 h w temperaturze 

45 ± 5°C: 
d) w przy padku badania 3.1 r) wykonane element y 

pró bne należy a klimatyzować w pomieszczeniu 
'/3 mknięt ym w temperaturze 20 ±2°C i wilgotnośc i po­
wie trzu 65 ±5% przez 21 dni . 

3.6.8. Pomiar grubości powłok należy wykonać przy­
rzą dem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub 
innym zapewniającym dokładność pomiaru do 5 11m. 

3.7. Określanie wyglądu powłoki należy wykonać nie 
uzbrojonym okiem w rozproszonym świet l e dziennym 
na płytkach szklanych przygotowanych wg 3.6.2 . Po­
wło k a powinna odpowiadać wymaganiom podanym 
w 3.1 kl . 

3.8. Badanie przyczepności powłoki należy wykonać 

wg PN-80/ C-8153 1 stosując do nacinania powłok ży­
letkę . Badania wykonać na płytkach przygotowanych 
wg 3.6.3 i aklimatyzowanych wg 3.6.7 a) . 

3.9. Badanie własności pęczniejących zestawu. Powło­

kę przygo towaną na pł y tce s ta lowej wg 3.6 .5 i aklima ty­
zowaną zgodnie z 3.6.7 c) n a l eży badać w sposób niżej 
podan y. 

Pły tkę położyć pokryciem w dół na pł ytkę o wymia­
rach co najmniej 200 X 200 mm grubości oko/'o 2 mm, 
kt ó ra ma w ś rodku geometrycznym otwór kołowy 
o ś red nicy 70 mm , w taki sposób. aby środki geome­
tryczne obydwu pł y t się pokrywały. 

Płytki należy nakryć od góry arkuszem azbes tu i na­
stępni e umieścić na trójnogu pokryciem w dół. Pod 
trójnogiem umi eśc ić palnik Bunsena tak , aby jego pło­
mień był sk ierowany prostopadle na środek badanego 
pokrycia. Wysokość płomienia (przy maksymalnym do­
pł ywie powietrza) powinna wynosić 16 -7- 20 cm. a od­
l egłość niebies ki ej (redukującej) części płomi enia od 
opa lonego pokrycia (przed spęcznieniem) 4 -7- 5 cm. 

Spalanie ' prowadzić w ciągli 10 min. Tworząca się 

podczas spalania pęczniejąca warstwa nie powinna spły­
wać lub odrywać ię od podłoża . Po spaleniu powinna 
wytworzyć s ię zwęglona , zwarta , nic rozsypująca się 

drobnoporowata (w przekroju) warstwa, w postaci cza­
szy, ni e odrywająca się od podłoża. 

3.10. Badanie własności ogniochronnych zestawu nale­
ży wykonać na elementach próbnych przygotowanych 
zgodnie z 3.6.6 i a klimatyzowanych wg 3.6 .7 d) w piecu 
ogniowym umożliwiającym ogrzewa nie elementu prób­
nego zgodnie z krzywą .,temperatura - czas" podaną 
w PN-64/ B-0285 l I l. 

3.11. Zaświadczenie o jakości wyrobu. Wytwórca jest 
zobowiązan y dos tarczyć odbiorcy zaświadcze nie o ja-

II Patrz Informacje dodat kowe p. 9. 
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kośc i wyrobu. a na życzenie odb iorcy także ś wi adectwo 

z przeprowadzonyc h badań pełnych . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Zestaw farb pęczni ejących ognIO­
chro nn yc h "Ogniokor" na leży pakować zgodnie 
z PN -73/C-81400 w o pa ko wania uzgodnione pomiędzy 
producentem. przewoź nikiem i odbiorcą, za bezpiecza­
jące wyrób w sposób właściwy i mające wymia ry zgod­
ne 7 sys temem wymiarowym o pakowań wg PN-781 
0-7902 1. Sz tu ki przesyłki zawierające fa rb y pęczniejące 

"Ogniokor" powinny być zaopa trzQne w t rwały napis 
wg PN-73/ C-8 1400 o ra z l iczbę wa rstw s kładowa n ia i ła­
dowan ia oraz w n a l epkę wg wzoru nr 3 "M ateriały 

cie kłe zapa lne" RI Dl ADR. 

4.2. Przechowywanie - zgodn ie z PN-73/C-81 400. 

4.3. Transport. Farby pęczniejące "Ogniokor" są ma­
teriałami niebezpiecznymi kI. 3 p. 5c wg RIDI ADR. 
Należy je przewozić zgodnie z obowiązującym i dla ma­
te riałów niebezpiecznych p rze pisami transportowy mi I ) 

oraz wg PN-73/C-81400. 

" Patrz I nformacje dodatkowe p . 3 . 

K ONIEC 

IN FORMACJE DODATKOW E 

I .• Insty tucja opracowująca norm~ - Pilaws kie Zakłady Farb i La­
kierów . 

2. Normy związane 

PN-()4/ B - 02X~ 1 Ochrona pr/cciwpożarowa w budow ni ct wie . Met oda 

badania odpornośc i ogni owc'j ele ment ów ko nstrukcji budowla­
nych 

PN -7VC-XI400 W yroby lak ierowe, Pak o wani e, przech o wywa nie 
i tra n~pn l l 

PN-74 / C -X I ~()() Wyrnb, I ~I kinowc', Pobieran ie próbek i przygo towa­

nic' średnic''! prób~i labo ra l<l ryj nej 

PN-ó5lC-X I ~()6 S/pachló\\'~i i k il y "pac hlowc' . O/nacLiwie kon­
sy:-.tl'IH':.i i 

PN-X l / C -X I ~OX O/ n<lua nie ua,u wypływ u wyrobów lakierowych 

i I'arh gral'ic/nyc h ku bkami wypływowymi (lepkość umowna) 
PN -ó6/ C-X I5 10 Wyroh') la ~ ier"wc', Warunki ak limaly7acj i powłok 

do h;ld",i 

PN-74/ C-X 15 1-' Wyrob\ la~icT(l\\l' . Plvt ki do badań 
PN -79/ C-x I) 14 W yroby la ~ ie r() \V e, Spo,oby olrzymywania powł ok 

do I".da.i 
PN -74/C-S 15 15 Wy roby lakicrowc. Nieniszuącc pomia ry grubośc i 

p(l\Vlok 

PN -xO/ C -X I ~ .11 Wv roby la kierowe. Okreś l anie puyoepności powł ok 

do podlo»;. o ral pr/voe pności międzywarstwowej 

PN-~9/H -l)340 7 Stal wakowana . Dwuteowniki 
PN-7X / O-7<)021 Opa kowania, Systcm wym ia rowy 

BN-7 5/6 11 X-OJ RO/ci c.1CLa lll.k d" wyrobów poli winyl o wyc h i c hlo-
1"l1kaul"l'u"-owych ogó lnego stosowan ia 

PO/ostak n(Jrmv 1.\Vi '1 7'" 1C podano w tabli cy . 

3, Dokumenty związane, stanowiące uzupełnienie przepisów trans­
portowyc h wymienionych w PN-73/C-81400 

Us tawa z dnia 15 wrze'n ia 1984 r. .. Prawo przewozowe" (Dz.U , 
nr 53 poz. 272 z 1984 r. ) 

Regulamin Przeds i ębiors t wa PKP o ładowaniu i zabezpieczan iu 
przesyłek towaro wych (DzTiZ K nr <) poz, 68 z 1985 r.) 

Regulamin dla międzynarodowego przewozu ko!cj a mi towarów 
niebezpiecznych - RID - sta n owiący Załączn ik B do Ko nwencji 
o między narodowym przewozie kolejami (COT IF) (Dz.TiZK nr 7 

poz. 44 z 19S5 r.) wraz z późn iejszymi zmia nami 
Ustawa z dni a I marca 1983 r. .. Prawo o ruc hu drogow ym " 

(DZ . U. n r 6 poz. 35 ) 
R ozporzą dze ni e Min istrów Kom un ikacj i i Spraw Wewnętrznych 

I dn ia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunków i kon tro li przewozu 

drogowego materiałów niebez piecznyc h (Dz. U. nr 67 poz. 301) 
Załącznik A i B do Umowy Europejski ej z dnia 30 wrześn ia 

1957 r. dotyczący mi<;dzynarodowego pr?ewoZll d rogowego to wa rów 
niebezpiecznych (ADR) (Dz, U . nr 35 poz, 189 z 1975 r.) wraz 

7 późniejszymi zmianami 

Pr?episy o ladowaniu wagonów towarowych. Za ł ącznik II do 
Umowy o wzajemnym u ży tkowaniu wagonów towa rowych w ko mu­

ni kacj i między n a rodowej (RI V) ( D/ .Ti ZK nr 15 PO? 11 97. 198 1 r.) 

wraZ z późn iejszym i zmianami 
Zarządzen i e Minist ra Komunikacji z dni a 7 marca 1963 r. w spra­

wie ładowania samochodów c i ężarowych i przyczep (M o n . Po l. nr 24 

PO? 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 7 1968 r.) 

4. Symboł wg SW A 

A 322 1 294 860. 
B - 7754 295 010. 
C - 7754 296 11 0 , 

D - 7754 294 010. 
S, Autor projektu normy: Wiesława Tude k , Pilawskie Za kłady 

Fa rb i La kierów. 

6. Dotychczasowe normy. Dotychczas obow i ązująca ZN-83/ 
MPChiL-4602 zos taje unieważniona z dniem I paździe rnika 1987 r. 

7, Klasyfi kacja produktu: k la sa 3, p, 5c wg RID/A DR . 
8. Wyrób dopuszczony przez PZH p ismem nr 2415/ 77 . 

9, Bada nie własności ogniochronnych zestawu wyko nuje Ins tytu t 
Techniki Budowlanej lub wy typowana przez niego jednostka ba­
dawcza. 
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