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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
zestaw farb pgczniejacych ogniochronnych , Ogniokor®,
bedacych zawiesing pigmentow, wypetniaczy i substan-
cji spgczniajgecych w roztworze zywic syntetycznych
z dodatkiem $rodkéw pomocniczych i plastyfikatora.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zestaw
farb pgczniejacych ogniochronnych ,Ogniokor™ przezna-
czony jest do przeciwogniowego i antykorozyjnego za-
bezpieczania konstrukcji stalowych eksploatowanych
wewnatrz pomieszczen.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od sktadu recepturowego
w zestawie ,Ogniokor” rozréznia si¢ nast¢pujace farby:

A — farba ftalowa modyfikowana do gruntowania
przeciwrdzewna ogniochronna ,Ogniokor™ szara jasna,
B — fabra poliwinylowa nawierzchniowa ognio-

chronna pg¢czniejgca ,Ogniokor™ do I malowania, biala,
C — farba polwinylowa nawierzchniowa ogniochron-
na pg¢czniejgca ,,Ogniokor” do Il malowania, zolta jasna,
D — farba polwinylowa nawierzchniowa ognio-
chronna ,Ogniokor” biala.
2.2. Przyktad oznaczenia zestawu farb peczniejgcych
ogniochronnych ,Ogniokor*”

a) farby ftalowej modyﬁkowanej do gruntowania
przeciwrdzewnej ,Ogniokor® szarej jasnej:

FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA DO GRUNTOWANIA
OGNIOCHRONNA ,OGNIOKOR" SZARA JASNA
BN-86/6113-83 KTM 1313 221 058 606

b) farby polwinylowej nawierzchniowej ogniochron-
nej peczniejgcej ,Ogniokor® do I malowania biatej:
FARBA POLWINYLOWA NAWIERZCHNIOWA
OGNIOCHRONNA PECZNIEJACA ,OGNIOKOR*

DO 1 MALOWANIA BIALA
BN-86/6113-83 KTM 1317 754 060 100
¢) farby polwinylowej nawierzchniowej ogniochron-
nej peczniejacej ,Ogniokor® do II malowania zottej
jasnej:
FARBA POLWINYLOWA NAWIERZCHNIOWA
OGNIOCHRONNA PECZNIEJACA OGNIOKOR*
DO 1l MALOWANIA ZOLTA JASNA
BN-86/6113-83 KTM 1317 754 071 105
d) farby poliwinylowej nawierzchniowej ogniochron-
nej ,Ogniokor” biatlej:
FARBA POLWINYLOWA NAWIERZCHNIOWA
OGNIOCHRONNA _OGNIOKOR®" BIALA
BN-86/6113-83 KTM 1317 754 050 102

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

Rodzaje Metody badan

kiem wyplywowym, tlok ci¢z-
ki bez dodatkowego obcigze-
nia, s

A | B c [ D "8
a) Wstgpne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Czas wyplywu (lepkos¢ umow- 80 + 150 — — 120 + 180 PN-81/C-81508
na) mierzony kubkiem o $red- Metoda A
nicy otworu wyplywowego
4 mm, s
¢) Konsystencja mierzona kub- —_ 20 = 80 20 + RO — PN-65/C-81506

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 29 grudnia 1986 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1987, poz. 19)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,65 Nakt. 3700 + 40 Zam. 1251/87

Cena zt 18,00
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cd. tablicy

stawu L, Ogniokor™

. Rodzaje Metody badan
Wymagania - i
A B C D N
d) Gestos¢, g/em'. najwyzej 1,38 1,38 1.38 1,24 PN-82/C-81551
Metoda B
¢) Roztarcic  pigmentéw  pm, 60 — - 60 BN-78/6110-09
najwyzej
f) Rozlewnos¢, stopien, co naj- - - — 5 PN-67/C-81507
mnicj
£) Zawartos¢ substangji lotnych, 38 32 32 54 PN-84/C-81512
% (m/m). najwyze) ’ Metoda B
h) Temperatura zaptonu, “C. co 28 2§ 25 24 PN-75/C-04009
najmnic)
1) Krycie jakoSciowe przy gru- — - — I PN-70/C-81536
boscr powloki 40 pm
1) Czas  schnigcia powloki PN-79/C-81519
w temperaturze 20 £2°C przy
wilgotnoser wzgledne) powie-
trza 65 5%, najwyzej
— stopien 1, h 1 2 2 3
— stopien 2. h 2 4 4 6
— stopien 3, h 4 6 6 10
k) Wyglad powloki powloka bez po- powloka bez zacickow, zanie- powloka bez po- 3.7
marszezen,  za- czyszezen mechanicznych, ma- marszczen,  za-
cickow i zanie- towa, nieznacznie chropowata ciekow 1 chro-
czyszezen me- ze Sladami przejsé pedzla powatosci
) chanicznych
1) Polysk powloki, stopien. co — — — S BN-66/6110-18
najmnic)
m) Przyczepnosé stopien 2 — — — PN-80/C-81531
— przyczepnosé stopien - 2 2 — 38
n) Elastyveznos¢ powloki — — — 2 PN-76/C-81528
Metoda A
0) Wiasnosci ogniochronne po- - -— - 1 BN-68/6110-25
wloki, Klasa
p) Wihasnoscr pgeznicjace zesta- rownomiernic speezniona. zwarta, drobnoporowata, zweglona warstwa 39
wu . Ogniokor” grubodcr 2 + 3 cm
r) Wlasnosci ogniochronne  ze- minimum 30 min do uzyskania S00°C w skah elementu préobnego 3.10

3.2. Wymagania higieniczne. Wyrob wymaga oceny
higieniczne) w zakresic mozliwosci stosowania w po-
mieszezeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, do-
konywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Insty-
tut Medycyny Morskiej 1 Tropikalnej dla danej receptu-
ry i technologii produkeji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien
informowa¢ odbiorcow wyrobu o zawartosci substancji
toksycznych w wydawanych $wiadectwach jako$ci wy-
robow"’.

3.3. Trwatosé. Zestaw farb peczniejacych ognio-
chronnych ,Ogniokor” powinien odpowiadaé¢ wymaga-
niom normy w ciggu 6 miesigcy liczac od daty produk-
cji. Dopuszcza si¢ w tym czasie zggstnienie wyrobow,
ktore powinno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 10% roz-
cienczalnika do wyrobow poliwinylowych i chloro-
kauczukowych wg BN-75/6118-03.

" Patrz Informacje dodatkowe p. .

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu wstgpnych prob technicz-
nych wg 3.1 a).

3.5. Program badan

3.5.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1,
Badania petne nalezy wykonywaé co najmniej raz na
pol roku, przy kazdej zmianie stosowanych surowcow
lub metod technologicznych jak réwniez w przypadku
badan rozjemczych.

3.5.2. Badania niepelne polegajy sprawdzeniu
zgodnosci 7 wymaganiami wymienionvmi w 3.1 a) = 1)
i j) =+ 1). Badania te nalezy wykonywaé dla kazdej
partii wyrobu.

3.6. Przygotowanie powlok do badan

3.6.1. Przygotowanie wyrobow. Bezposrednio przed
wykonaniem powltok farby nalezy doktadnie wymieszaé
1 rozcienczy¢ rozceienczalnikiem podanym w 3.3 do

umownej lepkosci robocze; dla farby rodzaju A

na
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80 =+ 120 s, dla farby rodzaju D 120 + 140 s mierzong]
kubkiem o S$rednicy otworu wyplywowego 4 mm wg
PN-81/C-81508 metoda A. Natomiast dla farb rodzaju
B i C 20 =+ 60 s mierzona aparatem wyplywowym bez
dodatkowego obcigzenia, tlok cigzki wg PN-65/
C-81506.

3.6.2. Przygotowanie powlok do badan fizycznych
i mechanicznych farb rodzaju A i D. Plytki stalowe
i szklane przygotowane wg PN-74/C-81513 nalezy po-
malowac jednorazowo badang farba za pomoca pedzla
zgodnie z PN-79/C-81514, wysuszy¢ do 3 stopnia
wyschnigcia wg 3.1 j). Powloki powinny mie¢ grubosc
30 = 40 pm.

3.6.3. Wykonanie powlok do badania przyczepnosci
farb B i C. Ptytki stalowe pokryte farba antykorozyj-
ng podktadowa ogniochronng wg 3.6.2 nalezy aklimaty-
zowaé zgodnie z 3.6.7 a). nastepnic pomalowaé¢ badang
farba pgcznicjaca za pomoca pedzla zgodnie z PN-79/
C-81514. Powtoka badanej farby powinna micé gru-
bo§¢ 350 -+ 450 pm.

3.6.4. Wykonanie powlok do badania whasnosci ognio-
chronnych farby rodzaju D. Catkowita powierzchnig ply-
tek drewnianych z twardego drzewa hsciastego (bu-
kowe) klasy I wg PN-74/C-81513 o wymiarach
150X35X 10 pomalowa¢ badang farbg za pomoca
pedzla dwukrotnie stosujgc 24 h przerwe migdzy kolej-
nym naktadaniem warstw i suszy¢ zgodnie 7z 3.1 j) do
osiagnigcia 3 stopnia wyschnigcia. Dwuwarstwowa po-
wioka powinna mie¢ grubo$é¢ 60 =+ 80 pm.

3.6.5. Wykonanie powlok do badania wtasnosci pecz-
niejacych  zestawu. Plvtki wymiarach
100X 100 mm, grubosci okoto 1 mm, pokryte farbg
rodzaju A 1 wysuszone zgodnie z 3.1 j) do 3 stopnia
wyschnigcia, nalezy aklimatyzowaé zgodnie z 3.6.7 a).
nastgpnic pomalowaé pgdzlem wg PN-79/C-81514 far-
ba rodzaju B, a po uplywie 24 h nalozy¢ pedzlem
warstwe farby C. Grubos$¢ kazdej z warstw farb ro-
dzaju B 1 C po wyschnigciu powinna wynosi¢
350 + 450 pm. Po uplywie 48 h od nalozenia farby
rodzaju C nalezy pomalowaé pokrycie jednorazowo
pedzlem farbg rodzaju D.

stalowe o

3.6.6. Wykonanie elementow probnych do badania
wihasnosci ogniochronnych zestawu. Ksztaltowniki wy-
konane ze stali walcowanej np.: dwuteownik 1 200 wg
PN-59/H-93407 oczyszczone 7z rdzy i odtluszczone, po-
kryte farbg rodzaju A 1 wysuszone do 3 stopnia wg
3.1 j) nalezy aklimatyzowaé¢ zgodnie z 3.6.7 a), nastep-
nie pomalowac¢ farba pegczniejgea rodzaju B stosujagc
zuzycie 900 g/m’ (dwukrotne pomalowaniec pe¢dzlem
w odstgpie 24 h). Po uplywie 48 h nalozy¢ warstwe
farby C stosujac zuzycie 900 g/m? (dwukrotne poma-
lowanie pgdzlem w odstgpie 24 h). Po uplywie 48 h od
natozenia drugiej warstwy rodzaju C, pokrycie nalezy
pomalowa¢ dwukrotnie pe¢dzlem farbg rodzaju D (na-
wierzchniowa). Lagczna grubo$é catkowita pokrycia
z zestawu farb ,Ogniokor® powinna wynosi¢ 860 -+
1000 pum.

3.6.7. Aklimatyzacja powltok. Powloki do badan nale-
zy aklimatyzowaé zgodnie 7z PN-66/C-81510:

a) w przypadku badania wg 3.1 m) farby rodzaju A
i 3.1 m) farb rodzaju B i C oraz 3.1 n) farby rodzaju D
— 72 h w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 65 +5%;

b) w przypadku badania 3.1 o) — do czasu osiagnig-
cia stalej masy, przy czym sprawdzanie stalej masy na-
lezy rozpocza¢ po 10 dniach aklimatyzacji;

¢) w przypadku badania 3.1 p) — w ciggu 7 dni
w temperaturze 20 +£2°C i wilgotnosci wzgl¢dnej po-
wictrza 65 £5%, a nastgpnie 24 h w temperaturze
45 £5°C;

d) w przypadku badania 3.1 r) wykonane elementy
probne nalezy aklimatyzowa¢ w pomieszczeniu
zamknigtym w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci po-
wictrza 65 +5% przez 21 dni.

3.6.8. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonac przy-
rzadem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub
innym zapewniajacym doktadno$¢ pomiaru do S pm.

3.7. Okreslanie wygladu powloki nalezy wykonac nie
uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym
na plytkach szklanych przygotowanych wg 3.6.2. Po-
wloka powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym
w 3.1 k).

3.8. Badanie przyczepnosci powloki nalezy wykonac
wg PN-80/C-81531 stosujac do nacinania powtok zy-
letk¢. Badania wykonaé na plytkach przygotowanych
wg 3.6.3 i aklimatyzowanych wg 3.6.7 a).

3.9. Badanie whasnosci peczniejacych zestawu. Powto-
k¢ przygotowang na plytce stalowe) wg 3.6.5 1 aklimaty-
zowana zgodnie z 3.6.7 c) nalezy bada¢ w sposob nizej
podany.

Plytk¢ potozyé pokryciem w dot na plytke o wymia-
rach co najmniej 200X 200 mm grubosci okoto 2 mm,
ktora ma w s$rodku geometrycznym otwoér kolowy
o $rednicy 70 mm, w taki sposdb, aby $rodki geome-
tryczne obydwu ptyt si¢ pokrywaly.

Plytki nalezy nakryé od gory arkuszem azbestu i na-
stegpnie umie$ci¢ na trojnogu pokryciem w dot. Pod
tréjnogiem umiesci¢ palnik Bunsena tak, aby jego plo-
mien byl skierowany prostopadle na srodek badanego
pokrycia. Wysokos$¢ ptomienia (przy maksymalnym do-
plywie powietrza) powinna wynosi¢ 16 = 20 cm, a od-
leglto$¢ niebieskiej (redukujgcej) czgéci ptomienia od
opalonego pokrycia (przed spgcznieniem) 4 = 5 cm.

Spalanie ‘prowadzi¢ w ciggu 10 min. Tworzgca sig
podczas spalania pgczniejaca warstwa nie powinna sply-
wac lub odrywac si¢ od podtoza. Po spaleniu powinna
wytworzy¢ si¢ zweglona, zwarta, nie rozsypujaca sig
drobnoporowata (w przekroju) warstwa, w postaci cza-
szy, nie odrywajgca si¢ od podioza.

3.10. Badanie wiasnos$ci ogniochronnych zestawu nale-
7y wykona¢ na elementach préobnych przygotowanych
zgodnie z 3.6.6 1 aklimatyzowanych wg 3.6.7 d) w piecu
ogniowym umozliwiajgcym ogrzewanie elementu prob-
nego zgodnie z krzywa ,temperatura — czas" podang
w PN-64/B-02851".

3.11. Zaswiadczenie o jakosci wyrobu. Wytworca jest
zobowigzany dostarczy¢é odbiorcy zaswiadczenie o ja-

" Patrz Informacje dodatkowe p. 9.
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kosci wyrobu, a na zyczenie odbiorcy takze $wiadectwo
z przeprowadzonych badan petnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zestaw farb pegczniejacych ognio-
chronnych  ,Ogniokor"® nalezy pakowac¢ zgodnie
z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione pomig¢dzy
producentem, przewoznikiem i odbiorcy, zabezpiecza-
Jjace wyrob w sposob whasciwy 1 majgce wymiary zgod-
ne z systemem wymiarowym opakowan wg PN-78/
0O-79021. Sztuki przesytki zawierajace farby pgczniejgce

»,Ogniokor* powinny byé zaopatrzone w trwaly napis
wg PN-73/C-81400 oraz liczbg warstw sktadowania i ta-
dowania oraz w nalepk¢ wg wzoru nr 3 ,Materiaty
ciekte zapalne* RID/ADR.

4.2. Przechowywanie — zgodnie z PN-73/C-81400.

4.3. Transport. Farby p¢czniejace ,,Ogniokor” sg ma-
teriatami niebezpiecznymi kl. 3 p. 5¢c wg RID/ADR.
Nalezy je przewozi¢ zgodnie z obowigzujacymi dla ma-

terialdw niebezpiecznych przepisami transportowymi'’

“oraz wg PN-73/C-81400.

" Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1., Instytucja opracowujgca norm¢ — Pilawskie Zaklady Farb i La-
Kierow.
2. Normy zwigzane
PN-64/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda
badania odpornosci ogniowe) clementéw  konstrukeji budowla-
nych
PN-73/C-81400 Wyroby
I transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranic probek i przygotowa-
nie srednie) probki laboratoryjne)
PN-65/C-81506 Szpachlowki

systeng)i

lakicrowe.  Pakowanie, przechowywanie

1 kity szpachlowe. Oznaczanie kon-

PN-81/C-81508 Oznaczanic czasu wyplywu wyrobow lakierowych
i farb gralicznych kubkami wyplywowymi (lepko$¢ umowna)
PN-66/C-81510 Wyroby lakicrowe. Warunki aklimatyzacji powlok

do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe. Nieniszezgee pomiary grubosci
powlok
PN-80/C-R1531 Wyroby lakicrowe. Okreslanie przyczepnosci powtok
do podloza oraz przyczepnoscr migdzywarstwowe)j
PN-59/H-93407 Stal walcowana. Dwuteowniki
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-75/6118-03 Rozcienczalnik do wyrobow poliwinylowych i chlo-
rokauczukowych ogdlnego stosowania
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
3. Dokumenty zwigzane, stanowigce uzupelnienie przepiséw trans-
portowych wymienionych w PN-73/C-81400
Ustawa z dnia 15 wrzesnia 1984 r. Prawo przewozowe" (Dz.U.
nr 53 poz. 272 z 1984 r.)
Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu
przesylek towarowych (DzTiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.)

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towarow
niebezpiecznych — RID — stanowigcy Zalacznik B do Konwencji
o mi¢dzynarodowym przewozie kolejami (COTIF) (Dz.TiZK nr 7
poz. 44 z 1985 r.) wraz z poézZniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. Prawo o ruchu drogowym®
(DZ. U. nr 6 poz. 35)

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewngtrznych
7 dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkéw i kontroli przewozu
drogowego materialow niebezpiecznych (Dz. U. nr 67 poz. 301)

Zalacznik A 1 B do Umowy Europejskiej z dnia 30 wrzesnia
1957 r. dotyczacy migdzynarodowego przewozu drogowego towarow
niebezpiecznych (ADR) (Dz. U. nr 35 poz. 189 z 1975 r.) wraz
7 poOZniejszymi zmianami ‘

Przepisy o ladowaniu wagondéw towarowych. Zalacznik 11 do
Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonoéw towarowych w komu-
nikacji migdzynarodowej (RI1V) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.)
wraz z pézniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie fadowania samochoddw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123 7z 1963 r. i nr 35 poz. 250 7z 1968 r.)

4. Symbol wg SWA

A — 3221 294 860,

B — 7754 295 010,

C — 7754 296 110.

D — 7754 294 010.

5. Autor projektu normy: Wiestawa Tudek, Pilawskie Zakiady
Farb 1 Lakierow.

6. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowigzujgca ZN-83/
MPChiL-4602 zostaje uniewazniona z dniem | pazdziernika 1987 r.

7. Klasyfikacja produktu: klasa 3. p. Sc wg RID/ADR.

8. Wyrob dopuszczony przez PZH pismem nr 2415/77.

9. Badanie wlasnosci ogniochronnych zestawu wykonuje Instytut
Techniki Budowlanej lub wytypowana przez niego jednostka ba-
dawcza.
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