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1. WSTEP

nosi¢ rowniez natryskiem pneumatycznym, przez zanu-

rzanie, pedzlem lub aplikatorem.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest farba
ftalowa kopolimervzowana do gruntowania akrylowana
na stolark¢ budowlang. biata, stanowigca zawiesing pig-

mentéw 1 wypelniaczy w roztworze zywicy {talowej
akrvlowanej z dodatkiem Srodkéw modyfikujgcych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba fta-
lowa Kopolimeryzowana do gruntowania akrylowana

na stolarke budowlang biata przeznaczona jest do ma-
lowania stolarki budowlanej 7z drewna iglastego meto-

dy natrysku clektrostatycznego. Farb¢ t¢ mozna na-
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2. OZNACZENIE

FARBA FTALOWA KOPOLIMERYZOWANA
DO GRUNTOWANIA AKRYLOWANA NA STOLARKE

BUDOWLANA BIALA

KTM

1313 329 790 109

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania ch[od_\ badan we
a) Wstepne proby techniczne — pozostados¢ na sicie o boku oczka kwadrato- ceodieie 2z PN-72/C-81503
wego 0063 mm. %(m/m), najwyze) i.! 4 PN 31/C-21505
b) Czas wyplywu (lepkos¢ umowna) mierzony kubkiem o srednicy otworu wy- PN-SLAC- SRy
plywowego 4 mm, s 90 + 120 Metoda A
¢) Gestosé., gZem’. najwyzej 1.3 IPN-R27C-R1551
; Metoda B
d) Zawartos¢ substancy lotnyeh, %(m/m), najwyzej 45 PN-84/C-81512
Mctoda B
¢) Roztarcie pigmentoOw, pm. najwyzej 50 BN-78/6110209
f) Temperatura zaplonu, °C. co najmnicj 21 BN-83/6110-39
g) Opornosé wlasciwa w temperaturze 20 +0.5°C, Q - ¢m 5108 = 1-10° BN-70/6110-31
p. 2.8.2
h) Krycie jakosciowe. stopien I PN-70/C-81536
1) Roziewnose przy umownej lepkoser robocezep 25 + 30 s, stopien. co najmnie) 7 PN-67/C-81507
1) Crzas schnigera w temperaturze 20 £22°C 1 wilgotnoser wzgledne) powietrza
65 5% ,najwyze) PN-79/C-81519
— stopien 1, min 15
— stopien 6. h 7
k) Wyglad powiok: eladka. bez zmarszezen. 361
3 zacickOw, matowa ,
1) Przyezepnos¢ nozem o pojedynczym ostrzu. stopien') 2 PN-80/C-81531
1) Przyczepnosc nozem krazkowym AL stopien 2 PN-80/C-81531
m) Twardos¢ wzgledna powloki wa wahaedla Porsos. co naimpicy 0.2 PN-79/C-81530
n) Elastyeznose powloki 3 PN-76/C-81528
Metoda A
0) Odpornose powloki na dziatanic podwyzszone) temperatury do +60 +£5°C | powloka bez zmian, dopusz-
' czalne lekkie zzotknigeie 3.6.2
p) Odpornosé powloki na dzalanme wody w ciggu 24 h powloka bez zmian PN-76/C-81521
p: 2.2
r) Odpornos¢ powloki na dziatanie lampy kwarcowe) powloka bez zmian 3.6.3
s) Odpornosé na dziatanic zmicnnych temperatur. eykli, co najmnicj 8 BN-66/6110-15
1) Przovdatnos¢ powloki do szlifowanta wytrzvmuje probe 3.6.4
N Dl zaklidow stolapks budowlane.
-
Zatoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona pizez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 25 sierpnia 1986 r.
' jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1987 r.
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3.2. Trwalo$¢é. Farba ftalowa kopolimeryzowana do
gruntowania akrylowana na stolark¢ budowlang biala
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 6
miesi¢ey, liczac od daty produkcji. Dopuszczalny w tym
czasie wzrost lepkosci umownej do 40% powinien u-
stapi¢ po dodaniu rozcienczalnika do wyrobow ftalo-
wych kopolimeryzowanych akrylowanych na stolarkg
budowlang wg BN-86/6118-34.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzaniu zgod-
nosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1. Badania
pelne nalezy wykonywac co najmniej raz na pot roku
oraz przy kazdej zmianie surowcow lub metod tech-
nologicznych moggcych mie¢ wptyw na jakosé¢ wyrobu,
jak rowniez w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzaniu
zgodnoscl 7z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy-
jatkiem 3.1 d), h), 1), m), n), o), p), r), s).

Badania niepetne nalezy wykonywac dla kazdej partii
wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu  wstgpnych  prob  technicznych  wg
PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie farby. Badang farbg¢ nalezy sta-
rannic wymiesza¢ i rozcienczy¢ rozcieniczalnikiem do
wyrobow ftalowych kopolimeryzowanych akrylowanych
na stolark¢ budowlang wg BN-86/6118-34 do umowne;j
lepkosci roboczej 25 = 30 s mierzonej kubkiem o $red-
nicy otworu wyplywowego 4 mm wg PN-81/C-81508
metoda A 1 opornoSei wlasciwej 1-107 =5-107 Q- cm.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe, szklane
i drewniane przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalo-
wa¢ badang farby sposobem natrysku wg PN-79/
C-81514. Do przygotowania powtok dopuszcza si¢ sto-
sowanie aplikatora lub pegdzla. Otrzymane wymalowa-
nie suszy¢ wg 3.1j) do osiggnigcia 6 stopnia wyschnig-
cia. Grubos¢ powloki powinna wynosié: na plytkach
drewnianych i stalowych 35 <+ 40 um. na plytkach
szklanych 25 =+ 30 um.

Powtoki na plytkach drewnianych sluzg do badania
przyczepnosci, odpornosci na dziatanie wody, odpor-
nosci na dziatanie zmiennych temperatur i przydat-
nosci do szlifowania.

Powloki na plytkach szklanych stuzg do badania
czasu schnigeia, twardosci, odpornosci na podwyzszona
temperaturg, odpornosci na dziakanie lampy kwarcowej
oraz wygladu powloki.

Powloki na plytkach stalowych stuzg do badania
clastycznodei 1 krycia.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki po osiggnigciu
6 stopnia wyschnigcia aklimatyzowa¢ w temperaturze
20 +2°C i wilgotnos$ci wzglgdnej powietrza 65 5%
przez: 2 h do badania przydatnosci do szlifowania
i 72 h do pozostalych badan.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok na ptytkach stalowych
wykona¢ przyrzadem elektromagnetycznym wg PN-74/
C-81515, na ptytkach szklanych 1 drewnianych czuj-
nikiem zegarowym umozliwiajagcym uzyskanie doktad-
nosci pomiaru do 10% grubosci powloki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powloki. Oceny dokona¢ wizu-
alnie, nie uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle
dziennym co najmniej na trzech powlokach przygoto-
wanych na ptytkach szklanych wg 3.5.2. Powloki po-
winny spetnia¢ wymagania wg 3.1k).

3.6.2. Badanie odpornosci powloki na dziatanie pod-
wyzszonej temperatury do +60 +5°C. Powloki przygoto-
wane na co najmniej trzech ptytkach szklanych wg
3.5 umiesci¢ na | h w temperaturze +60 +5°C. Po
wyjeciu i doprowadzeniu powlok do temperatury oto-
czenia dokonac¢ oceny wizualnie, nie uzbrojonym okiem
w rozproszonym $wietle dziennym. Powloki powinny
spetnia¢ wymagania wg 3.10).

3.6.3. Badanie odpornosci powlok na dziatanie lampy
kwarcowej. Powloki przygotowane na co najmniej
trzech ptytkach szklanych wg 3.5 zakry¢ do potowy
czarnym papierem 1 naswietla¢ z odleglosci 25 cm przez
24 h lampa kwarcowg typu Famed L-6 z filtrem wg
BN-71/6110-33. Powtoki powinny spetnia¢ wymagania
wg 3.1r).

3.6.4. Badanie przydatnosci do szlifowania. Powtloki
przygotowane na co najmniej trzech ptytkach drewnia-
nych wg 3.5 szlifowa¢ na sucho wg BN-75/6110-07
papierem Sciernym P 240 wg PN-76/M-59107. Do-
puszcza si¢ punktowe Slady pytu na papierze Sciernym.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy zaswiad-
czenie kontroli jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farb¢ ftalowa kopolimeryzowang do
gruntowania akrylowana na stolark¢ budowlang biala
nalezy pakowa¢ wg PN-73/C-81400 w opakowania u-
zgodnione pomigdzy producentem, przewoZnikiem i od-
biorca, nie obnizajace jako$ci wyrobu podczas skla-
dowania i majgce wymiary zgodne z zasadami systemu
wymiarowego opakowan wg PN-78/0-79021. Opako-
wania powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazu-
jacych przepisow przewozowych'). Sztuki przesytki za-

') Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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wierajace farb¢ ftalowa kopolimeryzowang do grunto-
wania akrylowang na stolark¢ budowlang biatg powin-
ny by¢ zaopatrzone w nalepk¢ wg wzoru Nr 3  Ma-
teriaty ciekte zapalne RID/ADR®!).

4.2. Przechowywanie —*wg PN-73/C-81400.

) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

4.3. Transport. Farba ftalowa kopolimeryzowana do
gruntowania akrylowana na stolark¢ budowlang biata
jest materialem niebezpiecznym klasy 3 p. 5¢ wg RID/
ADRY'), powinna by¢ przewozona zgodnie z obowigzu-
jacymi dla materialéw niebezpiecznych przepisami trans-
portowymi') oraz wg PN-73/C-81400.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

I EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Dgbicka Fabryka Farb i La-
kierow.
2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic probek i przygoto-
wanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne proby techniczne
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakierowych
i farb graficznych kubkami wypltywowymi (lepko$¢ umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci
powlok
PN-76/M-59107 Wyroby Scierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalno$ci powlok
BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okreslanie odpornosci powtok
lakierowych na dziatanie Swiatla
BN-86/6118-34 Rozcienczalnik do wyrobow ftalowych kopolimery-
zowanych akrylowanych na stolark¢ budowlang
Pozostatle normy zwigzane podano w tablicy.
3. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupelnienie przepisow transpor-
towych wymienionych w PN-73/C-81400
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. ,Prawo przewozowe" (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)
Regulamin Przedsi¢biorstwa Polskie Koleje Panstwowe o lado-
waniu 1 zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz.
68 7z 1985 r.)

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

Regulamin dla mig¢dzynarodowego przewozu kolejami towarow
niebezpiecznych — RID — stanowigcy Zalacznik B do konwencji
o migdzynarodowym przewozie kolejami (COTIF) (Dz. TiZK nr 7,
poz. 44 z 1985 r.) wraz z pdZniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. — ,Prawo o ruchu drogowym®™
(Dz. U. nr 6, poz. 35)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewngtrznych
z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkoéw 1 kontroli prze-
wozu drogowego materiatlow niebezpiecznych (Dz. U. nr 67, poz. 301
z 1983 r.) wraz z pbZniejszymi zmianami

Zatacznik A i B do Umowy europejskiej z 30 wrzesnia 1957 r.
dotyczacy migdzynarodowego przewozu drogowego towarow niebez-
piecznych (ADR) (Dz. U. nr 35, poz. 189 z 1975 r.) wraz z pdi-
niejszymi zmianami

Przepisy o tadowaniu wagondéw towarowych. Zatacznik Il do
Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w komu-
nikacji mi¢gdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z péZniejszymi zmianami

4. Symbol wyrobu wg SWA — 3329 742 010.

5. Autor projektu mormy — mgr inz. Anna Hosaja, Dgbicka
Fabryka Farb i Lakierow.

6. Klasyfikacja produktu

klasa 3 p. 5¢ Im. 301 wg RID,

klasa 3 p. 5c Im. 2301 wg ADR.

7. Wyréb dopuszczony przez PZH pismem z dnia 7.12.1979 r.
znak: HK/111-9/262/79.

8. Dotychczasowe normy — ZN-79/MPCh-TF-2406 zostaje unie-
wazniona z dniem | lipca 1987 r.
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