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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Farba bitumiczna do gruntowania
dla okretownictwa modyfikowana
do podwodnych
stalowych czesci statkow

BN-83
6113-78

-Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normyv jest farba
bitumiczna do gruntowania dla okr¢townictwa, mody-
fitkowana do podwodnyvch stalowvch czescr statkow.
Slanowidca zawiesing pigmentow W roztworze smoly
powc¢glowe) modyiikowane) termoplastycznymi polime-

rami w rospuszczalnikach organicznyveh.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia tarby bitumiczne; do gruntowa-
nia dla okretownictwa modvtikowane) do podwodnych
stalowveh czgscr statkow w kolorze brazowym:

IFARBA BITUMICZNA DO GRUNTOWANIA
DI A OKRLTOWNICTWA
MODY I TKOWANA DO PODWODNYCH STAI OWYCH CZESCI
STATKOW BRAZOWA

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. [arba BN-§3/6113-78 SWA 5322.092-290
przesznaczona jest do ochrony przeciwkorozyine) kadtu- . _ L .
ba ponizey linn znmiennego zanurzenia na Statkach mor- 3. WYMAGANIA T BADANIA
skich o nicograniczonvm rejonie ptywania. 3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
Wymagania Metody badan, wg
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego

0,063 mm, % mas., najwyzej

b

Lepkos¢ wg wiskozymetru stozek — ptytka, Pas

¢) Gestosé, g/cm’
d) Temperatura zaplonu, °C, co najmniej

e) Zawarto$¢ substanc)i lotnych po uptywie 2 h, w temperaturze
105°C, % mas.

f) Roztarcie pigmentow, pm, najwyzej

g) Sciekalnos¢, stopien

h) Czas wysychania powloki w temperaturze 20 +2°C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 £5%,. h, najwyzej
stopien |
stopien 4

Wyglad powtoki

-

J
k

Przyczepnos¢ powloki nozem kragzkowym A, stopien

-~

Elastycznos¢ powtoki, mm

=

Odporno$¢ powtoki na dziatanie wody morskiej w ciggu
96 h. w temperaturze 20 +2°C

— przyczepno§¢ nozem krazkowym B, stopien

— spgcherzenie powloki

m) Odpornos¢ na uderzenie, wysokos$¢ spadku ci¢zarka, cm,
co najmniej

0.3 PN-81/C-81505
0.32+0.50 BN-78/7469-09.07
1,30 +1.55 PN-82/C-81551 Metoda B
26 PN-/C-04007
35 PN-79/C-81512 Metoda B
40 BN-78/6110-09 p. 2.6 b)
10 PN-80/C-81539 przyrzad wg 2.2a)
PN-79/C-81519
3
9
powloka péimatowa bez po-
marszczen 1 zaciekow: do-
puszcza si¢ na powloce $lady
pedzla p. 3.6
2 PN-80/C-81531
3 PN-76/C-81528 Metoda A
BN-78/6110-02
5
bez spgcherzenia
30 PN-54/C-81526
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3.2. Trwato$¢. Farba bitumiczna do gruntowania dla
okrgtownictwa modyfikowana do podwodnych stalo-
wych czgdci statkéw, powinna odpowiada¢ wymaga-
niom normy w ciggu 6 miesi¢cy liczac od daty pro-
dukcji. Dopuszczalne w tym czasie zggstnienie wyrobu
powinno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% solwentnafty
wg PN-72/C-97013.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1,
Badania pelne nalezy wykonaé¢ co najmniej raz na
3 miesigce lub co 15 parti¢ wyrobu, jak réwnicz przy
kazde; zmianie stosowanych surowcOw i metod tech-
nologicznych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan
oraz. w przypadku badan rozjemczych. Jezeli badana
partia nie odpowiada wymaganiom norimy, badania na-
lezy przeprowadzi¢ na trzech nastgpnych partiach pro-
dukcyjnych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja- na
zgodnosci z 3.1 nast¢pujacych wymagan:

— wstgpnych préb technicznych,

— lepkosci,

— ggstosci,

— Sciekalnosci,

— roztarcia pigmentow,

— czasu wyschnigcia,

— wygladu powtoki,

— przyczepnosci,

— elastycznosci.

Badania niepelne nalezy. wykona¢ dla kazdej partii
wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.
przy czym za wielko$¢ partii nalezy uwazac¢ ilo$¢ wy-
robu oznaczonego tym samym numerem partii produk-
cyjnej 1 datg produkceji uwidoczniong na etykiecie opa-
kowania. '

3.5. Przygotowanic powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapieniem
do wykonania powtok do badan, badany wyrdéb nalezy
przygotowaé¢ zgodnie z PN-79/C-81514 rozcieficzajac
solwentnafta K do lepko$ci podanej w tablicy poz. b).

sprawdzeniu

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe wg PN-74/
C-81513 nalezy pomalowa¢ jednorazowo farbg za po-
moca p¢dzla, w sposob podany w PN-79/C-81514, po
czym suszy¢ w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 5% do osiggnigcia 4 stopnia
wyschnigcia.

Grubo$é powtoki do badan wynosi 30 +35 pm.

Do badania odpornosci powloki na dzialanie wody
morskiej ptytki stalowe wg PN-74/C-81513 nalezy po-
malowa¢ obustronnie i dwukrotnie. Kolejne warstwy
nalezy naktada¢ w odstgpie 6 h.

Brzegi wymalowanych ptytek nalezy zabezpieczy¢
przez zanurzenie w parafinie o temperaturze 80°C na
glgbokos¢ okoto 5 mm.

Grubos¢ pokrycia powinna wynosi¢ 70 +80 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok do badan. Powloki do
badan nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +2°C
i wilgotno$ci wzglgdnej powietrza 65 5% w ciagu 48 h.
Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiagnigcia
przez powlok¢ 4 stopnia wyschnigcia.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé¢ wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym, gwarantujgcym doktadno$¢ pomiaru do 10%
grubosci.

3.6. Okre$lenie wygladu powtoki nalezy wykona¢ nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym
co najmniej na 3 powlokach przygotowanych zgodnie
Z-3.9.2.

3.7. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan.
Wytwodrca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy orze-
czenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farb¢ bitumiczng do gruntowania
dla okrgtownictwa, modyfikowana do podwodnych sta-
lowych czgéci statkdw nalezy pakowaé zgodnie
z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne o pojemnosci
251 50 dm’ lub w inne opakowania uzgodnione migdzy
producentem i odbiorca, zabezpieczajace wyréb w spo-
sOb wiasciwy.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — POLIFARB-OLIWA, Zakla-
dy Farb w Gdyni.
2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowane. Pakowanie, przechowywanie
1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygoto-
wanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakiecrowe. Wst¢pne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powtok
PN-72/C-97013 Produkty weglopochodne. Solwentnafta K
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
3. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowigzujaca ZN-78/
MPCh-FI-46 zostaje uniewazniona z dniem | kwietnia 1984 r.

4. Symbol wg KTM:
1315 322 272 905,
1315 322 279 901.

S. Autor projektu mormy — mgr inz. Grazyna Wréblewska —
POLIFARB-OLIWA, Zakiad Farb w Gdyni.

6. Wymagania uzupelniajgce. Po przefiltrowaniu 50 dm’ badanego
wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm’ pozostatosci brak.

7. Kolory produkowanej farby
— brazowy 290,
— czarny 990.

8. Nazwy farby stosowanme przy eksporcie

— w  jezyku angielskim:
BITUMINOUS-VINYL ANTICORROSIVE

— w jezyku rosyjskim: AHTUKOPPO3UOHHAS NOOBO/I-
HAS BUTYMHO-BUHHUJIOBAS I'PYHTOBKA
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