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N O R M A BRANL:OWA BN-83 

WYROBY Podkład ftalowy karbamidowy 6113-77 
LAKIEROWE schnący w piecu 

w temperatu rze 80 . 100°C 
Gru pa katalogowa 1024 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przed miotem normy jest pod­
kład ftalowy karbamidowy sch nący w piecu w tempe­
raturze 80 -=- 100°C - zawiesina pigmentów i wypeł­
niaczy w roztworze żywicy ftalowej modyfikowanej 
I aminowej. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Podkła d 

ftalowy karbamidowy schnący w piecu w temperaturze 
80 -;- 100°C stosuje się do gruntowania powierzchn i 
metalowych. natryskiem pneumat ycznym. pod wyroby 
ftalowe i ftalowo-karbamidowe. 

Wymagania 

a) Wst~pne próby techniczne 

- pozostałość na sicie o boku oczka kwadratowegoO,063 mm. 
% mas, najwyżej 

bJ Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem o śred-
nicy Olworu wypływowego 4 mm, s 

c) Gęst ość, glcm l, najwyżej 

d) Zawartość substancji lotnych , %. najwyżej 

ej Krycie ilościowe , glm', najwyżej 

t) Roztarcie pigmentów. ~lm. najwyżej 

g) Czas schni~cia powłoki w temperaturze 80 ±2°C do osiągnię­
cia 4 stopnia wyschnięcia. h. najwyżej 

h) Wygląd powłoki 

'i) Elastyczność powłoki 

j) Przyczepność pow/oki nożem krążkowym A. slopień 

k ) Twardość względna powłoki mierzona wahadłem Persoza . 
co najmniej 

I) Odporność powłoki na uderze nie . cm spadku ciężarka. 
co najmniej 

ł) Odporność powłoki na zmatowienie pod wpływem 24 h dzia­
łania wody destylowanej o telllperaturze 20 ±2°C 

m) Odporność pow/oki na działanie emalii ftalowo-karbamido­
wych 

n) Odporność pow/oki na dział anie 5-procentowego roztworu 
NaCI w ciągu 24 h o temperaturze 20 ±2°C 

o) Temperatura zapłonu . oc, co najmniej 

2. OZNACZEN IE 

Przykład oznaczenia podkładu ftalowego karbamido­
wego schnącego w piecu w temperaturze 80 -;- 100°C 
czerwonego tlenkowego: 
PODKLAD !'-TALOWY KARBAMIDOWY SCHNĄCY W PI ECU 

W TEMP ERATlJRZ[ 80 -:- 100°C CZERWONY TLENKOWY 

BN·g.1l61IJ-77 SWA 3434-328-250 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań 

Metody badań wg 

7godne z PN -72/ C-RI50J 
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3.2. Trwałość. Podkład ftalowy karbamidowy sch ną­
cy w piecu w . temperaturze 80 -;- 100°C powinien odpo­
wiadać wymagani o m norm y w ciągu 4 miesięcy licząc 
od daty produkcji . Dopuszcza się w tym czasie wzrost 
lepkośc i umownej w stosunku do górnej granicy najwy­
żej 30%, który powinien u stąpić po dodaniu rOZClen­
cza lnika do wyrobów ftalowych RF-04 wg BN-67/ 
6118-28 . 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej należy wykonać wg PN-74/ C-81500 . po 
przeprowadzeniu badań wg 3. la). 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod­

nośc i ze wszystkimi parametrami podanymi w 3.1. Ba­
dania pełne należy wykonywać raz na kwartał oraz 
przy zmianach surowców i metod technologicznych, 
a t a kże w przypadku badań rozjemczych. 

3.4.2. Badania niepełne polegaj ą na sprawdzeniu 
zgodnośc i każdej pa rtii z wymaganiami wymienionymi 
w 3.la), 3. lb) , 3.11'), 3. lg) , 3.lh), 3. lj) i 3. 1 m). 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Bada ny podkład na l eży 

starannie wym i eszać i rozcieJ1czyć rozcieńczalnikiem 

RF-04 wg BN-67/ 6118-28 do um ownej l epkości robo­
czej 22 -;- 24 s. mierzo nej kubkiem o średnic y otworu 
wypływowego 4 mm wg PN -8 1/ C-81508 Metoda A 
i p rze filtrować przez sito o boku oczka kwad ratowe­
go 0 ,063 mm. 

3.5.2. Wykonanie powłok. Pl ytk i szklane przygo to wa­
ne wg PN-74/ C-81513 d o badania tward ośc i o ra z pł y tki 

z blac hy karoseryj nej wg PN-7I/H -92 143 o wymia rac h 
150 X 70 X 0 ,8 mm pomalować metodą nat rysku wg 
PN -79/C-8 151 4 badan ym pod kładem przygotowa nym 
wg 3.5.1 . Po 15 -;-20-minutowym podsu szen iu w tempe­
ra tllrze 20 ±2°C i wilgo tnośc i względnej powietrza 
65 ± 5% wySUS7yĆ \II tempera turze 80 ±2°C w ciągu 
60 min . Grubość powłoki powinna wy nosić 15 -;-20 ~m. 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wykona ­
niem badań należy aklimat yzować 24 h w temperatu ­
rze 20 ±2°C i wilgotnośc i wzg lędnej powietrza 65 ±5% . 

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać zgod­
nie z PN-74/C-815~ 5 przyrządem elektromagnetycznym 
łub inn ym gwarantującym dokładność pomiaru do 10% 
grubości. 

3.6. Opis badań 
3.6.1. Ocena wyglądu powł\lki. Ocenę wyglądu po­

włoki należy wykonać nieuzbrojonym okiem w roz­
proszonym świe tle dziennym z odległości 30 -;- 45 cm 
na powłokach przygotowanych wg 3.5 .2. 

3.6.2. Badanie odporności powłok na działanie emalii 
ftalowo-karbamidowych. Powłokę przygotowaną wg 
3.5.2 i aklimatyzowaną zgodnie z 3.5 .3, przeszlifowaną 
zgodnie z BN-75/ 6110-07 papierem o wielkości ziarna 
Nr F/280/37 wg PN-76/ M-59107, przemytą tamponem 
z waty zwilżonym w benzynie do lakierów C wg PN-66/ 
C-96023 pomalować metodą natrysku emalią f talowo­
-karbamidową specjalną schnącą w temperaturze 
80 -;- 100°C wg BN-80/ 6115-76 . Grubość warstwy ema­
lii powinna wynosić 20 -;- 30 ~m. Wyrób należy uznać 
za zgodny z wymaganiami normy, jeżeli powłoka nie 
ma rszczy się i nie podnosi. 

3.7. Ocena wyników badań. Wyrób należy uznać za 
zgodny z wymaganiami normy, jeżeli spełnia wszystkie 
wymagania wymienione w 3. 1. 

3.8. Zaświadczenie o wynikach badań. Producent obo­
wią za ny jest do każdej partii wy ro bu dostarczyć za­
ś wiadczenie stwierd zające zgodność z wymaganiami 
norm y. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Podkład ftalow y karbamidowy 
schnący w piec u w temperaturze 80 -;- 100°C należy 

pa kować zgodnie z PN-73/ C-81400 w opakowania 
uzgodn ione pomięd zy producentem i odbiorcą i zabez­
pieczające wyrób w sposób właściwy oraz mające wy­
miary zgodne z zasadami systemu wymiarowego opa­
kowa l1 wg PN-78/0 -79021. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/ 
C-8 1400. 

K ()~ l lC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Insl ytucja opracowująca normę - Zakłady Farb, Wl ocławe k . 

2. Normy 7wiązanł' 

PN -7.1/C-8 1400 Wyroby la ki erowe. Pakowanie. przechowywanie 
i Iransport 

PN -74/C-8 1500 Wyroby J:.kierowc. Pobieranie pró bek i przygotowa­
ni,' ś redn iej próbki laboratoryj nej 

PN-~ I/ C-8 1508 Oznac7.ani~ czasu wy pl yw u wyro bó w lak ierowych 
i larb gralicznych kub kiem wypł ywowym ( l ep k ość umowna) 

PN-74/ C-8151 ~ Wyroby lakierowe. Pl ytki do badali 
PN-79/ C-81514 Wyroby lakierowe . Sposo by otr/ymywa nia powlok 

do badali 
PN- 74/ C-S 1515 W) roby lak ierowe. Nienis l-czące pomiary grubości 

po wl o k 
PN -66/C-9602.1 Wyroby n"ft o we. Benzyna do lak ie rów 
PN-7 1/ H-92 14 .1 Blac ha sw lowa karoseryjna 

PN -76/ M-59107 Wyroby śc ieme . Sc ie rniwo. Kla syfi kacja wielkości 
ziarna 

PN-78/0-79021 Opakowania. Syslem wy m iarowy 
BN -75/6 110-07 Wyro by lakierowe. Badanie szlifowal ności powłok 

BN-80/ 6115-76 Emalie ftalowe ka rba midowe specjalne schnące 

w piecu w temperaturze 80 7 100°C 
BN-67/611 8-2R Rozcieliczalniki do ftalowych wyrobów lakierowych. 

Wymaga nia wspólne 
Pozos t ałe normy związane podano w 3. 1. 

3. Symboł wg KTM: 1313-434-325- 105 . 
4. Norma ZN-79/MPCh-TF-3301 na podklad ftalowy karbami­

dowy schnący w piecu w tem peraturze 80 7 100°C zostaje unieważ­

. ~iona z dniem ustanowienia BN-83/6113-77. 
S_ Autor projektu normy - mgr Boże na' Sadziliska. in ż. Wiesława 

Zdunek . Za klady Farb - Wl ocławe k . 
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