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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest pod-
ktad ftalowy karbamidowy schnacy w piecu w tempe-
raturze 80 + 100°C — zawiesina pigmentéw i wypel-
niaczy w roztworze zywicy ftalowej modyfikowane]
i aminowej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Podktad
ftalowy karbamidowy schngcy w piecu w temperaturze
80 - 100°C stosuje si¢ do gruntowania powierzchni
metalowych, natryskiem pneumatycznym, pod wyroby
ftalowe 1 ftalowo-karbamidowe.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia podktadu ftalowego karbamido-
wego schngcego w piecu w temperaturze 80 = 100°C
czerwonego tlenkowego:

PODKI AD FTALOWY KARBAMIDOWY SCHNACY W PIECU
W TEMPERATURZE 80 =+ 100°C CZERWONY TLENKOWY
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3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Wymagania

|

Metody badan wg

a) Wstepne préby techniczne
— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm,
% mas, najwyze)
b

Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem o $red-
nicy otworu wyptywowego 4 mm, s

¢
d

Gestosé, g/cm’, najwyzej

Zawarto$¢ substancji lotnych, %, najwyze)

¢) Krycie ilo$ciowe, g/m?, najwyzej
f) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej

g

pan

Czas schnigcia powloki w temperaturze 80 +2°C do osiagnig-
cia 4 stopnia wyschnigcia, h, najwyze)

h) Wyglad powloki

‘i) Elastyczno$¢ powtoki

)) Przyczepnos¢ powtoki nozem krgzkowym A, stopien

k) Twardo$¢ wzglgdna powloki mierzona wahadlem Persoza,
co najmniej

1) Odporno$¢ powtoki na uderzenie, cm spadku ci¢zarka,
co najmniej

1) Odporno$¢ powtoki na zmatowienie pod wptywem 24 h dzia-
fania wody destylowanej o temperaturze 20 +2°C

m) Odporno$¢ powtoki na dziatanie emalii ftalowo-karbamido-
wych

n) Odporno$¢ powtoki na dziatanie S-procentowego roztworu
NaCl w ciggu 24 h o temperaturze 20 +2°C

o) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej

7zgodne z PN-72/C-81503

0,35 PN-81/C-81505
60 + 100 PN-81/C-81508 Metoda A
1.4 PN-82/C-81551 Metoda B
55 PN-79/C-81512 Metoda B
100 PN-70/C-81536
50 BN-78/6110-09
1 PN-79/C-81519
gladka. rownomierna o potys-
ku polmatowym, dopuszczal-
ne smugi 0 zmienionym po-
tysku 3.6
3 PN-76/C-81526 Metoda A
2 PN-80/C-81531
0.20 PN-79/C-81530
40 PN-54/C-81526
dopuszcza si¢ zmatowienie
znikajgce po 24 h PN-76/C-81521
wytrzymuje probe 37
powloka bez zmarszczen do-
puszczda si¢ zmatowienie powltok | PN-77/C-51522 Metoda A
21 PN-75/C-04009
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3.2. Trwatosé. Podktad ftalowy karbamidowy schng-
cy w piecu w.temperaturze 80 < 100°C powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom normy w ciggu 4 miesi¢cy liczac
od daty produkcji. Dopuszcza si¢ w tym czasie wzrost
lepko$ci umownej w stosunku do gérnej granicy najwy-
zej 30%, ktéry powinien ustapi¢ po dodaniu rozcien-
czalnika do wyrobéow ftalowych RF-04 wg BN-67/
6118-28.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500, po
przeprowadzeniu badan wg 3.la).

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi parametrami podanymi w 3.1. Ba-
dania petne nalezy wykonywaé raz na kwartal oraz
przy zmianach surowcow i1 metod technologicznych,
a takze w przypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci kazdej partii z wymaganiami wymienionymi
w 3.1a), 3.1b), 3.1f), 3.1g), 3.1h), 3.1j) i 3.1 m).

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badany podktad nalezy
starannie wymiesza¢ 1 rozcienczy¢ rozcienczalnikiem
RF-04 wg BN-67/6118-28 do umownej lepkosci robo-
czej 22 + 24 s, mierzonej kubkiem o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508 Metoda A
I przefiltrowaé przez sito o boku oczka kwadratowe-
go 0,063 mm.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki szklane przygotowa-
ne wg PN-74/C-81513 do badania twardosci oraz ptytki
z blachy karoseryjnej wg PN-71/H-92143 o wymiarach
150 X 70 X 0.8 mm pomalowa¢ metodg natrysku wg
PN-79/C-81514 badanym podktadem przygotowanym
wg 3.5.1. Po 15 +20-minutowym podsuszeniu w tempe-
raturze 20 £2°C 1 wilgotnosci wzgledne] powietrza
65 5% wysuszy¢ w temperaturze 80 £2°C w ciggu
60 min. Grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 1520 um.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowa¢ 24 h w temperatu-
rze 20 £2°C 1 wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 1+5%.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykona¢ zgod-
nie z PN-74/C-815]5 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujacym doktadno$¢ pomiaru do 10%
grubosci.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powloki. Ocen¢ wygladu pe-
wloki nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym z odlegtosci 30 + 45 cm
na powlokach przygotowanych wg 3.5.2.

3.6.2. Badanie odpornosci powlok na dzialanie emalii
ftalowo-karbamidowych. Powtok¢ przygotowana wg
3.5.2 i aklimatyzowana zgodnie z 3.5.3, przeszlifowana
zgodnie z BN-75/6110-07 papierem o wielkosci ziarna
Nr F/280/37 wg PN-76/M-59107, przemyta tamponem
z waty zwilzonym w benzynie do lakierow C wg PN-66/
C-96023 pomalowaé¢ metoda natrysku emalig ftalowo-
-karbamidowa specjalng schnagca w temperaturze
80 <+ 100°C wg BN-80/6115-76. Grubo$¢ warstwy ema-
lii powinna wynosi¢ 20 + 30 pm. Wyréb nalezy uznaé
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli powloka nie
marszczy si¢ 1 nie podnosi.

3.7. Ocena wynikéw badan. Wyr6b nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie
wymagania wymienione w 3.1.

3.8. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent obo-
wigzany jest do kazdej partii wyrobu dostarczy¢ za-
Swiadczenie stwierdzajace zgodno$¢ z wymaganiami
normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podktad ftalowy karbamidowy
schngcy w piecu w temperaturze 80 -~ 100°C nalezy
pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania
uzgodnione pomigdzy producentem i odbiorcg i zabez-
pieczajace wyrob w sposob wlasciwy oraz majace wy-
miary zgodne z zasadami systemu wymiarowego opa-
kowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

K ONILEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaktady Farb, Wloctawek.
2. Normy 7wigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek 1 przygotowa-
nie Sredniej probki laboratoryjne)
PN-81/C-81508 Oznaczanic czasu wyptywu wyrobow lakierowych

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

1 larb graficznych kubkiem wyplywowym (lepkos¢ umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok

do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci

powtok
PN-66/C-96023 Wyroby naftowe. Benzyna do lakierow
PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna

PN-76/M-59107 Wyroby scierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-75/6110-07 Wyroby lakiecrowe. Badanie szlifowalnosci powlok

BN-80/6115-76 Emalie ftalowe karbamidowe specjalne schnace
w piccu w temperaturze 80 + 100°C

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw lakierowych.
Wymagania wspélne

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1
3. Symbol wg KTM: 1313-434-325-105.
4. Norma ZN-79/MPCh-TF-3301 na podklad ftalowy karbami-

dowy schnacy w piecu w temperaturze 80 = 100°C zostaje yniewaz-

‘niona z dniem ustanowienia BN-83/6113-77.

5. Autor projektu normy — mgr Bozena Sadzinska, inz. Wiestawa
Zdunek, Zaklady Farb — Wtoctawek.
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