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N O R M A BRANŻOWA BN-83 
6113-76 WYROBY 

Podkład LAKIEROWE poliestrowy 
pod izolację 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest pod
kład poliestrowy pod izolację, stanowiący zawiesinę 

pigmentów w spoiwie zawierającym mieszaninę żywic 
syntetycznych i rozcieńczalników z dodat kiem środka 
matującego . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Podkład 

poliestrowy pod izolację jest przeznaczony do zabezpie
czania odwrotnych powierzchni taśm sta lowych ocyn
kowanych metodą ciągłego powlekania oraz jako war
stwa. podkładowa pod piankę poliuretanową . 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia podkładu poliestrowego pod izo
lację popie la tego jasnego: 

PODKŁAD POLIESTROWY POD I ZOLACJĘ 

POPIELATY JASNY 

BN·8J/6 1/3-76 KTM /317-531 -948-200 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3. 1. Zestawienie wymagań i metody badań 

Wymagania 

a) W'lępn e próby techniczne 
- pozos Iałość na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm , 

%(m/ m). najwyżej 

b) Czas wypływu (lepkość umowna) mierzon y kubkiem o ś rednicy 
Olworu wyplywowego 4 mm/ s 

c) Gęstość. g/ cm l 

d) Rozlarc ie pigmen lów. ~lm. najwyżej 

e) Zawarlość substancji nielotnych. %(m/ m ) 

f) Temperatura zapłonu . oc. co najmniej 

g) Wygląd powł oki 

h ) Poł ysk powłoki , % 

Grupa katalogowa 1024 

3.2. Trwałość. Podkład po liestrowy pod i zolację po
winien odpowiadać wymaganiom normy w ciągu 12 
mies ięcy , licząc od daty prod ukcji. W tym czasie jest 
dopuszcza lny przyrost lepkości umownej o 30 % w sto
sunku do górnej granicy poda nej w 3. lb ). 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej n a l eży wykonać zgodnie z PN-74/C-81500 
po przeprowadzeniu badań wg PN-72/C-8 l 503. 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzen iu zgod

ności ze wszystkimi wY}TIaganiam i wymienionymi w 3. 1. 
Należy je wykonać raz na kwartał oraz przy każdej 

zmia nie surowców i metod technologicznych mogących 

mieć wpływ na ja kość wyrobu oraz w przypadku ba
dań rozjemczych. 

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3. l, z wy
jątkiem 3.10), p), r) . Należy je wykonywać dla każdej 
part ii produkcyj nej wyrobu. -

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie podłoża. Pły tki stalowe ocynko

wane ogniowo ' ) i płytki z blachy karoseryjnej głęboko
tł ocznej wg PN-7.I/ H-92l43 o wy miarach 200X300 mm 
i grubośc i 0,7 -;- 0,8 mm poddać obróbce chemicznej 
wg technol ogii stosowanej przez odb i orcę. 

') Palrz Informacje dodalkowc p. 5. 

Metody badań, wg 

zgodnie z PN-72/C-8 1503 

0.0 1 

80..;,90 

1.30 ";' 1.36 

PN-8I/C-81505 

PN-8 1/C-81508 
met oda A 

PN-82/C-81551 
metoda B 

10 BN-78/6 110-09 p. 2.6b) 

58 ..;, 62 3.6. 1 

+21 PN/C-04007 

powłoka gładka o równomiernym po- 3.6.2 
ł ys ku, bez wtrąceń i chropowa l ości 

20 ±3 3.6.3 

Zgłoszona przez Instyiut Prze mysłu Tworzyw i Farb 

Wydanie 2 

Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r. 
jako rtorma obowiązująca od dnia 1 pażdzi.ernika 1983 r . 

(Dz . Norm . i Miar nr 7/ 1983 poz . 15) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1988. Druk. Wyd Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.75 Nakł. 200 + 23 Zam. 1349/87 Cena zl 48.00 
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cd . tabl icy 

i) Twardość ołówkowa, co naj mniej 

j ) Stopień usieciowania , cykli , najwyżej 

k) Odporność na uderzenie z s i a tk ą n acięć 

I) E l astyczność co naj mniej 
- blacha sta lowa 
- blacha ocynko wa na 

Wymagania 

ł ) Przyczepność do pia nki poliuretanowej, % powierzchni. co 
najmniej 

m ) Odporność na tłocze ni e z s i a tk ą nac i ęć, % oderwanych kwadra · 
tÓw lu b ich części 

n) Odporność na głębok ie tł ocze ni e 

o ) Odporność na d z ia ł a ni e wody 

p) Odporność na ciągłe d z iała nie wi lgoci, mm. najwyżej 
- po 120 h 
- po 240 h 

r) Odporność na zmienne działanie wilgoci , mm, naj wyżej 

- po 5 cy klach 
- po 10 cy klach 

3.5.2. Przyg'otowanie wyrobu. Bada ny podkład wy
mieszać, sp rawd 7ić lepkość umown ą, w ra zie ko niecz
n ości rozcieńczyć oc iane m etyloglik o lu do lepkośc i 

umownej ok rcś l o n ej w 3. l b). 

3.5.3, Wykonanie powłok. Na pły tki przygotowa ne 
wg 3.5.1 na ni eść za pomocą aplikatora wg PN-79/ 
C·8 151 4 wars tw9 badanego podk ładu w len sposó b. aby 
grubość po wł o ki wynosiła 10 ...;.- 12 ~m na sucho .j wy· 
pa li ć w piecu tunelowym firmy Warne r Plleiderer typ 
BFG 500. Parame try pracy pieca po winny zabezp i eczyć 

osi'lg ni ęc ie temperatury 230 °C I) przez płyt kę z nanie
sio nym badan ym podkładem . Po wypale niu. pł y tki na· 
Idy d oprowad z i ć do te mperatury o tocze nia. Do pu szcza 
si~ ch ł od;tL' ni e w wod zie. Tak przygo towane plytki po
c i'ł Ć na od powiednie wymiary określo n e w o pisach po· 
. zczl'gó ln yc h bada ń. 

3.5.4. Akłimatyzacja powłok. Przed przys t ą pien iem 

do badań powł oki a klima t yzować 24 h w temperaturze 
23 ± 2 oC i wilgotnośc i wzg l ędnej po wietrza 50 ± 5 %. 

3.5.5. Pomiar grubości powłok. W d o wo ln ym miejsc u 
p ł y t ki 7 n a ni esio n ą powłobł wy k onać pomiar grubośc i 

ca lkowitej (po wl o ka + płytka). ś rubą mikrometryczną, 

/' d o kładnością d o ± I ~m. Nas t ę pnie w miejscu pomiaru 
całk owi c i e 7myć powłokę metyloe tylo ketonem do me· 
tali cl'nego podłoża i zmierzyć grubość pły tki . Z różni 

cy wyn ików o trzymuje s i ę mierZ01l<l grubość powło ki . 

Po miar wykonać w 3 różnyc h mi ejscach. o bli czaj ąc 

ś n:dni <j a ry tmet yczną . Po mia r grubości powłoki można 

' I P;Jtr/ I "formacje' d" d ;Jtkowl' p. 6. 

HB 

ł5 

bez odchodzenia powłoki 

T2 
T4 

50 

O 

bez odchodzenia powłoki 

dopuszczalna nieznaczna zmiana odcie· 
ni a barwy' i połysku; nie dopuszcza się 

spęcherzenia powło ki 

I 
1,5 

nie dopuszcza s ię żadnych innych zmia n, 
z wyjątkiem nieznacznej zmia ny połysku 

ł 

1.5 
nie do puszcza s ię żadn ych innyc h zmian , 
z wyjątk i e m nieznacznej zmiany połysku 

Metody badań , wg 

BN· 78/ 611O"()3 

3.6.4 

3.6.5 

3.6.6 

3.6.7 

3.6.8 

3.6.9 

3.6.10 

3.6. 11 

3.6. 12 

wykonać inn ym przyrządem za pewniającym wymaga
n ą dok ładność pomiaru. 

3.6. Opis badań 
3.6.1. Oznaczanie zawartości substancji nielotnych 

wykonać zgodnie z PN-84/c-8 151 2 metodą B, stosując 
odważkę o koł o 1,5 g bez dodawa nia rozpuszczal nika , 
t empera turę suszenia 180 oc i czas 30 min . 

3.6.2. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu po
włoki przeprowadzić na powłokach przygotowanych 
wg 3.5 .3 na płytkach stalowych lub ocynkowanych , 
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym ś wi e tl e d zien· 
nym. 

3.6.3. Określanie połysku wykonać zgodnie z PN-81/ 
C-8 1550 aparatem Gardnera 60° na powłokach przy
gotowa nyc h na płytkach sta lowych ocynk owa nyc h 
wg 3.5 . 

3.6.4. Badanie stopnia usieciowania powłoki wykonać 
na powłokach przygotowanych wg 3.5 na pły t kach 

sta lowych ocynkowanych w sposób na stępuj ący: ta m
pon z waty wiskozowej wg PN-80/ P-85070 o ś rednicy 

o koło 50 mm , zwilżyć w metyloetylo ketonie, odcisnąć 
nad miar rozpuszczalńi"ka, a na stępn ie z nacisk iem od· 
pow iadającym obciążeniu wagi około I kg przes uwać 
ta mpo n po linii prostej o długośc i o koło 200 mm 
tam i z powro tcm w czasie około I s (stanowi to l cy kl ), 
do mo mentu miejscowego ukazania s ię podłoża. jednak 
nie więcej niż 15 cy kli. . 

3.6.5. Badanie odporności na uderzenie z siatką nacięć 
wy konać na powłokach przygotowan yc h wg 3.5 na 
płytk ach stal owych ocynkowanych, za pomocą a paratu 
do bad ani a uderzenia firmy Erich sen typ 304. Składa 
się on z prowadn icy ciężarka w kształcie rury z po· 
d z i ałką , przy czy m jedna działka wynosi 0 ,025 m . Ru-
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chomy ciężarek o masie 1,81 kg jest zakończony kulką 
o średnicy 15,87 mm. Na badanej powłoce wykonać 
II równoległych nacięć do podłoża w odstępach co 
I mm. Nast ępnie w tym samym miejscu wykonać II 
takich sa mych nacięć, prostopadłych do poprzednich, 
uzyskując siatkę zawierającą 100 kwadratów. Siatkę 

należy wykonać w odległości co najmniej 20 mm od 
brzegu płytki. Następnie b<tdaną płytkę ' (powłoką lakie
rową w dół) włożyć do ,urządzenia i spuśCić ciężarek 
z wysokości 40 działek , u zys kując wymaganą energ ię 

uderzenia 18,1 J . Ciężarek powinien uderzyć w taki 
sposób , aby środck wytłoczonej kopuły pokrywał się 

ze środkiem sia tki nacięć. Następnie wyjąć płytkę, na 
miejsce wypukłe przykleić taśmę samoprzylepną " Wis
kolex" ' ), nagłym szarpnięciem zerwać i nieuzbrojonym 
okiem ocenić odchodzen ie powłoki od podłoża . 

3.6.6. Badanie elastyczności wykonać na powłokach 
przygotowanych wg 3.5 zgodn ie z PN-76/C-81528 me
toda B. stosując komplet sworzni wymiennych o pro
mieniach stanowiących wielokrotność grubości blachy 
używanej do badania powłoki. 

Próbę zginania przy małym promieniu wykonać sto
sując wkładki (blachy) o grubości płytki z badaną po
włoką (lub jej wielokrotności) oraz imadło. 

Badan ie e lastyczności prowadzić aż do określenia 

naj mniejszego promienia , przy którym nie występują 

jeszcze żadne rysy lub pęknięcia odsłaniające metal. 
Ocenę badanej powłoki na zgięciu wykonać za pomo

cą lupy o lO-krotnym powiększeniu bezpośrednio po 
wykonaniu próby. Elastyczność wyrażoną liczbą T obli
czyć wg wzoru 

T = 
r 

w którym : 
r - najm niejszy promień zginania (sworznia). 
b - grubość blachy. 

3.6.7. Badanie przyczepności pianki poliuretanowej do 
powłoki podkładu wykonać na powłokach przygotowa
nych wg 3.5 na płytkach stalowych ocynkowanych 
o wymiarach 200X300 mm. Piankę poliuretanową nale
ży wy t worzyć w przestrzeni między dwiema płytkami 
znajdującymi się w fo rmie mającej komorę o wymia
rach 260X50X20 mm. Oczyszczoną formę posmarować 
środk i e m poślizgowym np. roztworem oleju si lik onowe
go i ogrzewać 5 min w suszarce laboratoryjnej o tempera
turze 40 oc. Następnie umieścić na dnie formy, po
ziomo. płyt kę o wymia rach 200X300 mm z naniesioną 
warstwą badanego podkładu skierowaną do góry. 
W czystym. suchym naczyniu sz klanym lub porcelano
wym przygotować mieszani nę 2): 134 g poliolu z dodat
kiem środka pianotwórczego (składnik A) i 150 g izo
cjanianu (składnik B) . Odważone oddzie ln ie składniki 
należy połączyć. intensywnie, mieszając przez 10 s. przy 
zachowaniu dużej ostrożności (okulary , rękaw i ce, osło

na twarzy) . pozostawić na 27 s. a następnie wlać do 

' ) Patu tnformacje' dodatkowe p. X. 
' ) Patrl tnfo rmacje dodatkowl' p. 7. 

formy. Formę nakryć drugą płytką o wymiarach 2()()X 
X300 mm powłoką podkładu skierowaną do dołu. 
Płytkę należy lekko obciążyć. Po upływie 10 min zde
montować formę i wyjąć płytki złączone spienioną 

pianką poliuretanową. Po 2 h dokonać ręcznego oder
wania jednej z płytek od pianku poliuretanowej. Bada
ny podkład odpowiada wymaganiom , jeżeli co najmniej 
na 50 % P?wierzchni oderwanej płytki pozostaje war
stwa pianki. 

3.6.8. Badanie odporności na tłoczenie z siatką nacięć 
wykonać na powłok~ch przygotowanych wg 3.5 na 
płytkach stalowych ocynkowanych. Na powłoce wyko
nać II równo l egłych nacięć powłoki do podłoża w od
stępach co I mm. W tym samym miejscu wykonać 
J I takich samych nacięć, prostopadłych do poprzednich , 
uzyskując siatkę zawierającą 100 kwadratów. Siatkę na
leży wykonać w odległości co najmniej 20 mm od brze
gu płytki . Tłoczenie przeprowadzić zgodnie z PN-75/ 
C-8l529 do 8 mm, po czym wyjąć płytkę i w miejscu 
tłoczenia nakleić taśmę samoprzylepną "Wiskolex"I ). 
Następnie nagłym szarpnięciem zerwać taśmę i nieuz
brojonym okiem ocen i ć procent oderwanych kwadra
tów lub ich części. 

3.6.9. Badanie odporności na głębokie tłoczenie wy
konać na powłokach przygotowanych wg 3.5 na płyt
kach sta lowych ocynkowanych o wymiarach 100X 
X 100 mm aparatem Erichsena typ 224/ 11 w sposób 
podany w Instrukcji obsługi urządzenia, stosując na
rzędzie tłoczące kubki o średnicy 33 mln . Ocenę wyko
nać przez naklejenie taśmy samoprzylepnej,. Wiskolex" I) 
na krawędź wygięcia kubka , wzdłuż całego obwodu. 
Następnie nagłym szarpnięciem ' zerwać taśmę i ocenić 
nieuzbrojonym okiem odchodzen ie powłoki od podłoża . 

3.6.10. Badanie odporności na działanie wody prze
prowadzić zgodnie z PN-76/C-8 152\ na p łytkach przy
gotowanych wg 3.5 z blach y ocynkowanej o wymiarach 
nie mniejszych niż \50X100 mm w następujących warun
kach: temperatura wody 40 ± I oc, czas ekspozycji 
240 h. Przewodnictwo wody podczas badania nie może 
przekraczać 0,2 mS/m . W przeciwnym wypadku należy 
wodę zdejonizować. 

3.6.11. Badanie odporności na stałe działanie wilgoci 
wykonać w szafkowej komorze klimatycznej pojemności 
300 I. Komora klimatyczna składa się z: 

a) sza fki, tj . podłogi , ramy i uszczelnionych ścian 

szklanych, przy czym ściana przednia jest otwierana, 
b) stojaka próbek , 
c) urządzenia grzewczego, 
d) układu regulacji temperatury , 
e) termometru zewnętrznego umieszczonego w górnej 

ścianie komory. 
Komorę klimatyczną należy napełnić wodą destylo

waną do wysokości 10 ...;.- 12 mm (4 I) , a ilość wody 
przed podgrzaniem każdorazowo kontrolować. 

Wykonanie oznaczania. Trzy płytki z blachy ocynko
wanej o wymiarach JOOX I 50 mm, przygotowane zgodnie 
z 3.5 o zabezpieczonych krawędziach i odwrotnej stro
nie , n aciąć skalpelem do podłoża w od l egłośc i co naj-
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mniej 30 mm od wąskiej krawędzi , równolegle do niej . 
Następnie płytki zamocować na stojaku, spełniając na
stępujące warunki: 

a) minimalna odległość od ścia n i sufitu 100 mm , 
b) minimalna odległość dolnej krawędzi płytek od 

powierzchni wody 200 mm, 
c) odległość między płytkami 20 mm, 
d) rozmieszczenie płytek na tej samej wysokości, aby 

para wodna skroplona na wyższych płytkach nie spły
wała na niższe, 

e) płytki umieścić tak, aby nacięcie znajdowało się 

w dolnej części . 

Przebieg badania. Zamkniętą komorę ogrzać do tem
peratury 40 ±3 oC i utrzymywać ją przez cały czas 
badania (nte wyłączając ogrzewania podczas ewentual
nego wyjmowania płytek) Czas ekspozycji wynosi 240 h 
prty wilgotności względnej 100 %. 

Ocena wyniku badania. Po przeprowadzeniu badania 
osuszyć płytki i nakleić wzdłuż nacięcia taśmę samo
przylepną "Wiskolex" l

). po czym nagłym szarpnięciem 
zerwać . Następnie zmierzyć maksy~alną szerokość usz
kodzenia powłoki i otrzymaną wartość podzielić przez 2. 

3.6.12. Badanie odporności na zmienne działanie wil
goci wykonać w szafkowej komorze klimatycznej 
wg 3.6.1 I. 

Wykonanie oznaczania - zgodnie z 3.6.1 I. 
Przebieg badania. Zamkniętą komorę ogrzać do tem

peratury 40 ±3 oC, uzyskując jednocześnie wilgotność 
względną powietrza 100 % i utrzymywać. te warunki 
przez 8 h. Następnie wyłączyć ogrzewanie i otworzyć 
drzwi komory na 16 h. W tym czasie temperatura 
w komorze powinna obniżyć się do temperatury -po
kojowej, a wilgotność względna powietrza - do poniżej 

') Patrz Inl o rmacje d oda lk owe p. 8. 
'2 ) P~ t rz In fo rm acje d odatkowe p. 9. 

75 %. Stanowi to 1 cykl badania. Należy wykonać 
10 cykli. 

Ocena wyniku badania - zgodnie z 3.6.11. 
3.7. Ocena wyników badań. Wyrób należy uznać za 

zgodny z wymaganiami normy, jeżeli spełnia wszystkie 
wymagania wymienione w 3. I. 

3.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Dla 
każdej partii wyrobu producent jest obowiązany dostar
czyć zaświadczenie stwierdzające zgodność z wymaga
niami niniejszej normy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Podkład poliestrowy pod izolację na
l eży pa kować zgodnie z PN-73/C-8 1400 w kontenery 
pojemności 750 I lub inne opakowania uzgodnione po
między producentem, odbiorcą i przewoźnikiem , jeżeli 

zabezpieczają produkt nie gorzej niż ww. opakowania 
i mają wymiary zgodne z zasadami systemu wymiaro
wego opa kowań wg PN-78/0-7902I. Znakowanie opa
kowań powinno być zgodne z PN-85/0-79252. Na opa
kowaniach powinien być umieszczony trwały napis za
wierający co najmniej: 

a) nazwę lub znak zakładu produkcyjnego, 
b) nazwę i symbol wyrobu, 
c) numer partii, 
d) masę brutto i netto lub objętość, 
e) datę produkcji. 
4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad

ku stosowania paletyzacji, jednostki ładunkowe należy 
paletyzować na paletach wg PN-75/M-782 16. Ładunek 
na paletach należy zabezpieczyć przed przesuwaniem_ 
i deformacją . 

4.3. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/ 
C-81400 i obowiązującymi przepisami przewozowymi2

). 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Cieszyńska Fabryka Fa rb 
lakierów POLlFARB . Cieszyn. 

2. Normy związane 
PN-73/C-8 1400 Wyroby lakierowe. Pako wanie. przechowywanie 

i t ransport 
PN-74/ C-8 1500 Wyroby lakierowe . Pobiera nie próbek i przygotowa

ni e ś red niej próbki la boralo ryj nej 
PN-72/C-8 1503 Wyroby la ki ero we . Wstępne pró by techniczne 
PN-84IC-815l2 Wyroby la kierowe. Oznacza nie zawartośc i składni 

ków podstawowych 
PN-79/C-81514 Wyroby la kierowe. Sposo by otrzymywani a po włok 

do badań 
PN-76/C-8 152 1 Wyroby lakierowe. Bada nie od pornośc i powło k la

ki ero~ych na działa ni e wody oraz oznacza nie nasiąk liwości 
PN-76/C-8 1528 Wyroby la kierowe. Oznaczan ie e l as t ycznośc i powł ok 

la kiero wych przez zgina nie 
PN-75/C-8 1529 Wyroby lakierowe . Próba tłoczności powłok przy

rządem Erichsena 
PN-81/C-8 1550 Wyro by la kiero we. Po miar połys ku lustrzanego 

przyrządami fotoelektrycznymi 
PN-7 1/ H-92 143 Blacha sta lo wa karoseryj na 

PN-78/0 -79021 Opakowania. System wymiarowy 
PN -75/ M-78216 Pa lety ładunkowe płaskie jednopły towe cztero

wejśc i owe bez skrzydeł drewniane 800x1200-EUR 
PN-85/ 0-79252 Opa kowania transporto we z zawartością . Znaki 

i znakowanie. Wymaga nia podstawowe 
PN-80/ P-85070 Wyroby opatrunkowe włókiennicze. Wata ocwa 

operac yj na i opatrunkowa 
Pozos tałe normy związane podano w tablicy . 
3. Symbol wg SWA - 7531-563-820. 
4. Autorzy projektu normy - mgr inż . Witold Wieczorek , mgr 

i nż . Krystyna Kokot , mgr inż . Marek Zadrożny - Cies zyńska Fabry
ka Farb i Lakierw POLlFARB, Cieszyn . 

5. Płytki stalowe ocynkowane powinny być wykonane z blachy 
wg ZN-76/ 0642-22 Blacha sta lowa ocynkowana. 

6. Pomiar temperatury wykonuje s ię paskami wskaźnikowymi na 
podłożu meta lo wym np. firmy Rea tec. naklejając w miejsc u nie
po malowa nym. 

7. System dwukomponentowy o sym bołu Sh 4050/ 1 - wg TGl 
28238/08, firm y niemieckiej Syspur. 

8. Wymagania techniczne dotyczące taśmy klejącej wg ZN-77/ 
MPCh-WS-T-ł I Samoprzylepna taśma "Wiskolex" . Tomaszowskie 
Zakłady Włókien Sztucznych WISKOM . 
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9. Dokumenty l "i~zalM' s tano .. i~ce uzupelnienie prze pisów prze",o

zO" ~'c h " ymienionyc h " PN-7J / C-81400 
L\la'\<, 7 dn,a 15. /1 . 1984 r ... Pnl\' o pr/e\,%\\e" ( D / . l i. nr 53. 

, p%~ ~ 272 / 19~4 r. l. 
RtgulaJ111 1l PK P o ł.u..łU\\alllL1 I /~lbc'/ pI Ct.· ;;"llll ll P u t' ... . \ł d., t o\\an)\\~ L" 1l 

( D/ . I ,ZK nr 4. 110/ . óS / In ) r. l. 

R q!lJl;11ll11l dl.1 Illi~'d/\ ntlr(ldt.)\\.' t" ~O prn:\\o/lI ,",oleiaml tO\\~HÓ\\ Ill t'

bC/rl l'L' /Il.'lh RIO - .... taIIO\\· l ql.·: l~d~fl.· /tll'" I dll l..(lIl\\l'lh.: 1l CIM 

( D/. I ,I. K "' 7 po/. 44 / I'lX5 ' . 1 \\'''/ / PÓ"""I'/\I\l' / l11i,, 
Il~jml . 

l l'I,"\ą / d n,:, 1.02 . 19~ J I. "Pr,,,,() ,) "'c' hu dll»)!n\\vm " ( D/. l '. 
n, o. p% ~~ ' )1. 

R O/P()lI.Ji.l lclI l l· ~l lll l ,tl/\\\ K UIll UI1IL,ql I Spl ;.! \\ \Vl'\\Il ~·tr; Il.' t: h 

I d rll ,l 2 . 1 2. 19~~ I \\ .... p r;I\\I l' \\; l rllllJ...lH\ I \.. ()l1lroll pr/(,\\"o/lI 

d rO~tl\H'~{\ 111 .lll' II.II(')\\ Illl'hL'/ P Il'L' /II.'dl ( D l . l '. !lI 6 7. p (l/ . 3(1 ). 

Z"ląl'll1,k A , B d o Umowy buropCJ' k ,c.l / dnia .10.09. 195 7 r. do

tyc/.iłl' y IllI ~d7y ll a rod o\\'eg.o p r/C\\ 'O/U d rogowego IOWarÓ\\ Il ic'be/

pi l'c'/nyc h (ADR) - (D7. li . nr Yi . pO /o 189 / 1975 r . ) \\ru 

/ pÓ;llil'j~/~1ll1 I l11l a llalllL 

Pr; t'pl"~ o ł",do w<1Il IU wag0nÓ\\ t(}\.\ a row~t..: h . Z,d ~! L"/lli ~ I I d o l ! I1I()\\~ 

n \\/ajcnl ll y m lI ły tkow<łnill wa~ol1ó\\ 10\\aro"~ L" h 'A ~Olllllllik,H: il 

ll1i,d/)lIarodll\\cj (RIV) - ( D / . 'I IZK nr 1.'\ p O/ o 119 / In l r.) 

wr;l ! 1 pÓ"lIl·.I ~/y l1ll I llllanam l. 

i'."I'I'IO /L· I1IL· MII' '' lr" KOlllun ik"qi / dni" 7. 0 .' . 196.' r. II ' praw IL' 
ladoll'an"J " 'll1 oc' hodó\\ uęiaro\\\c h I pl'l )L'lL' p IM . P. nr 24, 
PO? 12.1 / 196'< r. 1 . l1r .'). pl>! . 250 / I96X r. l. 

10. Wyda ni e 2 - \lan akluall1\ : ")Ol' l\ 19~ 7: U,,~IU:dl1""1L> I1llr-
111~ /\\ I'~/óll1l' Olal \\p rO\\.a d /ollo p. 9 1111 01"lna "': lI dodat~d)\\~L"h . 
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