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NORMA BRANZOWA BN-81
WYROBY Podktad poliestrow
LAKIEROWE P Y
do nanoszenia walcami
Grupa katalogowa 1024
1, WSTEP 2, OZNACZENIE
L1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest podktad Przyktad oznaczenia podktadu poliestrowego do nanosze-~

poliestrowy do nanoszenia walcami, stanowiacy zawiesine nia walcami bezowego jasnego:
pigmentéw i wypetniaczy w spoiwie zawierajacym mieszani- PODKtL AD POLIESTROWY DO NANOSZENIA WALCAMI
ne zywic syntetycznych i rozciefczalnikéw z dodatkiem BEZOWY JASNY

$rodka matujacego,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Podktad po-

liestrowy do nanoszenia walcami jest przeznaczony do po-
wlekania taém stalowych ocynkowanych z odwrotnej strony,

jako warstwa zabezpieczajaca,

BN-81/6113-74 SWW 7531-382-040

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1, Zestawienie wymagar i metod badar

Wymagania

Metody badaih wg

a) Wstepne préby techniczne

% mas, , najwyzej

b) Czas wypiywu ( lepko$é umowna) mierzony kubkiem o $red-
nicy otworu wyptywowego 4 mm, s

c) Gestosé, g/cm3

d) Roztarcie pigmentéw, um, najwyzej

e) Zawartoéé substancji nielotnych, % mas,
f) Temperatura zaptonu, OC, co najmniej

g) Wyglad powtoki

h) Réznica barwy powtoki w stosunku do wzorca1) najwyzej
i) Polysk powtoki, %

j) Twardoéé otéwkowa, co najmniej

k) Stopieri usieciowania powtoki, cykli, co najmniej

1) Odpornoé¢ na uderzenie z siatka nacieé

t) Elastyczno$¢, co najmniej
- blacha stalowa

- blacha ocynkowana

m) Odpornoéé na ttoczenie z siatka nacigé, % oderwanych
kwadratéw lub ich czesci

n) Odpornoéé na gtgbokie ttoczenie

o) Odpornoéé na dziatahie wody

- pozostatoéé na sicie o boku oczka kwadratowego 0, 063 mm, PN-81/C-81505

zgodnie z PN-72/C-81503

0,01
PN-81/C-81508
80 = 90 metoda A
1,23 1,29 BN-64/6110-11
10 BN-78/6110-09 p. 2.6b)
57 - 61 3.6, 1
21 PN/C-04007
powtoka gtadka, bez 3.6,2

wtracer i chropowatosci,
o réwnomiernym potysku

1 NBS 3,6,3
40 15 3.6.4
HB BN-78/6110-03
50 3.6.5
bez odchodzenia powtoki 3.6.6
3.6.7
T2
T4
3.6.8
0
bez odchodzenia powtoki 3,6.9
dopuszczalna nieznacz- 3,6.10

na zmiana potysku; nie
dopuszcza sig¢ spgeche-
rzenia powtoki

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu
Usiunowipnn przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu
joko norma obowiazujaca od dnia

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1982 poz. 16)

Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 28 grudnia 1981 r.
1 pazdziernika 1982 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1982. Druk. Wyd. Norm. W-wa,

Ark. wyd.0,80 Nakt.3600+55 Zam. 907/82 Cena 2zt 12,00
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cd, tablicy

Wymagania

Metody badai wg

p) Odpornoé¢ na state dziatanie wilgoci, mm, najwyzej
- po 120 h
- po 240 h

- po 5 cyklach
- po 10 cyklach

r) Odpornoé¢ na okresowe dziatanie wilgoci, mm, najwyzej

3.6. 11
1
.
nie dopuszcza sige 2ad-
nych innych zmian, z
wy jatkiem nieznacznej
zmiany potysku
3.6.12

1

1,5
nie dopuszcza sig zad-
nych innych zmian, z
wyjatkiem nieznacznej
zmiany potysku

1) Wzorzec uzgodniony miedzy producentem i odbiorca (Huta FLORIAN)

3,2, Trwatodé, Podktad poliestrowy do nanoszenia wal-
cami powinien odpowiada wymaganiom normy w ciagu 12
miesiecy, liczgc od daty produkcji, W tym czasie dopusz-
czalny jest przyrost lepkoéci umownej o 30 % w stosunku

do gérnej granicy podanej w normie,

3,3, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej probki

laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z PN-’74/C-81500,

po przeprowadzeniu badahh wg PN-72/C-81503,

3, 4, Program badan

3,4, 1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1, Nalezy je
wykonaé raz na kwartat oraz przy kazdej zmianie surowcow
i metod technologicznych mogacych mie wptyw na jakosé

wyrobu oraz w przypadku badar rozjemczych,

3, 4, 2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z wymaganiami wymienionymi w 3, 1, z wyjatkiem o),
p), r). Nalezy je wykona¢ dla kazdej partii  produkcyjnej

wyrobu,

3.5 Przygotowanie powiok do badan

3.5 1, Przygotowanie podtoza, Ptytki stalowe ocynkowa-

1)

wg PN-71/H-92143, o wymiarach 200 x 300 mm i gruboéci

ne ogniowo i ptytki z blachy karosery jnej gtebokottocznej

0,7 + 0,8 mm, poddac obrébce chemicznej wg technologii

stosowane| przez odbiorce,

3.5 2, Przygotowanie wyrobu, Badany podktad wymie-

szaé, sprawdzi¢ lepko$¢ umowna, w razie koniecznosci

rozcieficzy¢ octanem etyloglikolu do lepkoSci umownej

okreslonej w 3, 1b),

3,5,3, Przygotowanie powtok, Na ptytki przygotowane

wg 3, 5. 1 nanie$¢ za pomoca aplikatora wg PN-79/C-E|5H.§

warstwe badanego podktadu w ten sposéb, aby grubosé po-

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 5,

witoki wynosita 10 £ 12 um na sucho i wypali¢ w piecu tune-
lowym firmy Werner Pfleiderer typu BFG 500, Parametry

pracy pieca powinny zapewni¢ osiagniecie temperatury

210 = 250 OCZ) przez ptytke z naniesionym badanym pod-
ktadem,

Po wypaleniu, ptytki nalezy doprowadzi¢ do temperatury
otoczenia,

Dopuszcza sie chtodzenie w wodzie, Tak przygotowane
ptytki pociaé na odpowiednie wymiary, okreélone w opisach

poszczegdlnych badan,

3,5, 4, Aklimatyzacja powtok, Przed przystapieniem do

badar powtoki aklimatyzuje si¢ przez 24 hw temperaturze

°
2342 C i wilgotnoéci wzglednej powietrza 50 5 %,

3,5,5 Pomiar gruboéci powtok, W dowolnym miejscu

ptytki z naniesiona powtoka wykonal pomiar grubosci cat-
kowitej ( powtoka + ptytka), éruba mikrometryczna 2z do-
ktadnoécia do +.1 pm, Nastepnie w miejscu pomiaru catko-
wicie zmy¢é powtoke metyloetyloketonem do metalicznégo
podtoza i zmierzyé grubo$é piytki,

Z réznicy wynikéw otrzymamy zadang grubo$c  powtoki.
Pomiar wykonaé w trzech réznych miejscach i obliczyé
$rednig arytmetyczng,

Pomiar grubo$ci mozna wykonac innym przyrzadem, za-
pewniajacym wymagana doktadno$¢ pomiary,

3,6, Opis badan

3.6, 1, Oznaczanie zawartoéci substancji nielotnych,

Oznaczanie wykonaé¢ zgodnie z PN-79/C-81512 metoda B,

stosujac odwazke okoto 1,5 g bez rozpuszczalnika, tempe-
)
rature suszenia 180 C i czas 30 min,
3,6,2, Ocena wygladu powtoki, Oceng wygladu powtoki

przeprowadzi¢ na powtokach przygotowanych wg 3, 5, 3, na
ptytkach stalowych lub ocynkowanych, nieuzbrojonym okiem,

W orozproszonym Swietle dziennym,

2)Patrz informacje dodatkowe p, 6,
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3,6,3, Oznaczanie réznicy barwy

3,6,3, 1, Zasada metody Metoda polega na instrumental-

nym oznaczeniu réznicy barwy miedzy wymalowaniem wzor-
cowym i wymalowaniem badanej emalil za pomoca koloryme-

tru réznicowego firmy Hunterlab typu D250D2,

3,6,3,2, Wykonanie oznaczania, Przygotowaé kolorymetr

zgodnie z instrukcja, ustawiajac poczatek i koniec skali ko-

lorymetrycznej w uktadzie Lab Huntera, Nastepnie prze-
prowadzi¢ pomiar barwy wymalowania wzorcowego i préb-
nego, W przypadku oceny zgodnoé$ci barwy wielu prébek,

przed kazdym pomiarem pary wymalowar (wzorzeci prébka)

nalezy kolorymetr cechowac,

3,6, 3,3, Obliczanie réznicy barwy, RéZnice barwy ob-

liczyé z réwnan

AL=L,-L, Q)
Aa=ay,—=d,, (2)
Ab=b,-b, (3
RRE——
AE:l/AL”Au%Ab2 (4)

w ktorych:
Lp, an bp - wspbtrzedne barwy prébki,

L

- wspétrzedne barwy wzorca
wr T by, =P £ 4 4
AE - réznica barwy w uktadzie Huntera w jed-

nostkach NBS,

3,6, 3, 4, Dopuszczalna réznica barwy, Dopuszcza sie

odchylenie barwy nie wieksze niz 1 jednostka NBS barwy.,

3,6, 4, Okreilenie potysku nalezy wykonaé zgodnie z
o

PN-81/C-81550 aparatem Gardnera 60 , na powtokach

przygotowanych na ptytkach stalowych ocynkowanych wg

3.5.3.

3,6, 5 Badanie stopnia usieciowania powtoki wykona¢ na

powtokach przygotowanych wg 3, 5, 3 na ptytkach stalowych
ocynkowanych w nastepujacy sposéb: tampon z waty wisko-
zowej wg BN-72/7539-02, o $érednicy okoto 50 mm, zwilzyé
metyloetyioketonem, odcisnaé nadmiar rozpuszczalnika, a
nastepnie z naciskiem odpowiadajacym obcigzeniuwagi oko=-
to 1 kg przesuwac tampon po linii prostej o dtugo$ci okoto
200 mm tam i z powrotem przez okoto 1 s (stanowi to lcykl),
do momentu miejscowego ukazania sie podtoza, Wykonal co

najmniej 50 cykli,

3, 6,6, MBadanie odpornoéci na uderzenie z siatka nacie¢

wysonac na powiokach przygotowanych wg 3. 5,3, na piyte
kach stalowych ocynkowanych za pomoca aparatu do bada-
nia uderzenia firmy Erichsen typu 304, Sktada sig¢ on z
prowadnicy cigzarka w ksztaicie rury z podziatka, przy zym
jedra dziatl.a wynosi 0,025 m, Ruchdmy cigzarek o masie

1,81 ka je-t zakohiczony kulka o $rednicy 15, 87 mm,

Na badanej powtoce wykonuje sie 11 réwnolegtych nacigc
do podtoza, w odstepach co 1 mm, Nastepnie w tym samym
miejscu wykonuje sig 11 takich samych nacieé, prostopad-
tych do poprzednich, uzyskujac siatke zawierajaca 100
kwadratéw, Siatke nalezy wykonaé w odlegtoéci co najmniej
20 mm od brzegu ptytki, Nastepnie badana ptytke (powtoka
lakierowa w dét) wkiadamy do urzadzenia i opuszczamy cig-
2arek z wysokos$ci 40 dziatek, uzyskujac wymagana eneraige
uderzenia 18, 1 J, Ciezarek powinien uderzac¢ w taki sposéb,
abv érodgk wyttoczonej koputy pokrywat

sig ze Srodkiem

siatki nacigé, Nastepnie wyjac ptytke, na miejsce wypukie

1)

nieciem zerwal i nieuzorojonym okiem vcenic

przykleié tasme samoprzylepna "Wiskolex'" 7  racl m sar -
odchodzenie

powtoki od podtora,
3,6, 7. Badanie elastycznodci wykonad ns powtokash przv.

jJotowanych wg 3, 5, 4, zgodnie z PN-76/C-81528 metoda B,
stosujac komplet sworzni wymiennych o promieniach stano-
wiacych wielokrotriosé gruboéci blachy uzywarej do  bada-
nia powtoki,

Proébe zginania o matym promieniu wykonuje sig¢ stosujac
wktadki (blachy) o grubosci ptytki z badana powtoka (lub
jej wielokrotﬁoéé) oraz imadto,

Badanie elastyczno$ci prowadzi sig ar do okreélenia naj
mniejszego promienia, przy ktérym nie wystepuja jeszcze
zadne rysy lub pgkniecia odstaniajgce metal, Ocene bada-
nej powtoki na zgieciu wykonuje

sig¢ za pomoca lupy

o 10-krotnym powigkszeniu, bezposrednio po wykonaniu
proby,
Elastycznoéc wyraza sig liczbg T, ktéra oblicza sige ma-
stepujaco:
T = najmniejszy promiei zginania (sworznia)
grubosé blachy
3,6, 8, Badanie odpornoéci na ttoczenie z siatka

nacieé
ptyt-

wykonaé nu powtokach przygotowanych wg 3, 5, 3, na
kach stalonych ocynkowanych, Na powtoce wykonujemy 11
réwnolegtych nacigé powtoki do podtoza, w odstepach co
1 mm, Nastepnie w tym samym miejscu wykonujemy 11 takich
samych nacieé, prostopadtych do poprzednich, uzyskujac
sialke zawierajaca 100 kwadratéw, STatke nalezy wykonaé
w odlegloici co najmniej 20 mm od brzegu ptytki,
Tioczenie przeprowadzi¢ zgodnie z PN-75/C_81529 do
8 mm, po czym wyijaé piytke i w miejscu ttoczenia nakleié
taéme samoprzylepng "Wiskolex!, Nastepnie nieuzbrojonym
okiem oceni¢ procent oderwanych kwadratéw lub ich czeé-

ci

3,6,9, Badanie odporno$ci na giebokie t{oczenie wyko=

naé na powtokach przygotowanych wg 3, 5, 3, na ptytkach
stalowych ocynkowanych o wymiarach 100 x 100 mm apara-
tem Erichsena typu 224/!!, w sposéb podany w instrukcji

obstugi urzadzenia, stosujac narzedzie ttoczace kubki o

$rednicy 33 mm, Oceng wykonaé przez naklejenie ta$my sa-

1) Patrz informacie dodatkowe B %
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moprzylepnej "Wiskolex'"" na krawedz wygiecia kubka,
wzdtuz catego obwodu, Nastepnie nagtym szarpnigeciem zer-
waé tasme i oceni¢ nieuzbrojonym okiem odchodzenie po-

witoki od podioza,

3,6, 10, Badanie odpornoéci na dziatanie wody przepro-

wadzi¢ zgodnie s PN-76/C-81521, na ptytkach przygotowa-
nych wg 3, 5, 3 z blachy stalowej ocynkowanej, o wymiarach
nie mniejszych niz 150 x 100 mm, w nastepujacych warun-
kach: temperatura wody 40 +1 OC, czas ekspozycji 240 h,

Przewodnictwo wody podczas badania nie moze przekra-
czaé¢ 0,2 mS/m,

W przeciwnym wypadku nalezy wode zdejonizowac,

3.6, 11, Badanie odpornosci na state dziatanie wilgoci

nalezv wykonaé w <zafkowej komorze klimatyczne] pojem=
nosci 300 de‘

Komora klimatyczna sktada sie :

- szafki, tj, podfogi, ramy i uszczelnionych $cian szkla-
nych, przy czym $ciana przednia jest otwierana,

- stojaka probek,

- urzadzenia grzewczego,

- uktadu regulacji temperatury,

- termometru zewnetrznego umieszczonego w gérnej
écianie komory,

Komore klimatyczna nalezy napetni¢ woda destylowana do
wysokosci 10 £ 12 mm 4 dml), a iloé¢ wody przed podgrza-
niem kazdorazowo kontrolowac,

Wykonanie oznaczania, przebieg badania i ocena wyniku
- wg poz, a) :c),

a) Wykonanie oznaczania., Trzy plytki z blachy ocynko-

wanej o wymiarach 100 x 150 mm, przygotowane zgodnie z
3. 5.3, o zabezpieczonych krawedziach i odwrotnej stronie
nacia¢ skalpelem do podfoza w odlegtoéci co najmniej 30 mm
od waskiej krawedzi, réwriolegle do niej, Nastepnie plytki
zamocowac na stojaku, spetniajac nastepujace warunki:

- minimalna odlegtos< od Scian i sufitu = 100 mm,

- minimalna odlegto$¢ dolnej krawedzi ptytek od powierz-
chni wody = 200 mm,

- odlegtos¢ miedzy ptytkami - 20 mm,

- rozmieszczenie ptytek na tej samej wysoko$ci, aby para
wodna skroplona na wyzszych ptytkach nie sptywata na niz-
sze,

- ptytki powinny by¢ umieszczone tak, aby naciecie znaj-
dowato sie w dolnej czesci,

b) Przebieg badania. Zarknieta komore ogrzac do tem-

peratury 40 3 c’C i utrzymywaé ja przez caty czas badania
(nie wytaczajac oarzewania podczas ewentualnego wyjmo-
wania ptytek’,

Czas ekspozycji wyrosi 240 h, przy wilgotnosci wzgled-

nej 100 %,

c) Ocena_wyniku badania, Po przeprowadzeniu badania

osuszyC ptytki i naklei¢ wzdtu? naciecia taéma samoprzylep-
na "Wiskolex" po czym nagtym szarpnieciem zerwaé, Na-
stepnie zmierzyc maksymalna szerokoé¢ uszkodzenia po-

wtoki i otrzymana wartosSc¢ podzieli¢ przez 2,

3,6, 12, Badanie odpornosci na zmienne dziatanie wilgoci

nalezy wykona¢ w szafkowej komorze klimatycznej wg 3.6, 11,
Wykonanie oznaczania, przebieg badania i ocena wyniku
- wg poz, a) + c),
a) Wykonanie oznaczania - wg 3.6, 11 a),

b) Przebieq badania

o
peratury 40 £3 C, uzyskujac

Zamknieta komore ogrzac do tem-

jednoczesnie wilgotnosé

wzgledna powietrza 100 % i utrzymywad te warunki przez
8 h, Nastepnie wytaczy¢ ogrzewanie i otworzy¢ drzwi  ko-
mory na 16 h, W tym czasie temperatura w komorze powin-
na obnizy¢ sie do temperatury pokojowej, a wilgotnoéd
wzgledna powietrza do ponizej 75 %. Stanowi to 1 cykl ba-
dania, Nalezy wykonac 10 cykli,

¢) Ocena wyniku badania - wg 3, 6. 11 c)

3,7, Ocena wynikéw badar, Wyrdb nalezy uznac¢ za zgod

ny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie wymaga-

nia wymienione w 3, 1,

3,8, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badar, Dla kaz-

dej partii wyrobu producent jest obowiazany dostarczyd
zaswiadczenie stwierdzajace zgodno$¢ z wymaganiami  ni-

niejszej normy,

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Podktad poliestrowy do nanoszenia wal-
cami nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w kontenery
pojemnosci 750 dm:5 lub inne opakowania, uzgodnione po~
miedzy producentem i odbiorca, jezeli zabezpieczaja pro-

dukt nie gorzej niz ww, opakowania i maja wymiary zgodne

7z zasadami systemu wymiarowego opakowan wg F’N-78/
0-79021,
Znakowanie opakowar powinno by¢ zgodne z PN-76/

0-79252. Na opakowaniach powinien byé umieszczony trwa=-
ty napis, zawierajacy co najmniej:

a) nazwe lub znak zaktadu produkcyjnego,

b) nazwe i symbol wyrobu,

¢) numer partii,

d) mase brutto i netto lub objetosc,

€) date produkcji,

4, 2, Formowanie jednostek tadunkowych, W przypadku

stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy palety-
zowaé na paletach wg PN-75/M~78216, t_adunek na paletach

zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i deformacija,

4, 3, Przechowywanie i transport - wg PN-73/C-81400,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODAT KOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Cieszynska Fabryka

Farb i Lakieréw POL IFARB, Cieszyn,

2, Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie probek

i przygotowanie $redniej probki laboratory jnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

F’N-79/C-81512 Wyroby lakierowe, Oznaczanie zawartosci
sktadnikow podstawowych

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badari

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe, Badanie odpornosci
powlok lakierowych na dziatanie wody oraz oznaczanie
nasiakliwoéci

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe, Oznaczanie elastycz-
noéci powtok lakierowych przez zginanie

PN-75/C-81529 Wyroby lakierowe, Préba tiocznoéci po-
wtok przyrzadem Erichsena

PN-BI/C-S!SSO Wyroby lakierowe, Pomiar potysku lu=-

strzanego przyrzadami fotoelektrycznymi

PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna

PN-75/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe

czterowejéciowe bez skrzydet drewniane

800 X 1200-EUR,
PN-78/0-79021 Opakowania, Systemn wymiarowy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
BN-72/7539-02 Wyroby opatrunkowe widkiennicze, Wata
operacyjna i opatrunkowa

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy,

3, Symbol wg KTM - 1317-531-143-400,

4, Autorzy projektu normy - mgr inz, Wilold'Wieczorek,

mgr inz, Krystyna Kokot, mgr inz, Marek Zadrozny - Cie-

szvhska Fabryka Farb i Lakieréw POL IFARB, Cieszyn,

S, Piyvtki stalowe ocynkowane maja by¢ wykonane z bla-

chy wg ZN-76/0642-22 Blacha stalowa ocynkowana,

6, Pomiar temperatury wykonuje sie paskami wskazniko-

wymi na podtozu metalowym np, firmy Reatec, naklejajac w

miejscu nie pomalowanym,

7, _Wymagania techniczne dotyczace tasmy klejacej - wg
ZN-77/MPCh-WS-T-11 Samoprzylepna taéma '"Wiskolex';

Tomaszowskie Zaktady Widkien Sztucznych WISTOM,
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