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NORMA B~ANŻOWA 
BN-81 

Podkład poliestrowy 
6113-74 

WYROBY 
LAKIEROWE 

do nanoszenia walcami 

1. W S TsP 

I I Pr zedmiot n o rmy Przedmio t em normy jes t podkł a d 

pol i estro wy d o nanoszen i a wa l cam i , s tanowi ę cy zaw iesinę 

p igmentów i wy pe ł niaczy w spoiwie zawieraję cy m mies zani-

nę żywic sy ntet yczn ych i rozc ieńczalników z doda t k iem 

środka ma tuję c ego. 

1, 2, Zakres s tos ow ania przedmiotu normy. Podkład po-

liestrowy do n a nosz enia wa l c ami jes t pr zez naczo ny do po_ 

w lekan ia ta śm s talow yc h o cynkowany c h z o dwrotnej strony , 

jako warstwa za bezpiecza ję ca . 

W ymagania 

a ) Wstępne próby t echn iczne 

Grupa katalogowa 1024 

2 . OZNACZENIE 

Przy kład oznac zenia podkładu poliestrowego do nano s ze-

nia wa l c am i beżowego jasnego: 

POD KLAD POLIES TROWY DO NANOSZENIA WALCAMI 

BEŻOWY JASNY 

BN-8Ij6113-74 SWW 7531-382-040 

3, WYMAGANIA I BADANIA 

3, " Zestaw i enie wymagań i metod badań 

Metody badań wg 

_ pozostałość na sicie o boku oqka kwadratowego 0 , 063 mm, 

% m as" najwyżej 0,01 

z godn i e z PN-njc-81503 

PN-8IjC-81505 

b ) C zas wy pływu ( lepkość umowna ) mierzony kubkiem o ś r ed

n icy otworu wypływowego 4 mm, s 

c) Gęs tość, gjcm 
3 

d ) Rozta r c ie p i9'T1entów , )Jm , najwyżej 

e ) Zawartość substancj i n ie lotnych , % mas. 

f ) Temperatura zapłonu, oC, c o najmni e j 

g ) Wyględ pow loki 

h) Różnica barwy pow loki w stosunku do wzorca 1) najwyżej 
i) Połyskpowloki, % 

j) Twardość ołówkowa, c o na j mniej 

k ) Stopień usieciowania pow łoki, cykli, c o n ajmniej 

I) Odporność na' uderzenie z siatkę na cięć 

I) Elastyczność, co najmniej 

- blacha sta lowa 

- b lac ha o cynkowan a 

m) Odporność na tłocz enie z siat~ nacięć , % oderwanych 

kwadratów lub ich części 

n ) Odporność na glębokie tłoczen ie 

o ) Odporność na d zialanie wody 

80.;. 90 

1, 23;. 1,29 

lO 

57.,. 61 

21 

powloka gładka , b ez 

w trp ceń i chropow a tości, 

o równomiernym poly sku 

1 NBS 

40±5 

HB 

50 

bez odc hodz enia powłoki 

T2 

T4 

O 

bez odc hodzenia pow ło ki 

dopuszc zal n a nieznac z 

na zm iana połysku; n ie 

dopuszcza się spęche

r zenia powłoki 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 

PN-8 1j C-81508 

metoda A 

BN-64j 6110-11 

BN_78j 6110-09 P. 2.6b ) 

3 .6.1 

PN/ C-04007 

3.6.2 

3.6.3 

3.6.4 

BN-78j6110-03 

3.6.5 

3.6.6 

3.6.7 

3 .6.8 

3 .6.9 

3.6.10 

Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 28 grudnia 1981 r. 
jako norma obowiązująco od dn ia l pa:tdziernika 1982 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1982 poz. 16) 
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cd. tabli cy 

WymaganIa Metody badań wg 

p ) Odporność na stałe działanie wilgoci, mm, najwyżej 3.6.11 

- po 120 h 1 

- po 240 h 1,5 

nie dopuszcza się żad-

nych innych zmian, z 

wyjętkiem n ieznacznej 
zmiany połysku 

r ) Odporność na okresowe działanie wilgoci, mm, najwyżej 3 . 6.12 

- po 5 cy klach 1 

- po 10 cyklach 1,5 
nie dopuszcza się żad-

nych innych zmian, z 

wyjętkiem nieznacznej 
zmiany połys ku 

1) W zorzec uzgodniony między producentem i odbiorcę (Huta FLOR IAN) 

3,2, Trwałość . Podkład poliestrowy do nanoszenia wa l-

cami powinien odpow iadać wymaganiom normy w ci ęgu 12 

mieSięcy, l iczęc od dat y produkcji. W tym czasie dopus z 

cza lny jesl przyro st lepkości umownej 030" w st osUJ1ku 

do górnej granicy podanej w normie. 

3.3 Pob ieran ie próbek i pr zygotowanie średniej próbki 

laboratoryjnej należy wykonać zgodnie z PN-74/C-61500, 

po pr zeprowad zeniu badań wg PN-72/C-6 1503. 

3, 4, Progral11 badań 

3,4, l , B a dan ia pełne pOlegaję na sprawdzeniu zgodności 

ze wszystkimi wymagani ami wymienionymi w 3. 1. Należy je 

wykonać raz na kwartał oraz przy każdej zmian ie surowców 

i metod t echnologicznych m09{l cych mieć wpływ na 

wyrobu oraz w przypadku ba dań rozjemczych. 

jakość 

3, 4,2, Badania niepełne polega j{l n a sprawdzeniu z go d,.. 

nośc i z wymaganiami w ymieniony mi w 3. 1, z wyję tkiem o ) , 

p ) , r ) . Na l eży je wykonać dla każdej partii produkcy jnej 

wy robu. 

3 ,5 Przy goiowanie powłok do badań 

3, S, 1. Przygotowanie poqłoźa. Pł y tki sta lowe ocynkowa

ne o gniowo 1) i płytki z blachy karoseryjnej głębokotłocz nej 
wg PN-71 / 1-i-92143, o wy m iarach 200 x 300 mm 

0,7 .;. 0,6 mm, poddać obróbce c hemi cznej wg 

stosowanej przez odbior cę. 

grubości 

technologi i 

3 , 5 . 2, Pr zysotowanie w yrobu, .Badany podkład wymie .. 

szać, spraw dzić lepkość umownę, w razie konieczności 

rozcieńczyć oc tanem etyl oglikolu do 'epkości umownej 

okreś lon ej w 3 , Ib ) . 

3 , S, 3, Pr zy gotowanie pow łok, Na płytki pr zygotow ane 

włoki wynosi ła 10';' 12 jJm na sucho i wy pali ć w p iecu tun&-

lowym firmy Werner Pfleiderer ty pu BFG 500. Par<lmetry 

pracy pieca powinny zapewnić os ięgnięcie temperatury 
o 2) 

210';' 250 C przez pły tkę z naniesiony m badany m pod-

kładem, 

Po wypaleniu, pł y tki należy doprowadziĆ do temperatury 

otoczenia. 

Dopuszc za s ię ch łodzenie w wodz i e, Tak pr zygotowane 

płytki pocięć n a Odpowiednie w ymi ary, określone w opisach 

poszczególnyc h badań. 

3,5,4, Aklimatyzacja powłok, Przed przystęp i en i em do 

baoań powłoki aklimatyzuje się pr zez 24 h w tempera turze 

23 ±2 Oc i wilgotności względnej powietrza 50 ±5 %. 

3,5, S, Pom iar grubości pow łok. W dow olnym mie jscu 

płytki z nanies ionę powłokę wykonać pomiar grubości r:a ł_ 

kowitej ( powłoka + pły tka ) . śrubę mikrometrycznę z do

kładnościa do ± .l ).Im. Następnie w miejscu pomiaru ca łko-

wicie zmyć powłokę metyloetyl"ketonem do 

podłoża i zmierzyć grubość płytki . 

metali czn';go 

Z różni cy wynik6w otr zym am y ż {ldanę grubość powłoki. 

Pomiar wykonać w trzech różnych miejsca c h obliczyć 

ś r ednię arytmetyc znę. 

Pomiar grubośc i można wykonać innym pr zyrzędem, za

pewniaję cy m wymagana dokładność pomiaru, 

3, 6. Op is badań 

3, 6 . 1. Ozna c zanie zawartości substancji ni e lotnyc h, 

Oznaczanie wykonać zgodnie z PN-79jC-61512 metodę B . 

stosuj ęc odważkę około 1,5 g bez rozpuszczalnika, tempe

raturę suszenia 160 Oc i czas 30 min. 

3 , 6,2, O c ena wygl2du powłok i , Oc enę wyględu powłoki 

przeprowadzić na powłokach P"zygolowa n ych w g 3. 5. 3, na 

w g 3. 5. 1 nani eść z a pomocę apli katora wg PN-79/C-81514 ' • płytkach stal owych lub ocynkowanych , nieuzbrojonym okiem •. 

warstwę badanego podkładu w ten spos6b, aby grubość po- ,J roz pr"oszonym św ietle d z iennym. 

----------
1)Pa tr z Informacje dodatkowe P. 5. 1..) r>a tr z !nformacje dodatko", e P. 6. 
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3. 6. 3, O zna cza nie różni cy barwy 

3, 6,3, 1 Zasada metody , Metodi!l pol ega na instrumental-

nym o znaczeniu różni cy bar wy m iędzy wyma low aniem wzor-

c o wym i wyma lowaniem badanej ema l ii za pomocę ko loryme

t r u różni cowego firmy H un terlab ty pu 0 2502 . 

3 , 6,3,2, Wykonan ie o znaczania, Pr zygotować kolory metr 

zgodn i e z ins tru kcję, us tawiaję c poczętek i koniec ska l i k~ 

lory metrycz ne j w układzie Lab H untera. Ni!lstępnie prze-

prowadzIć pomiar ba r wy wyma low ania wzorc ow ego pr6b-

nego. W pr zypadku oc eny zgodnośc i barwy w ie lu próbek, 

przed każdym pomiarem pary wymalowań ( wzorzeci próbka) 

należy kolor y metr c echow ać , 

3 , 6 , 3, 3 , Obli czanie różnicy barwy, Różnicę barwy ob

I i czyć z równań 

w k tór ych: 

L p , a p , b p _ wSpÓ łr zędne barwy próbki , 

Lw. a"., b
w 

- w s pó łr zędne barwy wzor c a, 

6. E - różni ca barwy VII układz ie Huntera 

nostkach NBS. 

( 1) 

( 2) 

( 3 ) 

( 4) 

w jed -

3 , 6,3, 4, Dopuszcza lna różni ca ba r w y, Dopuszcza się 

o dchylenie b a rw y nie większe niż 1 j ednos tka NBS b arwy. 

3 , 6 , 4, Okreś len ie poły sky należy wykonać z godnie z 

PN-Bl / C-B1 550 a paratem G a r dnera 60
0

, na powłoka ;:: h 

przygot ow anyc h na pł yt kach sta lowych ocynkowany ch wg 

3.5.3, 

3 , 6 , 5 , Badanie stopni a usieci owania pow łoki wykonać l1a 

pow łokach pr zy gotowanjch wg 3 . 5 , 3 na pł yt kach stal owych 

o cy,)ko w any c h w następu jęcy sposób : tampon z waty wi sko_ 

z owej w g BN-72/7539-02 , o średni cy około 50 mm , zwi l 7YĆ 

metyl oetyluketonem, odcisnęć na dmia r rozpusz czalnika , a 

n" s t ępn i e Z na c iskiem odpowiadaję cy m obcię żeniuwag i oko_ 

ł o 1 kg pr z esuwać tampon po l inii prost ej o długośc i OKoło 

200 mm 'am i z pow rotem pr zez około 1 s ( stanow i to l cy kl ), 

do mom ;:,n tu miejscow ego uka zania się podłoża, Wykonać c o 

n ajmniej 5 0 c y kl i . 

~f~B"danie Odporności ni!l uder zenie z si i!ltki!l naci ę:ć 

" y,,"unac na powłoka ch przygot o w anyc h wg:l. 5. 3, na płyt. 

ka c h s t a l owych ocynk owa n yc h za pomoc~ a p ara tu do bada -

n i a lI d erzeni .. f i rmy Erichsen t y pu 304, Sk łi!ldi!l s i ę on z 

p rowadnicy ci r;' arka w ksz t ał ci e rur y z podzi ałkę, przy czy[T1 

jedl ' " d z ial l .a w yno.;i 0,025 m. RuchOm Y c iężarek o masie 

l, Bl k (.1 J".·. t za końc zony kulkę o ś rednicy 15, tj ./ mn" 

Na badanej pOW łoce wykonuje się 1 1 równo ległych nac ięć 

do podłoża , w odstępach co 1 mm, Następni e w t y m si!lmy m 

miej s c u wykonu j e się 11 taki ch s amych nacięć , prostopad-

ł ych do poprzednich, uzyskuj ęc si atkę zaw i erajęcę 100 

k w adratów, Sia t kę nal eż y wy konać w odległośc i c o najmniej 

20 mm od brzegu pł y tki, Następni e badanę pły tkę ( pow łok{l 

lakierowę w dÓ ł ) wkła damy do urzę dzenia i opuszczamy c ię

żarek z wysokośc i 40 dzi ałek, u zys kuję c wymaganę ener gi ę 

uder zenia lB, 1 J . Ciężarek powi n ien uder zać w tak i sposóu, 

ab" ś rodęk wy tłoczonej kopuły pokrywał się Le ś rodkiem 

si atk i nacięć . Następnie wyjęć Pły t kę, n " m i e j sc e wY P'Jkłe 

pr zy kleiĆ taśmę samoprzylepn{l lIWiSko!(" , ,,1 ) , "" ':" . ..., SLa , ( .. 

nięc iem zerwać i n i eu zbrojonym okI em Ilc p,n i ć odc hodzeni e 

powłoki od podłoL i!I, 

~7 Badan i e e l a sty czności wykona l n ~ powł0ka <:: l ' prz \oo-

,3otowi!lnych \1\ g 3.~ , ~; , z godn i e z P N-76/C -B I 5 28 metoda B , 

s tosu j p c ,,"om p l et swo rzni wymi~nnych O prolnil;!ni.""~t· h st<tno _ 

wi ęcy<.h w ie lokrotność gr L.bOści blachy używa,-, ej do bada

n ia powłoki, 

Próbę zginani a o małym promieni u wy konuj e się s tosuj{l c 

wkładk i ( blachy) o grubości pły tki z bddanę pow łokę 

j ej w ie l okr otność ) oraz imadło, 

( lub 

B a danie e las t yczności prow adz i się aż do okreś lenia naj.. 

mn ie j szego promienia , pr zy któr y m n ie wystę pu ję jes zcze 

ż adne r ysy ILob p~kni ęci a ods ł ania j{lce metal . Ocenę 

lupy nej pow łok i na zgi ęc iu wykonuj e się z a 

o lO- krotnym pow i ę kszeniu, bezpoś r edn i o 

próby . 

po wykonaniu 

E la s t yc zność w y raźa się l iczb\! T, któr{l oblicza s i ę ."a_ 

s t ępuj{l co : 

T = najmni e jszy promień zginani a (sw or z n i a ) 
grubość blac hy 

3 ,6, B, B a dan ie odporności na tłoczen ie z SIatka naci ęć 

wy konać n.1 pow ł okach p r zy gotow any c h wg 3 . 5. 3 , na pł y t

k ach s ta l o","ych ocynko w anyc h , Ni!I powłoce wy konuj emy 1 1 

r6wnoleg łych nacięć powłok i do podłoża , w ods tępa ch c o 

1 mm, Ni!lstępni e w tym samym miejsc u wy konujemy 11 takIch 

s amyc.h nacięć, pr os topadłych do poprzednich , uzyskujęc 

s i at kę zaw ierilj ę cę 100 kwadrat6w. S ratk\, nal eży wykonać 

w odległ o s c i co najmn i e j 2 0 mm od brzegu płytki. 

Tłoczen i e pr zepr' ow ad zić zgodnie z PN-75/ C-BI529 do 

B mm, po czym wyięć lJ ł y tkę i w miejscu tłocz enia ni!lkle ić 

t a śmę samoprz yl epni! "Wi s ko lex", Na s t\,pnie nieuzbrojon~m 

oki em ocenić proc ent oderwanych kwa dra tów lub ich cżęś

c i. 
3,6,9, Bad"nie odporności ni!l głębok ie tłoc zenie wyko_ 

nać na powłokach przygotowanych wg 3 . 5,3 , na płytkach 

std l owych o cy nkowanych o wym i a r ach 100 x 100 mm apara_ 

t em Er ichsena t y pu 224/ 11, w s posób podany w ins trukc ji 

obs ługi ur zęd zenia, st osuj ęc narzędzie tłoczę ce kubki o 

ś r edni cy 3 3 mm, Ocenę wykonać przez naklej en ie taśmy s~ 

1)Pa tr z Informa c ; e dodatko we p. 7, 
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moprz y lepnej "Wiskolex tl na krawędź wygięci a kubka, 

wzdłuż całego obwodu. Następni e nagł ym szar p nięc iem zp<,-

wać taśmę i oc. enić nieuzb r o j on ym oki em odc hodzenie po-

w loki od podłoż". 

3 , 6 . lO, B adanie odpornoś c i na dz iałanie w ody przepro_ 

wa dzić z godnie " PN- ?6 / C - 81521 , na płytkac h pr zy gotowa -

n y c h w g 3. 5. 3 z bla c h y s t a l o w e j o cynkowanej , o wymiarac h 

nie mniejszyc h niż 15 0 x 100 mm, w nas t ępuj~ cych warun_ 

kac h: temperatura w ody 40 ±1 oC, c z a s ekspozycj i 240 h. 

Pr z e w odni c tvvo WOdy podc zas badania nie może pr z ekra-

cz ać 0 , 2 mS/ m. 

W pr z e ciw n y m wy p adku należy wodę z dej on izować . 

3 , 6.11. Badanie odpornośc i na sta łe dz i ałanie wil ąoci 

należ y w ykonać w s z a fkow e j komor z e klimat y c znej 

ności 3 00 d m
3

• 

K omora ki im a tyczna s kłada s ię 

pojem-

- szafki, t j. podłogi , r amy i u szczelnionych ści an szk la-

nych, pr zy czym ś( iana przednia jest o tw ierana, 

_ s to j aka próbek, 

- urzę dzen i a grzew c.z ego, 

_ układu reguta cj i temperatury , 

_ termometru zewnę trznego umieszc zonego w górne j 

śc ianie k omory . 

Komorę klimat yczn~ nal eż y napełni ć w od~ des t y lowan~ do 

wy sokośc i 10 ~ 12 mm ( 4 dm~, a i lość w ody p rzed podgrza-

niem ka ż dora zowo kontrolować . 

W y konanie o zna c zan ia, przeb ieg badanill oc ena wy niku 

_ w g po z. a ) ~ c) . 

~onanie o z naczan i a. Trzy p ł y tk i z bl1! c h y o cynko

w anej o wym i ara c h 100 x 150 mm, przygotow ane z godnie z 

3.5.3, o zabezpiec zonyc h kraw~dziach i odwrotnej stronie 

nac i~ć s kalpelem do podłoża w odległoś ci c o n1! j mniej 30mm 

od w ~skiej krawędzi , równolegle do nie j . Następnie pł yt ki 

zamocow ać na sto j aku, s pełniaj ~ c na s t~puj~c e w arunki: 

_ minimalna od leg łość od ści an i suf i tu - 100 mm, 

_ min ima lna odległość dol nej kr awęd zi pł y tek od powierz-

chni w ody - 200 mm, 

_ odl eg łość '" i ę d zy p ł y t kam i - 20 mm, 

_ ro z mieszczenie pł y tek na te j samej wysokośc i, aby para 

w odna skroplona na wyższy c h pł y tkac h nie s pływ ała na niż-

sz e, 

_ pł y tki powi nny być umieszczo ne tak, ąby na c ię c ie znaj _ 

dowało si ę w do lnej e zę';ci . 

b ) Pr zeb ieg ba d ania. Zan1<nię t~ komorę ogrzać do tem_ 

pera tu r, 40 ±3 Oc i utrzymyw ać j~ pr z e z cały cza s badania 

( ni e wy ł'tl cz aję c ogrzew a nia podc zas ewentua Inego wy jmo

w an i a pł y tek ) . 

C z a s eks po z,cji wyr o si 240 h, pr zy w il got nośc i w z ględ

( nej 100 'f., 

cl O c ena w yniku badania, Po przeprow adzen iu badania 

osu s zyć pł y tki i nak lei ć wzdłu ż na c ię c ia taś mfl samopr zyl ep

n~ "Wi s kolex ll , po czy m nagł y m szarpnięc i em zerwać. Na_ 

s tępnie zmierzyć maksy malni! szerokość uszkodz enia 

włok i i otrzymani! wartość podziel ić przez 2. 

po-

3 . 6 , 12, Badanie odpo f'nośc i na zm ienne d zi ałan i e w ilgoci 

należy wy konać w szafkow e j komor z e k l imatycznej w g 3 . 6. 11. 

W ykonanie o zna c z ania, pr zebieg badania i oc enłl w yniku 

- w g' p o z . a ) ~ c) . 

a l W ykonanie o z na c zania - w g 3. 6. 11 a ) . 

b l Pr zebieg badania Zamknięt~ kom orę ogr z ać do tem-

peratur y 40 ±3 oC, u zys ku j ~ c j ednocześnie w ilgotno ść 

względni! powi etr z a 100 % i ut r zy myw ać te w arunki pr z ez 

8 h. Następnie wy ł~c zyć ogr z ew anie i otworzyć dr zwi ko_ 

mory na 16 h. W t ym cza sie temp eratura w komor z e pow in-

na obniżyć się do temperatury poko j o w ej, wilgotność 

wzg l ędna powietr z a do poniżej 75 'f •. St anowi to 1 c y kl ba

dania. Należy wy konać 10 c ykli . 

cl O c ena w yniku ba dan i a - wg 3. 6.11 e) . 

3,7, O c ena w yników badań, W y rób należ y uznać za zgo d-

n y z wymłlgan iłl m i normy , jeże li s pełn i a wszy stkie wymaga _ 

nia wy mienione w 3 . 1. 

3 , 8, Zaśw iadczenie wytwó r c y o w ynika c h badań. Dla każ-

dej partii wy robu produc ent j e st obow i ~zany dos tar czyć 

zlI św iadc zenie s twierdzaj~ c e z godność z wymaganiami ni _ 

niejszej nor m y. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 1 Pakow anie. Podkład pol i estrow y do n a n o szenia w al

c ami należ y pakować z godnie z PN- 7J/ C-81400 w kontenery 

pojemnoś c i 750 dm
3 

lub inne opakow an i a, u z godn ione po_ 

między produc entem i odbior c~ , j eżeli zabezpiec zaj ~ pro

dukt n i e gor zej n i ż w w . opa kow ania i ma j~ wymi ar y z godne 

z zasa dami sys temu wy miarow ego opakowań w g PN-78/ 

0 - 7902 1. 

Znakowanie opakowań powinno b yć z godne z PN-76/ 

0-79252. Na opakow aniach pow inien być umies zc z o n y tr w a -

ł y napis, z aw ieraj~cy c o na jmniej: 

a ) nazwę lub zna k zakładu produ k cy jnego, 

b ) nazwę i sy mbol wy robu, 

c) nu mer pa r ti i , 

d ) masę brutto i netto lub objętość , 

,, ) datę produkc ji . 

4, 2, Fo rmow an ie jedno s tek ładunkow y c h. W pr zypadku 

s to s o w ania palet yza c ji , jednos tk i ładunkowe należ y palety

zow ać na pal eta c h w g PN-75/ M-78216. Ladunek m. palet a c h 

z abezp i eczyć pr z ed pr z e s u w ani em i deformacj i', 

4. 3 . Pr z e c how y w anie trans port - wg PN_73/C _81400. 

KON I EC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I nstytu c ja oprlJ cowui ~c a normę - Ci eszy ń ska F abr y ka 

Farb i L aki eró w POLIFARB , Ci e szyn. 

2 . N o rm y zwi a z ,ane 

PN-73/C-81400 W y roby lakier o we. Pakow anie , pr z e c ho-

wyw an i e i trans port 

PN-74j C-81500 W y rob y takier ow e . Pobieranie próbek 

i p r zy go t o w ani e ś redni e j próbki l abora t o r y jnej 

PN- 72j C - 81503 W y r oby lak ierowe. Wstę pne p róby tech -

ni cz ne 

PN-79j C-81512 W y rOb y lakierow e. O zna c z an i e z awar t ości 

sk ładników podst aw o wych 

PN-79j C-81514 W y r oby lakiero w e. S posoby o trzy m yw ani a 

powłok do badań 

PN-7 6j C -815 21 W y r o b y la ki erow e. B adan i e Odporności 

pow łok lakierowyc h n a dzi ała nie w ody o ra z o zna czanie 

PN - 75/ M-782t6 Palet y ładunkow e pł askie 

cz terow ejścj o\V~ be z skrz y deł 

jednop ł y tow e 

dr"ew ni ane 

800 X 1200-EUR. 

Opakow an ia . Sys tem wymiarowy PN-78 j O-79021 

PN-76j O-79252 Transpor t o w e j edn o stki opakow aniowe. 

Z nak i j z nakow an i e . W ym a gania podstaw ow e 

B N _ 72j 7539-02 W y r oby opa trunk owe włÓk i ennicz e . 

opera cyj na i opatrunkow a 

Po zostałe normy zw j~zane podano IN tabl icy . 

3, S y mbo l w g K TM - 1317-53 1-143 -400. 

Wat a 

4 . Autor zy pr o iektu normy - mgr inż . Witold W i e c zore k , 

mgr inż , Krys t y na K okot, m gr in~ . Mar ek Zadrożny _ Cie_ 

szy ńska F abr y ka F arb i L ak ierów POL IFARB , Cies zy n. 

5, Płytk i sta l ow e o c ynkow .. ne ma j \, być wy k o n a ne z bla-

nasi ~kl i w ośc i c h y wg ZN- 76j 0642- 22 Bla c h a s talow a o cynkow ana. 

PN-76/ C-81528 W y rob y l akier ow e. O z nacz a nie e la s tycz -

noś c i pow łok lakierowyc h pr zez z ginan i e 

P N -75j C - 81529 W y rob y lak i e r o w e. Próba tł oczności po

w lok pr zy r z~dem Er ichsena 

PN-8I j C-81550 W y r o b y lakierow e . Pomiar pOły sku 

st r zanego pr zy r z \,dami fo t o e lektryczn y mi 

PN_7I j H_921 43 Blac ha st .. low a kar o s eryjna 

l u -

6 Pomiar temperatury wy konuje s ię pa sk .. mi wskaźniko

wym i na podłOŻ U meta l o wym np, f i rmy Reatec, n .. klejaj~ c w 

miejscu n i e poma low a n y m. 

7 , Wymagania tec hni c zne dotyc z p c e taśmy klejpc ej - wg 

ZN_77j MPCh_WS _ T -II S amopr zy lepna taśm .. "Wiskolex"; 

Tom .. szowskie Zaklady Włókien Sztuc znyc h WISTOM, 
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