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Grupa kaotalogowa 1024

natomiast

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest pod-

ktad chemoutwardzalny do polewania bialy matowy,

ktorego sktadnik I stanowi dyspersj¢ pigmentu 1 wypel-
niaczy w spoiwie zawierajagcym roztwor zywic ar :o-
wych 1 ftalowych w rozpuszczalnikach organicznych,

skladnik

I (utwardzacz) stanowi

roztwor

kwasow organicznych w rozpuszczalnikach organicz-

nych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Podkiad

chemoutwardzalny do polewania bialy matowy jest
przeznaczony do podktadowego malowania powierzch-

ni z pitvt pilsniowych lub piyt pilsSniowych komoérko-
wych metodg polewania lub natrysku pod emalie che-

moutwardzalne lub celulozowe uretanowane.

2. OZNACZENIE

PODKILAD CHEMOUTWARDZALNY

DO POLEWANIA

BIALY MATOWY

BN-81/6113-72

SWA 7331-395-011

3. WYMAGANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Wymagania

Metody badan
wg

A. Badanie skladnika I
a) Wstigpne proby techniczne
— pozostalos¢ na sicie o
boku oczka kwadrato-

wego 0063 mm., %
mas.. najwyze|
b) Czas wyptywu (lepkosc

umowna) micrzony kub-

kiem o srednicy otworu
wyptywowego 4 mm. s

¢) Gegstosé, g/em’

d) Zawartos¢ substancp lot-
nych, %

mas., najwyzej

)

najwyze|

Temperatura zapltonu, °C.

CO najmnic)

Roztarcie pigmentow. pm,

zgodnic 7 PN-72/C-81503
0.2 PN-75/C-81505

40 =60 PN-81/C-81508

metoda A

1,25 + 1,45 BN-64/6110-11

35 PN-79/C-81512
metoda B

45 BN-78/6110-09

21 PN-75/C-04009

cd.

tablicy

Mectody badan

Wymagania
wg
B. Badanie kompozycji lakic-
rowej (sktadnik 1 + II)
2) Stabilnos¢,  dopuszezalny 5.4.1
przyrost lepkosci umow-
nej. %. najywyzej
— po 4 h 40
—po 8 h 80
h) Czas schnigcia w tempera- PN-79/C-81519
turze 20 £2 °C i wilgot-
nosci wzglgdne) powietrza
65 5 %. najwyzej
— stopien 1. min 45
— stopien 7, h 12
1) Krycie ilosciowe. g/m’ 500 PN-70/C-81536
najwyze]
1) Rozlewnos$¢ przy umow- 5 PN-67/C-81507
nej lepkosci robocze). sto-
pien. co najmnicj
k) Przvdatnos¢ do nanosze- powtoka 542
nia metody polewania kla- gladka, bez
SVEZNeLo pscherzy 1
kraterow, do-
puszcza si1¢
lekko widocz-
ne cele Be-
narda
C. Badanie powtoki
) Wyglad powtoki powloka 543

m

n

(8]

p

)

Przyczepnosc. nozem
krazkowym B, stopien
Twardos¢  wrzglgdna, co
najmnic|

Szlifowalnos¢ powloki dla

S cykli, stopien. co naj- _

mnic)
Odpornos¢  zestawu  po-
wlok na dzialanie zmien-

nvch temperatur. cvkh

gladka, bez
zmarszezen i
chropowa-
tosci; dopusz-
cza si¢ lekko
widoczne cele
Benarda

PN-80/C-81531

PN-79/C-81530

5.4.4
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3.2. Trwatos¢. Sktadnik I podktadu chemoutwardzal-
nego do polewania bialego matowego powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom normy w ciggu 4 miesigcy, liczgc
od daty produkcji. W tym okresie dopuszczalny jest
przyrost lepkosci umownej o 40 % w stosunku do gor-
nej granicy lepkosci umownej okreslonej norma.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podklad chemoutwardzalny do pole-
wania bialy matowy nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/
C-81400 w pudelka blaszane o przekroju okragtym
z palakiem pojemnosct 15 dm' lub inne opakowania,
uzgodnione mi¢dzy producentem i odbiorey, zabezpie-
czajace produkt w sposéb wlasciwy w czasie transpor-
tu 1 przechowywania, ktérych wymiary sa zgodne z za-
sadami systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/
0-79021. .

4.2. Przechowywanie i
C-81400.

transport — wg PN-73/

5. BADANIA

5.1. Pobieranie prébek i przygotowanie sredniej probki
laborotoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500, po
przeprowadzeniu badan wg PN-72/C-81503.

5.2. Program badan

5.2.1. Badania pelne polegajy na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Nalezy je wykona¢ raz na kwartal oraz przy kazdej
zmianie surowcow 1 metod technologicznych, mogacych
mie¢ wplyw na jakos$¢ wyrobu, oraz w przypadku ba-
dan rozjemczych.

5.2.2. Badania niepelne polegaja
zgodnos$ci 7 wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy-
jatkiem 3.1d). 3.11), 3.1i). Nalezy je wykona¢ dla kaz-
dej partii produkcyjnej wyrobu.

5.3. Wykonanie powlok do badan

5.3.1. Przygotowanie podktadu. W naczyniu kwaso-
odpornym wymiesza¢ starannie 100 cz¢Sci mas. sktadni-
ka 11 10 cz¢sci mas. sktadnika 11 (utwardzacza do wy-
robow chemoutwardzalnych schngcych w temperaturze
80+ 100 °C wg BN-77/6118-01), a nastgpnie rozcien-
czy¢ mieszani¢ rozcienczalnikiem do wyrobow celulozo-
wych do mebli RC-07 wg BN-75/6118-30 do umowne]
lepkosci roboczej 30 £2 s, wg kubka o srednicy otworu
wyptywowego 4 mm, zgodnie z PN-81/C-81508 meto-
da A. Pomiar umownej lepko$ci roboczej nalezy wyko-
na¢ po 20 min od chwili sporzgdzenia mieszaniny ro-
bocze).

5.3.2. Przygotowanie powlok

5.3.2.1. Przygotowanie powlok do badania czasu
schnigcia i twardosci wzglednej. Plytki szklane wg
BN-79/6110-36 pomalowac sposobem natrysku zgodnie
z PN-79/C-81514 badanym podktadem, przygotowa-
nym wg 5.3.1 i suszy¢ do osiagnigcia 7 stopnia
wyschnigcia wg 3.1h). Powtoki powinny mie¢ grubosc
80 - 100 pm (na sucho).

5.3.2.2. Przygotowanie powlok do badania szlifowal-
nos$ci, przyczepnosci i wygladu powtoki. Badania wyko-

na sprawdzeniu

na¢ na powtokach przygotowanych zgodnie z 5.3.2.1
na plytkach widrowych okleinowanych dowolna oklei-
na lub na plytkach z plyty pilsniowej wg BN-79/
6110-36. Powloki powinny mie¢ grubos$¢ 80 <+ 100 pum
(na sucho).

5.3.2.3. Przygotowanie powlok do badania odpornosci
na dziatanie zmiennych temperatur. Plytki widrowe
okleinowane dowolng okleing lisciasta wg BN-79/
6110-36  pomalowa¢ sposobem natrysku zgodnie
z PN-79/C-81514 badanym podktadem 1 wysuszy¢
do uzyskania 7 stopnia wyschnigcia wg 3.1h). Nastgp-
nie nanies¢ sposobem natrysku emali¢ celulozowg ure-
tanowang potmatowa biata') 1 suszy¢ do uzyskania
7 stopnia wyschnigcia wg 3.1h).

Grubo$¢ powloki emalii powinna wynosic¢ 40 =55 pm.
Laczna grubos¢ zestawu (podktad + emalia) powinna
wynosi¢ 120+ 155 pum.

5.3.2.4. Przygotowanie powloki do badania przydat-
nosci podktadu do nanoszenia metoda polewania klasycz-
nego. Badany podklad nanies¢ w ilosci 220 <250 g/m?
na mokro metoda polewania na plytki z ptyty pil$nio-
we) wg BN-79/6110-36 przy uzyciu polewaczki labora-
toryjnej. Dopuszcza si¢ stosowanie metody podanej
w BN-70/6110-31 p. 2.6. ,Okreslanie przydatnosci do
nanoszenia metoda polewania klasycznego®. Powtoki
suszy¢ do uzyskania 7 stopnia wyschnigcia wg 3.1h).
Badanie wykona¢ na trzech plytkach.

5.3.3. Aklimatyzacja powtok. Powloki przygotowane
wg 5.3.2 przed wykonaniem badan nalezy aklimaty-
zowac:

— do badania przyczepnosci 1 odpornosci na dzia-

taniec zmiennych temperatur — 16 h w temperaturze
3 5 °C;
— do badania twardo$ci wzgledne] — 24 h w tem-

peraturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglgdnej powietrza
65 +5 %. '

— do badania szlifowalnosci, wygladu oraz przydat-
nosci do nanoszenia metoda polewania klasycznego —
powtoki nie aklimatyzuje sig.

5.3.4. Pomiar grubosci powlok wykonac czujnikiem
mikrometrycznym lub innym przyrzadem, zapewniaja-
cym dokladnos¢ pomiaru do 5 pm.

5.4. Opis badan

5.4.1. Badanie stabilno$ci kompozycji lakierowej.
W kolbie szklanej pojemno$ci 250 cm?® z doszlifowa-
nym korkiem, przygotowaé probk¢ kompozycji lakiero-
wej.wg S.3.1, wilodci 150 ecm? i pozostawi¢ w tempera-
turze 20 £2 °C. Oznaczy¢ lepko$¢ umowng mieszaniny
kubkiem o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm, zgod-
nie z PN-75/C-81508 metodg A, po uptywie 41 8 h. Po
8 h nie powinny wystapi¢ Slady zelowania.

5.4.2. Badanie przydatnosci do nanoszenia metoda po-
lewania klasycznego. Powloki przygotowane wg 5.3.2.4
poddac¢ obserwacji nieuzbrojonym okiem w rozproszo-
nym Swietle dziennym.

") Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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5.4.3. Ocena wygladu powloki. Ocen¢ wygladu po-
wloki nalezy wykona¢ na powltokach przygotowanych
wg 5.3.2.2.

5.4.4. Badanie szlifowalnosci powlok. Powtoki przy-
gotowane wg 5.3.2.2 szlifowaé na sucho zgodnie
z BN-75/6110-07 papierem $ciernym o wielkosci ziar-
na F 320/29 wg PN-76/M-59107.

5.5. Ocena wynikéw badan. Wyréb nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie
wymagania uj¢te w 3.1,

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Dla
kazdej partii produkcyjnej wyrobu producent jest obo-
wigzany wystawi¢ atest stwierdzajacy zgodno$é wias-
nosci wyrobu z wymaganiami niniejszej normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Cieszynska Fabryka Farb
i Lakierow POLIFARB, Cieszyn.
2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
I transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobicrunie’prébek 1 przygoto-
wanie $redniej probki laboratoryinej
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wst¢pne proby techniczne
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakierowych
i farb graficznych kubkami wyplywowyvmi (lepko$¢ umowna)
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN:76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalno$ci powtok

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

BN-70/6110-31 Wyroby lakierowe. Okreslanic przydatnosci do
poszczegolnych technik nanoszenia

BN-79/6110-36 Wyroby lakierowe. Przygotowanie plytek 1 powlok
do badan wyrobéw lakierowych do mebli

BN-77/6118-01 Utwardzacze na kwasach organicznych do wyrobow
chemoutwardzalnych

BN-75/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobow celulozowych
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy w p. 3.1.

3. Emalie celulozowe uretanowane — wg ZN-79/MPCh-TF-5202.

4. Symbol wg

SWW 1317-331,

KTM 1317-3311-3510.

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Witold Wieczorek, mgr inz.
Krystyna Kokot — Cieszyfiska Fabryka Farb i Lakierow POLIFARB,
Cieszyn.
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