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NORMA BRAN ŻOWA 

WYROBY Pódkład chemoutwardzalny 
LAKIEROWE 

do polewania biały matowy 

1. WSTĘ:P 

1.1. Przedmiot normy. P r7edmio te m normy jes t pod
kład che mo utwa ro za ln y do po lewa nia b i a ł y ma to wy, 
kt ó rego s kł a dnik l sta no wi d yspe rsj ę pigme ntu i wy peł

niaczy w spo iwie zaw i e rającym r07 twó r żywic a r - : 10-

wyc h i ft a ł owyc h w rozpus7cza ln ik ach o rga nicznyc h, 
na to mia,t s kł a dnik II (lItwa rdza cz ) stan o wi roztwó r 
kwasów o rga niczn yc h IV rozpuszczalni kac h o rganicz
nyc h. 

1.2. Zak.es stosowania przedmiotu normy. Podkład 

che mo utwa rd zal ny do polewan ia bi a ł y matowy jes t 
przeznaczo ny do podkładowego ma lo wa nia po wie rzc h
ni z pł y t pil ś niowych lub pł y t pil ś ni owych ko mó rk o
wyc h metod,! po lewa nia lub na t rys ku pod e ma li e che
m o ut ward7a lne lub celul ozowe urcta nowa nc. 

2. OZNACZENIE 

PO DKŁA D C H E M O lJ T W A RD ZA L N Y DO PO L E W A NIA 

BI AL Y M A "I O W Y 

S W A 73~ 1 " J95 -0 11 

3. WYMAGANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań 
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3.2. Trwałość. Sk ładnik i podk ł ad u che mo utwardza l
nego do po lewa nia białego ma to wego powi nien odpo
wiadać wy ma gan io m no rmy w c i ąg u 4 mi es ięcy , Ii czCjc 
o d ' da ty p roduk cj i. W tym o kresie do pu szczaln y jes t 
przyrost l e p kośc i um ownej o 40 % w stosunku d o gó r
neJ gran icy le pk ośc i umowncj okreś l o n ej n ormą. 

4. P AKOW AN IE, PRZECH O WY WAN IE 
I T RANS PO RT 

4. 1. P'"kowa nic. Pod klad c hcmou twa rdza ln y do po le
wania b i a ł y ma towy n a le ży pa k ować zgodn ie z PN-73 / 
C-81400 w pude ł ka b la:-.z3 nc o prlckroj u okrągły m 

z pałąkiem pojemności 15 dm ' lu b inne o pakowa nia. 
uzgodn ione mic;dzy p rod ucen tem i odb io rc<l. zabezpie
czające prod ukt w sposób \\ ' łaściwy w czasie trans por
tu i p r;rcc howywa n ia . kt óryc h wym iary są zgodne z za
sa dami systemu wymiarowego o pakowilf') wg PN-78/ 
0 -7902 1. 

4.2 . P rzechowywa nie 
C-8 1400 . 

t ransport - wg P N-73/ 

5. BADA lA 

5.1. Pobieranie próbek i przygotowan ie ś redn i ej pró bk i 
laborotoryjnej na l eży wy k onać wg PN -74/ C-1l 1500, po 
prze prowadz~n iu ba da ń wg PN-72/ C -8 1503. 

5.2. P rogra m badań 
5.2 .1. Bada nia pełne rołt:gaj~l na spra wdn ni LI zgod 

n ości ze wS7ys tkimi wymaga nia l11 i wymien ionymi w 3 . 1. 
Na le7-)' je wykonać raz na kwa rta ł oraz pr7y każd ej 

zmia nie su rowców i metod tech nologicznych . mogących 

m ieć wp/)' \\ na jakość wyrob u . ora7 w przy padk u ba
daó rozje IIl ClyC h . 

5.2.2. Bada nia niepełne po l egają na spra wd ze ni u 
zgodn ośc i z wymagania mi wy mi en io nymi w 3. 1. z wy
j ą t k iem .\. 1 d). 3. 10. 3. 1 i) . Należy je wy k on ać d la każ

dej pa rti i produ kcyjnej wyrobti. 
5.3. Wykonan ie powłok do bad ań 

5.3. 1. Przygotowanie podkł ad u . W naczy niu kwaso
odpornym wymieszać s ta ra nn ie 100 częśc i mas. s kładn i

ka I i 10 części mas. sk ładnika II (ut wa rdzacza do wy
ro bów c hemou twa rd zal nych sch nącyc h w te mpera lUrze 
80 -7- 100 oC wg BN -77 / 6 11 8-0 I). a n astępni e rozc ie ll 
c zyć llIies7a ni ę ro/cier1cza lni kiem do wyro bów ce lu lozo
wyc h do meb li RC-07 wg BN -75/ 6 1111-30 do um o wnej 
l e pk ośc i roboC7ej 30 ± 2 s. wg kubk a o ś redni cy o two ru 
wy pływowego 4 m m. zgodnie z PN-8 1/ C-8 1508 meto
da A . Pom ia r u mo wnej le pk ośc i roboc7.ej na l eży wyko
n ać po 20 m in od chwili spo r7<!dze n ia m iesza nin y ro 
b oczej. 

5.3.2. Przygotowanie powłok 

5.3.1.1. Przygotowa nie powło k do badania czasu 
schnięc i a i twa rdośc i wzg łędnej . Pł yt k i szkl a ne wg 
BN-79/6 110-36 poma l ować sposobe m na trysku zgodnie 
z P N-79/C-8 15 14 bada nym podkł ad em . przygo towa
nym wg 5.3.1 i s uszyć do osiągn i ęc i a 7 stopnia 
wyschn i ęc i a wg 3. 1 h) . Powło ki po win ny mieć gru bość 

80 -7- 100 !-lm (n a suc ho). 
5.3.2.2. Przygotowanie powłok do badania szlifowal

ności , przyczepności i wyglądu powłoki . Bada nia wy ko-

nać na powło k ach przygo to wa nych zgod nie z 5 .3.2. 1 
na pł y t k ach wiórowych ok ł e i nowanych dowolną ok lei
pą lub na pły tkac h z pły t y pil ś ni owej wg BN-79/ 
6 110-36. Powł oki powi nny mieć grubość 80 -7- 100 !-lm 
(na sucho). 

5.3.2.3. Przygotowanie powłok do bada nia odporności 
na d zi ała nie zmienn ych te mpera tur. Pły tk i wiórowe 
o k le inowa nc dowol ną okle i ną li śc i as t ą wg BN-79/ 
6 110-36 poma l ować sposobe m nat rys ku zgodn ie 
z PN-79/ C-815 14 bada nym podkład em i wys uszyć 

do uzyskania 7 sto pnia wyschnięcia wg 3. lh ). Nas tę p

nie n a ni cść sposobem na t rys ku ema l i ę ce l ulozową u re
tanowaną półma tową b i a ł ą I) i s u szyć do uzyska nia 
7 stopnia wysch n ięc i a wg 3.1 h ). 
Grubość powłoki e ma lii po winna wynos i ć 40 -7- 55 !-lm. 

ŁąC7na grubość 7estawu (pod kł ad + emalia) powin na 
wynosić 120 -7- 155 !-lm. 

5.3.2.4. Przygotowanie powłoki do bada nia przydat
nośc i podkładu do na noszenia metodą polewania klasycz
nego . Badany pod kład na ni eść w i l ości 220 -7- 250 g/m 2 

na mokro me todą pole wa nia na pł y t k i z pł yty pilś nio 

wej wg BN-79 / 61 10-36 przy użyc i u polewaczki la bo ra
to ryj nej. D o puszc za siC; stoso wanie m etod y poda nej 
w BN-70/ 6 110-3 ł p . 2.6 ... Ok reślanie przyd a t nośc i d o 
nanoszenia me todą polewa nia k lasycznego" . Powło ki 

suszyć do uzys kan ia 7 s to pnia wysch nięc i a wg 3.1 h ). 
Bada nie wykonać na t rzec h pły t kac h . 

5.3.3. Ak limatyzacja powłok. Powłok i przygotowa ne 
wg 5.3 .2 przed wyko naniem bada l] należy a klima ty
zować: 

- do badania przyczepności i od pornośc i na d zia
ł a ni e zmic nnyc h te m perat ur - 16 h w tem pera turze 
55 ±5 oc. 

- do bad ania twardości wzg l ędn ej - 24 h w te m
pera turze 20 ±2°C i wil gotnośc i w zględn ej powietrza 
65 ± 5 %. 

- do bada nia sz li fowalności, wyg l ądu o ra z przyda t
n ośc i d o na nosze n ia me t odą polewa nia kl asyc znego -
powło ki nie ak lima tyzuje s i ę . 

5.3.4. Pomia r grubości powłok wy k onać c zuj ni k iem 
m ikro metrycznym lub innym przy rzą dem , za pewn i ają

cy m dokład ność po m iaru d o 5 ~tm . 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Bada nie s ta bilnośc i kompozycj i lakierowej. 
W ko lb ie szk lanej poje mnośc i 250 c m 3 z doszli fo wa
nym ko rki em, przygo tować próbkę ko mpozycj i la kiero
wej.wg 5 .3. 1, w i lośc i 150 c m 3 i pozos t a wi ć w tempe ra 
turze 20 ±2 oc. Oznaczyć le pk ość umowną miesza n iny 
kubkie m o średn icy o two ru wypływowego 4 mm . zgod
nie z PN-75/C-81508 metodą A , po upływie 4 i 8 h . Po 
8 h ni e po winn y wystą pi ć ś l ad y że l owa n ia . 

5.4.2. Bada nie przydatnośc i do nanoszenia metodą po
lewania klasycznego. Powło k i przygo towane wg 5.3.2.4 
poddać obse rwacji ni euzbrojo nym o ki e m w rozp roszo
nym ś wie t le d zienn ym . 

' ) Pa trz I nfo rmacje doda tko we p. 3. 



BN -81/6113-72 3 

5.4.3. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu po
włoki należy wykonać na powłokach przygotowanych 
wg 5.3.2.2. 

5.4.4. Badanie szlifowalności powłok. Powłok i przy
gotowane wg 5.3.2.2 szlifować na sucho zgodn ie 
z BN-75/6110-07 papierem śc iernym o wielkości ziar
na F 320/29 wg PN-76/M-59 107. 

5.5. Ocena wynikó~ badań ; Wyrób należy uznać za 
zgodny z wymaganiami normy, jeże l i spełnia wszystkie 
wymagania ujęte w 3. 1. 

5.6. ' Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Dla 
każdej partii produkcyjnej wyrobu producent jest obo
wiąza n y wystawić atest stwierdzający zgodność wła s

n ości wyrobu z wymaganiami niniejszej normy. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Cie zY I\ska Fabryka Fa rb 
i La kierów POLlFARB. Cieszyn. 

2. Normy związane 

PN-73/C-8 1400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywan ie 
I transport 

P -74/ C-81500 Wyro by lakierowe. Pobieranie )'róbek i p.rzygoto
wanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-8 1503 Wyroby lakierowe. Wstę pne próby techniczne 
PN-81/C-8 1508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lakierowych 

i fa rb g raficznych kubkami wypływowymi ( l epkość umowna) 
PN-79/C-815 14 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa nia powlok 

do badań ' 
PN~76/M-59 1 07 Wyroby ścierne . Scicrniwo. Klasyfikacja wielkości 

zia rna 
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy 
BN-75 / 6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie sz l ifowalności powłok 

BN-70/61 10-31 Wyroby lakierowe. Określa nie przydatności do 
poszczególnych tech nik nanoszenia 

BN-79/6 1 10-36 Wyroby la kierowe. Przygotowa nie pl ytek i powłok 
do badań wyrobów lakierowych do mebli 

BN-77/6 118-0 I Utwardzacze na kwasach organicznyc h d o wyrobów 
chemoutwardzalnych 

BN-75/6118-30 Rozcieńcza ln iki do wy robów ccl ul 070wych 
Pozostałe normy związa ne podano w tablicy w p. 3. 1. 

3. Emalie celulozowe uretanowane - wg ZN-79/M PCh-TF-5202. 
4. Symbol wg 
SWW 13 17-331 . 
KTM 131 7-33 11-35 10. 
S. Autorzy projektu normy - mgr inż. Wito ld Wieczorek , mgr inż. 

Krys tyna Kokot - CieszYliska Fabryka Farb i Lakierów POLIFAR B. 
Cieszyn . 
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